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@& Verfahren und Vorrichtung zum Einhiilien von Gegenstinden in eine schweissbare Folie.

@ Zum faltenfreien Verpacken von Gegenstinden
(7) in eine schweiBbare Schrumpffolie wird eine
Unterfolie (11) in geradfldchiger Ausrichtung an die
Unterseite der Gegensténde angelegt und eine Ob-
erfliche (16) zu einem rechiwinkligen Tunnel (18)
mittels einer Formschulter (1) bis auf die Unterfolie
herunter vorgeformt um die Gegensténde herumge-
legt und der seitliche Materialliberschu der Oberfo-
lie mittels Faltkanten (23, 26, 28) von seitlichen Falt-
und Flhrungsmitteln (24, 27) straff geflihrt, abgefal-
tet und mit der Unterfolie zu einem schweiBfdhigen
Randstreifen (41) im Bereich der Fdrderebene bzw.
der Unterseite der Gegensténde vereinigt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Einhiillen von Gegenstanden in eine schweiBbare Folie

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Einhiillen von Gegenstédnden in eine schweifibare
Folie, insbesondere Schrumpffolie, bei dem die Ge-
gensténde zwischen zwei aus einer ersten Folie
und einer zweiten Folie bestehenden, zusammen-
laufenden Folienbahnen von deren gedfineter Seite
eingeschoben werden, wobei sich die Folien von
unten und oben an den Gegenstand anlegen und
l@ngs sowie quer zur Vorschubrichtung hinter dem
vorgeschobenen Gegenstand aneinandergepreft
und verschweifit werden. '

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrich-
tung zum Einhiillen von Gegenstinden in sine -
schweiBbare Folie, insbesondere Schrumpffolie, mit
einer Flhrungs-und Formeinrichtung flir aus einer
ersten Folie und einer zweiten Folie bestehenden
Folienbahnen sowie mit synchron zur Abzugsge-
schwindigkeit der Folien anireibbaren F&rdermitteln
fur die Gegensténde.

Mit Hilfe derartiger Verfahren und Vorrichtun-
gen werden Gegensténde aller Art, beispislsweise
Papierstapel, in Kunststoff-Folien eingepackt und
verschweift. Die Folienverpackung wird an-
schlieBend eingeschrumpft.

In der deutschen Offenlegungsschrift 25 12 005
ist eine Einrichtung der eingangs bezeichneten
Gattung beschrieben, gem#8 der eine Ober-und
Unterfolie spiegelbildiich mittels seitlich angeordne-
ten Flhrungsmittein um das Verpackungsgut her-
umgeformt werden, wobei die LangsschweiBnihte
etwa in HGhe der Seitenmitie der Gegenstéinde
gebiidet werden.

Eine von der vorstehend beschriebenen Tech-
nik abweichende Verfahrensweise besteht bei-
spieisweise gemif der deuischen Offenlegungs-
schrift 25 19 144 darin, eine einzige Folie zu sinem
Schiauch mit Uberlappung auf einer Breitseite des
Verpackungsgutes zu formen. Hierbei mu8 die Fo-
lie in ihrer Breite jeweils dem Verpackungsgut an-
gepaht sein.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in
einem relativ grofen Formatbereich der zu verpac-
kenden Gegenstinde mit einer bestimmten Folien-
breite eine einwandireie Folienumhdillung mit siche-
ren VerschluBnihten zu erzielen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&s dadurch
geldst, daB die erste Folie eine der Fdrderebene
der vorgeschobenen Gegenstédnde entsprechenden
Lage einnimmt und daB die zweite Folie zu einem
im wesentlichen rechteckigen, die Gegenstinde
aufnehmenden, bis an die ebene erste Folie heran-
reichenden Tunnel mit sich nach aufen parallel zur
ersten Folie erstreckenden Randstreifen vorgeformt
wird.

Eine optimale Ausgestaltung des bezeichneten Ver-
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fahrens besteht darin, daB die erste Folie eine sich
von unten an den Gegenstand anlegende Unterfolie
und die zweité Folie eine sich von oben an den
Gegenstand anlegende Oberfolie bildet.

Die Vorrichtung zum Ausflihren des eingangs

bezeichneten Verfahrens ist dadurch gekennzeich-
net, daB die Formeinrichtung als Formschulter aus-
gebildet ist, die eine Flihrungsfliche fiir die eine
Folie aufweist, weiche - bezogen auf die Abzugs-
richtung der sinen Folie - sich verjlingend ausgebil-
det ist und auf der Rickseite in einen zentral
verlaufenden Falitunnel einmiindet, welchem beid-
seitig den aus der Differenz zwischen der
urspriinglichen Breite der zugefiihrien Folie und
drei Seiten des Umfanges des Faltiunnels sich
ergebenden UberschuB eines Randabschnittes der
Folie abfaltende und im Bereich der Fdrderebene
der Gegenstdnde mit der anderen Folie zusam-
menflihrende Fali-und Fihrungsmittel zugeordnet
sind.
Die bestm&gliche Ausgestaltung der Vorrichtung ist
nach einem weiteren Vorschlag dann gegeben,
wenn die Formeinrichiung oberhalb der ein-
zuhiillenden Gegensténde bzw. oberhalb von deren
Fdrdermittein eine Oberfolie aufnehmend angeord-
net ist und wenn gem#B einer zusitzlichen Ausge-
staltung unterhalb der Formeinrichiung in Hhe der
FGrderebene der Gegenstandsfdrdermittel
Zufdrdermitiel flr sine glattflEchig mitlaufende
Unterfolie angeordnet sind.

Um ohne Behinderung und knitterfrei einen fiir
die eigentliche Einhlillung des Gegenstandes nicht
erforderlichen Uberschissigen Randabschnitt der
Folie ableiten zu kdnnen, ist nach einem weiteren
Vorschlag vorgesehen, daB die Flhrungsfliche der
Formschulter mit in Abzugsrichtung der einen Folie
schridg bis zu den Eingangsecken des Falttunnels
aufeinanderzulaufenden Ablenkkanten versehen ist.
Eine faltenfreie und sich in den FrderfluB der zu
umhiillenden  Gegenstdnde  besonders  gut
einfligende Verformung der Folie wird dadurch er-
reicht, daB der Falttunnel von drei U-f&rmig zuei-
nander angeordnetien Stirnfaltkanten begrenzt ist,
die nach einem weiteren Vorschlag rechiwinklig
zueinander angeordnet sind, und im Idealfall dem
Umhdllungsprofil des Gegenstandes entsprechen.
Um den Uberschiissigen Randabschnitt der Folie in
gine flr die LingsverschweiBung zugangliche, knit-
terfreie Position zu bringen, ist der Falttunnel nach
einer Weiterbildung an seiner offenen Seite von
zwei Langsfalikanten begrenzt, welche gem&B ein-
er zusdizlichen Ausgestaliung in im Bereich der
Aufilenseiten des Falttunnels in HBhe der
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Férderebene der Gegenstinde sich erstreckende,
die beiden Folien unter Bildung aneinanderliegen-
der Randstreifen zusammenfiihrende Faltleisten
Ubergehen.

Zur sauberen Abfaltung des Randab-
schnittliberschusses der Folie sind die Faltleisten
nach einem zusétziichen Vorschiag von einer rela-
tiv zur Abzugsrichtung der Folien mit einer nach
auBen gerichteten Schrégkomponente verlaufenden
duBeren Randfaltkante begrenzt.

Zur endgilltigen knitterfreien  Abfaltung des
Randabschnittiiberschusses der Folie ist den Falt-
leisten eine sich im wesentlichen in L&ngsrichtung
des Falttunnels erstreckende innere Umlenkfalt-
kante zugeordnet, die zur Flihrung und Faltung des
Randabschnittes der einen Folie einerseits mit der
Ablenkkante der Fihrungsflache der Formschulter
und andererseits mit der Randfaltkante der Falt-
leiste zusammenwirkt.

Eine den Forderflul der Oberfolie erleichternds
Ausgestaltung besteht darin, daB die seitlichen
Stirnfaltkanten des Falttunnels in Fdrderrichtung
der Folie geneigt angeordnet sind.

Auferdem ist es im Sinne eines erleichterten Folie-
nabzuges, wenn die Fuhrungsfliche der Form-
schulter in Férderrichtung der Folie geneigt an-
geordnet ist.

Flr die Flhrung und Abfaltung des Randab-
schnittliberschusses der Folie ist es auBerdem
glinstig, wenn die Ablenkkanten der
Flhrungsfldche und die seitlichen Stirnfaltkanten
des Falttunnels einen rechten Winke! einschiieBen.
Die erfindungsgem&Be Gestaltung der Form-
schulter erlaubt es, mit einer bestimmten Folien-
breite in ihrer GréBe unterschiedliche Gegenstinde
einzuhiillen. Eine einfache Anpassung der Form-
schulter an diese unterschiedlich groBen Ge-
genstdnde ist gemdB weiteren Ausgestaltungen
dadurch mdglich, daR die Formschulter zur
Verénderung der Falttunnelbreite aus zwei relativ
zueinander einstellbaren Schulterseitenteilen und
zur Verénderung der Falttunnelhdhe aus zwei rela-
tiv  zueinander einstellbaren Schulterober-und
Schulterunterteilen besteht.

Die auf erfindungsgemiBe Weise erzeugte
Folienumhiillung ist Uber einen grofien Formatbe-
reich der einzuhlllenden Gegensténde frei von Fal-
tenbildungen, so daB qualitativ einwandfreie
Schweifindhte erzielt werden, die beim Schrumpf-
vorgang aufreiBsicher sind. Durch die Abdeckung
eines relativ groBen Formatbereiches der Ge-
genstédnde mit einer einzigen Folienbreite eriibrigt
sich eine jeweilige Anpassung der Folienbreite an
das Verpackungsgut und damit eine aufwendige
Vorratshaltung zahlreicher unterschiedlich breiter
Folienvorratsrollen.
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Weitere Einzelheiten der Erfindung werden
nachfolgend anhand einer in der Zeichnung
perspektivisch dargestellten Formschulter n#her
erldutert.

Die in der Zeichnung dargestelite Formeinrich-
tung ist als Formschulter 1 ausgebildet, weiche mit
Hife von Montagestreben 2 und Montage-
schrauben 3 an einem Rahmen einer nicht weiter
dargestellten  Foliensinschlagmaschine befestigt
wird.

Der Formschuiter 1 ist stromaufwirts bzw. ein-
gangsseitig ein Fordermittel in Form einzelner in
Preilrichtung 4 anireibbarer Férderbinder 8 flir Ge-
gensténde 7 zugeordnet, welche beispielsweise
Papierstapel sein kbnnen. Die Férderbinder 6 sind
unmittelbar vor der Formschulter 1 mittels Umien-
krollen 8 nach unten herumgefiihrt.

Unterhalb der Formschuiter 1 in H&he der
FOrderebene der Fdrderbidnder 6 fiir die Ge-
genstdnde 7 ist ein ZufUhrmittel in Form einer
Zuflhrwalze 9 fiir eine Unterfolie 11 angedsutet,
welche in geradfldchiger Ausrichtung in der mit
dem Pfeil 12 angedeutsten Abzugsrichtung in die
Forderebene der Gegensténde 7 eingeflihrt wird.
Die Formschulter 1 dient zur Zuflihrung und Vorfor-
mung einer Uber eine Flihrungsrolle 13 in Abzugs-
richtung des Pfeils 14 ablaufenden Oberfolie 16.
Die Formschulter 1 ist zu diesem Zweck mit einer
nach unten geneigten und sich in Abzugsrichtung
14 verjiingenden, geraden FUhrungsfliche 17 zur
Aufnahme der Oberfolie 16 versshen. Die
Flhrungsfidche 17 mindet in einen auf der
Riickseite der Formschuiter 1 zentral verlaufenden,
nach unten offenen Falttunnel 18 ein, welcher ein-
gangsseitig durch eine obere und zwei seitliche,
gerade veriaufende sowie rechtwinklig zueinander
angeordnete Stimfaltkanten 19 und 21 begrenzt ist.
In den durch die Stirnfaltkanten 19 und 21 gebilde-
ten Ecken des Falttunnels 18 enden zwei in Ab-
zugsrichtung 14  aufeinanderzulaufende, die
FUhrungsfliche 17 begrenzende Ablenkkanten 22
der Fuhrungsfldche 17.

Die seitlichen Stirnfaltkanten 21 sind in
Forderrichtung der Oberfolie 16 geneigt und -
schiiefen mit den Ablenkkanten 22 der
FUhrungsfiiche 17 einen rechten Winkel ein. An
seiner nach unten gerichteten offenen Seite ist der
Falttunnel 18 darliber hinaus von zwei
Lingsfaltkanten 23 begrenzt, die in rechts-und
linksseitige Faltleisten 24 (ibergehen, welche Falt-
und Flihrungsmittel flr die Oberfolie 16 bzw. die
Unterfolie 11 bilden und welche sich im Bereich
der AuBenseiten des Falttunnels 18 in HBhe der
Férderebene der Gegenstinde 7 bzw. der Unterfo-
lie 11 erstrecken. Die Faltleisten 24 sind ihrerseits
von einer relativ zur Abzugsrichtung 12 der Folien
11, 16 mit einer nach auBen gerichteten
Schrégkomponente verlaufenden ZuBeren Randfalt-
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kante 26 begrenzt. AuBerdem erstreckt sich auf der
Oberseite der Faltleiste 24 ein Faltschwert 27, wel-
ches mit einer sich im wesentlichen in
Langsrichtung des Falttunnels 18 erstreckenden in-
neren Umlenkfaltkante 28 versehen ist.

Zur Anpassung an unterschiedliche Formate der
einzelnen Gegenstdnde 7 ist die GrdBe des Falt-
tunnels 18 in HOhe und Breite einstellbar. Zu die-
sem Zweck besteht die Formschulter 1 aus zwei in
Richtung des Doppelpfeils 29 auf einer Montage-
stange 31 relativ zueinander einstellbaren Schulter-
seitenteilen 32 und 33 sowie aus in Richtung des
Doppelpfeils 34 mit Hilfe eines beidseitig der Form-
schulter 1 angeordneten Langloches 36 und eines
Arretierungsbolzens 37 relativ zueinander einsiell-
baren Schulterober-und Schulterunterteilen 38 bzw.
39.

Zum Einhiiilen der Gegensténde 7 werden die
Unterfolie 11 und die Oberfolie 16 gemeinsam und
synchron kontinuierlich vorgezogen, wobei die Ob-
erfolie 16 mit ihrem mittleren Bereich in den Falt-
tunnel 18 derart hinsingezogen wird, daB dessen
rechtwinklig zueinander angeordneten Stirnfaltka-
nten 19 und 21 die Oberfolie 16 enisprechend dem
einzuhillenden Rechieckprofil des Gegenstandes 7
vorformen. Die synchron und kontinuierlich zu-
gefdrderten und mitlaufenden Gegensténde 7 wer-
den in den Falttunnel 18 hineingef&rdert und durch
faltenfreies Anlegen der Unterfolie 11 und der vor-
geformten Oberiolie 16 eingehlllt. Die um die seit-
lichen Stirnfaltkanten 21 des Falttunneis 18 herum-
gefalteten Abschnilte sowie die aus der Differenz
zwischen der Gesamtfolienbreite und der L&nge
der drei Stirnfaltkanten 19, 21 sich ergebenden
liberschilssigen Randabschnitte der Oberfolie 16
werden wihrend des kontinuierlichen Abzugs der
Folienbahnen 11 und 16 oberseitig auf beiden Sei-
ten der Formschulter 1 um die Ablenkkanien 22
herum nach unten abgelenkt und unterseitig um die
Langsfaltkanten 23 herum zur Seite abgelenkt,
wobei die seitlich abgelenkten Abschnitisteile der
Oberfolie 16 in Anlage an der Unterseite der Falt-
leisten 24 mit der Unterfolie 11 zusammengefihrt
werden, wo sie gemeinsam mit dieser fiir die
spétere Verschweifung vorbereitete Randstreifen
41 bilden. Eine sichere und falienfreie Flihrung des
{iberschilssigen Randabschnities der Oberfolie 16
wird durch Abfaltung des Materialiberschusses der
Oberiolie 16 mii Hilfe der Umlenkfaltkante 28 des
Faltschwertes 27 und der Randfalikante 26 der
Faltleiste 24 erreicht.

Bei Formaifinderungen des Falitunnels 18 bisten
die schridgen Ablenkkanten 22 der Fiihrungsflidche
17 und die Randfaltkanten 26 der Faltleiste 24
ausreichend Spielraum zur Umlenkung und Abfal-
tung der sich entsprechend ergebenden unter-
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schiedlich breiten Randabschnitte der Oberfolie 16.
Auf diese Weise kdnnen unierschiedliche Formate
mit einer einzigen Folienbreite mittels der einstell-
baren Formschulter 1 bewiltigt werden.

Die auf diese Weise mit gegenseitigem Ab-
stand  aufeinanderfolgende  Gegensiinde 7
einhiillenden Folienbahnen werden nachfolgend auf
bekannte Weise in Form einer L&ngsnaht im Be-
reich der Randstreifen 41 einem Trenn-
schweiivorgang unterzogen, wozu beispielsweise
eine TrennschweiBeinrichtung gem&s der DE-OS
34 43 991 eingesetzt wird. AnschlieBend werden
die Folienbahnen entlang einer quer zur Ver-
schubrichtung der Gegenstdnde 7 verlaufenden
Naht einem Trennschweifivorgang unterworfen und
damit die eingehiillten Gegenstinde 7 vereinzelt,
wozu beispielsweise eine TrennschweiBeinrichiung
gemip der DE-PS 20 08 595 eingesetzt wird. Die
auf diese Weise vereinzelien, eingeschweifiten Ge-
genstdnde 7 durchwandern nachfolgend einen
Schrumpftunnel, wie er beispielsweise in der DE-
AS 19 20 863 beschrieben ist, in welchem die
beiden Folien durch Erwdrmung einem Schrumpf-
prozeB unterzogen und damit eng an den Ge-
genstand angelegt werden.

Anspriiche

1. Verfahren zum Einhiillen von Gegensténden
in eine schweiBbare Folie, insbesondere Schrumpf-
folie, bei dem die Gegensiénde zwischen zwei aus
einer ersten Folie und einer zweiten Folie beste-
henden, zusammenlaufenden Folienbahnen von
deren gebffneter Seite eingeschoben werden,
wobei sich die Folien von unten und oben an den
Gegenstand anlegen und l&ngs sowie quer zur Vor-
schubrichtung hinter dem vorgeschobenen Ge-
genstand aneinandergepreft und verschweifit wer-
den, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Folie
gine der F&rderebene der vorgeschobenen Ge-
genstinde entsprechende Lage einnimmt und daB
die zweite Folie zu einem im wesenilichen rechtec-
kigen, die Gegensténde aufnehmenden, bis an die
ebene erste Folie heranreichenden Tunnel mit sich
nach aufen und parallel zur ersten Folie erstrec-
kenden Randsireifen vorgeformt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die ersie Folie eine sich von
unien an den Gegenstand anlegende Unierfolie und
die zweite Folie eine sich von oben an den Ge-
genstand anlegende Oberfolie bildet.

3. Vorrichtung =zum Einhiillen von Ge-
genstdnden in eine schweifibare Folie, insbeson-
dere Schrumpffolie, mit einer Fihrungs-und For-
meinrichtung flr aus einer ersten Folie und einer
zweiten Folie bestehenden Folienbahnen sowie mit
synchron zur Abzugsgeschwindigkeit der Folien an-

o

W T

373



7 0 257 267 8

ireibbaren Fordermitteln flir die Gegensténde,
dadurch gekennzeichnet, daB die Formeinrichtung
als Formschulter (1) ausgebildet ist, die eine
Fuhrungsfléche (17) fir die eine Folie (16) aufweist,
weiche - bezogen auf die Abzugsrichtung (14) der
einen Folie - sich verjlingend ausgebildet ist und
auf der Ruckseite in einen zentral verlaufenden
Falttunnel (18) einmiindet, welchem beidseitig den
aus der Differenz zwischen der urspriinglichen
Breite der zugefiihrten Folie und drei Seiten des
Umfanges des Falitunnels sich ergebenden Uber-
schuB eines Randabschnities der Folie abfaltende
und im Bereich der Férderebene der Gegensténde
(7) mit der anderen Folie (11) zusammenflihrende
Falt-und Fiihrungsmittel (24, 27) zugeordnet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Formeinrichtung (1) oberhalb
der einzuhlllenden Gegenst&nde (7) bzw. oberhalb
von deren Fdrdermitteln (6) eine Oberfolie (16)
aufnehmend angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und/oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB unterhalb der For-
meinrichtung (1) in HOhe der Fdrderebene der
Gegenstandsférdermittel (6) Zuférdermittel (9) fur
eine glattfiichig mitlaufende Unterfolie (11) an-
geordnet sind.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 3 bis
5,  dadurch gekennzeichnet, dag die
Flhrungsflache (17) der Formschulter (1) mit in
'Abzugsrichtung (14) der einen Folie (16) schrég biz
zu den Eingangsecken des Falttunnels (18) aufei-
nanderzulaufenden Ablenkkanten (22) versehen ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB der Falttunnel (18)
von drei U-férmig zusinander angeordneten Stirn-
faltkanten (19, 21) begrenzt ist.

8. Varrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stirnfaltkanten (19, 21) des
Falttunnels (18) rechtwinklig zueinander angeordnet
sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB der Falttunne! (18)
an seiner offenen Seite von zwei Langsfaltkanten
(23) begrenzt ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Langsfaltkanten (23) in im
Bereich der AuBenseiten des Falttunnels (18) in
H&he der Férderebene die Gegenstinde (7) sich
erstreckende, die beiden Folien (11, 16) unter Bil-
dung aneinanderliegender Randstreifen (41) zu-
sammenflihrende Faltleisten (24) Ubergehen.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Faltleisten (24) von einer
relativ zur Abzugsrichtung (12) der Folien (11, 16)
mit einer nach aufen gerichteten
Schragkomponente veriaufenden AuBeren Randfalt-
kante (26) begrenzt sind.
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12. Vorrichtung nach Anspruch 10 und/oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daB den Faltleisten (24)
eine sich im wesentlichen in Léngsrichtung des
Falttunnels (18) erstreckende innere Umlenkfalt-
kante (28) zugeordnet ist, die zur Flhrung und
Faltung des Randabschnittes der einen Folie (16)
einerseits mit der Ablenkkante (22) der
Flihrungsfldche (17) und andererseits mit der
Randfaltkante (26) der Faltleisten zusammenwirkt.

13. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die seitlichen Stirnfaltkanten
(21) des Falttunnels (18) in Forderrichtung der Fo-
lie (16) geneigt angeordnet sind.

14. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 3
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf die
FUhrungsfldiche (17) die Formschulter (1) in
Férderrichtung (14) der Folie (16) geneigt angeord-
net ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB Ablenkkanten
(22) der Fiihrungsfliche (17) und die seitlichen
Stirnfaltkanten (21) des Falttunnels (18) einen rech-
ten Winkel einschliefen.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Form-
schulter (1) zur Verdnderung der Faltiunnelbreite
aus zwei relativ zueinander einstelibaren Schulter-
seitenteilen (32, 33) besteht.

17. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 3
bis 16, dadurch gekennzeichnet, da8 die Form-
schulter (1) zur Verdnderung der Falttunnelh&he
aus zwei relativ  zueinander einstellbaren
Schulterober-und Schulterunterteilen (38, 39) be-
steht.
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