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@ Axial verformbare Textilhiilse.

@ Eine axial verformbare Texdtilhiilse weist in ihrem 1
Mantel mehrere Reihen von in Umfangsrichtung ) a §
nebeneinander angeordneten, radialen, - i LT

schlitzférmigen  Durchbrtichen 1  auf, deren
Langsachsen an einen im Bereich zwischen 20 und
50° liegenden Winkel « mit einer in Umfangsrich-
tung verlaufenden Mantellinie einschlieBen, wobei sie
sich an ihren Enden Uberlappen. Die massiven
Mantelabschnitte 2 zwischen den radialen Durch-
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briichen 1 sind stegférmig ausgebildet und durch ¢'=~ .__;
radialen Druck auf die Hilse unter Verformung in L -

Umfangs-und Axialrichtung im Bereich zwischen den
Enden der Durchbrliche 1 unter Offenlassung dieser
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Enden gegenseitig in Anlage bringbar. Durch die ";"‘-" "?
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Axial verformbare Textilhiilse

Die Erfindung betrifft eine axial verformbare
Textilhiilse, die in ihrem Mantel mindestens eine
Reihe von in Umfangsrichtung nebeneinander an-
geordneten, Uber den Umfang verteilten, radialen
Durchbriichen auiweist, die in Umfangsrichtung
durch massive Mantelabschnitte voneinander beab-
standet sind, schiitzfdrmig ausgebildet sind und in
gleicher Richtung verlaufende L&ngsachsen haben.

Eine solche Textilhiilse ist bereits aus der DE-
PS 25 06 512 bekannt. Der Mantel dieser Tex-
tilhiilse weist ringf&rmig umlaufende, axial nebenei-
nander angeordnete, nach innen offene Ausbuch-
tungen auf, die durch ringférmig umlaufende
Mantelabschnitie jeweils voneinander getrennt sind,
in denen sich jeweils mehrere in Umfangsrichtung
nebeneinander angeordnete, schlitzférmige, radiale
Durchbriiche befinden. Die Lingsachsen der radia-
len Durchbriiche eines jeden Mantelabschnittes
verlaufen in Umfangsrichtung und liegen auf einer
gemeinsamen in Umfangsrichtung verlaufenden
Mantellinie. Wenn mehrere solcher bespulier Tex-
tilhlilsen auf einem Stltzrohr nebeneinander an-
geordnet und zur platzsparenden Unterbringung in
einem Farbebehilter oder Trocknungsapparét axial
geprefBt werden, verformen sich die Ausbuchtungen
und die dazwischenliegenden Mantelabschnitte axi-
al und radial in der Weise, daB die axialen
Abstande zwischen den Ausbuchtungen geringer
werden, die Axialerstreckung einer jeden Ausbuch-
tung kieiner wird und der Umfang der Ausbuchtun-
gen grdBer wird, wobei die Mantelabschnitte awi-
schen den Ausbuchtungen an das Stiitzrohr
gepreft werden. Eine solche Textilhiilse hat den
Nachteil, da8 die durch axialen Druck erzeugte
Verkiirzung der Hiilse praktisch nicht begrenzt wird
und aufgrund der mit steigender Temperatur zu-
nehmenden Nachgiebigkeit bei der
Wirmebehandiung gréBer als bei der vorausge-
henden NaBbehandlung ist. Mit zunehmender
Verklirzung wird die Gefahr groBer, daB das Garn
oder der Faden zwischen die Ausbuchtungen und
die radialen Durchbriiche eingeklemmt und infolge-
dessen nicht mehr ausreichend mit Flotte umspilt
wird, und daB der Durchtritt von Flotte oder Luit bei
der NaB-bzw. Wirmebehandlung beeintréchtigt
wird. Der Gefahr des Einklemmens ist besonders
die Fadenreserve ausgesetzt, da diese in Umfangs-
richtung gewickelt ist. Da sich die Hiilse infolge
des axialen Druckes elastisch und plastisch ver-
formt, bleibt die Fadenreserve zwischen den Aus-
buchtungen und/oder den radialen Durchbriichen
auch nach der axialen Entlastung der Hiilse einge-
klemmmt. Wenn die Fadenreserve eingekiemmt ist,
wird das Abspulen des Fadens von der Hilse be-
hindert, wodurch es zum Bruch des Fadens kom-
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men kann. Eine radiale Verformung der Hiilse in-
folge axialen Druckes ist auBerdem unerwiinscht,
weil die inneren Lagen des Wickels infoige der
DurchmesservergréBerung der Hiilse auf Spannung
gehalten werden, wodurch eine gleichméBige
Umsplilung der Wickellagen mit Flotte behindert
wird.

Eine axial verformbare Textiihiilse ist auch aus
der DE-PS 26 31 793 bekannt. Bei dieser Tex-
tilhillse besteht der Mantel aus mehreren axial be-
abstandeten nach innen offenen in Umfangsrich-
tung veriaufenden ringf&rmigen Vorspriingen und
die Vorspriinge miteinander verbindenden nach
auBen gewdlbten Mantelabschnitten, die jeweils
eine Vielzahl von radiaien Durchbriichen aufweisen.
Bei einer axialen Pressung dieser Hiilse werden
die zwischen den Vorspriingen angeordneten
Mantelabschnitie 2zu Ausbuchiungen ausgeformt,
wobei sie Uber die Vorspriinge radial vorstehen.
Auch bei dieser Textilhiilse ist die Verkilirzung
prakiisch nicht begrenzt und temperaturabh&ngig
und erzeugt axialer Druck auf die Hilse auch eine
radiale Verformung der Hiise, wodurch dieselben
Schwierigkeiten und Nachteile wie bei der aus der
DE-PS 25 06 512 bekannten Textilhiilse aufireten.

Ein allen in der axialen Verkiirzung nicht be-
grenzten Textilhiilsen gemeinsamer Nachteil be-
steht darin, daB bei vertikaler Anordnung von auf
einem Dorn oder Speer aufgersihien bespulten
Hiilsen in einem F&rbebehalter oder einem Trock-
nungsapparat die Hiilsen und die Wickel aufgrund
ihres Eigengewichis, das durch in den Wickeln
enthaltene Feuchtigkeit stark erh&ht ist, unter-
schiedlich stark gepreft werden, wobei im Trock-
nungsapparat infolge der dort herrschenden hohen
Temperaturen das AusmaB der unterschiedlichen
Pressung noch erh&ht wird. Je weiter unien die
Spule sitzt, um so mehr wird sie geprefit. Dadurch
ergeben sich unterschiedliche Wickeldichten, die
die Gefahr einer ungleichmifigen Durchférbung
beinhalten. Auf jeden Fall aber erfordert es einen
unterschiedlichen Trocknungsaufwand, denn die
stédrker verdichteten Wickel miissen l&nger oder
Ofter widrmebehandelt werden als die weniger stark
verdichteten Wickel. Auch ist festgestelit worden,
daB bei hellen Farben unterschiedliche Farb-
schattierungen aufireten. Die genannten Wirkungen
unterschiedlicher Wickeldichten verursachen somit
letztlich einen erh&hten Zeit-und Kostenaufwand.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die
gattungsgemife Textilhllse so auszubilden, daB
die durch Axialdruck erzeugte Verformung begrenzt
wird, im voraus bestimmbar und im wesentlichen
temperaturunabhiéingig ist sowie nur in Axialrich-
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tung erfolgt, wobei auch im Zustand der Verfor-
mung ausreichender Durchtritt von Flotte und Luft
gewdhrleistet ist und die Gefahr des Einklemmens
der Fadenreserve nicht auftritt.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch
geldst, daB die Lingsachsen der radialen Durch-
briiche der mindestens einen Reihe zu einer auf
dem Mantel der Hilse in Umfangsrichtung verlau-
fenden Linie um einen Winkel a geneigt sind, das
sich die radialen Durchbrliche an ihren in
Léngsrichtung beabstandeten Enden (iberlappen,
daB die massiven Mantelabschnitte zwischen den
radialen Durchbriichen stegférmig ausgebildet sind
und daB zumindest einige der massiven Mantelab-
schnitte durch axialen Druck auf die Hilse unter
Verformung in Umfangs-und Axialrichtung im Be-
reich zwischen den in Lingsrichtung beabstande-
ten Enden der Durchbriiche unter Offenlassung
dieser Enden gegenseitig in Aniage bringbar sind,
wobei sich durch die Verformung der massiven
Mantelabschnitte die Hulse in Axialrichtung
verklrzt und die axiale Verkiirzung der Hulse durch
die gegenseitige Anlage der massiven Mantelab-
schnitte begrenzt ist.

Die erfindungsgem&Be Textilhiilse hat den Vor-
teil, daB sich die Hiilse auch bei zunehmendem
Axialdruck und bei steigenden Temperaturen nicht
weiter axial verklrzt, wenn die stegférmigen
Mantelabschnitte gegenseitig zur Anlage kommen.
Die Mdglichkeit, daB die Hlilse, beispielsweise bei
der Warmebehandlung, kieiner wird als der Wickel
und die damit verbundene Gefahr, daB Undichtig-
keiten zwischen den auf dem Stlitzrohr angeordne-
ten Hulsen entstehen, sind bei der erfindungs-
gemaBen Hllse ausgeschaltet. Auch der Wickel
kann infolge axialer Verklrzung nicht kleiner wer-
den. Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen
Hulse besteht darin, daB die maximale Verklirzung
der Hlilse durch die Wahl der Abmessungen der
stegfdrmigen Mantelabschnitte und der radialen
Durchbrliche sowie die Anzahl der Reihen von
radialen Durchbrlichen leicht im voraus bestimmt
werden kann, was dadurch noch beglinstigt wird,
daB eine Verformung der Hlilse bei Axialdruck nur
im Bereich der stegférmigen Mantelabschnitte auf-
tritt. Die erfindungsgem&Be Hlilse hat auch den
Vorteil, daB die Verkiirzung der HUlise keine radiale
Verformung des Mantels mit sich bringt, so daB die
gewlnschte Lockerung des Wickels bei axialer
Pressung der Hulse eintritt. Wegen der unter-
schiedlichen Richtungen der Fadenreserve und der
Léngsachsen der Durchbrliche ist die Gefahr des
Einklemmens der Fadenreserve zwischen die
stegférmigen Mantelabschnitte ausgeschlossen.
Auch die Gefahr, daB die innerste Wickellage zwi-
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. geordnete, in

schen die stegfSrmigen Mantelabschnitte einge-
klemmt wird, kann durch Abstimmung des Wikkel-
winkels und des Neigungswinkels der radialen
Durchbrliche weitgehend ausgeschlossen werden.

Vorzugsweise sind bei der erfindungsgeméBen
Hllse mehrere in Axiairichtung nebeneinander an-
Umfangsrichtung  verlaufende,
ringfGrmige massive Mantelabschnitte vorgesehen
und ist jede Reihe von radialen Durchbrlichen zwi-
schen zwei ringfGrmigen massiven Mantelab-
schnitten an geordnet, die Uber die radial ZuBere
Begrenzungsfiiche der stegfSrmigen Mantelab-
schnitte in Radialrichtung vorstehen. Hierdurch er-
gibt sich der Vorteil, da8 die axiale Verformung der
Hlise in Axialrichtung verteilt wird und sich bei
kreuzfdrmiger Bewicklung der HUlse zwischen den
radial AuBeren Begrenzungsfldchen der
stegfdrmigen Mantelabschnitte und der radialen In-
nenfliche des Wickels ein ringférmiger Zwi-
schenraum ergibt, der eine Uber den Umfang des
Wickels gleichmiBig verteilte Durchstrémung des
Wickels mit Flotte oder Luft ermdglicht. Da der
Faden oder das Garn auf der Innenseite des Wic-
kels fast nur auf den vorstehenden ringfSrmigen
Mantelabschnitten aufliegen kann, besteht keine
Gefahr, daB der Faden oder das Garn zwischen die
stegférmigen Mantelabschnitte bei deren Verfor-
mung eingeklemmt werden kann. Da die axiale
Verkiirzung der Hiilse eine Lokkerung der innersten
Lagen des Wickels bewirkt, die vorstehenden mas-
siven ringfGrmigen Mantelabschnitte sich aber nicht
radial nach auBen bewegen, wenn die Hulse
gepreBt wird, ist sine gute Umsplilung des Fadens
oder des Garns mit Flotte auch im Bereich der
ringfrmigen vorstshenden Mantetabschnitte si-
chergestellt.

Der Durchtritt von Flotte und Luft durch den
Hllsenmantel kann dadurch nur verbessert werden,
wenn zwischen je zwei benachbarten Reihen von
radialen Durchbrlichen zwei in Umfangsrichtung
verlafende ringférmige massive Mantelabschnitte
vorgesehen sind, die durch einen in Umfangsrich-
tung verlaufenden, ringbandiérmigen Mantelab-
schnitt in Axialrichtung voneinander beabstandst
sind, der nicht verformbar ist, in der Form nicht
verénderbare Perforationen aufweist und tber des-
sen radial duBere Begrenzungsfliche die beiden
benachbarten ringf&rmigen Mantelabschnitte in
Radialrichtung ebenfails vorstehen. Die axiale
VerkUrzung der Hllse wird durch die Verwendung
nicht verformbarer Mantelabschnitte verkleinert,
weil die Anzahl der Reihen von radialen Durch-
brlichen bei gegebener Huisenldnge vermindert ist.
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Die Auflagefliche des Fadens oder Garns auf
dem Maniel der Hilse kann dadurch noch verrin-
gert werden, wenn die in Radialrichtung vorstehen-
den Mantelabschnitte sich im Querschniit in Radial-
richtung nach auBen verjlingen und in Axialrichtung
schmler als ihr axialer Abstand sind. ,

Zur gleichm&pBigen Abstiitzung des Wickels auf
dem Mantel der Textilhiilse ist vorzugsweise vorge-
sehen, daB die vorsiehenden Mantelabschnitte im
wesentlichen den gleichen axialen Abstand vonei-
nader haben.

Da sich die stegférmigen Mantelabschniite bei
axialem Druck auf die Hilse in Umfangsrichtung
und Axialrichtung verformen, entsteht in jeder Rei-
he von radialen Durchbriichen neben einer Axial-
verformung auch eine Verdrehung der Hilse Wenn
die Durchbriiche s@mtlicher Reihen gisichgerichtet
sind, addieren sich die jeweiligen Verdrehungen in
den einzelnen Reihen von radialen Durchbriichen.
Die jeweiligen Verdrehungen heben sich jedoch
gegenseitig auf, wenn die Anordnung der Durch-
briiche so gewahit wird, daB8 die Langsachsen der
Durchbriiche jeder zweiten Reihe in bezug auf die
in Umfangsrichtung verlaufende Mantellinie den
gleichen Neigungswinkel « auiweisen und die
Langsachsen der Durchbriiche der iibrigen Reihen
in bezug auf die Mantellinie den gieichen Nei-
gungswinkel 8 = 180° -a aufweisen.

Vorzugsweise liegt der Winkel « in einem Be-
reich von ungefihr 20 bis 50°. Um die Wahr-
scheinlichkeit des Einklemmens der innersten Lage
eines Wickels =zwischen die stegférmigen
Mantelabschniite bei deren Verformung weiter zu
verringern, k&nnen die gegenseitig in Anlage bring-
baren Fldchenabschnitte von jewsils zwei benach-
barten stegf&rmigen Mantelabschnitten md&glichst
klein gehalten und in Radialrichtung mdglichst weit
nach innen von der radial ZuBeren Begren-
zungsfidiche der stegfdrmigen Mantelabschnitte
entfernt angeordnet werden. Ein auf der ZuBeren
Begrenzungsfliche der stegfdrmigen Mantelab-
schnitte aufliegender Fadenabschnitt einer inneren
Wickellage kann dann auch im gelockerten Zu
stand fast nie zwischen die gegenseitig in Anlage
bringbaren Fldchenabschnitte der stegférmigen
Mantelabschnitte gelangen.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist
daher vorgesehen, daB jeder stegférmige
Mantelabschnitt auf wenigstens einer in Umfangs-
richtung weisenden Seite zumindest im Bereich
zwischen den in Langsrichtung der radialen Durch-
briiche beabstandeten Enden der Durchbriiche
wenigstens einen in einen angrenzenden Durch-
bruch ragenden Vorsprung hat, der einen mit
wenigstens einer Komponente in Umfangsrichiung
weisenden duBeren Fldchenabschnitt aufweist, der
durch die Verformung der stegfdrmigen Mantelab-
schnitte mit einem gegenliberliegenden Fldchenab-
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schnitt des benachbarten stegférmigen Mantelab-
schnittes zur Begrenzung der axialen Verklrzung

" der Hiilse in Anlage bringbar ist und radial inner-

halb der radial ZuBeren Begrenzungsfliche der
stegfdrmigen Mantelabschnitte liegt.

Aus Herstellungsgriinden wird jeder Vorsprung
vorzugsweise durch Abschrigung einer radial
duBeren Begrenzungskante des jeweiligen radiaien
Durchbruches gebildet.

Alternativ.  oder zusitzlich kSnnen die
stegférmigen Mantelabschnitte in Umfangsrichtung
abwechselnd eine radial weiter auBerhalb liegende
und eine radial weiter innerhalb liegende &uBere
Begrenzungsflache haben.

Ein wesenilicher Vorteil der erfindungs-
geméfen Textilhlilse im Vergleich zu vorbekannten
Textilhlllsen besteht darin, daB sie ohne Umspuien
zur Naf-und Wirmebehandlung verwendet werden
kann.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden
n3her beschrieben. Es zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungs-
gemiéBen Textilhiilse,

Fig. 2 eine Seitenansicht einer abgewandel-
ten Form der erfindungsgem&Ben Textilhiilse,

Fig. 3 eine Seitenansicht der in Fig. 1 darge-
stellten Textilhiilse im axial verformten Zustand,

Fig. 4 eine Seitenansicht der in Fig. 2 darge-
stellten Textilhiilse im axial verformten Zustand,

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen vergrdBerten
Mantelabschniit einer weiter abgewandelien Form
der in Fig. 2 gezeigten Textilhlise,

Fig. 6 eine weggebrochene Schnitiansicht
sines radialen Durchbruches der in Fig. 5 teilweise
dargestellten Textilhiilse, wobei der Schnitt entlang
der Linie VI-VI in Fig. 5 gelegt ist, und

Fig. 7 eine &hnliche Schnittansicht eines
radialen Durchbruches wie Fig. 6, jedoch von siner
noch weiter abgewandelten Form der in Fig. 1 oder
Fig. 2 gezeigten Textilhilise.

Die in Fig. 1 dargestellte Textilhiilse hat sine
im wesentlichen zylindrische Form und weist in
ihrem Mantel mehrere Reihen von in Umfangsrich-
tung nebeneinander angeordneten, iUber den Um-
fang verteilten radialen Durchbriichen 1 auf, die
durch massive Mantelabschnitte 2 voneinander be-
abstandet sind. Die Durchbrliiche 1 sind -
schlitzférmig ausgebildest und haben in gleicher
Richtung verlaufende L&ngsachsen, die mit einer in
Umfangsrichtung verlaufenden Mantellinie einen
Winkel a einschliefien, der im Bereich zwischen 20
und 50° liegt und im dargestellien Beispiel etwa
30° beirdgt. Die schlitzférmigen Durchbriiche 1
einer jeden Reihe liegen in Umfangsrichtung so
nah beieinander, daB sie sich mit ihren in
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Léngsrichtung der Durchbriiche beabstandeten En-
den Uberlappen. Die zwischen den radialen Durch-
briichen verbleibenden massiven Mantelabschnitte
2 haben die Form von schmalen Stegen.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, verformen sich
die stegf6rmigen Mantelabschnitte 2 bei in Rich-
tung des Pfeiles P wirkendem axialen Druck auf die
Hilse in der Weise, daB sie sich in Umfangs-und
Axialrichtung verbiegen, wobei sie sich im Bereich
zwischen den in L&ngsrichtung der Durchbrliche
beabstandeten Enden der Durchbriiche 1 gegen-
seitig anndhern und schiieBlich zur Anlage mitei-
nander kommen, wobei jedoch die Enden der -
schlitzférmigen Durchbriiche 1 offen bleiben. So-
bald die stegférmigen Mantelabschnitte 2 im Be-
reich zwischen den in Langsrichtung beabstande-
ten Enden der radialen Durchbrliche 1 in Aniage
miteinander sind, ist eine weitere Verformung der
stegférmigen Mantelabschnitte 2 nicht mehr
mdglich, wodurch auch die axiale Verkiirzung der
Hulse infolge des aufgebrachten Axialdruckes zu
Ende ist. Axialer Druck auf die Hilse flihrt nur zu
einer Verformung der stegférmigen Mantelab-
schnitte 2, und die Ubrigen Mantelabschnitte der
Hiilse bleiben unverformt. Die durch die Verfor-
mung der Mantelabschnitte 2 sich ergebende
axiale Verklrzung der Hiilse wird durch die ge-
genseitige Anlage der siegfrmigen Mantelab-
schnitte 2 begrenzt. Da die Enden der radialen
Durchbriiche 1 auch im verformten Zustand der
stegférmigen Mantelabschnitte 2 offen bleiben,
wird der Durchiriit von Floite bei der
NaBbehandlung und Luft bei der nachfolgenden
Wirmebehandiung nicht behindert.

Die maximale axiale Verklrzung der erfin-
dungsgeméBen Textilhiilse kann im voraus durch
entsprechende Wahl der Abmessungen der
stegférmigen Mantelabschnitte 2 und der radialen
Durchbrliche 1 und dér Anzahl von radialen Durch-
brlichen 1 fesigelegt werden. Im dargesteliten Bei-
spiel haben die Durchbriiche 1 wund die
stegférmigen Mantelabschnitte 2 ungefahr die
gleiche Breite und entspricht die Breite der
stegférmigen Mantelabschnitte in etwa der Dicke
des Hiilsen mantels an dieser Stelle.

Die in Fig. 1 dargesielite erfindungsgemife
Textilhlllse weist mehrere in Axialrichtung nebenei-
nander angeordnete, in Umfangsrichtung verlau-
fende, ringfSrmige massive Mantelabschnitte 3 auf,
die Uber die radial duBere Begrenzungsfliche der
stegfrmigen Mantelabschnitte 2 in Radialrichtung
vorstehen. Jede Reihe von radialen Durchbriichen
1 ist zwischen 2zwei ringférmigen massiven
Mantelabschnitien 3 angeordnet. Die ringférmigen
massiven Mantelabschnitte 3 sind in Axialrichtung
wesentlich schmiler als der axiale Abstand zwi-
schen jewsils zwei benachbarten Mantelabschnitten
3, wobei der axiale Absiand Uber die Linge der
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Hilse unver&ndert ist. Die Mantelabschnitte 3 ha-
ben einen in Radialrichtung nach aufen sich
verjlingenden Querschnitt. lhre radial &uBere Be-
grenzungsfldche dient zur Auflage der radialen In-
nenseite eines Garn-oder Fadenwickels, den die .
erfindungsgemé&Be Textilhlilse in Gebrauch tragt.

Beim Fortschreiten in Axialrichtung der in Fig.
1 dargesteliten Textilhlilse weist der Hilsenmantel
abwechseind eine Reihe von radialen Durch-
brlichen 1 und einen in Umfangsrichtung verlaufen-
den zylindrischen massiven Mantelabschnitt 4 auf,
dessen #uBere radiale Begrenzungsfliche densel-
ben AuBendurchmesser wie die radial duBere Be-
grenzungsfliche der stegférmigen Mantelab-
schnitte 2 hat. Dig zylindrischen Mantelabschnitte 4
sind jeweils zwischen zwei ringfGrmigen Mantelab-
schnitten 3 angeordnet, die sie in Radialrichtung
nach aufBen Uberragen. Die zylindrischen Mantelab-
schniite 4 weisen eine Vielzahl von Perforationen 5
auf, die im dargestellten Beispiel Kreisform haben.
Die zylindrischen Mantelabschnitte 4 verformen
sich nicht, wenn die Hiilse einem Axialdruck unter-
worfen wird. Infolgedessen bieibt auch die Form
der Perforationen 5 bei Axialdruck unveridndert.
Somit kann wihrend der NaB-und
Wérmebehandiung Fiotte baw. Luft durch die Per-
forationen 5 im axial verformten Zustand der Hiilse
ungehindert hindurchtreten.

An dem in der Fig. 1 rechten Ende der Hlise
weist sie einen massiven ringfdrmigen Mantelab-
schnitt 6 in Form einer Rille auf, der unter Axial-
druck nicht verformbar ist und zur Aufnahme der
Fadenreserve dient. Er kann Zhnlich wie die
Mantelabschnitte 4 perforiert sein.

An den als Fadenreserverille dienenden
Mantelabschniit 6 schlieft sich nach auBen ein im
AuBendurchmesser grdBerer ringf&rmiger
Mantelabschnitt 7 an, der nicht perforiert ist und
auch nicht verformt werden kann.

Die Innenfldche der erfindungsgemé&gBen Huilse
ist zylindrisch und bis auf das eine Ende, das in
der Zeichnung links dargestelit ist, durchgehend
glatt mit gleichbleibendem Durchmesser ausgebil-
det. An dem einen Ende hat die Hllse einen im
Aufen-und im Innendurchmesser verminderten
2ylindrischen Abschnitt 8, der nicht perforiert und
auch nicht verformbar ist. Mehrere Hlisen k&nnen
zur Anordnung auf einem Dorn oder Speer dadurch
miteinander verbunden werden, da8 der im AuBen-
und Innendurchmesser verminderte zylindrische
Abschnitt 8 an dem einen Ende der einen Huise in
das andere Ende einer anderen Hlilse jeweils
I8sbar singesteckt wird. Zwischen dem Mantelab-
schnitt 8 und dem benachbarten Durchbrliche 1
aufweisenden Mantelabschnitt befindet sich ein
auBen glatt zylindrischer massiver Mantelabschnitt
9, dessen radial duBere Begrenzungsfliche Uber
die radial duBere Begrenzungsfliche des Mantelab-
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schnittes 8 und des Durchbriiche 1 aufweisenden
Mantelabschnittes nach auBen vorsteht. Der
Mantelabschnitt 9 ist ebenfalls nicht perforiert und
unverformbar. Eine zwischen den Mantelab-
schnitten 8 und 9 ausgebildete Kreisringfldche
dient als Anschlag fir die Stirnfliche des
Mantelabschnittes 7 einer anderen Hiilse, wenn die
beiden Hiilsen ineinander gesteckt werden.

Wie bereits dargelegt, ist die axiale Verklirzung
der erfindungsgem&Ben Textilhiilse infolge einer
axialen Pressung zur platzsparenden Anordnung in
einem F&rbebehilter oder einem Trocknungsappa-
rat vom AusmaB der Verformung der steg f6rmigen
Mantielabschnitte 2 abh#ngig. Die Abmessungen
der stegfdrmigen Mantelabschnitte 2 und der radia-
len Durchbriiche 1 sowie die Anzahl der Reihen
von radialen Durchbriichen
tkdnnenselbstverstandlich auch so gewahit werden,
daB fur einen bestimmien axialen Druck auf die
Hiilse und bei bestimmten Temperaturbedingungen
sich die stegidrmigen Mantelabschnitte 2 nur
soweit verformen, daB sie im Bereich zwischen den
in Langsrichtung beabstandeten Enden der radialen
Durchbriiche 1 nicht aneinanderliegen,- sondern
noch einen Abstand zwischen sich aufweisen. Bei
gleichem Axialdruck und erhShten Temperaturen
ist infolgedessen eine weitere axiale Verkiirzung
der Hiilse méglich, die jedoch nach oben durch die
gegenseitige Anlage der stegférmigen Mantelab-
schnitte 4 begrenzt ist. Die, axiale Verkiirzung der
Hilse kann somit innerhalb eines klar begrenzten
Bereiches verschieden groB in AbhZngigkeit vom
Axialdruck und der Temperatur, der die Hiilse im
Gebrauch ausgesetzt ist, gewahit werden.

Die erfindungsgem&Be Textilhlilse besteht aus
Polypropylen und wird im SpritzguBveriahren her-
gestelit.

Die in Fig. 2 dargestellie erfindungsgeméfe
Textilhlilse weicht von der in Fig. 1 dargesteliten
Textilhiilse nur dadurch ab, daB sie anstelle der
massiven Mantelabschnitte 4 eine entsprechende
Anzahl von Reihen von radialen Durchbrlichen 10
aufweist, die bis auf ihre Orientierung in der Anord-
nung, in den Abmessungen und in der Anzahl mit
den radialen Durchbriichen 1 Ubereinstimmen. Die
Léngsachsen der radialen Durchbriiche 10 weisen
einen Winkel 8 zu einer in Umfangsrichtung verlau-
fenden Mantellinie auf, wobei der Winkel § = 180°
- a betrdgt. Durch die um 180° verénderie wech-
selweise Anordnung von radialen Durchbriichen 1
und 10 in aufeinanderfolgenden Reihen wird sine

Relativdrehung der beiden Enden der Hiilse zuei-

nander vermieden, da sich die in den einzelnen
Reihen von radialen Durchbriichen stattfindenden
Drehungen gegenseitig aufheben. Bei der in Fig. 1
dargesteliten Textilhlilse ergibt sich hingegen eine
Relativdrehung der beiden Hiilsenenden zueinan-
der, da die Lingsachsen der Durchbriiche 1 von
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sémtlichen Reihen gleichgerichiet sind. Da die in
Fig. 2 dargestellte erfindungsgemiBe Textilhiilse
insgesamt mehr Reihen von radialen Durchbriichen
1 und 10 als die in Fig. 1 dargestellte Textilhiilse
aufweist, ergibt sich eine insgesamt gréBere axiale
Verkiirzung  infolge der  Verformung der
stegformigen Mantelabschnitte 2 als bei der in Fig.
1 dargesteliten Textilhlilse. Ein Teil der in Fig. 2
dargesteliten Textilhiilse ist in Fig. 4 im verformten
Zustand dargestelit.

Die in Fig. 1 dargestellte Hilse kdnnte
natlirlich auch so abgewandelt werden, daB die
radialen Durchbriiche von aufeinanderfolgenden
Reihen abwechselnd um einen Winkel « und einen
Winkel 8 zu einer in Umfangsrichtung verlaufenden
Mantellinie geneigt sind.

in Fig. 5 ist eine Draufsicht auf einen Teil einer
abgewandelten Form der in Fig. 2 dargestellien
Textilhiilse in vergréBertem MaBstab gezeigt. Die
Abwandiung besteht darin, da8 die radial duBere
umiaufende Begrenzungskante eines jeden radialen
Durchbruches 1, 10 nach innen abgeschrigt ist.
Hierdurch enisteht ein in den jeweiligen Durch-
bruch ragender Vorsprung 11, der sinen mit je
einer Komponente in Umfangs-und in Axialrichtung
weisenden &uBeren Fldchenabschniit 12 aufweist,
der durch die Verformung der stegférmigen
Mantelabschnitte 2 mit dem gegeniiberliegenden
Fidchenabschnitt 12 des Vorsprunges 11 des be-
nachbarten “stegférmigen Mantelabschnittes 2 zur
Begrenzung der axialen Verkiirzung der Hiilse in
Anlage bringbar ist.

Wie aus Fig. 6 ersichtlich ist, fiegt der
Fldchenabschniit 12 des jeweiligen Vorsprungs 11
radial innerhalb der radial
zungsfldche der stegférmigen Mantelabschnitte 2.
Dadurch, daB die zur Anlage miteinander gelangen-

““den Fldchenabschnitie 12 einen radialen Abstand
von der radial duferen Begrenzungsfliche der
stegfGrmigen Mantelabschnitte 2 haben, kann ein
den radialen Durchbruch Uberbriickender,auf der
&uBeren Begrenzungsfliche der stegfrmigen
Mantelabschnitte 2 aufliegender Fadenabschnitt
auch im gelockerten Zustand nicht zwischen die
Flachenabschnitte 12 gelangen.

Eine weitere Abwandlungsform der in Fig. 2
dargestellten Hllse ist in Fig. 7 gezeigt. Sie be-
steht darin, daB die stegférmigen Mantelabschnitte
2 in Umfangsrichtung abwechselnd eine radial wei-
ter auBerhalb liegende Begrenzungsfliche 13 und
eine radial weiter innerhalb liegende Begren-
zungsfliche 14 haben. Zusitzlich ist die radial
duBere Begrenzungskante des jewsiligen radialen
Durchbruches 1, 10, wie bei der in den Fig. 5 und
6 dargestellten abgewandelten Form, nach innen
abgeschrdgt. Hierdurch wird die Wahr-
scheinlichkeit, daB ein auf den stegférmigen

duBeren Begren--

=1
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Mantelabschnitten 2 aufliegender Fadenabschnitt
im gelockerten Zustand zwischen die Vorspriinge
11 eingeklemmt wird, wenn diese zur Anlage ge-
bracht werden, weiter verringert.

Bei einer weiteren nicht dargesteliten Abwand-
lungsform weisen nur einige der stegfrmigen
Mantelabschnitte 2 jeweils einen in Umfangsrich-
tung weisenden Vorsprung auf, der bei der durch
axialen Druck auf die Hllse sich ergebenden Ver-
formung der stegférmigen Mantelabschnitte mit
einem entgegengesetzt gerichteten Vorsprung ein-
es benachbarten stegférmigen Mantelabschnitts
zur Anlage kommt, wodurch die axiale Verkiirzung
der Hiilse begrenzt wird. Alle Ubrigen stegférmigen
Mantelabschnitte, die keinen solchen Vorsprung
aufweisen, kommen dann nicht miteinander zur An-
lage. Die einen solchen Vorsprung aufweisenden
stegférmigen Mantelabschnitte sind gleichmégig
{iber den Umfang verteilt. Beispielsweise sind in
jeder Reihe 4 gleichm&Big voneinander beabstan-
dete Paare von jeweils einen Vorsprung aufweisen-
den stegférmigen Mantelabschnitten vorgesehen.
In Axialrichtung liegen s@mtliche einen Vorsprung
aufweisende stegfdrmige Mantelabschnitte nebe-
neinander. Bei dieser Abwandlungsform ist die
axiale Verkiirzung der Hulse kleiner als bei der in
Fig. 2 dargesteliten Hllse, die keine solchen Vor-
spriinge aufweist.

Anstelle von runden Enden kdnnen die Durch-
brliche 1 auch in Umfangsrichtung geradlinig ver-
laufende Enden aufweisen, wobei letztere Form der
Enden einfacher herzustellen ist.

Anspriiche

1. Axial verformbare Textilhllse, die in ihrem
Mantel mindestens eine Reihe von in Umfangsrich-
tung nebeneinander angeordneten, Uber den Um-
fang verteiiten, radialen Durchbrlichen auiweist, die
in Umfangsrichtung durch massive Mantelab-
schnitte  voneinander beabstandet sind, -
schiitzformig ausgebildet sind und in gleicher Rich-
tung verlaufende Langsachsen haben, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Langsachsen der radialen
Durchbriiche (1, 10) der mindestens einen Reihe
zu einer auf dem Mantel der Hilse in Umfangsrich-
tung verlaufenden Linie um einen Winkel a geneigt
sind, daB sich die radialen Durchbrliche (1, 10) an
ihren in L&ngsrichtung der Durchbriiche (1, 10)
beabstandeten Enden Uberlappen, da8 die massi-
ven Mantelabschnitte (2) zwischen den radialen
Durchbrlichen (1, 10) stegférmig ausgebildet sind
und daB zumindest einige der massiven Mantelab-
schnitte (2) durch axialen Druck auf die Hiilse unter
Verformung in Umfangs-und Axialrichtung im Be-
reich zwischen den in Langsrichtung beabstande-
ten Enden der Durchbrliche (1, 10) unter Offenlas-
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sung dieser Enden gegenseitig in Anlage bringbar
sind, wobei sich durch die Verformung der massi-
ven Mantelabschnitte (2) die Hlilse in Axialrichtung
verklirzt und die axiale Verklirzung der Hulse durch
die gegenseitige Anlage der massiven Mantelab-
schnitte (2) begrenzt ist.

2. Axial verformbare Textilhlilse nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere in Axial-
richtung nebensinander angeordnete, in Umfangs-
richtung  verlaufende, ringférmige  massive
Mantelabschnitte (3) vorgesehen sind und jede Rei-
he von radialen Durchbrlichen (1, 10 ) zwischen
zwei ringfdrmigen massiven Mantelabschnitten (3)
angeordnet ist, die Uber die radial &uBere Begren-
zungsfldche der stegfdrmigen Mantelabschnitte (2)
in Radialrichtung vorstehen.

3. Axial verformbare Textilhlilse nach Anspruch
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dag zwischen je
zwei benachbarten Reihen von radialen Durch-
briichen (1) zwei in Umfangsrichtung verlau-
fende,ringférmige massive Mantelabschnitte (3)
vorgesehen sind, die durch einen in Umfangsrich-
tung verlaufenden, ringbandfdrmigen Mantelab-
schnitt (4) in Axialrichtung voneinander beabstandet
sind, der nicht verformbar ist, in der Form nicht
verénderbare Perforationen (5) aufweist und Uber
dessen radial duBere Begrenzungsfliche die bei-
den benachbarten ringfGrmigen Mantelabschnitte
(3) in Radialrichtung vorstehen.

4. Axial verformbare Textilhlilse nach Anspruch
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die in
Radialrichtung vorstehenden Mantelabschnitte (3)
sich im Qerschnitt in Radialrichtung nach auBen
verilingen und in Axialrichtung schmiler als ihr
axialer Abstand sind.

5. Axial verformbare Textilhliise nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, daB die vorstehenden
Mantelabschnitte (3) im wesentlichen den gleichen
axialen Abstand vonsinander haben.

6. Axial verformbare Textilhiilse nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lingsachsen der Durchbrliche
(1) jeder zweiten Reihe in bezug auf die in Um-
fangsrichtung verlaufende Mantellinie den gieichen
Neigungswinkel « aufweisen und die Langsachsen
der Durchbriiche (10) der Ubrigen Reihen in bezug
auf die Mantellinie den gleichen Neigungswinkel 8
= 180° - a aufweisen.

7. Axial verformbare Textilhllse nach einem
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Winkel « in einem Bereich von
ungeféhr 20 bis 50° liegt.

8. Axial verformbare Textilhillse nach einem
der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder stegftrmige Mantelabschnitt
(2) auf wenigstens einer in Umfangs richtung wei-
senden Seite zumindest im Bereich zwischen den
in Léngsrichtung der radialen Durchbrliche (1, 10)
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beabstandeten Enden der Durchbriiche wenigstens
einen in einen angrenzenden Durchbruch (1, 10)
ragenden Vorsprung (11) hat, der einen mit wenig-
stens einer Komponente in Umfangsrichtung wei-
senden duBeren Fldchenabschnitt (12) aufweist, der
durch die Verformung der stegférmigen Mantelab-
schnitte (2) mit einem gegeniiberliegenden
Flachenabschnnitt (12) des  benachbarten
stegférmigen Mantelabschnittes (2) zur Begren-
zung der axialen Verkiirzung der Hiise in Anlage
bringbar ist und radial innerhalb der radial duBeren
Begrenzungsiléche der stegfrmigen Mantelab-
schnitte (2) liegt.

9. Axial verformbare Textilhiilse nach Anspruch
8, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Vorsprung
(11) durch Abschrigung einer radial duBeren Be-
grenzungskante des jeweiligen radialen Durchbru-
ches (1, 10) gebildet ist.

10. Axial verformbare Textilhlise nach Ans-
pruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die
stegférmigen Mantelabschnitte (2) in Umfangsrich-
tung abwechselnd eine radial weiter auBerhalb lie-
gende und eine radial weiter innerhalb liegende
duBere Begrenzungsildche (13, 14) haben.
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