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@ Vorrichtung zum Bandgiessen von Stahl in einer Doppelbandgiesskokille.

@ Vorrichtung bestehend aus einer Doppelband-
gieBkokille mit einem keilfdrmigen Einlaufbereich
und einer Schmelzenzuflihrung flr die Hersteliung
von Bandquerschnitten aus Stahi. Die Schmeizen-
zufihrung besteht aus zumindest einer rohrfSrmigen
Giefduse (14) aus Feuerfestkeramik, die in
Langsrichtung zumindest teilweise keilférmig ausge-
bildet einen Uber einen Teil seiner Lingserstreckung
an den Querschnittsverlauf des Einlaufbereichs (E)
angepaBten Rohrabschnitt (14a), einen sich in
GieBrichtung anschlieBenden Rinnenabschnitt (14c)
und Uber diesen vorkragende Seitenwandabschnitte
(14") aufweist, deren Endbereich (14h) in etwa der
Kokillenraumh&he (H) entspricht. Die Seitenbegren-
zung im Bereich des Kokillenraums (5) bestent aus
zapfenartigen, im Querschnitt rechteckférmigen Vor-
spriingen (3c, 4c¢), welche zwischen die GieBbander
hineinragen. Die Vorspriings sind Bestandteil der mit
den Giefbindern umlaufenden endiosen Sei-
tenddmme, die seitlich neben den Giefbindern ge-
halten sind.

FIG. 2a
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Varrichtung zum BandgieBen von Stahl in einer DoppelbandgieBkokille

Die Erfindung betrifft eine Vorrichiung zum
BandgieBen von Stahl in einer Doppelband-
gieBkokille mit mitlaufenden, einen Kokillenraum
begrenzenden endlosen Giefbdndern und endlo-
sen Seitenddmmen aus kettenartig aufgereihten
Dammblocken, in den eine Schmelzenzuflihrung
hineinragt, wobei der Kokillenraum im Einlaufbe-
reich, in dem die Schmelzenzufiihrung angeordnet
ist und der sich an die vorderen Giefband-Umienk-
frommein anschlieft, in der Seitenansicht bis zu
einer Giefiband-Zwischentrommel mit in
GieBrichtung verlaufender Verengung keilférmig
ausgebildet ist.

Eine DoppelbandgieBkokille der genannten
Gattung mit mitlaufenden (d.h. in GieBrichtung be-
wegten) Kokillenwdnden zum Vergiefien insbeson-
dere von Aluminium und Aluminiumlegierungen ist
aus der DE-PS 1 235 514 bekannt; die in den
keiliérmigen Einlaufbereich ihres Kokillenraums
hineinragende Schmelzenzufiihrung besteht dabei
aus einer Rinne.

In dieser Weise ausgestaltete Vorrichtungen
werden erfoigreich auch zum VergieBen anderer
Nichteisenmetalle, insbesondere Blei, Zink und
Kupfer, mit hohen GieBgeschwindigkeiten um 10
m/min. zur Hersiellung sowohl von Knlippel-als
auch von Flachquerschnitten (Bandquerschnitien)
eingesetzt.

Beim VergieBen von Stahl liegen insofern -
schwierigere Arbeitsbedingungen vor, als der Luft-
zufritt von Luftsauerstoff in die Doppelband-
gieBkokille weitestgehend verhindert werden sollte
und die Stahlschmelze bei sehr hohen Temperatu-
ren (um 1550 °C) transportiert und verarbeitet wer-
den mug.

im Gegensatz zum GieBen von Kniippelquer-
schnitten mit einer Hohe zwischen 40 bis 80 mm
soll beim BandgieBen ein Sirang mit mdglichst
geringer Hohe (Untergrenze etwa 10 mm) und
groBer Breite (bis etwa 1500 mm) hergestellt wer-
den. Die dadurch bedingten geometrischen
Verhdiinisse insbesondere auch im Einlaufbereich,
d.h. sowohl an der Schmelzenzufiihrung als auch
an der DoppelbandgieBkokille, fiihren insofern zu
Schwierigkeiten, als bei ausreichender Wandstérke
der Schmelzenzufiihrung zur Vermeidung von Ein-
frierungen ein bestimmter freier Zuflihnrquerschnitt
nicht unterschritten werden darf; zur Erzielung ein-
er einwandifreien Oberfldche ist sicherzustellen, das
die Stahischmelze mdglichst gleichmiBig (d.h.
ohne Bildung von Turbulenzen und Wirbeln) in den
Kokillenraum eingeleitet wird.
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Die bisher zum Einsatz gekommenen Sei-
tenddmme, die im Bereich des Kokillenraums voli-
stdndig von den GieBbindern (berdeckt sind,
kdnnen eine bestimmie HGhe (in der
GréBenordnung von 25 mm) auch deshalb nicht
unterschreiten, weil in den einzelnen
Dammbldcken das diese miteinander verbindende
Stahlband untergebracht werden mus.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine
Vorrichtung bestehend aus Schmelzenzufiihrung
und Doppelbandgieskokille in der Weise auszuge-
stalten, daB sie das GieBen von Bandquerschnitten
aus Stahl erm&glicht, wobei der hergestellie Strang
eine ausreichend gute Qualitat aufweist.

Die gestellie Aufgabe wird durch eine Vorrich-
tung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gel&st.
Der Grundgedanke der Erfindung besteht danach
darin, die Schmelzenzuflihrung - abhZngig vom
Querschnitt des Kokillenraums der Doppelband-
gieBkokille - in Form einer rohrfGrmigen GieBdlse
oder mehrerer nebeneinanderliegender GieBdlsen
aus Feuerfestkeramik auszugestalten, welche - in
Giefirichtung gesehen - jeweils einen Rohrab-
schnitt, einen Rinnenabschnitt und einen lediglich
aus seinen Seitenwandabschnitten bestehenden
Stirnabschnitt aufweist bzw. aufweisen; der Rohrab-
schnitt ist dabei Uber seinen Teil seiner
Langserstreckung an den Querschnitisverlauf des
Einlaufbereichs angepafBt, um die Abdichtung des
Kokillenraums gegen Luiftzutritt von aufen zu
ermdglichen. Die die mitlaufenden Seitenddmme
bildenden Dammbldcke sind Uber seitlich neben
den GieBband-Seitenréndern liegende
Fiihrungselemente gehailten und mit zapfenartigen,
im Querschnitt rechteckférmigen Vorspriingen aus-
gestattet, die in Verlingerung der GieBdlsen-Sei-
tenwidnde im Kokillenraumbereich als Seitenbe-
grenzung zwischen die Giefbdnder hineinragen.

Bedingt dadurch, daB die D&mmblocke zum
einen einen Dichfungsbestandteil und zum anderen
auBerhalb der GieBbinder einen besonderen
Fuhrungsbestandteil aufweisen, k&nnen sie im Be-
reich zwischen den GieBb&ndern flacher als bisher
ausgebildet sein. Dem Gedanken, den Stirnab-
schnitt der Schmelzenzufiihrung lediglich aus zwei
Seitenwénden aufzubauen (die dementsprechend
bei ausreichender Wandstirke der Kokillen
raumh&he angepaBt sein k&nnen), entspricht die
Ausstattung der Seitendd@mme mit flach gehaltenen
Vorspriingen; diese werden in der Weise an den
nach auBen gerichieten Stirnabschnitten der Sch-
melzenzufiihrung vorbeibewegt, daB sie bereits
dort (d.h. bereits im Bereich der vorkragenden
Seitenwandabschnitte) eine durchgehende Seiten-
begrenzung bilden. ZweckmiBigerweise sind die
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GieBdiisen-Seitenwénde allenfalls mit dem Endbe-
reich des Rohrabschnitts beginnend geradlinig und
zueinander paraliel ausgebildet (Anspruch 2); die
AuBenabmessung der GieBdlse &ndert sich also
im Endbereich des Rohrabschnitts, im Rinnenab-
schnitt und im Stirnabschnitt mit den vorkragenden
Seitenwandabschnitten nicht mehr.

Die Zufiihrung der Stahlschmelze in den Kokil-
lenraum 8Bt sich dadurch glinstig beeinflussen,
daB die Wandstiirke der Giefdlse - zumindest
diejenige der GieBdiisen-Bodenwand - im Endbe-
reich in Giefrichtung gleichférmig abnimmt
{Anspruch 3).

Zur Abdichtung des Kokillenraums gegen die
Umgebung ist der Rohrabschnitt zumindest in der
Ndhe des Rinnenabschnitts dem Querschnitt des
Einlaufbereichs angepaft und stirnseitig mit Inert-
gaszuflhr&ffnungen ausgestattet, die an eine Inert-
gasquelle anschlieBbar sind (Anspruch 4).

Die Vorspriinge der Ddmmblécke, welche im
Bereich des Kokillenraums zwischen den
Giefb3ndern liegen, bestehen aus einer Kupferle-
gierung oder aus Feuerfestkeramik, wihrend die
sie  tragenden  Dimmblockieile (also  die
Fuhrungsbestandieile der D&mmbldcke) aus Stahl
gefertigt sind (Anspruch 5 bzw. 6). Bei einer Wei-
terbildung des Erfindungsgegenstands stlitzen sich
die die Vorspriinge tragenden Dimmblockieile zu-
mindest im  Kokillenraumbereich an einer
FUhrungsbahn ab (Anspruch 7), die mit mindestens
einer Wilzlagerung ausgestatist sein  kann
(Anspruch 8).

Eine ausreichende Abdichtung des Kokillen-
raums im Bereich der Vorspriinge [4Bt sich
dadurch  sicherstellen, da8 dort an den
Giefbéndern Dichtungen federnd in Anlage gehal-
ten sind (Anspruch 9). Vorteilhaft weisen die Dich-
tungen, die zumindest im Bertihrungsbereich mit
den GieBbZndern aus keramischem Fasermaterial
bestehen, jeweils einen Tragarm und eine
Schwinge auf, die sich unter Zwischenschaltung
eines Federelements an dem Tragarm und an dem
zugehdrigen GieBband abstiitzt.

Da die Filhrungselemente fUr die DAmmbi&cke
seitlich neben den GieBband-Seitenréndern liegen,
sind die GieBb&nder - bezogen auf die vorliegen-
den geometrischen Verhéltnisse - verhdltnism&Big -
schmal ausgebildet: Ihre Breite entspricht lediglich
der Breite des Kokillenraums zuzlglich der Aufla-
gebreite im Bereich der beiden Seitendamm-Vor-
springe.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung im einzelnen erldutert, in der stark -
schematisiert ein Ausflihrungsbeispiel des Erfin-
dungsgegenstandes dargestellt ist.

Es zeigen:
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Fig. 1 einen vertikalen Teilschniit durch eine
erfindungsgem&Be Vorrichtung bestehend aus ein-
er DoppelbandgieBkokille und einer in deren Kokil-
lenraum hineinragenden Schmelzenzuflihrung in
Form einer Uberwiegend rohrférmigen GieRdlise,

Fig. 2a in gegenliber Fig. 1 vergréBertem
MaBstab einen Vertikalschnitt durch eine GieBdlise,

Fig. 2b einen Schnitt nach Linie lib-lib in Fig.
2a,

Fig. 2c einen Horizontalchnitt entlang der
Linie llc-lic in Fig. 2b,

Fig. 3 einen vertikalen Teilschnitt durch die
DoppelbandgieBkokille der erfindungsgem&Ben
Vorrichtung mit Blick auf die hinteren Umienktrom-
meln (ohne an den Giefbédndern anliegende Dich-
tungen und Stlitzwalzen),

Fig. 4 einen vertikalen Teilschniit durch die
im Bereich eines Seitendamms an den
GieBb&ndem aniiegenden Dichtungen und

Fig. 5 einen vertikalen Teilschnitt durch eine
erfindungsgemaRBe Vorrichtung im Bereich der vor-
deren Umienktrommeln der zugehdrigen Dop-
pelb&ndgieBkokille.

Die einen Hauptbestandteil der erfindungs-
geméBen Vorrichtung darstellende Doppelband-
gieBkokille weist zwei endlose GieBSbander 1 und 2
auf, welche mit zwei endiosen, mitlaufenden Sei-
tenddmmen 3 und 4 einen im Querschnitt rechtec-
kigen Kokillenraum 5 zur Hersteliung eines
bandférmigen Strangs mit geringer HShe H und
groBer Breite B begrenzen (vgl. dazu Fig. 3). Jedes
GieBband 1, 2 |&uft an einer vorderen und hinteren
Umlenktrommel 8, 7 bzw. 8, 9 (vgl. dazu Fig. 3) in
der Weise um, daB sich die in Fig. 1 durch einen
Pfeil 10 angedeutete Giefrichtung - entsprechend
der Bewegungsrichtung auch der Seitenddmme 3,
4 im Bereich des Kokillenraums 5 - ergibt.

Die Abstlitzung der Giefbandabschnitte 1a und
2a, weiche den Kokillenraum nach oben bzw. unten
abdecken, erfolgt Uber an den GieBbindern anlie-
gende Stlitzwalzen 11 und 12; die dem ersten
Viertei der Lange des Kokillenraums zugeordneten
Stitzwalzen 11 sind federnd abgestlitzt, wihrend
die sich in GieBrichtung daran anschiieBenden
Stitzwalzen 12 ortsfest gehalten sind.

Zur Bildung eines Einlaufbereichs E, welcher
sich - in der Seitenansicht gesehen - in
Giefrichtung keilfdrmig bis zur Kokillenraumkh&he
H verengt, ist das obere GieBband 1 zusitzlich mit
einer Zwischentrommel 13 ausgestattet.

Die von der DoppelbandgieBkokille zu verarbei-
tende Stahlschmelze wird dem Kokillenraum 5
durch mehrere nebeneinanderliegende rohriérmige
GieBdlisen 14 hindurch zugefiihrt, die in den Ein-
laufbereich E hineinragen und sich bis in den Be-
reich des Kokillenraums erstrecken, dessen
Lingsachse 5a bezlglich der Horizontalen unter
einem flachen Winkel geneigt ist. Wahrend des
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Giefvorgangs wird der durch die einzeinen
GieBdiisen zugeflihrie Mengenstrom in der Weise
verdndert, daB der GiefSbadspiegel G im Kokillen-
raum 5 stets eine Lage in der NZhe der Giefdiisen
einnimmt. Diese bestehen aus amorpher Kie-
sels8ure (SiOz) oder Tonerdegraphit (Al,O3).

Die Giefduse 14 (vgl. Fig. 2a) weist in
Giefrichtung (d.h. von links nach rechts) gesehen
drei unterschiedlich ausgebildete LAngsabschnitie
auf, némiich einen sich in Langsrichiung keilférmig
verengenden Rohrabschniit 14a mit sich enispre-
chend verengender Bohrung 14b, einen Rinnenab-
schnitt 14c, in dessen Bereich die dem Rohrab-
schnitt zugehdrige Bodenwand 14d endet, und ein-
en Stimabschnitt 14e; dieser wird ausschlieflich
von den Abschnitten 14" der Seitenwinde 14f (vgl.
dazu Fig. 2c) in dem Bereich gebildet, in dem
diese Uber die Bodenwand 14d und damit Uber
den Rinnenabschnitt 14¢ hinaus vorkragen. Der En-
bereich 14g dieser vorkragenden Seitenabschnitte
ist geringfligig niedriger als die Kokillenraumhé&he.

Um Verwirbelungen beim Ubergang der Stahl-
schmelze in den Stirnabschnitt 14e und den Kokil-
lenraum 5  entgegenzuwirken, nimmt die
Wandstérke der Bodenwand 14d in ihrem Endbe-
reich in GieBrichtung (Pfeil 10) gleichirmig ab
(Fig. 2a).

Der Rohrabschniit 14a der in der Seitenansicht
im wesentlichen keilférmig ausgebildeten Giefdiise
14 weist in der N&he des Rinnenabschnitts 14¢ an
seiner Oberseite (d.h. auf der dem oberen
Giefband 1 zugewandten Seite; vgl. dazu Fig. 1)
und im Seitenbereich (vgl. Fig. 2b) einen Absatz
14h auf, in dem Inerigasbohrungen 14k angebracht
sind. Beginnend mit dem Absatz 14h ist die
GieBdiise dem Verlauf des Einlaufbereichs E in der
Weise angepaBt, daB zwischen den mitlaufenden
Kokillenwdnden 1 bis 4 einerseits und der Obersei-
te 14 im AnschiuB an den Absatz 14h, dem zu-
gehdrigen Seitenwandabschnitt 14" und der Boden-
wand 14d des Mundstlicks andererssits lediglich
ein verhdltnismaBig geringer Abstand besteht. Die
Seitenwdnde 14f verlaufen zu diesem Zweck im
AnschiuB an den Absatz 14h in Form der
Seitenwandabschnitte 14" geradiinig und parallel
zueinander.

Mittels der inertgasbohrungen 14k, die (ber
nicht dargestelite Metalleitungen mit einer Inertgas-
quelle in Verbindung stehen, kann im Einlaufbe-
reich E ein Inertgaspolster erzeugt und aufrechter-
halten werden, welches den Kokillenraum 5 und die
darin befindliche Stahischmelze gegen den Zutritt
von AuBenluft abschirmt.

Abgesehen vom links liegenden Anschlufflan-
sch der GieBidiise 14 ist deren Bodenwand 14d
derartig ausgerichtet, daB sie zumindest anndhernd
parallel zur Kokillenraum-Langsachse 5a verlduft.

10

5

20

25

30

35

40

45

50

55

Abhéingig vom Querschniit des zu gieBenden
Bandes und damit vom Kokillenraumgquerschniit
kommen ggf. mehrere nebeneinanderliegende
GieBdisen 14 gleichzeitig zur Anwendung, die sich
dabei {iber die einander  zugewandten
Seitenwandabschnitie 14" (vgl. Fig. 2¢) unter Bil-
dung einer Dichtstelle aneinander abstlizten. Ledi-
glich die beiden nach auBen gerichteten
Seitenwandabschnitte 14" der zusammenwirkenden
GieBdlsen bilden mit dem benachbarten Seiten-
damm 3 bzw. 4 einen engen Dichtspalt. Die Sei-
tend&mme sind dabei derart geflihrt, daf sie zu-
mindest im Bereich des Stirnabschnitts 14e der
betreffenden GieBdiise 14 (also im Bereich der
allein vorkragenden Seitenwandabschnitte) parallel
zu dieser verlaufen.

Bei Verwendung mehrerer nebeneinanderlie-
gender Giefdlisen wird jede GieBdiise vorzugs-
weise lber eine eigene, guerschnittsverdnderliche
Zuflhreinrichtung mit Stahischmelze versorgt. Die
Zuf(hreinrichtung besteht dabei vorzugsweise aus
der Bodendffnung eines Zwischenbehilters, die mit
einer hdhenverstellbaren Stopfenstange zusam-
menvwirkt.

Abweichend vom bekannten Stand der Technik
sind die die Seitenddmme 3, 4 bildenden
D&mmbidcke 3a, 4a (vgl. dazu Fig. 3) in einen
blockiérmigen Flhrungsbestandteil 3b bzw. 4b und
in einen Dichtungsbestandieil 3c bzw. 4c in Form
eines zapfen-oder kolbenartigen Vorsprungs unter-
teilt, welcher der Kokillenraumhé&he H und der axia-
ilen L&nge der Dammblbcke entsprechend einen
rechteckigen oder quadratischen Querschnitt auf-
weist.

Die (im Ausflihrungsbeispiel) aus einer Kupfer-
legierung bestehenden Vorspriinge 4c werden mit
geringem Abstand an den Seitenwandabschnitten
14" (vgl. Fig. 2b) der GieBdlUse 14 vorbeigefiihrt
und bilden im AnschluB an diese die Seitenbegren-
zung des Kokillenraums 5.

Die Zusammenfassung der  einzelnen
Dammbl&cke 3a bzw. 4a zu den mitlaufenden end-
losen Seitenddmmen 3, 4 (vgl. dazu Fig. 1) erfoigt
Uber die Fihrungsbestandieile 3b bzw. 4b, in
deren untenliegender Ausnehmung 3d bzw. 4d als
Verbindungselement jeweils ein durchlaufendes
Stahiband 15 aufgenommen ist. Zumindest in dem
Bereich, in dem die Vorspriinge 3c, 4c als Seiten-
begrenzung wirksam sind, stltzten sich die
Fuhrungsbestandieile 3b, 4b neben den Sei-
tenrdndern der GieBbandabschnitte 1a, 2a auf einer
orisfesien Flhrungsbahn 16 in der Weise ab, daf
Kippbewegungen der Vorspriinge 3c, 4c nach
Méglichkeit ausgeschlaossen werden. Die
Flhrungsbahn ist in dem Ausfiihrungsbeispiel mit
zwei Wilzlagerungen ausgestatiet, d.h. sie nimmt
in zwei orisfesten Kéfigen 17, 17a Umlaufrollen 17b
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auf, an denen sich die Ddmmbl&cke auBerhalb des
Bereichs ihrer nicht dargestsiiten Umienktrommeln
in waagerechter bzw. in lotrechier Richtung
abstltzen.

Im Gegensaiz zu den Vorspriingen 3c, 4¢ sind
die diese fragenden Flhrungsbestandteile 3b, 4b
aus Stahl gefertigt.

Der Vorteil, der mit der seitlichen Verlagerung
der Seitendamm-FUhrungselemente aus dem Be-
reich der GieBb3nder erzielt wird, besteht insbe-
sondere darin, daB die als Seitenbegrenzung die-
nenden Bestandteile - der Ausbildung des Kokillen-
raums § entsprechend - erforderiichenfalls sehr
flach ausgebildet sein kénnen.

Um die Entstshung von Undichtigkeiten zwi-
schen den Vorspriingen - beispielsweise dem in
Fig. 4 dargesteliten Vorsprung 3c - und den
GieBbindem zu verhindern, sind unmittelbar im
AnschiuB an den Kokillenraum 5 Dichtungen 18
vorgesehen, welche die Giefbandabschnitte 1a, 2a
in der N&he ihrer Seitenrénder 1b, 2b federnd an
den Vorspriingen 3c (und in entsprechender Weise
an den nicht dargestellien Vorsprlingen 4c) in An-
lage haiten.

Die Dichtungen 18 stellen auch sicher, daB das
in den Bereich der GieBbidnder zugeflihrie
KGhiwasser nicht in den Kokillenraum eindringen
kann.

Die Dichtungen 18 sind mit einem Tragarm 19
ausgestattet, der liber eine Tragplatte 20 mit dem
nicht dargesteliten Ober-bzw. Unterrahmen der
DoppelbandgieBkokille in Verbindung steht und an
dem iber einen Bolzen 19b eine Metallschwinge
21 beweglich befestigt ist. Diese stiitzt sich
auBerhalb des Bolzens 19b Uber eine vorgespannte
Feder 22 an dem Tragarm 19 ab, der liber
Kiihlwasserbohrungen 19a an ginen
Klhiwasserkreislauf angeschlossen ist. Da die an
dem GieBband 2a anliegenden unteren Dichtungen
18 zusétzlich beansprucht sind, miissen die zu-
gehdrigen Federn anders ausgelegt bzw. vorge-
spannt sein als die Federn der oberen Dichtungen:
Diese missen ledigiich die im Kokillenraum auftre-
tenden Druckkrifte aufnehmen.

Da die GieBbandabdichiung in einem Bereich
der Doppelbandgiefkokiile erfolgen muB, in dem
auch Temperaturen oberhalb von 200 °C aufireten
kbnnen, sind der Tragarm 19 und die Metall-
schwinge 21 mit sinem Hitzeschutzmantel 23 aus-
gestaitet, der sich aus zwei Hitzeschutzschichten

24 und 24a aus gefettetem keramischem Faserma- .

terial zusammensetzt. Dieses weit vorzugsweise
die folgende Zusammensetzung auf: 55 % SiQs, 20
% Ca0, 10 % Al203, Rest MgO.

Die duBere Hitzeschutzschicht 24a stlitzt sich
unter Einwirkung der federnden Metailschwinge 21
Uber das Giefband ta bzw. 2a auf dem zu-
gehdrigen Vorsprung (beispielsweise 3c) ab und
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verhindert bei ausreichender Bewe-
gungsmdglichkeit der GieBbdnder und Vorspriinge
den Austritt von Stahischmelze aus dem bzw. das
Eindringen von Klhiwasser in den Kokillenraum 5.
Die Endabschnitte der Hitzeschutzschichten 24,
24a sind Uber Klemmelemente 25, 26 mit dem
Tragarm 19 verbunden. Bedingt durch die Verwen-
dung der Dichtungen 18 sind die oberhalb bzw.
unterhalb des Kokillenraums angeordneten, teilwei-
se federnd gehaltenen Stlitzwalzen 11 (vgl. dazu
Fig. 1) verhdlinism#Big kurz ausgebildet: lhre
Lidnge ist bei dem in Fig. 4 dargesteliten
Ausflinrungsbeispiel kleiner ais die Breite B des
Kokillenraums 5.

Die GieBbénder - und dementsprechend auch
die in Fig. 4 dargestellten GieBSbandabschnitte 1a,
2a -sollten mdglichst schmal ausgebildet sein, da
andemnsfalls wdhrend des Giefivorgangs kalte
GieBband-Aufienabschnitte vorliegen, weiche die
Dehnung der Gieibdnder in Lingsrichtung behin-
dern. Dieser Forderung wird beim Erfindungsge-
genstand dadurch Rechnung getragen, daB die
Auflagebreite D der Dichtungen 18 unter dem
Gesichtpunkt einer ausreichenden Dichtwirkung be-
messen wird und die Seitenrdnder 1a, 2a seitlich
nur geringfligig Uber die Dichtungen 18 hinausra-
gen.

Die Vergleichm&Bigung der Temperaturvertei-
lung in den GieBb&ndern hat eine geringere Beans-
pruchung, eine vergleichsweise hdhere Giefband-
Standzeit und eine bessere KUhiwirkung der Dop-
pelbandgieBkokille zur Foige.

Zur Autheizung der jeweils auBenliegenden,
den Seitenddmmen unmittelbar benachbarten
GieBdUsen-Seitenwénde 14f (vgl. dazu Fig. 2b, ¢)
ist der Einlaufbereich E (vgl. dazu Fig. 1) mit Gas-
brennern 27 ausgestattet, die ortsfest oberhalb der
Seitenddmme und der Flihrungsbahn 16 mit den
Kéfigen 17, 17a gehalten sind (Fig. 5). Die erfin-
dungsgemife Ausgestaltung gestatiet es also, die
in der Betriebsstellung befindliche GieBdlse 14
mittels ortsfester Gasbrenner vor Einleiten des
GieBvorgangs auf eine ausreichend hohe Betrieb-
stemperatur zu erwdrmen und auch wéhrend des
GieBvorgangs einen im Bereich der GieBdlse un-
erwiinschten WarmeabfluB nach aufen zu verhin-
dern.

Abweichend vom Ausflihrungsbeispiel kdnnen
die Seitendamm-Vorspriinge (beispielsweise der
Vorsprung 3c¢) aus der Feuerfestkeramik hergestelit
sein, aus welche auch dei Giefdlise besteht.

Anspriiche
1. Vorrichtung zum BandgieBen von Stahl in

einer DoppelbandgieBkokille mit mitlaufenden, ein-
en Kokillenraum begrenzenden endlosen
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GieBb3ndern und endlosen Seitenddmmen aus ket-
tenartig aufgereihien D&mmbldcken, in den eine
Schmelzenzufthrung hineinragt, wobei der Kokil-
lenraum im Einlaufbereich, in dem die Schmelzen-
zuflihrung angeordnet ist und der sich an die vor-
deren Gieiband-Umlenkirommeln anschlieft, in der
Seitenansicht bis zu einer GieBband-Zwi-
schentrommel mit in GieBrichtung verfaufender
Verengung keilférmig ausgebildet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Schmelzenzufilhrung aus
zumindest einer rohrférmigen Giefdise (14) aus
Feuerfestkeramik besteht, die in L&ngsrichtung zu-
mindest teilweise keilférmig ausgebildet einen Uber
einen Teil seiner Langserstreckung an den Quer-
schnittsverlauf des Einlaufbereichs (E) angepaBten
Rohrabschnitt (14a), einen sich in GieBrichiung
(Pfeil 10) anschlieBenden Rinnenabschnitt (14c)
und {ber diesen vorkragende Seitenwandab-
schnitte aufweist, deren Endbereich (14g) in etwa
der Kokillenraumhdhe (H) entspricht, daB die
Dammblécke (3a, 4a) {ber seitlich neben den
Giefband-Seitenrdndern  (1b, 2b) liegende
Flihrungselemente (15, 16, 17) gehalten und mit
zapfenartigen, im Querschnitt rechteckfGrmigen
Vorspriingen (3b, 4b) ausgestattet sind, die in
Verldngerung der Giefdiisen-Seitenwande (14”) im
Kokillenraumbereich als Seitenbegrenzung zwi-
schen die GieBbander (1, 2) hineinragen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die GieBdlsen-Seiienwinde
(14" allenfalls mit dem Endbereich des Rohrab-
schniits (14a) beginnend geradlinig und zueinander
parallel verlaufen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzsichnet, daB die Wandstérke der
GieBdise (14), zumindest diejenige der Boden-
wand (14d), im Endbereich in Giefrichtung (Pfeil
10) gleichi6rmig abnimmt.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daf der Rohrabschnitt
(14a), der zumindest in der NZhe des Rinnenab-
schnitts (14c) dem Querschnitt des Einlaufbereichs
(E) angepaBt ist, stirnseitig Inertgaszufiihrungen
(14k) aufweist, die an eine Inerigasquelle an-
schliefbar sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspriinge
(3c, 4c) aus einer Kupferlegierung bestehen,
wéhrend die sie tragenden Dammblockieile (3b,
4b) aus Stahl gefertigt sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspriinge
(3c, 4c) aus Feuerfestkeramik bestehen, wahrend
die sie tragenden DZmmblockieile (3b, 4b) aus
Stahi gefertigt sind.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die die Vorspriinge (3c, 4c) tra-
genden D&mmbilockteiie (3b, 4b) sich zumindest im
Kokillenraumbereich an einer Flhrungsbahn (16)
abstlitzen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fuhrungsbahn (16) mit min-
destens einer Waizlagerung (17, 17a) ausgestatiet
ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB den Vorspringen
(3c, 4c) bezlgiich der GieBbinder (1, 2) federnd an
diesen in Anlage gehaliene Dichtungen (18) ge-
genibetliegen.
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