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@ Perfectionnements apportés aux procédés d’asséchement des magonneries.

Procédé d'asséchement des magonneries par électro-

osmose et électro-phorése qui consiste & mettre en place
dans la magonnerie, des électrodes murales reliées & des él-

ectrodes implantées dans le s0l, mais sans source de courant
extérieure, & effectuer un remplissage des puits des électro-
des murales avec un liquide de phorése et, aprés totale
absorption de celui-ci, & enrober les électrodes murales avec
un mortier de poudre de phorése, ce procédé étant cara-
ctérisé en ce que le liquide de phorése est une solution de
silice colloidale et en ce que la poudre de phorése comprend
notamment plus de 16 % en volume de graphite sous forme
de poudre micronisée mouillable.
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la présente invention est relative & des perfectionnements apportés aux

procédés d'asséchement des magonneries par électro-osmose.

Le brevet frangais numéra 1 508 872 déposé le 24 Janvier 1967 par
¥onsieur Jakob TRABER décrit un procédé pour 1'asséchement des
magonneries par électro-osmose selon lequel une série d'électrodes sont
insérées dans la magonnerie & assécher et sont reliées par un conducteur
électrique dont 1l'extrémité est raccordée & une source de temsion et
selon lequel, parallélement & 1l'osmose, on exécute une électro-phorése
ou une électro-injection, par utilisation des électrodes insérées, qui
compartent un produit de scellage ou d'étanchéité.

On comprend que, 'grACe' & ce procédé connu, on combine deux effets
différents : B ‘

1) L'électro-osmose permet, grace & l'implantation des électrodes,

d'inverser le courant produit par les remontées caplllaires de 1'eau.
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2) L'électro-phorése compléte 1'électro-osmose grace A la migration =u
travers de la magonnerie, dans le sens du déplacement de l'eau, des
particules ionisées provenant des produits de phorése solides ou
liquides enrobés dans des gaines de plastique mou et placés dans 1la
maconnerie, au droit des forages, recevant les électrodes. La mise en
oceuvre des gaines est particuliérement délicate.

Selon un autre procédé développé par le présent titulaire, on met en
place des électrodes murales qui sont reliées & des électrodes
implantées dans le sol (électro-osmose), mals sans source de courant
extérieure, on exécute un remplissage direct sous faible pression des
puits des électrodes murales avec un liquide de, phorése (électro-
phorése) et, aprés absorption du liquide de phorése, on enrcbe les

électrodes murales avec un mortier de poudre de phorése.

Selon ce procédé, la suppression de la source de tension est rendue
possible par 1'obtention d'une différence de potentiel suffisante entre
le mur humide et le sol humide en raison de la conductibilité non

amoindrie des électrodes en cuivre par le mortier de phorése.

Cette invention se propose d'apporter des perfectionnements au procédé
décrit ci-dessus, donnant des résultats trés supérieurs, en raison
notamment d'une conductibilité comparative considérablement plus
élevée.

En conséquence, cette invention a pour objet un procédé d'asséchement
des magonneries par électro-osmose et électro-phorése, qui consiste a
mettre en place, dans les magonneries, des électrodes murales reliées a
des électrodes implantées dans le sol, & effectuer un remplissage des
puits des électrodes murales avec un liquide de phorése et, apres
totale absorption de celui~-ci, & enrober les électrodes murales avec un
mortier de poudre de phorése, ce pracédeé Vét'ant caractérisé en ce que le
liquide de phorése est une solution de silice colloidale et en ce que
la poudre de phorése comprend notamment plus de 15 % en volume de

graphite sous forme de poudre micronisée mouillable.
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Le 11qu:lde' de phorése mié en oeuvre dans le procédé objet de cette
invention est donc une solution de silice colloidale se présentant swms
forme de dispefsions’laiteuéesboﬁ légerement opalescentes de particules
de eilice, la surface spécifique de ces particules, par gramme de
solution, étant sensiblement de 85 m2.

Selon 1'invention, la teneur en matiére séche est de 10 % minimum et le
pH & 20° est de 9,9. '

Les propriétés‘ physico-chimiques de ce 1liquide de phorése sont les

sulvantes :

- Sa capacifé de dilution dams l'eau, en toutes proportions, est un
¢lément trés favorable en ce sens qu'elle concourt a sa diffusion
homogéne et profonde au coeur de la magonnerie humide ot 11 a été placé

.
1

- Il reste stable en présence d'acides organiques ou minéraux jusqu'a
PH 3 ; s .

- L'addition de sels lonisables tels que ¥aCl ou Faz ou Na=S0., tend a
gélifier la solution, en fonction du pH et de la température ainsi que
cela sera explicité ci-apres.

lors de sa mise en oeuvre dans le probédé connu d'asséchement des
maconneries, combinant 1'électro-osmose et 1'électro-phorése, les
particules de silice en suspension dans le liquide de phorése, migrent

dans le sens du mur vers le sol et elles s'agglomérent aux parties

_ rétrécies ou coudées des capillaires de 1la macgonnerie, constituant

ainsi de véritables bouchons qui s'gpposeront, par la suite, a toute

remontée d'eau du sol dans le mur.

Enfin, 1le 1liquide de phorése selon cette invention posséde 1la
remarquable caractéristique de gélifier & volonté (gel rigide) A plus
ou moins longue échéance, par modulation du pH, cette modulatjon étant

obtenue par 1l'addition de sels ionisables. Sur la figure unique du
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dessin annexé, on a représenté la variation du temps de gélification en
fonction du pH. Ainsi, pour obturer les capillaires de murs minces, en
rendant neutre le pH du mur par addition de sels, notamment de Cl¥a, on
obtiendra le résultat en 6 heures, temps nécessaire et suffisant pour
obtenir la pénétration appropriée. Par contre, dans des murs épais, la
durée de gélification pourra é&tre portée jusqu'a 120 heures ou plus en
élevant le pH & 8,5. Il en résultera une pénétration trés importante du
liquide de phorése & l'intérieur du mur & assecher.

Le choix de la composition particuliére de poudre de phorése, objet de

cette invention, répond en particulier aux exigences suivantes :

- Obtenir une composition de produits permettant la préparation d'un

mortier spécial pour sceller des électrodes en cuivre dans les murs ;

- Obtenir une composition permettant la réalisation d'un mortier

suffisamment conducteur pour ne pas affaiblir l'action des électrodes ;

- Réaliser un mortier pompable de maniére & assurer un remplissage

rapide et régulier des puits de forage des électrodes ;

Ces considérations ont amené l‘invénteur 3 mettre au point la

composition suivante de poudre de phorése :

- Graphite (poudre micronisée mouillable) .... plus de 15 % en volume
-~ Perlite .... ..v0t ereseirresacaresesssasss Qe 22 & 48 % en volume
- Alumine tricalcique Ceieteiieiernieiiiiise... de 42 8 % en volume
- Pouzzolane micronisée (trass) .............. de 8 & 12 % en volume
- Silex micronisée ...ivvveeriirriiiiesseesss. d8 6 4 9 % en volume
- Sulfate de cuivre ......iivviviiiiiiieiie., de 0,4 2 0,6 % en volume
~ Fluidifiant ...iiiviiveinerirrarsiisnisseess de 0,2 & 0,4 % en volume
w Ciment DlANC ..ivvvvvrveeorvessnnsctasssssscsnseeecses & % en volume

Cette poudre de phorése se caractérise essentiellement par une
conductibilité considérablement supérieure A celle des poudres de

phorése actuellement utilisées.
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Il demeure bien entendu que la présente invention n'est pas limitée aux
exemples de mise en oeuvre précisés ici mais qu'elle en englobe toutes

les variantes.
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REVERDICATIONS

1- Procédé d'asséchement des magonneries par électro-osmose et é&lectro-
phorése, qui consiste & mettre en place, dans les magonneries, des
électrodes murales reliées A& des électrodes implantées dans le sol, a
effectuer un remplissage des puits des électrodes murales avec un
liquide de phorése et, aprés totale absorption de celui-ci, & enrober
les électrodes murales avec un mortier de poudre de phorése, ce procédé
étant caractérisé en ce que le liquide de phorése est une solution de
silice colloidale et en ce que la poudre de phorése comprend notamment
plus de 15 % en volume de graphite sous forme de poudre micronisée
mouillable.

2- Procédé selon 1la revendication 1 caractérisé en ce que ladite
solution de silice colloidale se présente sous la forme d'une
dispersion laiteuse ou légérement opalescente de particules de silice
dont la surface spécifique par gramme de solution est de 1l'ordre de 85
2.

3- Procédé selon l'une des revendications 1 ou 2 caractérisé en ce que

la teneur en matiére séche de la solution est de 10 % minimum,

4- Procédé selon 1l'une quelconque des revendications précédentes
caractérisé en ce que l'on agit sur la durée de la gélification du
liquide de phorése, par modulation de son pH obtenue par addition de

sels ionisables.

5- Procédé selon 1'ume quelconque des revendications précédentes

caractérisé en ce que la poudre de phorése présente la composition

suivante :

- Graphite (poudre micronisée mouillable) .... plus de 15 % en volume
-Perlite R EEEEE R E R R O O R O T S N B ) d622a48 %enV01ume
'AlumiHEtricalciqUe R EEE I I IS B R R R AR A ) de 4& 8 %eBVQl\Jme
- Ppouzzolane micronisée (trass) .....v.0...... de 8 & 12 % en volume
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