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@& Elektrischer Verbinder.

@ Die Erfindung betrifft einen elektrischen Verbin-
der aus einem zu einer Rundsteckhiise geformten
Blechstanzteil mit einem L&tanschiuBteil und einem
rohrférmigen  Kontaktteil, wobei 2zwischen dem
LitanschiuBteil und dem Kontaktteil eine Lotdichtung
aus oder mit einer Metallscheibe in Kombination mit
piner Scheibe aus einem Dichtungswerkstoff an-
geordnet ist, und wobei das Kontakiteil zwei im
Abstand voneinander angeordnete FUhrungsringe
aufweist, wobei zwischen dem hinteren FUhrungsring
und dem vorderen Fihrungsring des Kontaktteils ein
Federarmhiilsenteil angeordnet ist, in das sich ge-
genliberliegende und vom Ring zum Ring erstrec-
kende, durch einen Freischnitt gebildete Federarme
eingebracht sind.
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Elektrischer Verbinder

Die Erfindung betrifft sinen als Rundsteckhiilse
ausgebildeten elektrischen Verbinder aus einem
Blechstanzteil mit einem Ldtanschlufteil und einem
rohrformigen Kontakiteil, wobei zwischen dem
LotanschiuBteil und dem  Kontakiteil eine
Lotdichtung aus oder mit einer Mstalischeibe in
Kombination mit einer Scheibe aus einem Dich-
tungswerkstoff angeordnet ist und wobei das Ko-
ntaktteil zwei im Abstand voneinander angeordnete
Fihrungsringe aufweist.

Ein solcher elektrischer Verbinder ist aus der
DE-PS 25 24 346 bekannt. Das rohrférmige Ko-
ntaktteil weist zwei im Abstand voneinander an-
geordnete Flhrungsringe auf, die Uber je einen
Anbindungssteg mit der 2wischen  den
Flhrungsringen angeordneten Federarmbasis in
Verbindung stehen. Von der Federarmbasis er-
strecken sich in Umfangsrichtung des Kontaktteils
zwei Federarme. Die sich gegeniberlisgenden
Endbereiche der Federarme sind nach innen ab-
geknickt und bilden Kontaktkanten, die auf der Ob-
erfliche des in die Rundsteckhilse zu steckenden
Rundsteckers aufliegen und zusammen mit dem
Federarmbasisbereich die kontakigebenden Aufia-
ger flir den Rundstecker bilden.

Nachteilig bei der bekannten Rundsteckhiiise
ist, daB die Federkrdfte relativ schwach sind.
Auperdem sind die Federarme nicht ausreichend
gegen Uberbiegung geschiitzt. Die Federarmbasis
kann beim Stecken des Rundsteckers. derart
Uberbogen werden, daB die Kontaktkanten beim
nochmaligen Stecken des Rundsteckers ihre Funk-
tion nicht mehr erfilllen kénnen. Verwendet man
ein hirtbares Material, vervieifachen sich die
ProzeB-und Materialkosten.

Aufgabe der Erfindung ist, eine nach dem
Blechverarbeitungsverfahren hergestelite  Rund-
steckhillse zu schaffen, die h&here Federkrifte
gewihrleistet und bei der die Federarme gegen
Uberbiegung geschiltzt sind.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Hauptanspruchs geldst. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen der Erfindung werden in den Unteranspriichen
gekennzeichnet. Anhand der Zeichnung wird die
Erfindung im folgenden nZher erldutert.

Es Zeigen:
Fig. 1 weine Vorderansicht der
steckhillse, in siner Gehdusekammer sitzend,
Fig. 2 eine Seitenansicht der
steckhdise.

Die aus einem Blechstanzteil hergestelite
Rundsteckhlise besteht aus dem L&tanschiuBteil 1,
dem Kontakiteil 2 und der Létdichtung 3. Die
Lotdichtung 3 weist eine Dichtscheibe 4 auf. Das
LétanschluBteil 1 besitzt Drahticher 7, 8 und eine
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Drahtdffnung 8a, durch die das Ende einss Leiter-
drahts 5 in das L&tanschiuBteil 1 gesteckt werden
kann. Die L&cher 7 und 8 sind ausgestanzt. Die
DrahtSffnung 8a ergibt sich durch die Rollverfor-
mung. In die Létzone des L&tanschluBteils 1 wird
das abisolierte Ende 6 des Leiterdrahtes 5 gesteckt
und anschliefend der freie Raum im Léotan-
schiuBteil 1 mit Lot 6a ausgefuiit.

Zwischen dem L&tanschiuBteil 1 und dem Ko-
ntaktteil 2 ist eine Sicke 9 angeordnet. Die Sicke 9
dient zur Aufnahme der L&tdichtung 3 und als An-
schiagwulst der Rundsteckhiiise in der Stecker-
gehdusekammer 20 (Fig. 1).

Da die Rundsteckhilse aus einer Platine gebo-
gen bzw. gerollt ist, weist sie einen durchgehenden
Schlitz 19 auf.

Das Kontakiteil 2 besteht aus dem hinteren
Flhrungsring 10 und dem vorderen Flhrungsring
11. 2wischen den Ringen 10 und 11 ist ein Fede-
rarmhiilsenteil 14 angeordnet, das mit dem Mantel
der Ringe 10 und 11 fluchtet.

In das Hiisenteil 14 sind sich ge-
genlberliegende und 2ur senkrechten durch den
Schlitz 19 gehenden Ebene 21 spiegelsymmetrisch
angeordnete, sich vom Ring 10 zum Ring 11 er-
streckende, durch einen U-férmigen Freischnitt 22
gebildete Federarm® 12 eingebracht. Die Fede-
rarme 12 weisen zwei konvergierende Seitenkanten
12a und eine bogenfdrmige Unterkante 12b auf
(Fig. 2). in den Endbereich 12¢ der Federarme 12
ist ein Kontakipunkt 24 eingeformt durch eine sic-
kenf&rmige, nach innen weisende Vertiefung 25,
aus der die nach auBen weisende Anschlagkante
26 resultiert, die Uber den AuBenmantel des Fede-
rarmhiilsenteils 14 bei eingefiihrtem Rundstift hin-
ausragt.

Wesentlich ist, daB die Federarme 12 im Quer-
schnitt betrachtet bogenférmig und auch im L&ngs-
schnitt betrachtet bogenférmig ausgebildet sind.
Der Querschnittsbogen resultiert aus dem runden
Hulsenteil 14, aus dem die Federarme freige-
schnitten sind. Vorzugsweise ist vorgesehen, daB
der Krimmungsradius des Querschnittsbogens
kieiner als der Krimmungsradius des Hilsentsils
14 ist.

Die Bogenform in Langsrichtung ist so aus-
gefiihrt, daB der Bogen in den Anbindungsbersich
23 tangential ausi8uft und sich bis etwa zur Ko-
ntaktstelle 24 erstreckt. Aus dieser Bogenform re-
sultiert die konvergierende Ausrichtung der beiden
Federarme 12 in den Innenraum des Huisenteils
14. Der Langsbogen wird so gewahlt, daB sich der
gewlinschte Abstand der Kontaktstellen 24 ergibt.
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Vorzugsweise nimmt der KrUmmungsradius
des Querbogens vom Anbindungsbereich 23 bis
2ur Vertiefung 25 kontinuierlich ab, d.h. der
Krimmungsradius ist im Anbindungsbereich gréBer
als im Endbereich der Federarme. Ebenfalls vor-
zugsweise ist vorgesehen, daB der
Krummungsradius des Langsbogens kontinuierlich
in gleicher Richtung abnimmt.

Nach einer besonderen Ausflihrungsform der
Erfindung erhdit der Léngsbogen der Federarme
12 eine Wd&lbung nach auBen, und zwar etwa auf
halber Linge jedes Federarms 12. Die Wé&lbung
(nicht dargestellt) Uberragt den AuBenmantel des
Hulsenteils 14 radial und kann  einen
Abstiitzungspunkt bilden, der sich an der Innen-
wandung 20a der der Kammer 20 eines Gehduses
abstlitzen kann.

Die Bogenformen der Federarme ergeben trotz
des relativ weichen Blechmaterials, aus dem die
Rundsteckhlilse besteht, hohe Federkréfte, die
sogar noch gréBer sein knnen als bei einer aus
Volimaterial gedrehten und gefrdsten Rund-
steckhlise.

Die Federarme 12 sind relativ lang und weisen
eine sehr gute Federkennlinie auf. Wenn die Rund-
steckhlise in eine Kammer 20 eingesetzt ist, steckt
das Kontakiteil 2 etwa formschilssig im daftr vor-
gesehenen Kammerbereich. Wird der Rundsteck-
stift gesteckt (nicht dargestellt), kénnen die Fede-
rarme 12 radial nach auBen ausweichen, bis die
Anschiagkante 26 gegen die Kammerwandung 20a
stdBt (in Fig. 1 punktiert gezeichnete Stellung).
Dadurch wird eine Uberbiegung der Federarme
verhindert. AuBerdem bilden die Kontakipunkte 24
zwei gesicherte Kontakistellen auf einem Rund-
steckstift (nicht dargestellt).

Die erfindungsgeméBe Rundsteckhliise ist auf
sinfache Weise aus einer ausgestanzten Platine
formbar, gewéhrlsistet hohe Federkréfte trotz rela-
tiv weichen Blechmaterials und weist sinen wirksa-
men Uberbiegeschutz auf.

Anspriiche

1. Elekirischer Verbinder aus einem zu einer
Rundsteckhilise geformten Blechstanzteil mit ein-
em LotanschiuB teil und einem rohrfdrmigen Ko-
ntaktteil, wobei zwischen dem L&tanschluBteil und
dem Kontaktteil eine L&tdichtung aus oder mit ein-
er Metallscheibe in Kombination mit einer Scheibe
aus einem Dichtungswerkstoff angeordnet ist, und
wobei das Kontakiteil zwei im Abstand voneinander
angeordnete FUhrungsringe aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen dem hinteren
Fihrungsring (10) und dem vorderen Fihrungsring
(11) des Kontakiteils (2) ein Federarmhlsentsil
(14) angeordnet ist, in das sich gegenUberiiegende
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und vom Ring (10) zum Ring (11) erstreckende,
durch einen Freischnitt (22) gebildete Federarme
(12) singebracht sind.

Elektrischer Verbinder nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf der Freischnitt
(22) U-f8rmig ausgebildet ist. '

3. Elektrischer Verbinder nach Anspruch 1
und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
Federarme (12) zwei konvergierende Seitenkanten
(12a) und eine bogenfdrmige Unterkante (12b) auf-
weisen.

4. Elektrischer Verbinder nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB in den Endbereich
(12c) der Federarme (12) sin Kontaktpunkt (24) sin
geformt ist durch eine sickenférmige, nach innen
weisende Vertiefung (25), aus der eine nach auBen
weisende Anschiagkante (26) resultiert.

5. Elektrischer Verbinder nach einem oder
mehreren der Ansprliche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Federarme (12) im Quer-
schnitt betrachtet bogenférmig und auch im LZngs-
schnitt betrachtet bogenférmig ausgebildet sind.

6. Elektrischer Verbinder nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Quer-
schnittsbogen aus dem runden Hulsenteil (14) re-
sultiert.

7. Elektrischer Verbinder nach Anspruch 5
und/oder 6, dadurch gekennzeichnet, da8 der
Krimmungsradius des Hilsenteils (14).

8. Elektrischer Verbinder nach einem oder
mehreren der Ansprliche 5§ bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Krlimmungsradius des
Querschnittsbogens vom Anbindungsbereich (23)
bis zur Vertiefung (25) kontinuierlich abnimmt.

9. Elektrischer Verbinder nach einem oder
mehreren der Anspriiche 5 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, das8 die Bogenform der Federarme
(12) in Langsrichtung so ausgefiihrt ist, daB der
Bogen in den Anbindungsbereich (23) tangential
ausiduft und sich bis etwa zur Kontaktstelle (24)
erstreckt.

10. Elekirischer Verbinder nach Anspruch
g,dadurch gekennzeichnet, daB aus der Bogen-
form eine konvergierende Ausrichtung der beiden
Federarme (12) in den Innenraum des Hillsentsils
(14) resultiert.

11. Elektrischer Verbinder nach Anspruch 9
und/oder 10, dadurch gekennzeichnet, da8 der
Krimmungsradius des Langsbogens kontinuierlich
vom Anbindungsbereich (23) bis zur Vertiefung
(25) abnimmt.

12. Elektrischer Verbinder nach einem oder
mehreren der Anspriiche 9 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Lingsbogen der Fede-
rarme (12) eine Wdlbung nach auBen aufweist.
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13. Elektrischer Verbinder nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Wdlbung
stwa auf halber Linge jedes Federarms (12) befin-
det.

14. Elektrischer Verbinder nach Anspruch 12
und/oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB die
Wélbung den AuBenmantel des Hiisenteils (14)
radial Ubserragt.
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