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@) Gebiss fiir Pferde.

@ Das GebiB fir Pferde besteht aus einem
Formkdrper (100) mit einem federnd-elastischen, ab-
biegbaren Steg (10), dessen Biegebereich bzw. Bie-
gezone zu beiden Seiten des Steges durch wulst-
artig ausgebildete Materialverstdrkungen (11,111)
begrenzt ist, wobei die sich an die die Stegldnge
begrenzenden wulstartigen Materialverstirkungen
(11,111)  anschlieBenden  Formk&rperabschnitte
{20,120) gegenliber dem Steg (10) eine hdhere Bie-
gesteifigkeit aufweisen, so daB der Steg (10) ge-
geniiber seinen sich anschlieBenden Formk&rperab-
schnitten (20,120) eine hohe Biegeverformung auf-
weist, wobei der Verformungsbereich durch die seit-
lichen Materialverstéirkungen (20,120) vorgegeben
ist.
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Gebia fiir Pferde

Die Erfindung betrifft ein GebiB flir Pferde, das
aus einer GebiBstange aus einem einstlickigen
Formkérper, insbesondere aus sinem eine hohe
Abriebfestigkeit aufwsisenden, federnd-elastischen,
durch Druck verformbaren und sich in seine Aus-
gangsform bei Druckentlastung riickbildenden
Kunstsioff mit einem ovalen oder kreisférmigen
Querschnitt und mit endseitig in Durchbohrungen
gehaltenen, korrosionsbestéindigen Ringen zur Be-
festigung der Zligel besteht, wobsei der Formké&rper
von 2zwei miiginander {iber einen miltigen Steg
miteinander verbundenen Formk&rperabschnitten
gebildet ist, die mit parallel zu den LZngsachsen
der Durchbohrungen versehenen abgeflachten
Pierdezungenanlagefléchen versehen sind.

Ein solches GebiB fiir Pferde ist durch das im
Oberbegriff des Anspruches 1 berlicksichtigie DE-
Gbm 84 05 615 bekannt. Der bei dem Formkdrper
dieses Gebisses ausgebildete schmale Steg mit
federnd-slastischen Eigenschaften geht in die bei-
den seitlichen, sich konisch zu den Enden erwei-
ternden Formké&rperabschnitte Uber, ohne daB der
durch den Steg gegebene Biegebereich seitlich
begrenzt ist. Wird auf die beiden Formk&rperenden
ein Zug ausgelibt, dann erfolgt ein Abbiegen des
Formk&rpers insbesondere im Bereich des mittigen
Steges des Formkdrpers, wobei jedoch der Biege-
bereich sich auch noch mit Abschnitten in den
Bereich der beiden sich an den Steg angrenzenden
Formk&rperabschnitte erstreckt, so daB aufgrund
eines flieBenden Uberganges des Biegebereiches
in die Formkdrperabschnitte nicht mit Sicherheit
gewdhrleistet ist, daB sich das Abbiegen des
Formk&rpers ausschlielich auf den Bereich des
Steges beschrankt.

Aus der EP-A-0 017 959 geht ein Pferdetren-
sengebif hervor, das aus einem ggfs. getsilten
Bigel besteht, der an den seitlichen Enden je eine
Ringbohrung aufweist, durch die sich jeweils ein
mit dem TrensengebiB verbundener Ring erstreckt.
Der Biigel dieses Gebisses ist etwa in der Mitte
zwischen den beiden sich hieran anschliefenden
Bereichen bei weichen Ubergéngen verdickt ausge-
bildet, um eine bessere Formanpassung des
Bigels an die Maulanatomie des Pferdes zu erzie-
len, so daB ein Kommando Uber die in der mittle-
ren Zungenspalte liegende Verdickung vom Pferd
wahrgenommen werden kann. Ein auf diese
GebiBstange ausgeiibter Zlgelzug flihrt zu einer
Druckbelastung der Pferdezunge, und zwar aus-
schiieBlich im Bereich des verdickten Abschnittes
der GebiBstange, so daB durch die dabei aufire-
tende Flichenpressung es leicht zu einer Blut-
stauung in der Pfederzunge kommen kann. Hinzu
kommt, daB der verdickte mittlere Bereich dieser
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GebiBstange kein federnd-elastisches Abbiegen
srmdglicht, um bei einem Ziigslzug eine Druckent-
lastung auf der Pferdezunge herbeizuflihren. Es
erfolgt vielmehr bei einem Ziigelzug ein Abbiegen
der Gebifstange in den weichen
Ubergangsbereichen zwischen den Endabschnitten
und dem mittleren verstdrkten Abschnitt der
GebiBstange, so daB es zu einem PreBdruck im
Seitenbereich der Pferdezunge kommen kann, und
dadurch Kommandos, die das Pferd ausflihren soll,
nicht ausgeflihrt werden, da durch diese Zungen-
druckbelastung das Pferd zu einer andersartigen
Reaktion veranlaBt wird.

Hinzu kommt, daB nach einer weiteren
Austiihrungsform der GebiBstange nach der EP-A-0
017 959 diese aus zwei GebiBstangentsilen be-
steht, die mittig Uber eine Gelenkverbindung mitei-
nander verbunden sind. Diese Gelenkverbindung
wird gebildet von zwei ineinandergreifenden Osen
an den einander zugekehrten GebiBstangenteilen.
Eine derartige Gelenkverbindung bei Gebifistangen
hat den Nachteil, daB bei einem Zlgelzug ein -
scharfes Abknicken der GebiBstange im Gelenkbe-
reich erfolgt, wodurch das Gelenk gegen den obe-
ren Gaumen des Pferdemauls gedriickt wird und
es hier zu Verletzungen u.a. auch zu Bluterglissen
kommen kann. AuBerdem sind derartige Gelenkver-
bindungen nicht in der lage, die GebiBstange aus
der abgebogenen Stellung selbsttétig wieder in die
gradlinige Stellung zurlickzubewegen.

Nach der GB-A-1 481 262 ist ein sogenanntes
Pelham-GebiB flr Pferde bekannt, bei dem die
GebiBstange aus zwei miteinander verbundenen,
sich von der Mitte nach auBen zu den beiden
GebiBstangenenden konisch erweiternden Ab-
schnitten besteht, die in ihren Endbersichen Durch-
bohrungen aufweisen, in denen korrosions-
bestéindige Ringe zur Befestigung der Zligel an-
geordnet sind. Da die GebiBstange aus einem
metallischen Formk&rper besteht, der mittels Gum-
mi ummantelt ist, ist die GebiBstange starr, so daB
ein Abbiegen der GebiBstange beim Anziehen der
Zugel nicht mdglich ist, was auch bei der Anwen-
dung eines derartigen Pelham-Gebisses nicht
gewiinscht wird. Die Verwendung derart starrer,
nicht abbiegbarer Gebifstangen hat oftmals zur
Folge, daB beim Anzishen der Zlgel die
GebiBstange gegen die Pferdezunge gepreft wird,
wodurch es zu Verleizungen und insbesondere
auch zu Blutstauungen kommen kann.

Darliber hinaus sind GebiBstangen fir Pferde
bekannt, die aus einem Formk&rper aus Gummi
bestehen und deren Enden Verdickungen aufwei-
sen, in denen die Durchbohrungen zur Aufnahme
der Zigelringe ausgebildet sind. Eine derartige
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GebiBstange weist zwischen den kugelfrmig aus-
gebildeten Enden sinen Abschnitt mit gleichblei-
bendem Durchmesser auf. Wird auf die beiden
Enden dieser Gebistange ein Zug ausgelibt, dann
erfolgt ein Abbiegen der GebiBstange nicht nur im
mittleren Bereich, sondermn der Abbiegebersich er-
streckt sich Uber den gesamten Formkérperbereich
zwischen den kugelférmig verdickt ausgebildeten
Formk&rperenden, so daB es auch in diesem Falle
zu Verletzungen im Pferdemaul kommen kann. Hin-
zu kommt, daB GebiBstangen aus Gummi einen
hohen Abriebeffekt besitzen, so daB derartige
GebiBstangen mit einer sich in
GebiBstangenléngsrichtung und mittig erstrecken-
den Kette, einem Stahiseil od.dgl. verstdrkt und
gesichert sind, wobei die beiden Enden dieses
Versteifungs-und  Sicherungselementes an den
Zlgelringen befestigt sind.

Die Erfindung 18st die Aufgabe, einen
Formk&rper bei einem GebiB fllr Pferde gem&B der
eingangs beschriebenen Art so auszubilden, daB
bei einem Zug auf die Formkd&rperenden das Ab-
biegen des Formkd&rpers in einem vorgegebenen
und begrenzien Bereich erfolgt, um trotz seiner
gewissen Druckentlastung auf die Pferdezunge
eine Anlagefldiche an der Pferdemaulinnen-
wandfliche zu errsichen,die nicht ausschlieflich
punktfdrmig ist, sondern sich Uber einen gr&Beren
Bereich erstreckt, ohne daB dabei der Biegebersich
sich bis in die seitlichen Formk&rperabschnitte er-
streckt.

Diese Aufgabe wird durch die im Patentans-
pruch 1 gekennzeichneten. Merkmale gel&st.

Mit einem derart ausgebildeten GebiB ist eine
pferde freundliche, von jedem Pferd annehmbare
Gebifstange geschaffen, die zwar aus einem einzi-
gen Stiick besteht, jedoch derart beweglich ist, als
sei sie in der Mitte gebrochen. Durch die Verwen-
dung von insbesondere einem vernetzien
Polyurethan-Elastomer  zur  Herstellung  des
Formk&rpers der GebiBstange weist diese eine
hohe Abriebfestigkeit auf, durch die keine spanab-
hebende Oberiidchenbearbeitung des Gebisses
durch die Zungenbewegung des Pferdes ge-
geniiber solchen Gebissen, die aus Gummi oder
gummiummantelten Eisenstdben oder Stahldrihten
besteht, erfolgt, bei denen ein Abrieb Zhnlich dem
Radiereffekt wie bei einem Radiergummi erfolgt.
Hinzu kommi, daB der Formk&rper der
GebiBstange aufgrund der Werkstoffauswahl keine
zusétzlichen Versteifungselemente bendtigt.

Dadurch, daB der Formk&rper der Gebifistange
einen federnd-elastischen , abbiegbaren Steg bzw.
Abschnitt aufweist, dessen Biegebereich bzw. Bie-
gezone zu beiden Seiten des Stegs durch wulst-
artig ausgebildete Materialverstérkungen begrenzt
ist, ist, wenn ein Zlgelzug auf die GebiBstange
einwirkt, nur ein Abbiegen in diesem von den Mate-
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rialverstirkungen begrenzten Mittelbereich
mdglich, wahrend die an den abbiegbaren Steg
angrenzenden seitlichen Formkdrperabschnitte
beim Abbiegen der Gebifistange eine fast gradli-
nige Form beibehalten, was darauf zurlickzufiihren
ist, daB diese Formkdrperabschniite gegenlber
dem mittleren Steg bzw. dem mittleren
Formkd&rperabschnitt eine hdhere Biegesteifigkeit
aufweisen. Aufgrund dieser Ausgestaltung erfolgt
bei einem Zligelzug eine Druckentlastung auf die
Pferdezunge, jedoch wird der Zlgelzug Uber den
abgebogenen mittleren Formkdrperabschnitt auf
das Pferd derart Ubertragen, daB das Pferd den
Uber die Ziigel erteilten Kommandos ohne weiteres
foigt, und zwar ohne daB eine punktartige
Druckbeaufschlagung im Gaumenbereich des Pfer-
demaules erfolgt. Hinzu kommt, daB auch im Sei-
tenbereich der Pferdezunge es nicht zu einem
PreBdruck kommen kann, was ausschlieflich auf
die spezielle Ausgestaltung der GebiBstange
zurlickzufllhren ist.

Die GebiBstange ist darUber hinaus sehr zun-
genifreundlich, was darauf zurlckzuflhren ist, daB
die Zungenanlagefliichen und die Anlagefldche des
mittleren  Steges  bzw.  Abschniites des
Formkdrpers der GebiBstange zwischen den bei-
den Materialverstarkungen leicht bogenférmig ein-
gezogen ausgebildet sind; diese Ausgestaitung
ermdgiicht eine  bessere  Verteilung  von
Druckkréften auf die Zungs, ohne daB jedoch eine
zu hohe Druckbelastung der Zunge erfolgt.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Im folgenden wird der Gegenstand der Erfin-
dung in den Zeichnungen erl&utert. Es zeigt

Fig. 1 in einer schaubildlichen Ansicht eine
GebifBstange des Pferdegebisses,

Fig. 2 eine Ansicht der GebiBstange in Pfeil-
richtung A gem&B Fig. 1,

Fig. 3 einen senkrechten Schnitt gem#s
Linie HI-Ill in Fig. 2,

Fig. 4 einen senkrechien Schnitt gem&s
Linie IV-IV in Fig. 2,

Fig. 5 einen senkrechten Schnitt gemiB
Linie V-V in Fig. 2,

Fig. 6 einen senkrechten Schnitt gemis
Linie VI-VI in Fig. 2 und

Fig. 7 eine Ansicht auf die den Pferdezunge-
nanlagefldchen des Formk&rpers der GebiBstange
abgewandte Seite.

Das in Fig. 1,2 und 7 dargestelite GebiB be-
steht aus einer GebiBstange, die als Formk&rper
100 ausgebildet ist. Dieser Formkdrper 100 weist
einen federnd-elastischen abbiegbaren mittleren
Steg bzw. Formkdrperabschnitt 10 auf, dessen Bie-
gebereich bzw. Biegezone zu beiden Seiten des
Steges oder des Abschnittes durch wulstartig aus-
gebildete Materialverstérkungen 11,111 begrenzt
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ist. Diese Materialverstdrkungen 11,111 schlieBen
sich an die Endbersiche 10a,10b des Steges 10
an, d.h die beiden Materialverstdrkungen 11,111
begrenzen den Biegebereich des Steges 10. Diese
wulstartigen Materialverstdrkungen 11,111 kdnnen
sich ringf&rmig Uber den Umfang des Formkorpers
100 erstrecken; jedoch besteht auch die
Mdglichkeit, die Materialverstdrkungen 11,111 so
anzubringen, daB diese nur einseitig an dem
Formk&rper 100 vorhanden sind, und zwar vor-
zugsweise wie in Fig. 1 und 2 dargestellt an derje-
nigen Seite des Formkérpers 100, die die nachste-
hend noch n&her beschriebenen Pferdezungenania-
gefldchen 21,121 trégt.

Aufgrund der Maiterialverstdrkungen 11,111
und der damit bedingten Formkdrperverdickung. in
diesen Bereichen, in denen die Material-
verstdrkungen 11,111 ausgebildet sind, wird eine
erhdhte Biegefestigkeit und Eigensteifigkeit des
Formkdrpers 100 in seinen sich an die Material-
verstdrkungen  anschlieBenden  Formkdrperab-
schnitten 20,120 erreicht, so daB sich der Bisgebe-
reich ausschlieflich Uber den Abschnitt des
Formkdrpers 100 erstreckt, der den mittleren Steg
10 bildet und der durch die beiden Material-
verstérkungen 11,111 begrenzt ist. Die sich an die
Materialverstdrkungen 11,111 anschliefenden
Formk&rperabschnitte 20,120 nehmen bei einem
Zigelzug auf die Enden 100a,100b des
Formkérpers 100 an einem Abbiegen nicht teil,
sondern behalten ihre Eigensteifigkeit und Biege-
steifigkeit, wihrend dagegen nur das Abbiegen im
Bereich des Steges 10 mdglich ist. Der Steg 10
weist gegenliber dem  Durchmesser des
Formk&rpers 100 im Bersich seiner beiden
Formké&rperabschnitte 20,120, die sich an die
Materialverstdrkungen 11,111 anschliefen, sinen
kleineren Durchmesser auf, wie dies insbesondere
aus den Fig. 1 und 2 und auch aus der Fig. 7 zu
entnehmen ist.

Die sich an den mittleren Steg 10 des
Formkérpers 100, und zwar an die Material-
verstdrkungen 11,111 anschlieBenden
Formkdrperabschnitie 20,120 erstrecken sich von
den Materialverstdrkungen 11,111 konisch erwei-
ternd zu den Formk&rperenden 10a,10b hin, jedoch
besteht auch die Mdglichkeit, daB die beiden
Formkd&rperabschnitte 20,120 in ihren Bereichen
zwischen den Materialverstirkungen 11,111 bis zu
ihren Enden 100a,100b gleichbleibende Durchmes-
ser aufweisen. Der mittlere Steg 10 zwischen den
beiden Materialverstirkungen 11,11 weist dann vor-
2ugsweise riickseitig und vorderseitig
bogenfdrmige Einziehungen auf, die in Fig. 2 bei
100d und 100d’ angedeutet sind. Es besteht jedoch
auch die Mdglichkeit, die den Pferdezungenania-
gefldchen 21,121 abgekehrte Rickseite 100c des
Formk&rpers 100 in eiwa gradlinig durchgehend
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auszubilden, wobei jedoch auch zwischen den End-
bereichen 100a,100b des Formk&rpers 100 dessen
riickwirtige Fl&che 100c  einen leicht
bogeniérmigen Verlauf aufwsisen kann, wie dies
aus Fig. 2 ersichtlich ist. Der Biegebereich zwi-
schen den beiden Materialverstérkungen 11,111 er-
streckt sich zwischen den beiden in Fig. 1 und 2
gestrichelt angedeuteten Begrenzungslinien a und
b.

In den Formkorperenden 100a,100b sind
Durchbohrungen 101,102 vorgesehen, durch die in
der Zeichnung nicht dargestellte Ringe oder
ringférmige Elemente hindurchgefiihrt sind, die
zum AnschlieBen von Ziigeln dienen und die aus
korrosionshestindigen Werkstoffen, wie Chrom,
Stahl od.dgl. bestehen. :

Der Formk&rper 100 weist etwa oval-bzw.
kreisférmige Querschnitte und im vorderen
Pferdezungenbeaufschlagungsbereich zu beiden
Seiten des Steges 10 die Pferdezungenanla-
geflichen 21,121 auf, die sich von den Material-
verstidrkungen 11,111 zu den Formk&rperenden
1002,100b ersirecken und die parallel zu den durch
die Durchbohrungen 101,102 hindurchgsfiihrten
Langsachsen verlaufen, sowie als flichenartige Ab-
plattungen aus dem Material des Formk&rpers 100
ausgearbeitet sind, so daB der Formk&rper 100
eben ausgebildete Flachen als Pferdezungenania-
gefldchen aufweist. Diese Pferdezungenanla-
geflichen 21,121 weisen, wie aus Fig. 1 und 2
ersichtlich, bogenférmige Einziehungen 21a, 121a
auf, die sich von den Formk&rperenden 100a,100
bis zu den Materialverstérkungen 11,111 erstrec-
ken. Auch der Steg 10 weist in Verldngerung der
beiden Pferdezungenaniageflachen 21,121 zwi-
schen den beiden Materialverstirkungen 11,111
eine leicht bogenfdrmige Einzieshung 100d’ auf. Ge-
rade diese bogenfdrmigen Einzishungen 21a3,121a
und 100d’ ermdglichen eine gute Anpassung der
GebiBstange an die Anatomie der Pferdezunge,
wobsi durch die Materialverstérkungen 11,111 an
dem Formkdrper 100 zwei Zungenbeauf-
schlagungsflachen gebildet werden, wahrend in al-
len Ubrigen Bereichen der GebiBstange die Zunge
von jeglichem Druck der GebiBstange entlastet ist.

Der Formkd&rper 100 besteht aus sinem abrieb-
festen Kunststoff, und zwar insbesondere aus ein-
em gummielastischen Kunststoff, wie z.B. einem
vernetzten Polyurethan-Elastomer, jedoch auch an-
dere geeignete und insbesondere die Eigen-
schaften eines vernetzten Polyurethan-Elastomers
aufweisende Kunststoffe kdnnen zur Herstellung
des Formk&rpers 100 herangezogen werden. Durch
die Verwendung eines vernetzten Polyurethan-Ela-
stomers fiir die Herstellung des Formkd&rpers 100
erhélt dieser eine Elastizitdt, die in den einzelnen
Bereichen des FormkGrpers aufgrund der unter-
schiedlichen Ausgestaltung einzelner
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Formk&rperabschnitte unterschiedliche Gréfen auf-
weist. Der gegeniber den Formk&rperabschnitten
20,120 in seinem Durchmesser kleiner bemessene
Steg 10 weist eine hohe Elastizitit mit einem
Riickstellvermdgen auf, so daB der abgebogene
Steg 10 wieder in seine in Fig. 1 dargestelite
Ausgangsposition zurlickfedert. Gegenliber dem
Steg 10 weisen die Formké&rperabschnitte 20,120
im AnschiuB an die Materialverstérkungen 11,111
gréBere Durchmesser auf, wodurch die Eigenstei-
figkeit und h&here Biegesteifigkeit  der
Formkd&rperabschnitte 20,120 erreicht wird. Auf-
grund der Elastizitdt des Steges 10 im Bereich zwi-
schen den beiden Materialverstirkungen 11,111
wird erreicht, daB bei einem leichten Abbiegen der
Formk&rperenden 100a,100b zueinander diese wie-
der in die gestreckte Lage selbsttétig zurlickgeflihrt
werden, wobei jedoch bereits bei einem
geringfligigten Anziehen der Zligel auch nur ein
geringfligiges Abbiegen des Formkérpers 100 im
Bereich des Abschnittes zwischen den beiden
Materialverstérkungen 11,111 méglich ist.

Die Materialverstdrkungen 11,111  k&nnen
gleichzeitig bei der Herstellung des Formkérpers
100 mit ausgebildet werden; es besteht jedoch
auch die Mdglichkeit, die Materialverstirkungen
11,111 nachtr3giich auf dem Formk&rper 100 anzu-
bringen oder aus einem hergesteliten Formk&rper
nachtrdglich auszubilden. Durch diese Material-
verstdrkungen 11,111 wird der Biegebereich des
Formk®&rpers 100 in seinem mittleren Bereich be-
grenzt Durch die jeweilige Anordnung und Zuord-
nung dieser Materialverstdrkungen 11,111, insbe-
sondere zur Linge des Formké&rpers 100, und bei
entsprechend gewdhitem Abstand der beiden
Materialverstérkungen voneinander, ist es méglich,
die GrdBe und Linge des Biegebereiches des
Formk&rpers 100 vorzugeben; die sich an die
Materialverstdrkungen 11,111 anschlieBenden
Formk&rperabschniite 20,120 nehmen bei einem
Abbiegen des Formké&rpers 100 selbst nicht teil, da
die Biegezone im mittleren Bereich des
Formk&rpers 100 durch diese  Material-
verstirkungen 11,111 begrenzt ist, die ein Ausdeh-
nen des Biegebersiches Uber die Material-
verstdrkungen 11,111 bei einem Abbiegen des
Formk&rpers 100 in die Bereiche der
Formk&rperabschnitte 20,120 verhindern.

Bei einer ungefdhren Lange von 15,5 cm des
Formk&rpers 100 und bei einem Durchmesser der
Endbereiche des Formk&rpers von 2 cm bis 2,5
cm erstreckt sich der Biegebereich zwischen den
beiden Materialverstérkungen 11,111 im Bereich a-
b in etwa Uber eine Linge von 4 cm, wobei der
Durchmesser des Steges etwa 1 bis 1,3 cm betra-
gen kann.
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Der Formkdrper 100 besteht aus einem
federnd-elalstischen, durch Druck verformbaren
und sich in seine Ausgangsform bei Druckentia-
stung rlickbildenden Kunststoff, wie z.B. einem Po-
lyurethan, einem vernetzten Polyurethan-Elastomer
oder einem thermoplastisch  verarbeitbaren
Polyurethan-Elastomer {thermoplastisches
Polyurethan-Elastomer).

Anspriiche

1. GebiB fUr Pferde, das aus einer GebiBstange
aus einem einstlickigen Formkdrper, insbesondere
aus einem eine hohe Abriebfestigkeit aufweisen-
den, federnd-elastischen, durch Druck verformba-
ren und sich in seine Ausgangsform bei Druckent-
lastung rlickbildenden Kunststoff mit einem ovalen
oder kreisfGrmigen Querschnitt und mit endseitig in
Durchbohrungen gehaltenen, korrosions-
besténdigen Ringen zur Befestigung der Zligel be-
steht, wobei der Formkdrper von zwei lber einen
mittigen Steg miteinander verbundenen
Formké&rperabschnitten gebildet ist, die mit parallel
zu den Léngsachsen der Durchbohrungen versehe-
nen abgeflachten Pferdezungenanlagefiichen ver-
sehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB der
Formkdrper (100) einen federnd-elastischen, ab-
biegbaren Steg (10) aufweist, dessen Biegebereich
bzw. Biegezone zu beiden Seiten des Steges
durch wulstartig ausgebildete Material-
verstdrkungen (11,111) begrenzt ist, und daB die
sich an die die Stegldnge begrenzenden wulstarti-
gen Materialverstérkungen (11,111) anschlieBenden
Formkdrperabschnitte (20,120) gegenliber dem
Steg (10) eine h&here Biegesteifigkeit aufweisen.

2. GebiB nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Formk&rper (100) sinen mittleren
Steg (10) aufweist, der beidendseitig (10a,10b) in
einseitig  wulstartig  ausgebildete = Material-
verstdrkungen (11,111) zur seitlichen Begrenzung
des Biegebereiches bzw. der Biegezone des Ste-
ges (10) Ubergsht, wobei sich an die beiden Mate-
rialverstdrkungen (11,111) etwa konisch sich zu
den Formk&rperenden (100a,100b) erweiternde
Formk&rperabschnitte (20,120) anschlieBen, die mit
sich von den Materialverstdrkungen (11,111) zu
den Formk&rperenden (100a,100b) erstreckendsn,
abgeflachten und leicht bogentrmig eingezogenen
Pferdezungenaniagefliichen (21,121) versehen sind,
wobei die den Pferdezungenanlageflichen
(21,121) abgekehrte Wandfldche (100c) des
Formkdrpers (100) von Formkdrperende (100a) zu
Formkdrperende (100b) fast geradiinig verlaufend
ist, und daB der zwischen den beiden Material-
verstédrkungen (11,111) in der Ebene der Pferde-
zungenanlagefldchen (21,121) liegende Abschnitt
(100d) leicht bogenférmig eingezogen ist, wobei
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der mittlere Steg (10) zwischen den beiden Mate-
rialverstdrkungen (11,111) und die beiden
Formkd&rperabschnitte (20,120) in Bezug auf ihre
Biegeolastizitdt derart aufeinander abgestimmt
sind, daB bei einem Zug an den Enden
(100a,100b) des Formkd&rpers (100) der mittlere
Steg (10) bei gleichzeitiger Aufrechterhaltung einer
fast gestreckien Stellung der Formk&rperabschnitte
(20,120) U-f6rmig abbiegbar ist.

3. Gebif nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die sich zu beiden Seiten des
Steges (10) an die wulstartigen Material-
verstérkungen (11,111) anschlieBenden
Formkd&rperabschnitte  (20,120) gleichbleibende
Durchmesser aufweisen, wobei der Durchmesser
des Steges (10) gegeniiber dem Durchmesser der
Formkdrperabschnitie (20,120) kieiner bemessen
ist.

4. GebiB nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Durchmesser des mittleren
Steges (10) etwa dem halben Durchmesser des
Formkd&rpers (10) im Bereich seiner Formkdrperab-
schnitte (20,120) oder in seinen Endbereichen
{100a,100b) entspricht.

5. GebiB nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Lange des mitileren Steges
{(10) zwischen den beiden Materialverstdrkungen
(11,111) etwa einem Viertel der Gesamtiéinge des
Formké&rpers (100) entspricht.

6. GebiB nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Materialverstarkungen
(11,111) an den Enden des Steges (10) als
ringférmige Verdickungen ausgsebildet sind.

7. GebiB nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der mittlere Steg (10) des
Formk&érpers (100) eine hohe Elastizitdt aufweist
und daB die sich zu beiden Seiten des mittleren
Steges (10) ersireckenden und sich an die Mate-
rialverstirkungen (11,111) anschlieBenden
Formkérperabschnitie (20,120) gegeniiber der Ela-

stizitit des Steges (10) eine geringere Elastizitit

und eine erh&hte Eigensteifigkeit aufweisen.

8. GebiB nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die den Pferdezungenania-
geflachen (21,121) abgekehrte Wandfldche (100c¢)
des Formkorpers (100) eine der Einziehung
(100d") gegeniberliegende bogeniérmige Einzie-
hung (100d’) aufweist.

9. GebiB nach Anspruch 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Formkd&rper (100) aus einem
Polyurethan, einem verneizien Polyurethan-Elasto-
mer oder einem thermoplastischen Polyurethan-
Elastomer besteht.
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