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@ Neue Tensidgemische und ihre Verwendung.

@ Ein aus (1) 50 bis 65 Gew.-% Fettalkoholethoxyiat der Formel Cy2.18(EO)g-11, (2) 5 bis 15 Gew.-% Cie.18-
Fettalkoholsulfat in Form des Natriumsalzes, (3) 4 bis 15 Gew.-% Ci..1g-Alkansulfonat in Form des Alkalisalzes
und/oder n-Octylsulfosuccinat-dinatriums und (4) 5 bis 13 Gew.-% einer freien Cis.13-Fettsdure bestehendes
Tensidgemisch mit einem Wassergehalt von hdchstens 20 Gew.-% ist bei Raumtemperatur gieB-und pumpfihig
und weist bei einem Einsatz in Wasch-und Reinigungsmittein gute Wasch-und Benetzungseigenschaften auf.
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"Neue Tensidgemische und ihre Verwendung"

Der Uberwiegende Teil der heuie im Handel befindlichen rieseiféhigen, insbesondere pulverfGrmigen
Textilwaschmittel wird auf dem Wege der Sprilhirocknung oder wenigstens unter Mitverwendung von
sprilhgstrockneten Komponenten hergestelit. Eine bekannie Technologie ist dabei insbesondere das soge-
nannte  Sprihmischverfahren. Hier wird ein substantieller Anteil des fertigen Wasch-und
Reinigungsmittelgemisches auf dem Wege des Spriihverfahrens in ein rieselfdhiges bzw. puiverférmiges
Material umgewandelt, dem dann die restlichen Komponenten des fertigen Waschmittels zugesetzt werden.
Bekannt ist es dabei insbesondere, den Builderanteil - gewlinschienfalls zusammen mit Neutralsalzen - auf
dem Wege der Sprilhirocknung als pulverférmiges Festprodukt zu gewinnen und dann die Tensidkompone-
nten dem so vorbersiteten pulverférmigen Material zuzusetzen.

Uberragende Bedeutung kommt bei den Teénsidkomponenten heute auf der Seite der anionischen
Tensidkomponenten dem Alkylbenzolsulfonat (ABS) zu, das in Form seines Nairiumsaizes Verwendung
findet und Ublicherweise zusammen mit nichtionischen Tensiden, beispielsweise Alkoholethoxylaten, ver-
wendet wird.

Bei der Einarbeitung solcher Tensidgemische durch Einmischen in vorgebildete pulverférmige Wa-
schmittelbestandteile muB darauf geachtet werden, da8 im Fertigprodukt der riesel-bzw. flieffahige Pulver-
zustand hinreichend erhalten bleibt. Flr den Einsatz von heute groBtechnisch Ublichen Tensiden bzw.
Tensidgemischen, insbesondere solchen der zuvor geschilderten Art auf Basis von ABS in Abmischung mit
Neotensiden, besteht eine praktische Grenze bei etwa 12 Gew.-% Tensidanteil im Gesamtwaschmittel. Bei
héheren Tensidgehalten wird insbesondere beim Spriihmischverfahren das Feriigprodukt leicht kiebrig. Es
tritt dann eine unerwlinschie Verénderung der FlieB-bzw. Rieseleigenschafien im Fertigprodukt ein.

Die Erfindung geht von der Aufgabenstellung aus, neue Tensidgemische zur Verfligung zu stellen, die
sowohl fertigungstechnisch leicht zu verarbsiten sind, auch beim Einsatz in héheren Konzentrationen als
zuvor angegeben, die Rieselfghigkeit sines fertigen Waschpulvers nicht negativ beeinflussen und dariiber
hinaus im waschtechnischen Ergebnis mit den vorbekannten Stoffgemischen wenigsiens vergleichbare
Leistungen zeigt. Die Erfindung geht dabei insbesondere von der Aufgabe aus, Tensidgemische der ge-
schilderten Art zur Verfligung zu stellen, die bei Raumiemperatur gieS-bzw. pumpfihig sind und infolgedes-
sen eine besonders einfache Einarbeitung in vorgebildete pulverférmige Bestandteile eines Gesamtwa-
schmittels zu gewdhrleisten. Gleichzeitig sollen aber frotz dieser fiieBfahigen Beschaffenheit der
Tensidgemische die fertigen Waschpulver bei hohem Tensidgshalt keine unerwilinschite Klebrigkeit und
damit keine Einschr&nkung ihrer Flief-bzw. Rieselfdhigkeit besitzen.

Die technische L&sung der erfindungsgem&Ben Lehre geht von der Uiberraschenden Feststeliung aus,
daB das nachfolgende Tensidmehrkomponentengemisch bei Raumtemperatur, also beispielsweise im Be-
reich um etwa 20 °C - aber auch bei noch niedrigeren Temperaturen - flief-und pumpfzhig ist und damit
ieicht in vorgefertigte pulverférmige Mischungsanteile des fertigen Waschmiitels eingearbeitet werden kann.
Trotz dieser flieBfahigen Beschaffenheit zeigen die fertigen Waschmittel auch bei Einarbeitung von bis zu
20 Gew.-% der flieBfdhigen Tensidmischung keine Anzsichen unerwlinschier Klebrigkeit, so daB der ange
strebte Zustand gut riesel-bzw. flieBfahiger trockener Waschmitte! voll erhalten bleibt.”

Gegenstand der Erfindung sind dementsprechend in einer ersten Ausflinrungsform bei Raumtemperatur
gieB-und pumpfihige wasserarme Tensidgemische mit hoher Netz-und Waschkraft bei ihrer Verwendung in
Wasch-und Reinigungsmitteln des Textilbereichs, wobei diese Tensidgemische dadurch gekennzeichnet
sind, daB sie bei einem Wassergehalt von nicht mehr als etwa 20 Gew.% - bezogen auf das wasserhaltige
Tensidgemisch - im wesentlichen bestehen aus

k1) 50 - 65 Gew.-% eines Fettalkoholethoxylats C12.1g(EQ)g.11

2) 5 - 15 Gew.-% eines C 1g1g-Talgalkoholsuifats in Form seines Alkalisalzes, insbesondere Natrium-
salzes

3) 4 - 156 Gew.-% eines Cyn.4s -Alkansuifonat-natriumsalzes und/oder des n-Octylsulfosuccinat-
dinatriumsaizes sowie

4) 5 - 13 Gew.-% freier Cyg1a-Fetisdure

Bevorzugt betrégt der Wassergehalt dieses Mehrstoffgemisches nicht mehr als etwa 15 Gew.-% und
insbesondere hdochstens etwa 10 - 15 Gew.-% - wiederum bezogen auf das wasserhaltige
Tensidgesamtgemisch.
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innerhalb der Komponente 1 sind Ethoxylate mit 10 EO, innerhalb der Komponente 3 Alkansulfonate
bevorzugt. Die bevorzugten Mengenbereiche - jeweils wieder angegeben als Gew.-% bezogen auf das
wasserhaltige Tensidgemisch - flir die Komponenten zu 1 - 4 sind dabei die folgenden:

Komponente zu 1: 57 - 62 Gew.-%
Komponente zu 2: 7 - 10 Gew.-%
Komponente zu 3: 8 - 12 Gew.-% sowie
Komponente zu 4: 6 - 10 Gew.-%.

Ein flr die Praxis ganz besonders geeignetes Wirkstofigemisch kann etwa die folgende Zusammenset-
zung haben - Prozentangaben auch hier verstanden als %-Aktivsubstanz bezogen auf wasserhaltiges
Tensidgesamtgemisch -
etwa 60 Gew.-% Komponente zu 1,

8.5 - 9 Gew.-% Komponente zu 2,

9 - 10 Gew.-% Komponente zu 3 und
8 Gew.-% Komponente zu 4

sowie zum Rest Wasser.

Es ist tatséchlich auBerordentlich Uberraschend, daB derart wasserarme Tensidmischungen der angege-
benen Art bei Raumtemperatur als gieSfdhige bzw. pumpfihige fllissigkeitsartige Massen vorliegen. Die
mengenméBig weitaus Uberwiegende Komponente zu 1 ist bei Raumtemperatur fest und hat einen
Schmelzpunkt, der etwa im Bersich von 30 °C liegt. Auch die Talgalkoholsulfatsalze (Komponente zu 2)
sind bei Raumtemperatur feste Verbindungen mit Schmelzpunkten im Bereich von 55 - 60 °C. Freie
Talgfettsdure (Komponente zu 4) besitzt einen Schmelzpunkt im Bereich von etwa 55 °C. Schiie8lich sind
aber auch die Komponenten zu 3 als Salze fest. Es war keineswegs zu erwarten, dag der Einbau geringer
Wassermengen in soiche Tensidgemische insgesamt dazu flihrt, daB sich hier unter Normalbedingungen
pumpfahige flieB-und gieBfdhige Massen bilden. '

Bei der Einarbeitung solcher Tensidgemische in vorgebildete rieselfshige bzw. pulverfSrmige Wa-
schmittelbestandteile werden bis zu 20 Gew.-% - bezogen auf das fertige Waschmittel - des flieBf&higen
Tensidgemisches aufgenommen, ohne daB es zu einer Beseintrichtigung der rieselfdhigen Feststoffbe-
schaffenheit des in dieser Form vorgebildeten Waschmittelanteiles kommt. Offensichtlich wird der geringe
Feuchtigkeitsanteil aus den erfindungsgemaB eingesetzten Tensidgemischen von dem in Pulverform vorge-
bildeten Waschmittelanteil aufgenommen, ohne die pulvrigen Eigenschaften insgesamt zu beeintréchtigen,
gleichzeitig geht aber die GieB-bzw. FlieBfahigkeit des erfindungsgem#Ben Tensidgemisches verloren, so
daB das insgesamt puiverf&rmige rieselfdhige Gut anfillf.

Geeignete ethoxylierte Fettalkohole sind solche mit 12 - 18 Kohlenstoffatomen und 9 - 11, vorzugsweise
10 EO-Gruppen. Ciens-Talgsulfatsaize leiten sich von Cetylalkohol-Stearylalkohol-Gemischen ab.
Alkansulfonat-Natriumsalze leiten sich von einem 12 - 16 Kohienstoffatome aufweisenden n-Paraffin ab. Die
Taigfettsdure (Komponente zu 4) besteht im wesentlichen aus Paimitinséure, Stearinsdure und Olssure.

Die neben oder an Stelle des Alkansulfonatsalzes im Rahmen der Komponente zu 3. verwendbaren n-
Octyisulfosuccinat-dinatriumsalze sind bekanntfich Verbindungen der allgemeinen Formel

R - O - c - CH 5 T CH --- COONa

C SO.3 Na

in der R einen geradkettigen Cs-Alkylrest darstelit. Auch diese Produkte sind im Handel erhiltlich.

Die Erfindung betrifft in einer weiteren Ausflihrungsform die Verwendung der zuvor angegebenen
Tensidgemische bei der Her stellung von rieselfdhigen, insbesondere pulverférmigen Textilwaschmittein in
wenigstens anteilsweisem Austausch gegen deren (ibliche Tensidkomponenten auf Basis von ABS in Abmi-
schung mit Alkoholethoxylaten. In dieser Ausflihrungsform der Erfindung werden dabei die neuen
Tensidgemische insbesondere im Rahmen der Herstellung von rieselfihigen Textilwaschmitteln nach dem
Sprihmischverfahren eingesetzt, wobei - wie bereits angegeben - das fertige rieselfihige Waschmittel bis
2u 20 Gew.-% des bei Raumtemperatur flieffahigen Tensidgemisches enthalten kann.
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Die im Sinne dieses erfindungsgemaBen Verwendungsgedankens erhaltenen Waschmittel zeichnen sich
durch hervorragende waschtechnische Eigenschaften aus. Das gilt sowohl fiir Waschmittel, die konventio-
nelle Buildersysteme auf Basis von STP enthalten, als auch flir die heute gewiinschten Wa-
schmittelformulierungen, die phosphorirei sind und beispielsweise als Hauptbuilderbestandieil Zeolith NaA
enthalten.

Die erfindungsgemiBen Tenside bzw. Tensidgemische sind Gkologisch unbedenklich, d. h. ihre Toxi-
zitdt gegeniiber den im Wasser lebenden Organismen ist besonders gering und ihre biologische Ab-
baufahigkeit sehr gut. Sie stellen auch insoweit eine wichtige Bereicherung der hier betroffenen technologi-
schen M&glichkeiten dar. '

Beispiel

Es wurde das nachfolgend beschriebene Wirkstoffgemisch zusammengestellt. Das Fettalkoholethoxylat
(C1z24s-Fettalkohol + 10 EO aus Cocosalkohol) und die freie Talgfettsdure (Palmitinsdure-Stearinsiure-
Olsdure-Gemisch) waren wasserfreie Wirkstoffsubstanzen (AS = 1 00), wihrend das Cigqg
g-Talgalkoholsulfai-Nairiumsalz sowie das Ciz1g-Alkansulfonat-Natriumsalz in wasserhaltiger Form einge-
seizt wurden. In der nachfolgenden Tabelle sind hier in Klammern die Prozentgehalte an Aktivsubstanz
{(AS) beigeflgt.

Erfindungsgem&Bes TensidgemischFettalkohol-EQ 60 Gew.-%
Talgalkohoisulfat 16 Gew.-% (8,8 Gew.-% AS)

Alkansulfonat 16 Gew.-% (9,6 Gew.-% AS)

Talgfettsdure 8 Gew.-%

Die Viskositédt dieses Wirkstofigemisches wird in einem H&ppler-Viskosimeter liber den Temperaturbe-
reich von 20 bis 50 °C bestimmt, wobsi eine schrittweise Temperatursteigerung von jeweils 5 °C gewéhit
wird.

Fur das bei Raumtemperatur viskos-fllissige Wirkstoffgemisch wurden die folgenden Viskosititswerte
bestimmt:

°C Ki 2
20 14.360 mpas
25 371 mpas
30 241 mpas
© 35 176 mpas
4o 141 mpas
45 112 mpas
50 88 mpas

Das Waschverhalien des erfindungsgem#Ben Tensidgemisches wurde durch Bestimmung in der
Launderometer-Wésche unter den folgenden Verfahrensbedingungen ermittelt:
30 Minuten Behandlung im Launderometer bei 60 °C, Konzentration des eingesetzten Waschmittels 7 g/,
Hérte des zur Flotienbereitung eingesetzten Wassers 16 °dH.
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Als Waschmittel wurde dabei die folgende Wirkstoffkombination verwendet:
10 Gew.-% erfindungsgem&Bes Tensidgemisch
22 Gew.-% Natrium-Tripolyphosphat
15 Gew.-% Zeolith NaA
5 Gew.-% Wasserglas
20 Gew.-% Natriumperborat
28 Gew.-% Natriumsulfat
Gewaschen wurden in aufeinander folgenden Versuchen angeschmutzte Standard-Testlappen
(Staub/Hautfett-Anschmutzungen) auf Basis Baumwolle, nicht veredelt (B), Polyester-Baumwolle-Mi-
schgewebe, veredelt (PBV) sowie Baumwolle, veredelt (BV).
Die Remissionswerte der verschmutzten Standard-Testlappen waren wie folgt bestimmt worden:
B= 39,5
PBV= 28,0
Bv= 27,6
Die nach dem Waschen, Splilen und Trocknen an den gewaschenen Testgeweben ermittelten Remis-
sionswerte (Doppelbestimmung) wurden wie folgt bestimmt:
B64,0 / 64,9
PBV85,4 /83,5
Bv58,3 /55,5

Anspriiche

1. Bei Raumtemperatur gief-und pumpféhiges wasserarmes Tensidgemisch mit hoher Netz-und Wa-
schkraft bei seiner Verwendung in Wasch-und Reinigungsmittein des Textilbersichs, dadurch gekennzeich-
net, daB es bei einem Wassergehalt von h&chstens etwa 20 Gew.-% im wesentlichen besteht aus

1) 50 - 65 Gew.-% eines Fettalkoholethoxylats Cqz.1g-(EQ)g.11
2) 5 - 15 Gew.-% eines Alkalisalzes eines C,gng-Talgalkoholsulfats,

"~ 3) 4 - 15 Gew.-% eines Cia.e-Alkansulfonat-natriumsalzes und/oder des n-Octylsulfosuccinat-dina-

triumsalzes, sowie
4) 5 - 13 Gew.-% freier Cygng-Fettséure,
Gew.-% jewsils bezogen auf Gesamtigewicht des wasserhaltigen Tensidgemisches.

2. Tensidgemisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es die waschaktiven Komponenten in
den folgenden Mengenbereichen enthilt:

Komponente zu 1. 57 - 62 Gew.-%

Komponente zu 2. 7 - 10 Gew.-%

Komponente(n) zu 3. 8-12 Gew.-%

Komponente zu 4. 6 - 10 Gew.-%

wobei der Wassergehalt des Gemisches vorzugsweise nicht mehr als 15 Gew.-% betragt.

3. Tensidgemisch nach den Anspriichen 1 und 2, worin die Komponente (1) 10 EO-Gruppen aufweist.

4. Tensidgemisch nach den Anspriichen 1 und 2, worin die Komponente (2) als Natriumsalz vorliegt.

5. Tensidgemisch nach den Anspriichen 1 und 2, worin die Komponente (3) aus dem Alkansuifonat-
Natriumsalz besteht.

6. Verwendung der Tensidgemische nach den Ansprlichen 1 bis 5 bei der Herstellung von rie-
selfdhigen, insbesondere pulverférmigen Textilwaschmitteln in wenigstens anteilsweisem Austausch gegen
deren Ubliche Tensidkomponenten auf Basis ABS in Abmischung mit Alkoholethoxylaten.

7. Ausflihrungsform nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Tensidgemisch im Rahmen der
Herstellung von rieselfdhigen Textilwaschmitteln nach dem Spriihmischverfahren verwendet wird.

8. Ausflihrungsform nach den Anspriichen 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, daR bis zu 20 Gew.-% des
bei Raumtemperatur flieB-und pumpfihigen Tensidgemisches - bezogen auf rieselfdhiges Gesamtwa-
schmittel - eingesetzt werden.
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