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@ Hochdruckgefass mit Stampfeinrichtung.

@ Bei einem HochdruckgefaB, z.B. in Form einer Oberkolben-
presse ist im Deckel {9) eine Stampfeinrichtung zur Vorverdich-
tung des im Behandlungsraum innerhalb des Mantels (1)
liegenden Schiittguts vorgesehen. Unterhalb des Deckels (9)
ist in einer Ausnehmung desselben eine Stampfplatte {17)
angeordnet, die Uber eine Kolbenstange (16) mit einem Kolben
(15} in einem Hohlzylinder (14) verbunden ist. Der Deckel (9) ist
mit der Kolbenstange (11) eines Hauptzylinders (13} verbun-
den. Der Mantel (1) ist relativ zum unteren Kolben (8) mittels
Zylinder (4) heb- und senkbar.
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Beschreibung

HochdruckgefaB mit Stampfeinrichtung

Die Erfindung betrifft ein HochdruckgefaB zur
Behandlung von Schitigut insbesondere Hack-
schnitzel, bestehend aus einem zylindrischen Mantel
mit Deckel und Kolben, die relativ zueinander
beweglich sind, sowie mit einer oberen Siebplatte
beim Deckel und einer unteren Siebplatte beim
Kolben, zu welchen zumindest je eine Bohrung zum
Zu- und Ableiten von Behandlungsmedien fir das
Schittgut flhrt.

In der AT-PS 375 561 wird eine Filterpresse zur
Herstellung von Zellstoff beschrieben, die aus einem
Mantel und zwei in diesen eintauchenden und den
Behandlungsraum begrenzende Kolben besteht,
wobei sowoh! die Kolben zueinander als auch der
Mantel zu den Kolben relativ beweglich sind. Im
Abstand von jedem Kolbenboden ist jeweils eine
Siebplatte angeordnet, zu der ber eine Bohrung
Behandiungsmedien zuund abgeleitet werden. Zur
Beschickung wird der obere Kolben ausgefahren
und zur Austragung wird der Mantel vom unteren
Kolben abgehoben. )

Fir eine optimale Ausnutzung des Volumens des
Behandlungsraums ist es zweckméBig, das einge-
brachte Schuttgut, z.B. Hackschnitzel, vorzuver-
dichten. Dies geschieht in der oben beschriebenen
Anordnung mit Hilfe des oberen Kolbens.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer
neuen Stampfeinrichtung zur Vorverdichtung des
Schiittguts im HochdruckgefaB, wobei vor allem die
Bauhohe, sowie der Energie- und Bauaufwand
verringert werden sollen.

Dies wird bei einem HochdruckgefaB der eingangs
genannten Art erfindungsgemaB dadurch erreicht,
daB zur Vorverdichtung des Schittguts unterhalb
des Deckels eine senk- und hebbare Stampfplatte
angeordnet ist, welche die obere Siebplatte tragt.

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung
werden nachfolgend anhand der Zeichnung erlau-
tert. Es zeigen ]

Fig. 1 ein erstes Ausflihrungs beispiel in
Form einer Oberkolbenpresse mit einer erfin-
dungsgemaBen Stampfeinrichtung, und

Fig. 2 ein zweites Ausflhrungsbeispiel in
Form einer Unterkolbenpresse.

In Fig. 1 bezeichnet 1 den Mantel des AufschiuB-
gefaBes einer Oberkolbenpresse, der mit zwei oder
mehreren Armen 2 versehen ist, deren jeder mit
einer Stange 3 eines AusstoBzylinders 4 verbunden
ist, der am Fundament verankert ist. Der mit der
Stange 3 verbundene Kolben 5 kann durch entspre-
chende Beaufschlagung des Zylinders 4 mit Druckdl
gehoben und gesenkt werden, wodurch auch der
Mantel 1 gehoben und gesenkt wird. An der
Unterseite des Mantels 1 ist ein Flanschring 6 mit
innenliegender Dichtung 7 angeschraubt, die an der
Wandung eines Kolbens 8 anliegt, der im Fundament
verankert ist und in den Mantel 1 eintaucht. Die
obere Offnung des Mantels 1 wird durch einen
Deckel 9 abgeschlossen, der ebenfalls eine Dich-
tung 10 aufweist, die an der abgestuften Innenwan-
dung gréBeren Durchmessers am oberen Rand des
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Mantels 1 anliegt. Der Deckel 9 setzt sich nach oben
als Kolbenstange 11 mit Kolben 12 fort, der in einem
Hauptzylinder 13 verschiebbar ist. Innerhalb der
Kolbenstange 11 ist ein Hohlzylinder 14 vorgesehen,
in der ein weiterer Kolben 15 verschiebbar ist, der
tiber eine Kolbenstange 16 mit einer Stampfplatte 17
in einer Vertiefung auf der Unterseite des Deckels 9
verbunden ist.

Zur Sicherung der Stampfplatte 17 gegen Verdre-
hung um die Mittelachse der Kolbenstange 16 ist im
Kolben 15 eine Bohrung 18 vorhanden, die auf einer
starr gelagerten Filhrungsstange 19 gleitet.

Im Ubergangsbereich zwischen der Kolbenstange
11 und dem Deckel 9 ist eine Dichtung 20 fir die
Kolbenstange 16 vorgesehen. Zur Beaufschlagung
des Kolbens 15 im Hohlzylinder 14 sind Bohrungen
21 und 22 in der Kolbenstange 11 vorhanden, die in
Bohrungen 23,24 im Deckel 9 bergehen und als
Druckdlzufithrungen 25,26 enden, zu welchen
Schlauchleitungen (nicht dargestellt) fihren. In einer
Ausnehmung auf der Unterseite der Stampfplatte 17
ist im Abstand zum Plattenboden eine Siebplatte 27
angebracht, die eine Vielzah! kleinerer Bohrungen 28
aufweist und durch Leisten od.dgl. Versteifungen
(nicht dargestellt) am Plattenboden abgestiitzt sein
kann. Uber Bohrungen 29 im Deckel 9 und in der
Stampfplatte 17 kénnen Behandlungsmedien in den
Verteiler-und Sammelraum 30 zwischen Siebplatte
25 und dem Boden der Stampfplatte 17 geleitet bzw.
aus diesem abgeleiiet werden. Uber Bohrungen 31
in der Stampfplatte 17 und in der Siebplatte 27 ragen
mehrere Temperaturfiihler 32 vom Boden des Dek-
kels 9 ausgehend in den Behandlungsraum hinein.

In einer Ausnehmung auf der Oberseite des
Kolbens 8 ist im Abstand zum Kolbenboden eben-
falls eine Siebplatte 27 mit einer Vielzahl von
Bohrungen 28 angebracht. Uber Leitungen 33 und
Bohrungen 34 im Kolben 8 kénnen Behandiungsme-
dien in den Verteiler- und Sammelraum 30 zwischen
Siebplatte 27 und dem Boden des Kolbens 8
zu - bzw. aus diesem abgeleitet werden.

Zum Beschicken und Austragen wird der Deckel 9
durch den Kolben 12 des Hauptzylinders 13 gedfi-
net. Zum Vorkomprimieren des Schiitiguts wird der
Deckel 9 geschiossen und die Stampfplatte 17
gesenkt und gehoben, wobei dazu nur ca. 100/ der
PreBkraft des Hauptzylinders 13 erforderlich ist.
Wenn der Hauptzylinder 13 mit voller Kraft arbeitet,
stiitzt sich die Stampfplatte 17 an der Unterseite des
Deckels 9 ab. Da der Durchmesser der Stampfplatte
17 nur etwas kleiner als der Innendurchmesser des
Mantels 1 sein darf, entsteht durch die Durchmess-
erdifferenz der unteren Dichtung 7 und der oberen
Dichtung 10 bei Beaufschlagung mit Druck eine auf
den Mantel 1 nach unten wirkende Kraft, die durch
die Kolben 5 der Zylinder 4 kompensiert wird. Ein
separater SchiieBzylinder oder eine mechanische
Verriegelung fiir den Deckel 8 ist nicht erforderlich.

Die fir das Behandlungsverfahren notwendigen
Volumensveranderungen des HochdruckgeféBes
werden nur durch Heben und Senken des Mantels 1
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erzielt. Zum Senken wird der am oberen Rand des
Mantels aufliegende Deckel 9 durch den Hauptzylin-
der 13 unter Uberwindung der Gegenhaltekraft der
Zylinder 4 nach unten bewegt, wahrend zum Heben
die Zylinder 4 den Mantel 1 gegen die PreBkraft des
Hauptzylinders 13 nach oben bewegen.

Die GUblichen Bauelemente der Unterkolbenpres-
se, wie oberer und unterer Querholm, Saulen und
Flhrungen von Mantel 1 und Deckel 9 an den Saulen
sind aus Griinden der Gbersichtlicheren Darstellung
auch in den anderen Figuren nicht eingezeichnet.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Unterkolbenpresse
sind die mit Fig. 1 gleichen Bauelemente mit
gleichen Bezugszeichen versehen, sodaB sich deren
Beschreibung erlbrigt. Der Unterschied besteht
darin, daB der Deckel 9’ Uber den Fortsatz 11/ mit
einem oberen Querholm (nicht dargestellt) verbun-
den ist und nicht bewegt wird, und daB die
Volumensénderungen nur durch Bewegung des
unteren Kolbens 8’ ausgefiihrt werden. Die SchlieB-
kraft gegen den auf die sich durch die Durchmesser-
differenz der unteren Dichtung 7 und der oberen
Dichtung 10 ergebende Differenzflache wirkenden
Innendruck Uben auch hier die Zylinder 4 aus, nur
stlitzen sich diese gegen den Oberholm ab.

Patentanspriiche

1. HochdruckgefdB zur Behandlung von
Schittgut, insbesondere Hackschnitzel, beste-
hend aus einem zylindrischen Mantel mit Dek-
kel und Kolben, die relativ zueinander beweg-
lich sind, sowie mit einer oberen Siebplaite
beim Deckel und einer unteren Siebplatte beim
Kolben, zu welchen zumindest je eine Bohrung
zum Zu- und Ableiten von Behandlungsmedien
fir das Schittgut fihrt, dadurch gekennzeich-
net, daB zur Vorverdichtung des Schuttguts
unterhalb des Deckels (9,9') eine senk- und
hebbare Stampfplatte (17) angeordnet ist, wel-
che die obere Siebplatte (27) tragt.

2. HochdruckgefaB nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stampfplatte
(17) Gber eine Kolbenstange (16) mit einem
Kolben (15) verbunden ist, der in einem Hohlzy-
linder (14) innerhalb einer Kolbenstange (11)
angeordnet ist, welche einerseits mit dem
Deckel (9) und anderseits mit dem Kolben (12)
eines Hauptzylinders (13) verbunden ist (Fig.1).

3. HochdruckgefaB nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stampfplatte
(17) Uber eine Kolbenstange (16) mit einem
Kolben (15) verbunden ist, der in einem Hohlzy-
linder (14) innerhalb eines Fortsatzes (11')
angeordnet ist, welcher einerseits mit dem
Deckel (9') und anderseits mit einem Querholm
verbunden ist (Fig.2).

4. HochdruckgefaB nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stampfplatte
(17) auf ihrer Unterseite eine Ausnehmung
aufweist, in der die Siebplatte (27) im Abstand
zum Plattenboden angebracht ist, sodaB zwi-
schen Piattenboden und Siebplatte (27) ein
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Verteiler- und Sammelraum (30) gebildet ist, zu
welchem zumindest eine Bohrung (29) im
Deckel (9,9') und in der Stampfplatte (17) fihrt.

5. HochdruckgeféaB nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Tempe-
raturflihler (32) vom Boden des Deckels (9,9)
ausgehend Ober Bohrungen (31) in der Stampf-
platte (17) und in der Siebplatte (27) in den
Behandlungsraum fiir das Schittgut hineinra-
gen.

6. HochdruckgefaB nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stampfplatte
(17) mit einer Verdrehungssicherung gegen
Verdrehung um die Mittelachse der Kolbenstan-
ge (16) versehen ist.

7. HochdruckgefdB nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, daB die Verdrehungssi-
cherung durch eine Bohrung (18) im Kolben
(15) gebildet ist, welche auf einer starr im
Hohlzylinder (14) gelagerten Flhrungsstange
(19) gleitet.
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