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@ Vorrichtung zur Zufiihrung von Verpackungsmaterial-Bobinen zu einer Verpackungsmaschine,

@ Zur Ubergabe von Bobinen (11) an Tragzapfen
(15, 16) einer Bobinen-Wechseivorrichtung (12) einer
Verpackungsmaschine (10) ist der Tragzapfen (15)
axial verschiebbar. Dadurch kann die Bobine ohne
Querverschiebung in der Arbeits-bzw. Ablaufebene
zugefihrt und in der Aufnahmeposition gehalten wer-
den, wihrend der Tragzapfen (15, 16) durch
Axialverschiebung in eine Mittendfinung (42) der

Bobine (11) eintritt.
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Vorrichtung zur Zufithrung von Verpackungsmateriai-Bobinen zu einer Verpackungsmaschine

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zur
Zuftihrung von Bobinen von Verpackungsmaterial
an eine  Bobinen-Wechselvorrichtung  einer
Verpackungsmaschine, wobie die Bobinen-Wech-
selvorrichtung wenigstens einen von einem Halter
(Bobinentraggestell) abstehenden Tragzapfen auf-
weist, der in eine Mittendffnung der Bobine zur
Lagerung derselben eintritt.

Leistungsféhige Verpackungsmaschinen
milssen in ausreichendem Umfange mit Verpac-
kungsmaiterial versehen werden. Bei Zigaretten-
Verpackungsmaschinen muf Stanniol als Inne-
numhiillung der  Zigaretten, Papier  (fUr
Weichbecher-Packungen) und Zellglas bzw. Kunst-
stoffolie zur Verfligung gestellt werden. Dieses Ma-
terial wird {iblicherweise als gewickelte Rolle
{Bobine) an der Verpackungsmaschine angebracht
und entsprechend dem Verbrauch an Verpackungs-
material abgezogen. Die Bobinen werden dabei
durch rotierende, einseitig gelagerte Tragzapfen
aufgenommen, die in eine durch einen zylindri-
schen Kern (Ublicherweise Pappkern) gebildete
Mitten&finung der Bobine eintreten.

Die Erfindung befaBt sich mit der weitgehend
selbsttatigen Zufthrung von Bobinen zu einer
Verpackungsmaschine sowie mit der Ubergabe
derselben an eine mit Tragzapfen ausgeristete
Bobinen-Wechselvorrichtung der Verpackungsma-
schine.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
zuverldssige, leistungsfahige Uberflihrung bzw.
Ubergabe der Bobinen ohne manuellen Eingriff zu
gewdhrleisten.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
gemifBe Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, daB
die Tragzapfen axialverschiebbar am Halter
(Bobinentraggestell) gelagert und zur Aufnahme
einer Bobine aus einer zurlickgezogenen Aus-
gangsstellung in die Mitten&ffnung der in der Ar-
beitsebene bereitgehaltenen Bobine einschiebbar
sind.

Bobinen-Wechselvorrichtungen sind
Ublicherweise mit zwei Tragzapfen, je fiir eine
Bobine, ausgeriistet. Der eine Tragzapfen nimmt
die ablaufende Bobine auf, wihrend der andere
Tragzapfen flir den Wechsel einer abgelaufenen
Bobine gegen eine neue sowie zur Bereithaltung
derselben bestimmt ist. Die Tragzapfen k&nnen
dabei neben-oder Ubereinander an einem festste-
henden oder an einem bewegbaren (drehbaren)
Bobinentraggestell angebracht sein.

ErfindungsgemB sind beide Tragzapfen der
Bobinen-Wechselvorrichtung axialverschiebbar,
wobei die neue Bobine jeweils in der Arbeitsebene,
also in der Ebene der ablaufenden Bobine, zu-
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geflihrt und durch Axialver schiebung des Tragzap-
fens auf diesen aufgesetzt wird. Es ist demnach
keine Querverschiebung der Bobinen wahrend der
Zuflihrung erforderlich. Des weiteren wird erfin-
dungsgemd@B der Kern der abgelaufenen, leeren
Bobine selbsttdtip von dem Tragzapfen abge-
schoben, wenn dieser in die Ausgangssteliung in
Axialrichtung zurlickbewegt wird.

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
werden die Bobinen durch einen Bobinenf&rderer
der Bobinen-Wechselvorrichtung zugeflhrt, insbe-
sondere durch einen schwenkbaren Bobi-
nenférderarm, an dessen Ende ein quer absiehen-
der, ebenfalls axial verschiebbarer
Fordertragbolzen =zur Aufnahme der Bobine
wihrend der Uberfiihrung angeordnet ist. Der Bobi-
nenférderarm wird mit einer (neuen) Bobine derart
vor den zu beschickenden Tragzapfen der
Bobinen-Wechselvorrichtung bewegt, daB Tragzap-
fen und Fd&rdertragzapfen achsgleich liegen, mit
freien Stirnenden benachbart zueinander. Der zu
beschickende Tragzapfen wird nun in Axialrichtung
ausgefahren, wahrend der Forderiragzapfen in glei-
chem MaBe zurlickgezogen wird. Hierdurch erfolgt
die Ubergabe der Bobine, ohne diese zu bewegen.
Die Tragzapfen bzw. F&rdertragzapfen kdnnen in
geeigneter Weise zur Durchflhrung der Axialbewe-
gungen antreibbar sein. Vorzugsweise werden die
Tragzapfen der Bobinen-Wechselvorrichtung durch
Druckiuft betdtigt, wihrend der Forderiragzapfen
des Bobinenfdrderarms mechanisch bzw.
elektromechanisch durch einen E-Motor Uber ein
Zahnradgetriebe verstellt wird.

Die Tragzapfen der Bobinen-Wechselvorrich-
tung sind mit weiteren Besonderheiten ausgerlstet.
So ist mit dem Tragzapfen jeweils eine Spann-
bremse integriert, die nach MaBgabe der in der
ablaufenden Bahn festgestellten Spannung betétigt
wird, um sicherzustellen, daB die Bahn stets mit
anndhernd gleicher Spannung gefdrdert wird.

Des weiteren sind die Tragzapfen im Bereich
der Anlage der Bobine mit radial bewegbaren
Klemmorganen zum 18s baren Fixieren der Bobine
versehen. Diese  werden  erfindungsgeméis
pneumatisch betétigt, und zwar Uber den Tragzap-
fen bzw. eine diesem zugeordnet Kolbenstange.

Dem Bobinenférderer (BobinenfGrderarm) ist
nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ein
Vorférderer zugeordnet, der eine Mehrzahl von
Bobinen aufzunehmen vermag und so als Bobinen-
speicher dient. Die jeweils vordere Bobine auf dem
Vorfdrderer wird in einer Ubernahmeposition fixiert,
so daB der Fordertragzapfen des Bobi-
nenfdrderarms durch Radialbewegung in die Mit-
ten&ffnung der Bobine eintreten kann.
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Weitere Merkmale der Erfindung betreffen die
Ausbildung der Bobinen-Wechselvorrichtung, des
Bobinenfdrderarms nebst F&rdertragzapfen sowie
den Vorférderer.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird

nachfolgend anhand der Zeichnungen n#her
erldutert. Es zeigt:
Fig. 1 einen oberen Bereich einer

Verpackungsmaschine mit Bobinen-Wechselvor-
richtung in schematischer Seitenansicht,

Fig. 2 Tragzapfen und F&rdertragzapfen bei
der Ubergabe einer Bobine in Seitenansicht bzw.
im L&ngsschnitt,

Fig. 3 einen Ausschnitt der Einzelheit gem&s
Fig. 2 wihrend einer anderen Phase der Ubergabe
einer Bobine, in vergréfertem Mapstab,

Fig. 4 die Ubernahme einer Bobine durch
einen BobinenfSrderarm in Seitenansicht bzw. im
Axialschnitt,

Fig. 5 einen Querschnitt durch den Tragzap-
fen der Bobinen-Wechselvorrichtung in der Ebene
V-V der Fig. 2,

Fig. 8 einen Querschnitt in der Ebene VI-VI
der Fig. 2.

Fig. 1 zeigt schematisiert in Seitenansicht eine
Verpackungsmaschine 10 flr Zigaretten, insbeson-
dere zur Herstellung von Klappschachteln. Fir
diese Verpackungen wird Verpackungsmaterial in
gréBerem Umfange sténdig verbraucht. Dies gilt
insbesondere auch flr eine Innenumhdiliung der
Zigaretten aus Stanniol. Dieses Verpackungsmate-
rial wird in Form von Rollen bzw. Bobinen 11 der
Verpackungsmaschine 10 zugestellt und dann zu
einzelnen Zuschnitten verarbeitet.

Fir die Zufihrung der Bobinen 11 ist der
Verpackungsmaschine 10 eine Bobinen-Wechseil-
vorrichtung 12 zugeordnet. Diese besteht im vorlie-
genden Falle aus einem orisfest gelagerten, -
schwenkbaren Forderarm 13, der jeweils einzeine
Bobinen 11 von einer Ubergabestation 14 aufnimmt
und jeweils einem von zwei maschinenseitigen
Tragzapfen 15, 16 zustelit. Diese sind an einem
Bobinentraggestell 17 der Verpackungsmaschine
10 einseitig abstehend und drehbar gelagert. Einer
der Tragzapfen (hier der Tragzapfen 15) trégt die
ablaufende, "aktive" Bobine 11a, wéhrend der an-
dere Tragzapfen 16 fUr die Zuflihrung einer neuen,
frischen Bobine 11b bereit ist.

Die Ubergabestation 14 ist Teil eines
Zufdrderers 18, der hier oberhalb der Verpac-
kungsmachine 10 angeordnet und als schrdg nach
unten in Richtung auf die Ubergabestation 14 abfal-
lende Rollbahn flir die Bobinen 11 ausgebildet ist.
Diese werden in aufrechter Stellung (in aufrechter
Ebene) auf dem ZufSrderer 18 abgesetzt und be-
wegen sich selbsttdtig durch das Gef8ile nach
MaBgabe der Weiterférderung =zur unteren
Ubergabestation 14.
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Der Zufdrderer 18 besteht aus einem unteren,
im Querschnitt winkelfdrmigen Tragprofil mit sinem
horizontalen bzw. schrdg nach unten gerichteten
Tragschenkel 19 und einem seitlichen, aufrechten
Flhrungsschenkel 20. Die Bobinen 11 werden im
Bereich einer Aufgabestation 21 auf das obere
Ende des Zufrderers 18 aufgesetzt und im unter-
en Bereich, vor der Ubergabestation 14 durch ein-
en auf-und abbewegbaren Anschlag 22 gehaiten.
Jeweils eine untere bzw. vordere Bobine wird - auf
dem  Tragschenkel 19 ablaufend - der
Ubergabestation 14 zugeflihrt und hier durch einen
in Bewegungsrichtung der Bobinen 11 bewegbaren
Endanschlag 23 positionsgenau fixiert. Der An-
schlag 22 gibt durch Aufwartsbewegen und an-
schiieBende Abwéirtsbewegung in die Stopposition
jeweils nur eine Bobhine zur Bewegung in die
Ubergabestation 14 frei.

Die Bobinen 11 werden dem ZufSrderer 18
durch einen Hauptférderer 24 zugefiihrt, der hier
als innerhalb des Verpackungsbetrisbes umlaufen-
der Kreisfbrderer ausgebildet ist.

im Bereich der Ubergabestation 14 werden die
Bobinen 11 jeweils zusdtzlich fixiert, und zwar
durch eine Oberflihrung 24, die im Querschnitt
ebenfalls winkelférmig ausgebildet ist mit einem
seitlichen Stiitzschenkel 26. Bei der Ubernahme
durch den F&rderarm 13 legt sich die Bobine
abstlitzend an den Flhrungsschenkel 20 des
Zufdrderers 18 und den Stltzschenkel 26 der Ob-
erfihrung 25 an. Nach Ubernahme der Bobine 11
durch den F&rderarm 13 wird dieser im Uhrzeiger-
sinn oder im Gegenuhrzeigersinn verschwenkt zu
dem einen oder anderen Tragzapfen 15, 16. Bei
einer Bewegung im Gegenuhrzeigersinn wird nach
Aufnahme der Bobine 11 durch den Fdrderarm 13
ein Endstlick 27 des Zufrderers 18 zur Seite
bewegt (strichpunktierte Darstellung in Fig. 4). Der
F&rderarm 13 kann nunmehr frei mit der Bobine im
Gegenuhrzeigersinn bewegt werden.

Der F&rderarm 13 ist zur Aufnahme einer
Bobine 11 flir den Transport mit einem einseitig,
quer abstehenden F&rderzapfen 28 versehen. Die-
ser tritt - wie der Trag zapfen 15, 16 - von einer
Seite her in die Mittentffnung 42 der Bobine 11 sin
und trégt diese. Fir die Aufnahme und Ubergabe
von Bobinen sind der Tragzapfen 15, 16 sowie der
Fdrderzapfen 28 axial verschiebbar.

In Fig. 2 ist ein Tragzapfen 15, 16 im Axial-
schnitt gezeigt mit dem Fdrderzapfen 28 bei der
Uberfﬁhrung einer Bobine 11. Der Tragzapfen 15,
16 ist in einem langgestreckten, vorzugsweise
zylindrischen Geh&use 29 gelagert. Dieses ist fest
mit dem Bobinentraggestel! 17 der
Verpackungsmaschine 10 verbunden. Der Tragzap-
fen 15, 16 ist in dem Geh8use 29 axial ver-
schiebbar. Fig. 2 zeigt die zurlickgezogene Aus-
gangsposition. An dem eigentlichen, die Bobine 11
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aufnehmenden und aus dem Geh&use 29 in ausge-
fahrener Position herausragenden Tragzapfen 15,
16 schlieft innerhalb des Gehduses 19 eine Kol-
benstange 30 an. Diese wiederum ist am vom
Tragzapfen 15, 16 abliegenden Endbereich mit ein-
er Querschnitisverbreiterung in Gestait eines ring-
sherumiaufenden Kragens 31 versehen. Dieser bil-
det einen Kolben, der ringsherum mit einer Dich-
tung 32 versehen in einer im Querschnitt
ringférmigen Zylinderkammer 33 des Geh&uses 29
verschiebbar ist.

In der gezeigten Ausgangsstellung liegt der
Kragen 31 an einem Ansatz 34 des Geh&duses 29
an, gebildet durch eine Querschnittsverengung in
diesem Bereich. Die Druckmittelzufuhr erfoigt Uber
einen im Geh&duse 29 gebildeten Ringkanal 35, der
tiber einen Leitungsansatz 36 mit Druckliuft versorgt
wird.

Zur Axialverschiebung des Tragzapfens 15, 16
in die Arbeitsstellung wird der Kragen 31 durch
Druckiuft bis zur Anlage an ein Gegenlager am
Ende der Zyiinderkammer 33 verschoben, im vor-
liegenden Falle durch ein Axialkugellager 37 gebil-
det. Der Kragen 31 stlitzt sich auf diesem Axialku-
geliager 37 ab und ermdglicht dadurch die Dre-
hung des Tragzapfens 15, 16 einschlieBlich Kol-
benstange 30 zum Abziehen der Bahn von der
Bobine 11 unter Drehung derselben.

Fur die Ruckbewegung des Kragens 31 und
damit des Tragzapfens 15, 16 in die gezeigte Aus-
gangsstellung ist neben dem Axialkugellager 37 ein
weiterer Leitungsansatz 38 flir Druckiuft ange-
bracht. Die hier zugeflihrie Druckiuft kann Uber
einen Ringspalt 39 sowie Uber Langsnuten 40 in
der Kolbenstange 30 in dem beschriebenen Sinne
wirksam werden.

Der Tragzapfen 15, 16 ist mit Halterorganen
versehen, die in ausgefahrener Stellung des Trag-
zapfens 15, 16 in Radialrichtung wirksam werden
und die Bobine 11 auf dem Tragzapfen 15, 16
fixieren. Bei dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel
sind im Auflagerbereich der Bobine 11 in Umfangs-
richtung verteilt angeordnete (vier) Klemmbacken
41 vorgesehen, die durch Radialverschiebung an
der Innenseite siner Mitten&ffnung 42 der Bobine
11 zur Anlage kommen. Die Bobinen 11 sind
{iblicherweise mit einem zylindrischen Kern,
nédmlich einer Kernhlilse 43 versehen, an der die
Klemmbacken 41 zur Halterung der Bobine 11 an-
liegen.

Die Klemmbacken 41 werden pneumatisch
betdtigt. Zu diesem Zweck sind die Klemmbacken
41 in einer Ausdrehung bzw. ringsherumlaufenden
Ausnehmung 44 des Tragzapfens 15,16 gelagert.
Die Klemmbacken 41 sind, wie insbesondere aus
Fig. 5 ersichilich, auf einer Manschette 45 aus
elastischem Wirkstoff, z.B. Gummi, abgestlitzt. Die
Manschette 45 umgibt den Tragzapfen 15, 16 im
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Bereich dieser Querschnittsverminderung. Von in-
nen her kann die an ihren Enden durch nach innen
gerichtete Dichtschenkel 46 abgedichtete Man-
schette durch Druckluft beaufschlagt und so unter
radialer QuerschnittsvergrdBerung aufgeweitet wer-
den. Diese aliseitige radiale Quer-
schnittsvergréBerung der Manschetie 45 fihrt zu
einer entsprechenden Radialbewegung der Klemm-
backen 41 gegen die Bobine 11. Die Klemmbacken
41 sind dabei im Querschnitt T-f6rmig ausge bildet
mit innenliegenden, gebogenen Stlitzflanschen 47,
die an der Manschette 45 anliegen. Die
stegférmigen Kiemmbacken 41 treten durch Schiit-
ze 48 im Mantel 49 des Tragzapfens 15, 16 hin-
durch.

Die Versorgung der vorstehend beschriebenen
Halteeinrichtung mit Druckluft erfolgt Uber die Kol-
benstange 30. Diese setzt sich mit einem Kolben-
fortsatz 50 in einer Druckluftkammer 51 fort. Diese
ist in einer entsprechenden Verl3ngerung des
Gehduses 29 im Anschiu an die Zylinderkammer
33 gebildet. Am freien Ende ist der Kolbenfortsatz
50 mit einer zylindrischen Kolbenverdickung 52
versehen.

Die Zufuhr von Druckluft zur Druckluftkammer
51 erfolgt Uber einen Leitungsanschiuf 53 in einer
Endwandung des Geh3uses 29. Die Druckiuft
gelangt Uber einen Axialkanal 54 im Kolbenfortsatz
50 sowie in der Kolbenstange 30 bis in den Be-
reich der Manschette 45. Hier sind am Axialkanal
54 quergerichtete Verteilerkandle 55 gebildet, die
an der Innenseite der Manschette 45 miinden und
die beschriebene Aufweitung derselben durch
Druckiuft bewirken. Die Ubertragung der Druckiuft
zur Manschette 45 erfolgt bei einer Position der
Kolbenverdickung 52 im Bereich von Dichtungen
56 in der Druckiuftkammer 51.

In die aus Tragzapfen 15, 16 und Gehaduse 29
bestehende Einheit ist eine Spannbremse 57 inte-
griert, die zur Aufrechterhaliung einer bestimmten,
vorgegebenen Spannung in der von der Bobine 11
ablaufenden Bahn dient. Die Spannbremse 57 ist
hier elekiromagnetisch ausgebildet. In einer Rin-
gausnehmung 58 des GehZuses 29 ist ein Brems-
ring 59 axial verschiebbar gelagert. Dieser wird bei
Stromzufuhr zu der Spannbremse 57 gegen einen
Gegenring 69 gezogen, wobei ringfdrmige
Bremsfldchen 61 zur Anlage und damit zur Wir-
kung miteinander kommen. Der Gegenring 60 ist
mit einer elekirischen Wickiung versehen, die iber
Leitungen 62 gespeist wird.

Die Spannbremse 57 wird durch die Bahn
selbst gesteuert, ndmiich nach MaBgabe der in
dieser gemessenen Spannung. Die Bahn wird zu
diesem Zweck iber Schwingen oder Tanzerwalzen

a
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bekannter Ausfiihrung geflihrt. Ver#inderungen in
der Position dieser Umlenkorgane bewirken eine
Betétigung der Spannbremse 57 in anziehendem
oder entlastendem Sinne.

Der Bremsring 59 ist zur Drehsicherung mit der
Kolbenstange 30 formschilssig verbunden. Radial
nach innen gerichtete Haltezihne 63 treten an ein-
ander gegeniiberliegenden Seiten in die bereits
erwdhnten Langsnuten 40 der Kolbenstange 30 ein
und ermdgiichen die Relativverschiebung dersel-
ben beim Ein-und Ausfahren des Tragzapfens 15,
16.

Bei der Ubergabe einer Bobine 11 an die
Bobinen-Wechselvorrichtung 12 der
Verpackungsmaschine 10 sind die Axialbewegun-
gen der Tragzapfen 15, 16 einerseits und des
Férderzapfens 28 am Forderarm 13 andererseits
aufeinander abgestellt. Die Bobine 11 wird durch
den F&rderarm 13 positionsgenau vor den
zurlickgezogenen Tragzapfen 15,16 geférdert, und
zwar chne Axialverschiebung der Bobine 11. Diese
kommt zur Anlage an einer dem Bobinenzapfen
15,16 zugeordneten, tellerfdrmigen Seitenfiihrung
64. Diese ist mit einer zentrischen Offnung 65 flir
den passenden Durchiritt des Tragzapfens 15, 16
versehen. Die Seitenflthrung ist drehbar am bzw.
im Gehduse 29 gelagert, im vorliegenden Falie
durch ein hohles, zylinderférmiges Achsstiick 66,
welches axial unverschiebbar, drehbar in einer ent-
sprechenden Ausnehmung des Gehduses 29 gela-
gert ist, und zwar den Tragzapfen 15, 16 in der
zurlickgezogenen Stellung umschlieBend.

Nach Zustellung einer Bobine 11 zum Tragzap-
fen 15, 16 (Fig. 2) beginnt die Axialverschiebung
des Tragzapfens 15, 16 und korrespondierend die
Rickziehbewegung des Forderzapfens 28. Bei
dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel wird letzte-
rer elektromechanisch angetrieben. Der
Fbrderzapfen 28 wird dabei in einem an dem
FOrderarm 13 angebrachten Hohlzylinderstlick 67
geflihrt. An diesem ist ein Antriebsmotor ange-
bracht, ndmiich ein Stelimotor 68. Dieser steht Uber
ein Ritzel 69 in Antriebsverbindung mit einer im
rickwdrtigen Teil des Fdérderzapfens 28 eingear-
beiteten Zahnnut 70.

Der  Stellmotor 68 wird durch den
(ausfahrenden) Tragzapfen 15, 16 betétigt. Zu die-
sem Zweck ist der Stelimotor 68 Uber in der Achse
des Fdrderzapfens 28 verlaufende Steuerleitungen
71 mit einem in einer Axialbohrung 72 angeordne-
ten Betéligungsorgan verbunden, namlich einem
elektrischen Initiator 73. Dieses in Aufbau und Ar-
beitsweise bekannte Schaltorgan wird durch ein
Metallstlick 74 an der Stirnseite des Tragzapfens
15, 16 beaufschlagt, wenn dieser in Axialrichtung
verschoben wird. Der Stellmotor 68 wird nun einge-
schaltet und bewegt seinerseits den F&rderzapfen
28 in die zurlickgezogene Position (nach links in
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bezug auf Fig. 2, 3 und 4). Die Bewegung der
Organe ist so aufeinander abgestimmt, daf der
Fdrderzapfen 28 die Axialbewegung auch des
Tragzapfens 15, 16 bestimmt durch Anlage anei-
nander infolge entsprechender Beaufschlagung des
Tragzapfens 15, 16 mit Druckluft.

Die Bobine 11 erfdhrt wahrend des Eintritis
des Tragzapfens in die Mittendfinung 42 keine
Querverschiebung, sondern wird zwischen der Sei-
tenflihrung 64 des Tragzapfens 15, 16 und einer
ebenfalls tellerférmigen Gegenfihrung 75 am
F&rderarm 13 bewegungslos gehalten.

Die Ubernahme der Bobinen 11 im Bereich der
Ubernahmestation 14 erfolgt in analoger Weise.
Der Forderarm 13 wird bei zurlickgezogenem
Fdrderzapfen 28 an die zugekehrte Seite der
Bobine 11 bewegt, wobei die tellerfrmige Ge-
genflhrung 74 an der zugekehrien Seite der
Bobine 11 anliegt. Der Férderzapfen 28 wird nun-
mehr durch Betétigen des Stelimotors 68 ausge-
fahren bis in die in Fig. 4 ge zeigte Position. Die
Bobine 11 ist dabei an den Schenkein 20 und 26
abgestltzt.

Im Bereich der Bobinen-Wechseivorrichtung 12
wird der Tragzapfen 15, 16 jeweils in die Aus-
gangsstellung zurlickgezogen, wenn die betref-
fende Bobine 11 leergefahren ist. Bei dieser
Rlckziehbewegung wird zugleich die Kernhillse 43
selbsttétig vom Tragzapfen 15, 16 abgestreift, und
zwar durch Anlage derselben an der Seitenflihrung
64,deren Offnung 65 kleiner ist als der
AuBendurchmesser der Kernhlilse 43.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Ubergabe und Zuflihrung
von Bobinen aus Verpackungsmaterial an seine
Bobinen-Wechselvorrichtung einer
Verpackungsmaschine, wobei die Bobinen-Wech-
selvorrichtung wenigstens einen von einem Halter
(Bobinentraggesteil) abstehenden Tragzapfen auf-
weist, der in eine Mittendffnung der Bobine zur
Lagerung derselben eintritt, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tragzapfen (15, 16) axialver-
schiebbar am Halter (Bobinentraggestell 17) gela-
gert und zur Aufnahme einer Bobine (11) aus einer
zurlickgezogenen Ausgangsstellung in die Mit-
tendffnung (42) der in der Arbeitsebene
(Ablaufebene) bereitgehaltenen Bobine (11) ein-
schiebbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB (neue, volle) Bobinen (11) der
Bobinen-Wechselvorrichtung {12) bzw. den Bobi-
nentragzapfen (15, 16) derselben in der Arbeitse-
bene von oben bzw. von der Seite her zufiihrbar
sind.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Kernhiilse (43)
der (leergefahrenen) Bobine durch Zuriickziehen
des Bobinentragzapfens (15, 16) in die Ausgangs-
stellung von diesem abstreifbar ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bobinen-Wechselvorrich-
tung (12) wenigstens zwei Bobinentragzapfen auf-
weist, die abwechselnd mit Bobinen (11) beschickt
werden, wobei jeder Tragzapfen (15, 16) fUr sich
axial verschiebbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bobinen (11) der Bobinen-
Wechselvorrichtung  (12) durch einen Bobi-
nenfdrderer, insbesondere durch einen schwenkbar
gelagerten Férderarm (13), zufiihrbar sind, an dem
gin quer abstehender Bobinentragzapfen
(FGrderzapfen 28) angeordnet ist, der zur Aufnah-
me einer Bobine in einer Ubergabestation (14)
sowie zur Abgabe derselben an die Bobinen-Wech-
selvorrichtung (12) axial verschiebbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Forderzapfen (28) des
Fdrderarms (13) bei Ubergabe einer Bobine an die
Bobinen-Wechselvorrichtung (12) bei gleichachsi-
ger Anordnung mit esinem Tragzapfen (15,16) in
gleichem MaBe aus der Mittendffnung (42) der
Bobine (11) herausbewegbar ist, wie der Tragzap-
fen (15,16) der Bobinen-Wechselvorrichtung (12} in
diese einfUhrbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf der Bobineniragzapfen (15,
16) der Bobinen-Wechselvorrichtung (12) durch
Druckmittelzylinder, insbesondere durch Druckluft
in Axialrichtung hin-und herbewegbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Tragzapfen (15, 16) der
Bobinen-Wechselvorrichtung (12) und/oder der
Forderzapfen (28) des  Fdrderarms  (13)
elektromotorisch zur Durchfiihrung von Axiaiver-
schiebungen angetrieben sind, insbesondere durch
einen Stellmotor (68), der Uber ein Ritzel (69) mit
einer Zahnnut (70) des Fdrderzapfens (28) in Ein-
griff steht.

9. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf die Ausfahrbewegung des
Bobinentragzapfens (15,18) hinsichtlich der Ge-
schwindigkeit durch die Rickziehbewegung des
F&rderzapfens (28) steuerbar ist, wobei der
(pneumatisch angetriebene) Tragzapfen (15, 16)
mit seinem freien Ende am zugekehrten Ende des
Fdrderzapfens (28) anliegt.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 6 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Antrieb des
Forderzapfens (28) bzw. die Einschaltung des
Stelimotors (68) desselben durch den Tragzapfen
(15, 16) bei Beginn der Ausfahrbewegung dessel-
ben erfolgt, insbesondere ({ber einen im
Fdrderzapfen (28) angeordneten initiator (73), der
durch den Tragzapfen (15, 16) beaufschlagbar ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 5 sowie einem
oder mehreren oder weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Tragzapfen (15, 16) der
Bobinen-Wechselvorrichtung (12) und/oder dem
Forderzapfen (28) des Forderarms (13) jeweils ein
Anlageorgan fir die Bobine (11) zugeordnet ist,
insbesondere eine tellerférmige Seitenflihrung (64)
bzw. Gegenflihrung (75), wobei Seitenflihrung (64)
und Gegenflihrung (75) mit einer mittigen Offnung
(65) versehen sind, die dem AuBendurchmesser
des Tragzapfens (15, 16) bzw. des F&rderzapfens
(28) entspricht.

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Bobinentragzapfen (15,
16) in einem langgestireckien Gehduse (29) axial
verschiebbar und drehbar gelagert ist, welches
feststehend mit einem Bobinentraggestell (17) ver-
bunden ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12 sowie sinem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB innerhalb des Geh#uses (29)
eine ringformige Zylinderkammer (33) gebildet ist,
in der eine mit dem Tragzapfen (15, 16) verbun-
dene Kolbenstange (30) mit zylindrischer Erweite-
rung (Kragen 31) mit Druckmedium beaufschiagbar
und axial verschiebbar ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kragen (31) in der
zurlickgezogenen Ausgangsstellung an einem
durch Querschnittsverengung der Zylinderkammer
(33) gebildeten Ansatz (34) und in der ausgefahre-
nen Stellung des Tragzapfens (15, 16) an einem
Axialkugellager (37) als gegeniiberliegende Endbe-
grenzung der Zylinderkammer (33) anliegt.

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB am Umfang des Tragzapfens
(15, 18) I18sbare Spannelemente zum Fixieren einer
Bobine (11) auf den Tragzapfen (15, 16) angeord-
net sind, insbesondere langs des Umfangs verteilt
angeordnete, radial bewegbare Klemmbacken (41),
die zum Fixieren der Bobine (11) in Radialrichtung
gegen die Innenseite derselben (Kernhiiise 43)
ausfahrbar sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriliche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klemmbacken (41)
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pneumatisch betétigbar sind, insbesondere durch
einen in der Kolbenstange (33) achsmittig verlau-
fenden Axialkanal (54), der im Bereich der Klemm-
backen (41) an der Innenseite einer Manschette
(45) aus elastischem Werkstoff mit Verteilerkanzien
(55) miindet, wobei die Klemmbacken (41) aufien
an der durch Druckiuft aufweitbaren Manschetie
{(45) anliegen.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Axialkanal (54) zur Beauf-
schiagung der Manschette (45) am freien Ende
eines Kolbenfortsatzes (50) innerhalb einer Druc-
kiuftkammer (51) des Gehduses (29) miindet,
wobei der Druckluftkammer (51) Uiber einen geson-
derten Leitungsanschiuf (53) Druckiuft zur Beauf-
schlagung der Manschette (45) zuflihrbar ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Tragzapfen (15, 16) eine
Spannbremse (57) zur Bestimmung der Spannung
in der ablaufenden Bahn der Bobine (11) zugeord-
net ist, insbesondere eine innerhalb des Gehduses
(29) angeordnete elektromagnetische Bremse, be-
stehend aus einem axial verschiebbaren Bremsring
(59), der elektromagnetisch gegen einen Gegenring
(60) bewegbar ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bobinen (11) durch einen
oberhalb der Bobinen-Wechselvorrichtung (12) an-
geordneten Zufbrderer (18) einer Ubergabestation
(14) zufiihrbar sind, insbesondere durch eine in
Fdrderrichtung abwérts bewegte Bobinenbahn, auf
der die Bobinen in vertikaler Ebene ausgerichtet
sind.

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bobinen (11) im Bereich
der Ubergabestation (14) auf der zum Fdrderarm
(13) gegeniliberliegenden Seite seitlich abgestlitzt
sind, insbesondere durch an der Seite der Bobine
anliegende Fihrungsschenkel (20) des Zufdrderers
(18) sowie Stlitzschenkel (26) einer Oberflihrung
(25).
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