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@ Bauelement sowie Verfahren zu dessen Herstellung.

@ Bauelement (l), welches im wesentlichen quaderférmig
gestaltet ist und zwei Sichtflichen (2) zwei Auflageflachen (3)
und wenigstens eine StoBflaiche (4) aufweist sowie mit
mindestens einem an der StoBflache ausmiindenden horizonta-
len Kanal {5) versehen ist, wobei im Inneren des Bauelementes
wenigstens ein zwischen den Auflageflachen verlaufender,
vertikaler Schacht (6) ausgebildet ist, der mit dem Kanal in
Verbindung steht. Der Schacht kann bezlglich des Kanals - in
Draufsicht gesehen - seitlich versetzt sein. Die StoBflachen sind
entweder mit zentro- oder mit spiegelsymmetrischen Profi-
len - bezogen auf die Bauelementmitte in Draufsicht gese-
hen - versehen. An den Auflageflachen sind Nut (7) und Feder
(8) ausgebildet, die - langs des Bauelementes betrachtet - wei-
tere Ausnehmungen bzw. vorspringende Abschnitte aufweisen
kdnnen.

Die Herstellung erfolgt in einzelnen Arbeitsschritten einer
FertigungsstraBe, wobei jeweils zwei Bauelemente in Bewe-
gungsrichtung voneinander distanziert eingespannt und ge-
meinsam intermittierend transportiert werden. Die Arbeits-
schritte werden sowoh! bei Stillstand als auch wahrend der
Bewegung ausgefihrt.
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Beschreibung

Bauelement sowie Verfahren zu dessen Herstellung

Die Erfindung bezienht sich auf ein Bauelement,
welches im wesentlichen quaderformig gestaltet ist
und zwei Sicht-, zwei Auflage- und wenigstens eine
StoBflache aufweist sowie mit mindestens einem an
der StoBfliche ausmiindenden horizontalen Kanal
versehen ist sowie auf ein Verfahren zu dessen
Herstellung.

Derartige Bauelemente sind beispielsweise aus
den AT-PSen 337 950, 339 008 und 348 724 bekannt.
Es handelt sich bei ihnen hauptséchlich um Scha-~
lungssteine oder -platten aus Leichtbaustoffen.
Diese weisen an ihren StoBflachen Nuten auf, die
beim Aneinanderstellen der Steine bzw. Platten
senkrechte Schiachte ergeben, welche mit den
Horizontalkandlen in Verbindung stehen. Diese
Schichte und Kanéle, deren Querschnitte in der
Regel rund oder oval sind, werden mit Ortsbeton
ausgegossen, woraus sich ein tragfahiges Mauerge-
riist ergibt. Nachteilig bei diesen Bauelementen ist,
daB sie vor dem AusgieBen verklammert werden
missen, um ein Aufireiben der Schéchte an den
StoBfiachen zu verhindern. Dies ist nicht nur zeit-
und kostenaufwendig, sondern wegen dabei mogli-
chen Unachtsamkeiten eine haufige Fehlerquelle.

Ziel der Erfindung ist die Beseitigung des aufge-
zeigten Nachteils. Dies wird dadurch erreicht, daB im
Inneren des Bauelementes wenigstens ein zwischen
den Auflageflachen verlaufender, vertikaler Schacht
ausgebildet ist, der mit dem Kanal in Verbindung
steht. Béi den erfindungsgeméBen Bauelementen
sind somit die Schiachte im Inneren, also nicht mehr
als "Halbschachte”, d.h. Nuten, an den StoBflachen
ausgebildet. Das Verklammern eriibrigt sich daher,
da die Gefahr des Aufplatzens an den StoBflachen
gebannt ist. Da sich an den StoBflachen im fertigen
Zustand keine Betonkerne befinden, ist auch das
bisher haufig auftretende Problem der Kéltebriicken
mit einem Schlag beseitigt.

An sich ist die Anzahl der in einem erfindungsge-
maBen Bauelement auszubildenden Schéchte belie-
big, doch hat es sich giinstig erwiesen, wenn drei
aquidistante Schachte vorgesehen sind, die in einer
gemeinsamen Ebene mit dem Kanal liegen.

Je nachdem, ob zwei StoBfiachen oder eine
StoBflache und eine dieser gegeniiberliegende glat-
te Endflache vorgesehen werden, erhdlf man ein
"Wandelement" oder ein "Eckelement”. Im erstge-
nannten Fall, bei dem der Kanal durchgehend ist,
sollten die StoBflachen Profile aufweisen, welche - in
Draufsicht gesehen - zentrosymmetrisch bezlglich
der Bauelementmitte sind. Die Bauelemente kdnnen
dann in herkdmmlicher Weise formschlUssig seitlich
aneinandergefligt werden. Im zweitgenannten Fall
sollte der Kanal in den der Endflaiche benachbarten
Schacht einmiinden, damit sich nach dem Ausgie-
Ben ein ununterbrochenes Traggerist aus Beton
ergibt.

Zur Steigerung der Standfestigkeit und vor allem
der Knickfestigkeit einer ausgegossenen Wand aus
erfindungsgeméBen Bauelementen empfiehlt es
sich, den Schacht - in Draufsicht gesehen - bezig-
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fich des Kanals seitlich zu versetzen. Dadurch wird
die Basis des Betonkerns verbreitert, chne daB sich
die Fiillmenge merklich erhéht. Auch bei dieser
Variante ist es glnstig, wenn drei &aquidistante
Schichte vorgesehen und-in Draufsicht gese-
hen - abwechselnd in Richtung gegeniberliegender
Seiten des Kanals versetzt sind. Damit sich bei
Verwendung solcher Bauelemente die wechselseiti-
ge Anordnung der Schachte (iber den Bereich eines
Bauslcmentes hinaus kontinuierlich fortsetzt, ist es
erforderlich, daB benachbarte Bauelemente stets
um [80° - bezogen auf eine Vertikalachse - gegen-
einander gedreht angeordnet werden. Um eine
solche Anordnung zwangsweise sicherzustellen,
sollten (sofern es sich nicht um ein "Eckelement”
handelt) die beiden StoBflachen Profile aufweisen,
welche -in  Draufsicht gesehen - spiegelsymme-
trisch bezliglich der Bauelementmitte sind.

Es hat sich ferner im Hinblick auf eine sichere
fluchtende Aufschichtung der erfindungsgemaBen
Bauelemente von Vorteil erwiesen, wenn an einer
der beiden Auflageflaichen (der unteren) eine in
Langsrichtung des Bauelementes erstreckte Nut
und an der gegeniiberliegenden {oberen) Auflagefl&-
che eine korrespondierende Feder ausgebildet sind.
Damit bei den erfindungsgeméBen Bauelementen
mit jeweils drei wechselseitig beziglich des Kanals
angeordneten Schéchten stets ein positionsrichti-
ges Ubereinanderlegen ( um I/3 bzw. 2/3 der
Bauelementlinge versetzt) erfolgt, ist es zweckmé-
Big, wenn die Feder jedes Bauelementes drei in
Richtung zu den Sichiflichen vorspringende Ab-
schnitte aufweist, die jeweils gegenliber den seitlich
versetzten Schéchten ausgebildet sind, und wenn
die Nut mit korrespondierenden Ausnehmungen
versehen ist. Im einfachsten Fall kdnnen die vor-
springenden Abschnitte und die Ausnehmungen
jeweils gleich lang ausgebildet werden. Um aber
grundsétzlich zu verhindern, daB zwei Baueelemente
fluchtend Ubereinander gelegt werden kdnnen, soll-
te eine Ausfihrungsvariante gewdhlt werden, die
sich dadurch auszeichnet, daB einer der drei
vorspringenden Abschnitte der Feder um einen
vorbestimmten Betrag langer als die beiden anderen
ist, daB eine der Ausnehmungen der Nut- um
denselben Betrag lénger ist und daB eine weitere
(vierte) Ausnehmung vorgesehen ist, deren Léange
dem vorbestimmten Betrag entspricht und die direkt
an eine der Stofflachen angrenzt.

Die Erfindung bezieht sich ferner auf ein Verfahren
zur Herstellung eines Bauelementes, gemaB wel-
chem einzelne Arbeitsschritie in einer Fertigungs-
straBe nacheinander ausgefilhrt werden. Nachteilig
bei den bekannten Verfahren ist, da der Transport
der Bauelemente in der Regel durch ein umlaufen-
des Forderband erfolgt, auf dem sie blof aufliegen.
Die MaBgenauigkeit ist daher infolge der geringen
Positionsgenauigkeit bei der Bearbeitung nicht
besonders hoch. Diesem Nachteil abzuhelfen, ist ein
weiteres Ziel der Erfindung.

Dieses Ziel wird dadurch erreicht, daB zwei



Bauelemente in Richtung der Fertigungsstrae von-
einander distanziert eingespannt und gemeinsam
langs der FertigungsstraBe intermittierend bewegt
werden,wobei ihre Bearbeitung sowoh| wahrend der
Bewegung als auch bei Stillstand erfolgt. Infolge der
fixen Einspannung zweier Bauelemente in Richtung
der FertigungsstraBe werden diese gleichzeitig
verschiedenen Bearbeitungsgangen unterworfen
und bei einer Fortbewegung der Einspannung stets
in richtiger Bearbeitungsposition gehalten.

Fur die Herstellung der mit drei Schiachten
versehenen erfindungsgeméaBen Bauelemente ist
eine Verfahrensvariante zu empfehlen, die sich
dadurch auszeichnet, daB finf Arbeitsschritte vor-
gesehen sind, von denen der erste, dritte und flnfte
in Aquidistanten orisfesten Bearbeitungspositionen,
der zweite und vierte wéhrend der Fortbewegung
zwischen diesen durchgefiihrt werden, und daB die
zwei Bauelemente im Abstand zweier benachbarter
ortsfester Bearbeitungspositionen eingespannt wer-
den. Dabei sollten ausgehend von einem Vollquader
beim ersten Arbeitsschritt der Kanal zur Hélfte, beim
zweiten Arbeitsschritt die Auflageflaichen zum Teil,
beim dritten Arbeitsschritt die Schéchte und die
StoBflachen, beim vierten Arbeitsschritt die Auflage-
flachen fertig und beim funften Arbeitsschritt die
zweite Hélfte des Kanals herausgearbeitet werden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von in
den Zeichnungen veranschaulichten Ausflihrungs-
formen néher erlautert. Es zeigen die Fig. | bis 3
Grund-, langsgeschnittenen (Linie [I-l), Auf- und
Seitenri eines erfindungsgemaBen Bauelementes,
Fig. 4 den GrundriB einer weiteren Ausfiihrungsform
des erfindungsgeméaBen Bauelementes, die Fig. 5
bis 7 Grund-, langsgeschnittenen (Linie VI-VI) Auf-
und Seitenri3 eines als Eckelement ausgebildeten
erfindungsgemaBen Bauelementes, Fig. 8 und 9
Grund- und AufriB eines in eine Wand aus Bauele-
menten geméaB Fig. 4 gegossenen Betonkerns, Fig.
10 und Il Grund- und SeitenriB einer untersten Lage
aus Bauelementen geméaB Fig. 4, Fig. [2 und 13
Grund- und SeitenriB einer dariiber anzuordnenden
Lage in einer um |/3 der Bauelementlange verscho-
benen Position, Fig. 14 den GrundriB einer weiteren
Lage, die gegentiber Fig. 10 um 2/3 der Bauelement-
lange versetzit ist, und Fig. 15 das Schema eines
Verfahrens zur Herstellung der erfindungsgeméasen
Bauelemente.

Das erfindungsgeméaBe Bauelement | gemaB den
Fig. 1 bis 3 ist im wesentlichen quaderférmig
gestaltet und von zwei Sichtflachen 2, zwei Auflage-
flachen 3 und zwei StoBflichen 4 begrenzt. In
seinem Inneren sind ein durchgehender horizontaler
Kanal 5 und drei gleichen Abstand voneinander
aufweisende vertikal verlaufende Schéchte 6 ausge-
bildet. Der Kanal 5 und die Schéchte 6 liegen in einer
gemeinsamen Ebene und stehen untereinander in
Verbindung. Die StoBflachen 4 weisen Nut-und-Fe-
der-Profile auf, die -in Draufsicht gesehen (Fig.
[) - zentrosymmetrisch bezlglich der Bauelement-
mitte sind. An der unteren (Fig. 3) Auflageflache 3
sind eine durchgéngige Nut 7 und an der oberen
Auflageflache 3 eine hiezu korrespondierende Fe-
der 8 ausgebildet. Anstelle der drei Schéachte 6
konnte auch bloB ein einziger vorgesehen
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sein - beim Aneinanderstellen solcher Bauelemente
wirden sich dann zwischen den Schachten 6 jeweils
StoBflachen 4 befinden. Alternativ kdnnte ein Bau-
element auch lénger, also mit mehr Schichten
ausgefihrt werden.

Das in Fig. 4 dargestellte Bauelement 9 weist
gegenlber dem Bauelement | einige Abwandlungen
auf. Die Schéchte 6 sind-in Draufsicht gese-
hen - abwechselnd in Richtung gegenliberliegender
Seiten des Kanals 5 (welcher der Klarheit der
Zeichnung wegen nicht dargestellt ist) versetzt;
Schéchte 6 und Kanal 5 liegen somit nicht in einer
gemeinsamen Ebene. Die Nut-und-Feder-Profile der
StoBflichen 4 sind spiegelsymmetrisch beziiglich
der Bauelementmitte, sodaB die Bauelemente 9
beim seitlichen Aneinanderfligen jeweils um
180° - bezogen auf eine Vertikalachse - gewendet
werden missen. Dadurch wird die Kontinuitit der
wechselseitigen Versetzung der Schéchte 6 ge-
wahrt. Die Nut 7 und die Feder 8 sind nicht mehr
gerade durchgehend ausgeflhrt. Aus Klarheitsgriin-
den ist in Fig. 4 nur die Nut 7 strichliert eingezeich-
net. Die Ausgestaltung der zugehdrigen Feder 8 ist
Fig. 10 entnehmbar. Demnach weist die Feder
8 - bezogen auf ihren gerade durchgehenden Kér-
per der Breite b - drei in Richtung auf die Sichtfla-
chen vorspringende Abschnitte 10 auf, die jeweils
gegenlber den seitlich versetzten Schéchten 6
ausgebildet sind. Diese Abschnitte 10 kdnnen jeweils
gleich lang sein, sind aber im dargestellien Fall
besonders dimensioniert. Einer der drei Abschnitte
10 (in Fig. I0 links unten) ist um einen vorbestimmten
Betrag s lénger als die beiden anderen. Die
korrespondierende Nut 7 (Fig. 4) weist - ausgehend
von der gerade durchgehenden Nutenrinne der
Breite b - drei Ausnehmungen Il auf, die im einfach-
sten Fall jeweils gleich lang sein kénnen. Im
dargestellten Beispiel ist jedoch -in Analogie zur
Ausgestaltung der Feder 8 - eine der Ausnehmun-
gen |l (in Fig. 4 oben Mitte) um den Betrag s langer
als die beiden anderen. Uberdies ist eine weite-
re - also vierte - Ausnehmung ll vorgesehen (in Fig. 4
oben rechts), deren Lange dem Betrag s entspricht
und die direkt an eine der StoBflachen 4 angrenzt.
Diese besondere Ausgestaltung der Nut 7 und der
Feder 8 hat den Zweck, beim Ubereinanderschich-
ten der Bauelemente 9 deren zwangsweise Positio-
nierung zu gewdhrleisten, damit die vertikalen
Schachte 6 in einer errichteten Wand lotrecht
durchgéngig sind.

Bei dem in den Fig. 5 bis 7 gezeigten Bauelement
I2 handelt es sich um ein "Eckelement”. Es weist nur
eine einzige StoBfliche 4, anstelle der zweiten
StoBflache aber eine glatte Endflache 13 auf. Der
Kanal 6 mindet in den der Endflache I3 benachbar-
ten Schacht 6 ein. Zur Gewéhrleistung universeller
AnschluBmaoglichkeiten sind sowoh! die StoBflache 4
als auch die beiden Sichtflache 2 mit einer einfachen
Profilierung 14 versehen. Weiters sind die Nut 7 und
die Feder 8 gegeniber der Ausfiihrungsform gemas
den Fig. | bis 3 etwas modifiziert. Damit auch bei
Einsatz von Bauelementen 12 die vertikalen Schéch-
te 6 stets mit den Schachten 6 der ubrigen
Bauelemente | oder 9 fluchten, weisen die Schéch-
te 6 des Bauelementes [2 entweder gréBeren
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Durchmesser auf oder sind uberhaupt mit ovalem
Querschnitt versehen; dabei kann es auch vorkom-
men, daB benachbarte Schéchte 6 seitlich ineinan-
der Ubergehen, also ein Langloch bilden.

Die Fig. 8 und 9 veranschaulichen einen Beton-
kern 15, der erhalten wird, wenn Bauelemente 9
gemaB Fig. 4 entsprechend den Fig. 10 bis 14 zu einer
Wand aufgeschichtet und hierauf mit Beton ausge-
gossen werden.

GeméaB Fig. 10 und Il liegen Bauelemente 9
nebeneinander, wobei jedes zweite gegeniiber dem
vorhergehenden um 180° - bezogen auf eine Verti-
kalachse - gewendet ist. Die wechselseitige Anord-
nung der Schéchte 6 erstreckt sich daher homolog
langs der gesamten Wand. In Fig. 10 sind aus
Klarheitsgriinden nur die Federn 8 an den oberen
Auflageflachen 3 der Bauelemente 9 dargestellt, die
Nuten 7 an den unteren Auflageflichen 3 sind
dagegen nicht eingezeichnet.

In den Fig. 12 und I3 ist eine Bauelementlage
gezeigt, die auf die Lage der Fig. 10 aufsetzbar ist
und zwar um (/3 der Bauelementlange versetzt. Der
Klarheit halber sind in Fig. 12 nicht auch die Federn 8,
sondern nur die Nuten 7 (strichliert) eingezeichnet.
Aus Fig. 10 und 12 ist unmittelbar die Sinnhaftigkeit
der besonders dimensionierten Abschnitte 10 bzw.
Ausnehmungen Il (Fig. 4) entnehmbar; sie sichern
zwangsweise ein richtiges Ubereinanderschichten
der Bauelemente 9, wobei auch das fluchtende
Aufeinanderstellen zweier Bauelemente 9 ausge-
schiossen ist. Die in Fig. 14 dargestellte Bauelement-
lage entspricht ihrem Wesen nach der Lage gemas
Fig. 12, ist jedoch gegenliber der Bauelementlage
gemaB Fig. 10 um 2/3 der Bauelementlange versetzt.
Die Lage gem&B Fig. 14 kann entweder direkt auf die
Lage der Fig. 10 oder auf die Lage der Fig. 12
aufgebracht werden; in jedem Fall werden vertikal
fluchtende Schéchie 6 erhalten.

Das in Fig. 15 veranschaulichte Herstellungsver-
fahren fir die erfindungsgemé&Ben Bauelemente 1, 9
oder 12 umfaBt in einer FertigungssiraBe flnf
Arbeitsschritte A, B, C, D, E, von denen drei - ndm-
lich A, C und E - in orisfesten, aquidistanten Bear-
beitungspositionen und zwei-ndmlich B und
D -wéhrend der Fortbewegung der Bauelemente
langs der FertigungsstraBe durchgefiihrt werden.
Zwei im Abstand benachbarter ortsfester Bearbei-
tungspositionen ( A - C) befindliche Bauelemente
werden gemeinsam eingespannt und durchlaufen in
dieser Einspannung die FertigungssiraBe, was
durch die Stellung der Bigel |, Il, Ill und { symbolisiert
wird. Die Arbeitsschritte A und C bzw. B und D
werden somit jeweils gleichzeitig - allerdings an zwei
verschiedenen Bauelementen - durchgefiihrt. Beim
Arbeitsschritt A wird der Kanal 5 bis zur halben
Bauelementlange ausgebohrt. Dies bietet den Vor-
teil, daB ein Bohrer von etwa halber Bauelementlan-
ge ausreicht und daB in diesem Arbeitsgang nur
relativ wenig Spane anfallen. Beim Weitertransport
von A nach C 18st sich das Bauelement selbst vom
Bohrer und erfahrt sodann (Arbeitsschritt B) eine
Bearbeitung seiner Auflageflachen 3 (Blgelstellung
I1). In C angelangt, werden die Schachte 6 gebohrt
und die StoBflachen bearbeitet. Da sich hiebei die
Einspannung in Blgelstellung I befindet, muB sie
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vor einem Weitertransport des Bauelementes nach
D in die Ausgangsstellung | riickgefihrt werden. In
der Bearbeitungsposition C erfolgt also ein Umspan-
nen des jeweils dort befindlichen Bauelementes von
einem Einspannungsende zum anderen. Im Arbeits-
schritt D werden - falls erforderlich - die Auflagefla-
chen 3 fertig bearbeitet, und beim Einlaufen des
Bauelementes in die Bearbeitungsposition E wird
schlieBlich die zweite Hélfte des Kanals 5 durch
Auflaufen auf den Bohrer ausgebohrt. Nach Rick-
fihrung des Bohrers wird letztlich das fertige
Bauelement aus der FertigungsstraBe abgefihrt.

Patentanspriiche

|. Bauelement, welches im wesentlichen qua-
derformig gestaltet ist und zwei Sicht-, zweli
Auflage- und wenigstens eine StoBflache auf-
weist sowie mit mindestens einem an der
StoBflache ausmiindenden horizontalen Kanal
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB im
Inneren des Bauelementes (I; 9; 12) wenigstens
ein an sich bekannter, zwischen den Auflagefla-
chen (3) verlaufender, vertikaler Schacht (6)
ausgebildet ist, der mit dem Kanal (5) in
Verbindung steht.

2. Bauelement nach Anspruch |, dadurch
gekennzeichnet, daB drei Aquidistante Schach-
te (6) vorgesehen sind, die in einer gemeinsa-
men Ebene mit dem Kanal (5) liegen (Fig. |-3).

3. Bauelement nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB zwei StoBflachen (4) aus-
gebildet sind, an denen jeweils der Kanal (5)
ausmiuindet, und daB die StoBflachen (4) Profile
aufweisen, welche -in  Draufsicht gese-
hen - zenirosymmetrisch bezliglich der Bauele-
mentmitte sind (Fig. I).

4, Bauelement nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB eine StoBflache (4) und
dieser gegeniiber eine glatte Endflache (I3}
ausgebildet sind und der Kanal (5) in den der
Endflache (I3) benachbarten Schacht (6) ein-
mindet (Fig. 5-7).

5. Bauelement nach Anspruch |, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schacht (6) - in Drauf-
sicht gesehen - beziglich des Kanals (5) seit-
lich versetzt ist und daB zwei StofBflachen (4)
vorgesehen sind, die Profile aufweisen, wel-
che -in Draufsicht gesehen - spiegelsymme-
trisch bezlglich der Bauelementmitte sind
(Fig. 4).

6. Bauelement nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB drei aquidistante Schéch-
te (6) vorgesehen und-in Drauf sicht gese-
hen - abwechselnd in Richtung gegeniiberlie-
gender Seiten des Kanals (5) versetzt sind
(Fig. 4).

7. Bauelement nach einem der Anspriiche |
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB - wie an
sich bekannt - an einer der beiden Auflagefla-
chen (3) (der unteren) eine in L&ngsrichtung
des Bauelementes erstreckte Nut (7) und an
der gegeniiberliegenden (oberen) Auflagefla-
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che (3) eine korrespondierende Feder (8)
ausgebildet sind und daB die Feder (8) drei in

Richtung zu den Sichtflachen (2) vorspringende
Abschnitte (10} aufweist, die jeweils gegeniiber
den seitlich versetzten Schichten (6) ausgebil-
det sind, und daB die Nut (7) mit korrespondie-
renden Ausnehmungen (ll) versehen ist (Fig. 4,
10).

8. Bauelement nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abschnitte (I0) und
Ausnehmungen (ll) jeweils gleich lang sind.

9. Bauelement nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB einer der drei vorsprin-
genden Abschnitte (I0) der Feder (8) um einen
vorbestimmten Betrag (s) langer als die beiden
anderen ist, daB eine der Ausnehmungen (il
der Nut (7) um denselben Betrag (s) langer ist
und daB eine weitere (vierte) Ausnehmung (I)
vorgesehen ist, deren Lange dem vorbestimm-
ten Betrag (s) entspricht und die direkt an eine
der StoBflachen (4) angrenzt.

10. Verfahren zur Herstellung eines Bauele-
mentes nach einem der Anspriiche | bis 9,
gemaB welchem einzelne Arbeitsschritte in
einer FertigungsstraBe nacheinander ausge-
fuhrt werden, dadurch gekennzeichnet, daB
zwei Bauelemente (I; 9; 12) in Richtung der
FertigungsstraBe voneinander distanziert ein-
gespannt und gemeinsam langs der Ferti-
gungsstraBe intermittierend bewegt werden,
wobei ihre Bearbeitung sowohl wéhrend der
Bewegung als auch bei Stillstand erfolgt.

Il. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB finf Arbeitsschritte (A, B, C,
D, E) vorgesehen sind, von denen der erste,
dritte und flinfte (A, C, E) in &quidistanten
ortsfesten Bearbeitungspositionen, der zweite
und vierte (B,D) wéhrend der Fortbewegung
zwischen diesen durchgefiihrt werden, und daB
die zwei Bauelemente im Abstand zweier
benachbarter ortsfester Bearbeitungspositio-
nen eingespannt werden (Fig. I5).

12. Verfahren nach Anspruch Il zur Herstellung
eines Bauelementes nach den Ansprichen 5
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB ausgehend
von einem Vollquader beim ersten Arbeits-
schritt der Kanal (5) zur Halfte, beim zweiten
Arbeitsschritt die Auflageflachen (3) zum Teil,
beim dritten Arbeitsschritt die Schachte (6) und
die StoBflachen (4), beim vierten Arbeitsschritt
die Auflageflachen (3) fertig und beim flinften
Arbeitsschritt die zweite Halfte des Kanals (5)
herausgearbeitet werden.
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