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Machine & sélectionner les boutelilles de hauteurs différentes.

@ Les bouteilles sont amenées par un transporteur (1) et S
évacuées par au moins deux transporteurs (4, 5), la sélection - \ i 43 43 5
s'effectuant par une roue (8) & alvéoles (13) comprenant un
moyen de rétention {14) actionné par un détecteur,
La machine est caractérisée par le fait :
- que la roue (8) & alvéoles (13) tourne librement sur son

axe, ——
que le palier (10) de I'axe la roue (8) est supporté de /45/ _
maniare & pouvoir se caler sur un axe (39) excentré supporté -
lui-mé&me par un bras oscillant (41) immaobilisable,
et que les bouteilies en mouvement sous !'effet du trans- 13 /43 '
porteur d'amenée sont poussées au fond de I'avéole (13) et .
qu'elles entrainent, de ce fait, 1a roue (8) & alvéoles (13) & axe '
vertical. i
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Domailne technlque

la présente inventlon concerne une machine
& sélectionner les bouteilles de hauteurs différentes amenées
par un transporteur et évacuées par au moins deux transporteurs,

la sélection d'effectuant par une roue a axe vertical comportant

des alvéoles correspondants aux bouteillles verticales,

chacun des alvéoles comprenant un moyen de retention intermittent

de sa boutellle actionné par un détecteur de hauteur de

ladite boutellle.

Probléme posé

Les emboutellleurs, & partir de bouteilles
consignées, ou tout au moins & réemployer, ont & faire
face & des difficultés provoquéeé par les hauteurs différentes
de boutellles. En effet, en plus des difficultés rencontrées
lors de l'embouteillage du bouchage et du capsulage, les
boutellles sont groupées dans des paguets ou cartonnages
Qui doivent contenir des bouteilles de memes hauteurs sous

Peine de rencontrer des difficultés d'empllage de fardeaux.

On est donc amené & devoir trier des boutellles
sulvant leur hauteurs

Etat de la technlique et inconvénlents

Les bouteilles sont amenées, sur un transporteur,
& géfiler une & une devant un appareillage qul la saisit.
et 1l'oriente sur au molns deux transporteurs différents
suivant sa hauteur détectée par des rayons lumlneux & hauteur
appropriée qui vliennent exclter des cellules photosensibles

Qui émettent un signal susceptible de placer la boutellle

sur le transporteur qul correspond & sa hauteur.
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11 exlste différents sytémes permettant d'aiguiller
la bouteille dans la bonne dlrection.

' Un premier systéme consiste en un poussoir
d'gJection mécanique. Les inconvénients de ces poussoirs
sont nombreux ; 1ls exigent un jeu latéral relativement
Important sl bien que le poussoir arrive avec une certaine
Vitesse sur le flanc de la bouteille. Cela provoque des
chutes de bouteilles ou meme des casses 5 de toute facon
la vitesse de sélection est relativement faible.

Un deuxléme systéme prévoit l'éiguillage des
bouteilles par des Jets d'air comprimé ; ceci a l'inconvénient
de déséquilibrer les bouteilles qul tombent parfois ;
ce systéme est appproprié pour des bouteilles de faible
hauteur; comme des cannettes, mals ne convient pas pour
les boutellles normales.

Un trolsiéme systéme utilise une roue & axe
Vertical comportant des alv€oles avec, au fond de chaque
alvéole, une ventouse relide, par des cénduites et des
clapets, & une pompe & vide. la roue comporte donc des

systémes mécaniques qul l'alou?dissent et qul sont fragiles.

La roue est donc entrainée positiviiad ;e S0n axe et

clest elle qul détermine le débit de 1a machine & sélectioner.
Ce systéme permet un grand débit mails la mécanique disposée

& l'intérieur de la roue & alvéoles est fraglle et encombrante,
Ce qul oblige & utillser une roue & alvéoles de grand diamdtre.
De toute fagon ce mécanisme est onéreux et ne convient

Pas aux usines d'emboutelllarse movennes.

Dans tous les cas exposés ci-dessus, on peut

trés'bien utiliser une macrine & sélectionner deux tailles

2
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de bouteilles ou, plus préclsément, des bouteilles au dessus
d'une certaine tallle et celles en dessous de ladlte taille
sulvant le réglage du détecteur de héuteur- En effet, 11
suffit d'ajouter d'autres disposltifs de sé€lection de
5 hauteur au dessus et en dessous d'une certaine taille pour
obtenlr la sélection de toutes les tallles de boutellles
Voulues. Les transporteurs aprés sélection peuvent se
déplacer dans le méme sens que les transporteurs avant
sélection ou dans des sens obllques ou meme perpendiculaires.
10 La présente inventlon est destinde 2 remédier
aux inconvénilents des dlspositifs briévement décrits cl-dessus
en perfectionnant le systéme & roues & axe vertical avec
les alvéoles.

Exposé de l'invention

15 La machine de l'invention est caractérisée
Principalement par le fait
=~ que la roue & alvéoles tourne librement sur son axe qul

comporte un Jolnt pneumatique tournant destiné & provoquer

un vide intermlttent amené & des ventouses au fond de chaque

20 alvéole, la sélection des ventouses sous vide se falsant

sans organe mobile sur la roue depuls le salsle de la boutellle

Jusqu'® son lacher sur le transporteur correspondant &

ga hauteur,
- que le palier de l'axe de la roue est supporté de maniére
25 a pouvoir se caler sur un axe excentré supporté lul meme
Par un bras oscillant immobilisable,
- et que les boutellles en mouvement sous l'effet du transporteur

d'amenée sont poussées au fond de l'alvéole qul leur correspond

sous lleffet d'une lame élastique et qu'elles entralnent
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de ce fait, la roue & alvéoles & axe vertical.

Un autre caractéristique de 1'invention réside

dans le falt que la sélectlon des ventouses sous vide

se Talt par des obturateurs solidaires de la partie immobile
du paller et qui viennent boucher, respectiyement ouvrir
des trous relatifs a chacuné des ventouses débouchant

sur le flanc supérieur de la roue & alvéoles pour €tablir

Tespectivement casser, le vide dans la ventouse correspon-

dante.

Comme certaines €jections de bouteilles, en
partlculier celles qul sont restées dans leur alvéole,
sont obiigatoires & un certain moment, certains obturateurs
sont lmmobiles, réglés sur le boitier de palier, tandis
Que d'autres sont mobiles sulvant un mouvement alternatif
axlal vertlcalement, guldés par des glissidres fixées sur
ledit boiltier, ledit mouvement alternatif étant adtermind
Par un vérin & double effet commandé par le détecteur de

hauteurs de bouteilles.

Le vide dans chaque ventouse peut etre réalisé
a partlr d'une pompe & vide et 1l est cassé par des -obturateurs
Qul ouvrent des orifices relatifs 2 chaéue ventouse au
Moment voulu. Cepeﬁdant, sulvant une forme préférée de
réalisation, i1 est provoqué par un venturi ol l'on adme£
de 1l'air -comprimé s'échappant normalement par des trous
Qui peuvent etre obturés par des obturateurs auxquels cas

la ventouse correspondante souffle de l'alr au lieu d'en
asplirer.

Une caractéristique importante du détecteur

de hauteur de l'invention réside dansrle fait qu'il est

s"n‘.;?;

B
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du type & couple de fibres optiques, l'un des ‘groupes de
fibres émettant un rayonnement qui, aprés réflexion éventuelle
sur le haut de la boutellle, revient partiellement sur
le deuxiéme groupe de fibres qui le dirige vers un €lément

5 photosensible qul détermine un courant qul est amplifié
convenablement et commande ou non l'aspiration de la ventouse.

Solutlons au probléme, avantages et résultats industriels

La machinede 1'invention évite, évidemment,
deg inconvénients de tous les dlspositifs a poussoirs mécanlques

10 et & poussée par Jets d'air. Il évite aussi les inconvénients
de la roue & alvéoles (appelée parfois "étoile")rpuisqu'ici

ladite roue peut etre réalisée trés légérement pulsqu'elle

Ne contilent aucune mécanlque mobile. De ce falt, elle-

ne comprend aucun moyen d'entrainement mécanique. Elle -
15 est entrainée par les boutellles elles-meme qul sont poussées

par le transporteur d'amenée.

I1 en résulte un dispositif simple, de petite
taillle, faclle & entretenir pulsque les pléces moblles
sont accesibles sans démontage, peu onéreux & fabriquer.
20 On peut donc en multiplier l'usage et obtenlr une sélection

de hauteurs ou taillles de boutellles beaucoup plus détaillée.

Dans la pratlique, on est arrivé & trier environ

20 000 bouteilles & l'heure, ce qul satisfait la plupart

des installations d'emboutelllage.

25 L'invention sera mieux comprise & l'alde de
la description suilvante qul en donne un exemple non limitatif

de réalisation pratique et qul est 1llustré par les deséins
Joints. |
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Bréve degcription des figures

Dans ces dessins

la figure 1 est une vue en plan schématique

de la machine de 1'invention sans son bras support.
La figure 2 est une coupe verticale de 1la
roue & alvéoles suivant I-I de 1la figure 1. |
La figure 3 est une vue en plan schématique
du bras support du palier de la roue & alvéoles.
La figure 4 est une vue schématique du détecteur

de hauteur & fibres optiques.

Description d'un mode de réalisation

La machlne de l'invention sélectionne des
bouteilles amenédes par le transporteur (1) suivant les‘fléches
(2, 3), et évacuées par les transporteurs (%) et (5) suivant

les fléches (6, 7). La sélection s'effectue par une roue

(8) & axe vertical (9) toumant dans un palier (10) comportant
des roulements (11, 12). La roue (8) comporte des alvéoles
tels que (13) correspondant aux bouteilles verticales.

Au fond de chaque alvéole tel que (13), est disposée une
Ventouse telle que (1#) en matiére élastique. Chaque ventouse

(14) est vissée par un embout (15) dans le moyeu de la

Toue (8) et comporte un trou coaxial & la ventouse (14)
Qui débouche dans un trou vertical (16) correspondant

au fond de chaque alvéole (13). En fait chaque ventouse
(14) est relide 2 1la partie de faible section d'un venturi
(17) placé dans 1le trou (16). Le trou (16) recoit, & sa’
Partie inférieure, de l'air comprimé & partir de trous

radiaux tels que (18), (181) qui rayoment & partir d'un

trou axial (19) aboutissant & un joint tournant (20) dont
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1a partlie fixe est reliée & un tuyau d'alr comprimé (21).

Le haut des trous vertilcaux (16) débouche sur le flanc
supérieur du moyeu de la roue (8) et, lorsqu'il n'est pas
obturé, 1l'alr comprimé passant dans chaque venturl (17)
provoque du vide dans la ventouse (14).

Ce vide peut etre cassé par un obturateur mobile
(22) ou fixe (23).

L'obturateur fixe (23) obture automatiquement
le haut des trous (16) quand ceux-ci viennent glisser

contre sa partie inférieure.

L'obturateur (22) en fait de meme lorsque sa
partie inférleure (24) est au niveau de la partle supérieure
du trou (16). Cependant, la platine (2) peut etre soulevée
dars 1e sens de la fl2che (25) & partir d'un vérin {non
représenté) qui souléve 1l'obturateur (22) en le failsant

coullsser dans des glissiléres verticales appfopriées.
A ce moment, l'obturateur n'a plus aucun effet et le vide
est "cassé" dans la ventouse (14) correspondante. Les obturateurs

(22) et (23) sont vissés sur le boitler de paller (10)

& des emplacements angulaires déterminés par 1l'endroit
ot I'on veut failre la sélectlon et & une hauteur qul est
Téglable pour assurer le bon fonctlonnement. |

L'action du vérin & double effet commandant

le mouvement des obturateurs (22) se falt automatiquement
& 1taide d'une électrévanne qui est commandée, & partir
de courants forts émis dans un boltler de commande qul
regoit des signaux lumineux venant d'un détectéur qui est

représenté schématiquement & la figure 4, En falt, 11
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existe au moins deux détecteurs l'un supérieur (26) et llautre

10

15

20

25

inférieur (27) qui comprend chacun deux pgroupes de fibres
optiques 1l'un amenant un rayontfment lumineux (28) 1'autre
Tamenant le rayonnement réfléchi éventuel (29). Ces deux

couples de fibres optlques sont repérés par (281) et (291)
dans le détecteur (27). Si la lumiére émanant de la fibre

(28) se dissipe dans le vide sulvant le rayon (30), 11

Nty a aucun rayon ramené par la fibre (29). Si la lumiére
émise par la fibre (281) suivant le rayon (31) est réfléchie
par le goulot (33) de la bouteille pour revenir suivant

le rayon (32) dans le fibre (291), une cellule photosen-
sible, situéerdans le boitler électrique & l'autre extrémité

de la fibre, détermine un courant qui est envoyé & un ampli-

Ticateur de manieére & produire un courant fort qul sera

utilisé dans l'électrovanne de commande de 1!obturateur

Mobile (22).
Le boitier du palier (10) comporte des facettes

(34, 35, 36) destinées & y fixer soit les obturateurs
(22) ou (23), soit un support (37) ou (38) comportant un

axe tel que (39) que 1'on peut bloquer dans une chape
(40) fixée au bout d'un bras mobile (41) que 1'on peut aussi
bloquer dans une chape (42) solidaire du b&ti de la ma-
chinee. ‘ ' ,

Les transporteurs (4) et (5) sont du type 2

chafne avec des patins plans et sont évidemment bordés

de guides latéraux schématisés par les traits (43). Le

transporteur (1) améne les bouteilles suivant les fléches
(2) et (3) qui sont ainsi poussées dans chacun des alvéoles

(13), aidés en cela par la lame élastique (44) qui pousse

TX O e e
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blen & fond la bouteillle contre la ventouse (14) correspon-

dante. Cette ventouse, dans chacun des alvéoles tournés
dy ¢0té du transporteur (1), est toujours dans le stade

dragpiration puisqu'il n'y a aucun obturateur dans ce
secteur. Dans le secteur de la roue (8) ol se trouve l'obtu-
pateur (22), celul-ci, sulvant les indicatlons de détecteurs
(26).et (27), casse le vide dans la ventouse correspondant,
auquel cas la bouteille prend le chemin du transporteur

(4) suivant la fleche (6), on ne casse pas ledlt vide,
auquel cas, la bouteille est entrainée par la roue (8)
Jusque dans le secteur de 1l'obturateur (23) qul casse le
Vide, ce qul a pour effet de placer la boutellle correspon-— -

dant en face du transporteur (5) pour qu'elle s'évacue

sulvant la fléche (7).

Pour obtenir ce résultat, 11 est évidemment
indispensable que 1tapparell solb correctement réglé et
cela est facilité par l'orientation donnée au bras (41)
et au support (37) ou (38). Il faut aussi que les transpor-
teurs (4) et (5) solent convenablement disposés l'un par
rapport & l'autre et ensemble par rapport & la roue (8).

On pourralt immaginer un trolsiéme transpor-

teur situé entre les deux transporteurs (4) et (5), & L'endrold

des guides (45) et qul soimt alimenté par une action temporisée
de 1'obturateur (22) & partir de 1l'un des deux détecteurs

(26) ou (27) pour que le vide solt cassé afin que la boutellle
correspondante solt 1achée dans un secteur qul sorresponde

3 1'emplacement du dit troisieme transporteur d'évacuations

I1 faut blen comprendre que, par rapport aux
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dispositifs exlstants, i1l n'y a aucun dispositif de commande
dtentrainement de la roue (&) : celie-ci est entrainde

dansg le sens de la fléche (46) par le mouvement des bouteilles

déplacées par le transporteur (1) dans le sens des fléches

(2) et (3).

I1 faut aussi comprendre que la machine de
1vinvention peut fonctlonner aussi avec une pompe & vide,
auquel cas on mettralt un obturateur fixe sur tout le dessous
du boiter du palier (10) sauf aux endroits ol 11 y a les
deux obturateurs (22) et (23). A la place de 1'obturateur
(23) 11 n'y aurait rien. A la place de 1'obturateur (22)
i1l y aurait un obturateur mobile qul agirait & l'opposé
de 1t'obturateur (22) qui a été daéerit, c'est-d-dire qﬁi
se léveralt pour lalsser partir les bouteilles dans lé.

transporteur (4) et qul s'abaisserait pour les entrainer

Jusqu'au transporteur (7), ce qui est 1'inverse de ce qui
a é%é décrit ci-dessus. Les avantages seralent les memes

Puisqu'il n'y a aucun organe moblle de sélection sur. ou

dans la roue (8).
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1. Machine 3 sélectionner les boutellles de
hauteurs différentes amenées par un transporteur (1) et
évacuées par au moins deux transporteurs (4, 5), la sélection

steffectuant par une roue (8) & axe vertical comportant

des alvéoles (13) correspondants aux boutellles verticales,
chacun des alvéoles (13) comprenant un moyen de retention
(14) intermittent de sa boutellle actionnd par un détecteur

(26, 27) de hauteur de ladite boutellle, car a c t &

1 s é par le failt

" que la roue (8) & alvéoles (13) tourne librement sur

son axe qul comporte un Joilnt pneumatique (20) tournant

destiné & provoquer un vide interml ttent amené & des ventouses

(14) au fond de chaque alvéole (13), la sélection des

ventouses (14) sous vide se faisant sans organe mobile
sur la roue (8) depuls le saisie de la bouteille Jusqu'a
son lacher sur le transporteur (%) ou (5) correspondant

& ga hauteur, _
- que le paller (10) de l'axe de la roue (8) est supporté
de manlére & pouvoir se caler sur un axe (39) excentrd

supporté lul-méme par un bras oseillant (51) immobilisable,
~ et que les boutellles en mouvement sous l'effet du trana-
porteur d'amenée sont poussées au fond de 1'alvéole (13)
Qul leur correspond sous l'effet d'une lame élastique (44)
et qu'elles entrainent, de ce fait, la roue (8) & alvdoles

(13) & axe vertical. |
2. Machine, telle que définie dans la revendicatlon

lycaractérisée rar le fait que la sélection
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des ventouses (14) sous vide se falt par des obturateurs

(22, 23) solidaires de la partie immobile du paller (10)

et qul viennent boucher, respectivement ouvrir des trous

-(16) relatifs & chacune des ventouses (14) aébcuchant sur

-~

le flanc supérleur de la roue (8) 2 alvéoles pour établir,

respectivement casser, le vide dans la ventouse (14) correspon-

dante.

3, Machine, telle que définle dans la revendicatlon

2,caractérils é e par le fait que certailns obturateurs
(23) sont immobiles, réglés sur le boltler de paller (10),
tandlis que d'autres (22) sont mobiles sulvant un mouvement

alternatlf axlal verticalement, guidé par des glissleres
fixées sur ledlt boitier (lo), ledit mouvement alternapif
€tant déterminé par un vérin & double effet commandé par

le détecteur (26, 27) de hauteurs dé boutellles.
4, Machine, telle que définie dans la revendl-

cation 3, caractériséeparle fait que le vide

dans chaque ventouse (14) est provoqué par un venturi (17)

ot 1'on admet de 1ltalr comprimé stéchappant normalement

Par des trous (16) sur le flanc supérieur de la roue (8)
& givéoles, trous qul peuvent etre obturés par des obturateurs
(22, 23) auquel cas la ventouse correspondante (14) souffle

de 1tair au lieu d'en aspirer.

5, Machine, telle que définie dans la revendlca-
tion 1, caract ér i s ée par le fait que les détecteurs
(22, 23) de hauteurs de boutellles sont du btype & couples

de ribres optiques (28, 29), l'un des groupes de flbres

(28, 281) émettant un rayonnement qui, aprze r&ilexlen
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éventuelle sur le haut de 1la bouteille; revient partiellement
sur le deuxiéme groupe de fibres (29, 291) qui 1le dirige

Vers un é1ément photosensible qul détermine un courant
Qul est amplifié convenablement et commande ou non l'aspiration

de la ventouse (14),




0261250

43




0261250

NS 77

N e

777

281

2/2

1
—————. - —t— e s s
» = S tms S e v o wvm o ] —— e fat vt — - ——— e e v o ama
1 P - wo S
Aol B P ..‘

5]
22

24
"N

=]

10

13




OESB Form 1503.03.82

-
;?\; O s aropéen N“"‘Q"g'g’;l”‘%go

j@?g ? RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

Jevels

EP 83 40 2452

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

L Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendication CLASSEMENT DE LA
Catégorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (int. C1.9)

B 07 C 5/12

A GB-A-1 156 628 (BARRY WEHMILLER 1 B 07 C 5/10
COMP.) .
* Figures 1-3; page 3, lignes
25-83 *

A DE-A-2 738 570 (INDUSTRIAL 1

DYNAMICS CO.)
* Figures 1-13; pages 16-18 *

A | US-A-3 351 198 (WYMAN) 1,5
* Figures 1~5; revendications 1,2
*
A | Us-A-2 821 302 (FOWLER) 15
* Figures 3-=7; colonne 3, lignes
12-55 =*
DOMAINES TECHNIQUES
----- RECHERCHES (Int. C1. 3)

B 07 C

Le présent rapport de recherche a été établi pour toutes les revendications

Lie\ﬁxa ﬁﬂ?ﬁe Date d.fcﬁnivsrgn_t ieéaéeéherche PESCHEL E‘ﬁa?inateur

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe  la base de 'invention
E : document de brevet antérieur, mals publié a la
X : particuliérement pertinent a lui seul date de dépbt ou aprés cette date
Y : particulidrement pertinent en combinaison avec un D : citédansla demande
autre document de la méme catégorie L : cité pour d’autres raisons
A : arrigre-plan technologique
O : divulgation non-écrite
P : document intercalaire & : membredelamémefamille, document correspondant




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

