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®

1. Vorrichtung zum Komprimieren und
selbsttdtigen Einfiihren eines textilen Faserban-
des in einen Forderspait

2.1 Es sind Vorrichtungen zum Komprimieren
und Einflihren eines textiien Faserbandes in einen

Forderspalt (1 bzw. 1), insbesondere in einen Wal-'

zenspalt bekannt. Diese Vorrichtungen weisen einen
Transportkanal (4), einen Strémungserzeuger (16)
zum Ausbilden eines Gasstroms im Transportkanal
und ein sich an den Transportkanal anschlieBendes
Einflihrmundstiick (6 bzw. 6*) auf, das einen mit dem
Transportkanal fluchtenden, sich in
Strémungsrichtung verjiingenden Mundstlickskanal
™= (7 bzw. 7"} sowie im Mindungsbereich wenigstens
eine seitliche schiitzartige Offnung flir das Ab-
& strdmen des Gasstroms aus dem Mundstlickskanal
M umfaBt. Bei einer solchen bekannten Vorrichtung ist
ein Hangenbleiben des textilen Faserbandes in dem
w= Einflihrmundstiick maglich.
© 2.2 Um ein stdrungsfreies Einflihren eines
Faserbandes in den Forderspalt zu erreichen, ist die
©Offnung als sich von der Mindung (15) des
Mundstiickskanals (7 bzw. 7" in dessen
Ly Léngsrichtung in einer zur Ebene (E-E) des
Fordersspaltes (1 bzw. 1”) im wesentlichen sen-
krechten Ebene erstreckender Lingsspalt (12, 12a,

b; bzw. 12"a) ausgebildet. Die mundstlickseitige Ko-
ntur (9 bzw. 9%, 10) des Einflhrmundstlicks (6 bzw.
6") ist beiderseits des Langsspaltes (12, 12'a, b bzw.
12"a) der Kontur der den F&rderspalt (1 bzw. 1%)
bildenden Bauteile (2, 3 bzw. 2%, 8"a), insbesondere
Walzen (2, 3), angeglichen.

2.3 Die Vorrichtung findet Anwendung ion der
Textiltechnik.
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Vorrichtung zum Komprimieren und selbsttdtigen Einfiihren eines textilen Faserbands in einen
Forderspalt

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Komprimieren und selbsttétigen Einflihren ein-
es textilen Faserbands in einen Férderspalt, insbe-
sondere einen Walzenspalt, mit einem Transportka-
nal, einem Strémungserzeuger zum Ausbilden ein-
es Gasstroms im Transportkanal, und einem sich
an den Transportkanal anschlieBenden
EinfUhrmundstlick, das einen mit dem Transportka-
nal fluchtenden, sich in Strdmungsrichtung
verjlingenden Mundstlickskanal sowie im
Mindungsbereich wenigstens eine seitliche -
schlitzartige &ffnung flir das Abstrémen des Gas-
stroms aus dem Mundstiickskanal aufweist.

Aus der US-A 4 318 206 (Fig. 3) ist eine
Vorrichtung dieser Art bekannt, bei der in das
Mundstiick eine Serie von Schlitzen eingeschnitten
ist, die in zur Transportrichiung senkrechten Ebe-
nen liegen. Diese Schiitze verlaufen also quer zur
Langsrichtung des Mundstiickskanals und bilden in
diesem Uber etwas mehr als die Halfte seines
Umfangs eine Art Schlitzgitter aus, durch das das
Transportgas seiflich entweichen kann. Die
Mindung des Mundstlickskanals ist bei der bekan-
nten Vorrichtung als ebene, kreisférmige Offnung
ohne Anpassung an die Kontur der den F&rderspalt
begrenzenden Walzen ausgebildet. An den
Randern der quer zur Transportrichtung verlaufen-
den Schiitze bleiben Fasern hidngen. Die enge
kreisférmige Miindung bildet in Verbindung mit
den quer verlaufenden Schiitzen ein flir unvermeid-
bare Verdickungen des Faserbands
uniiberwindliches Hindernis. Dadurch kann es, bei
ungiinstigen Eigenschaften des Faserbandes, bei
der bekannten Vorrichtung zu Versiopfungen des
Mundstlicks kommen, die ein zuverldssiges,
selbsttdtiges Einflhren des Faserbandes in den
Fordespalt und ein gleichmaBiges Komprimieren
des Bandes verhindern.

Aus der US-A 4 318 206 (Fig. 1 und 2) ist auch
eine  Vorrichtung bekannt, bei der der
Mundstiickskanal sich in Transportrichtung nicht
verjlingt, sondern lediglich den Transportkanal fort-
setzt. Im Mundstiicksbereich weist dieser Kanal
rings um seinen Umfang Reihen von Bohrungen
auf, durch die das Transportgas entweichen kann.
Die stirnseitige Kontur des Mundstlickes ist bei
dieser Ausfiihrungsform in geringem MaB an die
Kontur der den Forderspalt bildenden Walzen an-
gepaBt. Da hier der Mundstiickskanal genauso weit
ist wie der Transportkanal, so daB das Faserband
in keiner Weise komprimiert wird, ist ein zu-
verldssiges Einflhren des groBdurchmefrigen
Faserbandes in den Walzenspalt nicht stérungsfrei
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durchfiihrbar. Dies um so mehr, als das Faserband
durch das nach allen Richtungen absirémende
Transporigas aufgebauscht wird und an seinem
Umfang an den Réndern der L&cher hingen bleibt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs beschriebenen Gattung
so auszugestalten, daB mit ihr ein stdrungsfreies
selbsttitiges Einflihren eines textilen Faserbands in
einen Forderspalt bei gleichzeitigem Komprimieren
des Faserbands mdglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch
gelBst, daB die Offnung als sich von der Miindung
des Mundstlickskanals in dessen Léngsrichtung in
einer zur Ebene des Forderspaits im wesentlichen
senkrechten Ebene erstreckender Langsspalt aus-
gebildet ist, und daB die miindungsseitige Kontur
des Einflihrmundsticks beiderseits des
Langsspalts der Kontur der den Fdrderspalt bilden-
den Bauteile, insbesondere Walzen, angeglichen
ist.

Die Ausbildung des Abstrdmweges fiir das
Transportgas ails in Transporirichtung verlaufender
Langsspalt hat den Vorieil, da8 keine quer zur
Transportrichtung verlaufenden Widerstdnde die
Bewegung der texiilen Fasern hemmen. Unwer-
meidbare Verdickungen im Faserband kénnen sich
radial in den Langsspalt ausdehnen, ohne zu einer
Verstopfung des Mundstiickskanals zu flihren.
Trotzdem wird das Faserband zuveridssig kompri-
miert, weil an der Miindung das Faserband in der
Ebene des Forderspalts durch die Seitenwinde
des Forderspalts bzw. den Mundstiickskanal und in
der Ebene senkrecht hierzu durch die in die
Mundstiickskontur eingreifende Kontur de den
Forderspalt bildenden Bauteile, insbesondere der
PreBwalzen, begrenzt wird. Die erfindungsgeméiBe
Vorrichtung gewdhrt daher einerseits dem Faser-
band eine gewisse Freiheit zur radialen Ausdeh-
nung, um dadurch Verstopfungen zu vermeiden;
andererseits sorgt sie aber unmittelbar am Eintritt
in den Forderspalt flir eine zuveridssige Kompres-
sion des Bandes. Wenn durch den LZngsspalt un-
beabsichtigt Fasern zur Seite austreten, w erden
sie durch die in F@rderrichtung laufenden Ob-
erfldchen der PreBwalzen umgehend erfafit und
wieder in das Faserband eingefUhri. Besonders
wichtig sind die beschriebenen Wirkungen am An-
fang des Faserbands, wo dieses héufig aus einzel-
nen Stiicken besteht. Diese stauen sich im Bereich
der Mindung, kbnnen sich aber setilich in den
Langsschlitz ausdehnen und werden von den Wal-
zen erfapt, sobald sich geniigend Fasermaterial
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angestaut hat. Dadurch ist ein stGrungsfreies
Einfiddein des Faserbandanfangs moglich. Fur
diese Anwendung ist die Erfindung in erster Linie
bestimmt.

Wenn der Forderspalt durch ein Walzenpaar
gebiidet wird, ist zweckm&Bigerweise jeweils bei-
derseits der Ebene des Fo&rderspaits ein
Langsspalt vorgesehen. Das Band kann sich
dadurch quer zum Fo&rderspalt in beiden Richtun-
gen ausdehnen und wird trotzdem an der Mindung
entgegen diesen beiden Ausdehnungsrichtungen
zusammengedriickt.

Wird dagegen der Fdrderspalt durch eine
Walze und einen feststehenden Gegenk&rper gebil-
det, dann ist der Lingsspalt zweckm&Bigerweise
nur walzenseitig im Einflihrmundstlick vorgesehen.

Vorteilhafterwsise endet der einen
kreisf&rmigen Querschnitt aufweisende
Mundstiickskanal in einem kleinen Abstand vor der
Mindung und ist mit dieser ailein durch den zu-
gleich die Miindung bildenden L&ngsspalt verbun-
den, wobei die Breite des L&ngsspait geringer ist
als der Durchmesser des letzten Abschnitts des
Mundstlickskanals. Bei dieser Ausbildung definiert
der Langsspalt die Breite des Faserbandes parailel
zur Ebene des Fdrderspalts, wobei der Langsspalt
in dieser Ebene das Faserband beim Austritt aus
dem Mundstlickskanal komprimiert, wahrend die
Kompression in der dazu senkrechten Ebene an-
schlieBend von den den Forderspalt bildenden
Bauteilen Uibernommen wird.

Gingstig ist es, wenn der Langsspalt, in Tran-
sportrichtung gesehen, einen radial frei miindenden
Anfangsabschnitt aufweist. Da die Kontur des
Mundstlicks im Bereich des Lingsspaltes der Ko-
ntur der den F&rderspalt bildenden Teile angepaft
ist, gewdhrleistet ein radial frei miindender
Anfangsabschnitt des Lingsspaltes ein ungehinder-
tes Abstrdmen des Transporigases.

Die Breite des L&ngsspaltes kann in Millime-
tern in der GrdBenordnung des Grammgewichts
des Faserbands pro Meter liegen, so daB bei ein-
em Faserband von 5 g¢g/m die Breite des
Léngsspalts ca. 3 - 5 mm, vorzugsweise 4 mm,
betrégt.

im Mundstlickskanal hat sich eine stufenweise
Verjlingung in Richtung auf die Miindung zu als
glinstig erwiesen. Dagegen verjlingt sich der Tran-
sportkanal in Richiung auf den Mundstlckskanal
zweckm&Bigerweise konisch.

Bei der bekannten Vorrichtung nach der US-A
4 318 206 ist der Strémungserzeuger ein Saug-
geblise, das Luft aus einem das
Einflihrungsmundstlick umgebenden, ge-
schlossenen Raum absaugt, so daB die Luft durch
den Transportkanal nachgesaugt wird. Wahiweise
kann auch an einer nicht ndher angegebenen Stelle
im Transportkanal ein Luftinjektor vorgesehen sein.
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Es hat sich jedoch gezeigt, daB es fiir das
zuveridssige Einflhren des Faserbands in den

Forderspalt  besonders  glinstig ist, den
Strémungserzeuger als ginen dem
Mundstlickskanal ~ unmittelbar  vorgeschalteten

Gasinjektor auszubilden. Diese MaBnahme erweist
sich auch unabh#ngig von der Ausbildung der Ab-
strémdffnung als Langsspalt als zweckmiBig, so
daB hierflir unabh&ngiger Schutz beansprucht wird.

Vorzugsweise hat der Gasinjektor einen sich in
FlieBrichtung konisch verjlingenden, den Transport-
kanal umgebenden Ringkanal, der in den
Mundstiickskanal miindet. Dadurch wird ein kon-
zentrierter Gasstrom erzeugt, der das Faserband
durch die Mindung des Einflihrmundstiicks hin-
durch zuverldssig in den FGrderspalt hineintreibt.

Ein besonders hohes MaB an Zuverldssigkeit
der Vorrichtung wird erreicht, wenn dem Gasinjek-
tor eine Drallvorrichtung zugeordnet ist. Dadurch
wird der Bandanfang automatisch zugespitzt.

Vorzugsweise besteht die Drallvorrichtung aus
Dralinuten im Ringkanal.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung eignet sich
im besonderer Weise zur Anbringung an dem Ende
eines in eine Kanne miindenden Auslaufkriimmers
gines Drehtellers. Hierdurch wird eine saubere und
platzsparende Ablage eines Faserbandes in der
Kanne erreicht, wobei das Faserband besonders -
schonend behandelt wird.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von
Ausfiihrungsbeispielen n3her erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht einer erfindungsgemasen
Vorrichtung in der Ebene des FGrderspaits quer
zur Transportrichtung, teilweise im Lingsschnitt;

Fig. 2 eine Ansicht der Vorrichtung in Rich-
tung senkrecht zur Ebene des Firderspalts, eben-
falls quer zur F&rderrichtung, im teilweisen Lings-
schnitt entsprechend der Schnittlinie li-ll in Fig. 1,
in gegeniiber Fig. 1 verkieinertem Magstab;

Fig. 3 eine Stimansicht der Vorrichtung nach
den Fig. 1 und 2 in richtung auf die Miindung;

Fig. 4 einen Langsschnitt senkrecht zur
Ebene des Forderspaits durch eine gegeniiber den
Fig. 1 - 3 abgewandelte AusflUhrungsform einer
erfindungsgema&Ben Vorrichtung;

Fig. & einen senkrecht zur Ebene des
Forderspalts gelegten Vertikaischnitt durch eine
weitere Ausfiihrungsform einer erfindungsgemaBen
Vorrichtung;

Fig. 6 eine Ansicht der Vorrichtung nach Fig.
5 mit Blickrichtung auf die Mlindung;

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Vorrichtung
nach den Fig. 5 und 6, senkrecht zur Ebene des
Fdrderspalts; und

Fig. 8 eine Ansicht eines Drehtellers mit
einer erfindungsgem&Ben Vorrichtung, teilweise im
Vertikalschnitt.
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In den Fig. 1 - 3 ist eine Vorrichtung darge-
stellt, die zum Einfiihren eines Faserbandes in ein-
en Forderspalt 1 und zugleich zum Komprimieren
dieses Faserbandes dient. Der Forderspalt wird bei
diesem Ausflihrungsbeispiel durch ein Paar von
Prefwalzen 2, 3 gebildet. Die Ebene des
Forderspaltes ist mit E - E angedeutet. Die
Prefwalzen 2, 3 rotieren gegenidufig in den durch
Pfeile angegebenen Richtungen.

Die Vorrichtung enthlt einen Transportkanal 4,
der sich in Transportrichtung T konisch verjlingt
und an seinem eintrittsseitigen Ende 5 mit einem
{iblichen Transportkanal verbunden ist, in welchem
ein textiles Faserband, beispielsweise mittels Tran-
sportiuft, geférdert wird. Die Vorrichtung weist fer-
ner ein Einfihrmundstlick 6 auf, das von einem
Mundstlickskanal 7 durchsetzt ist, der sich koaxial
zum Transportkanal 4 erstreckt. Der
Mundstlickskanal 7 verjlingt sich in Transportrich-
tung T stufenweise, wobei die Stufen zur Vermei-
dung von Stromungswiderstinden abgeschrigt
oder ausgerundet sind. Der Transportkanal 4 ist
dagegen in Transportrichtung T konisch verjlingt.

Das EinfUhrmundstlick 6 besteht im wesentli-
chen aus einem zylindrischen K&rper 8, dessen
den Walzen 2, 3 zugewandte Stirnseite oberhalb
und unterhalb der Ebene E - E des Férderspalts 1
mit derartigen Auskehiungen 9, 10 versehen ist,
daf sich die stirnseitige  Kontur  des
Einflihrmundstiicks 6 an die kreisbogenférmige Ko-
ntur der Walzen 2, 3 beiderseits der Ebene des
Forderspalts 1 angleicht, wie dies deutlich in Fig. 1
zu sehen ist. Zwischen den Auskehiungen 8, 10
verbleibt ein Steg 11 mit zur Transportrichtung T
vertikaler Stirnflache (Fig. 3).

in das stirnseitige Ende des Kdrpers 8 ist ein
Langsspalt 12 eingeschnitten, der sich in
Langsrichtung des Mundstlickskanals 7 erstreckt
und in einer zur Ebene E - E des Fdrderspalts 1
senkrechten Ebene verléuft. Bei dem
Ausflihrungsbeispiel nach den Fig. 1 - 3, bei dem
der Fdrderspalt beiderseits durch Waizen begrenzt
ist, erstreckt sich der L&ngsspalt 12 beiderseits der
Forderspaliebene E - E. Seine beiden Abschnitte
sind mit 12a bzw. 12b gekennzeichnet. Der
Langsspalt 12 schneidet auBen die Auskehlungen
9, 10 'und innen den Mundstiickskanal 7. Er er-
streckt sich entgegen der Transporirichtung T so
weit, daB sein Anfangsabschnitt 12¢ radial nach
auBen frei liegt, also nicht von der Kontur einer
Walze oder eines sonstigen, den Fdrderspalt be-
grenzenden Teils, abgedeckt wird. Dies ist aus Fig.
1 kiar ersichtlich.

Der Mundstiickskanal 7 hat bis zu seiner
Ubergangstelle 13 in den L3ngsspalt 12 einen
kreisformig geschlossenen Querschnitt und ist an-
schlieBend durch den gegeniiber seinen Durch-
messerabmessungen quer zur Transportrichtung T
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und in der Ebene des Forderspalis 1 schmaleren
Léngsspalt 12 senkrecht zur Fdrderspaltebene E -
E gedfinet. Der Mundstlickskanal 7 endet, wie aus
Fig. 1 gut ersichtlich ist, bei 14 in einem kieinen
Abstand von der Stirnfliche 11 des Kd&rpers 8, so
daB die eigentliche Mindung 15 des
EinfUhrmundstlicks 6 durch die Winde des
Langsspalts 12 definiert wird.

Die Breite des Langsspalts 12 hangt vom Ge-
wicht des Faserbands ab. Sie soll im Millimetern
etwa die gleiche GrdBenordnung haben, wie das
Gewicht des Faserbands in Gramm pro Meter. Bei
einem Faserband von 5 g/m, flr die die Vorrich-
tung nach den Fig. 1 - 3 vorgesehen ist, betragt
die Breite des Langsspalts 12 4 mm.

An das der Miindung 15 abgewandte Ende des
Einflihrmundstiicks 6 ist ein allgemein mit 16 be-
zeichneter Gasinjektor angesetzt, der ein zylindri-
sches Geh3use 17 aufweist. In diesem Geh&use
befindet sich eine Blichse 19, die den konischen
Abschnitt des Transportkanals 4 bildet. Die Blchse
19 bildet mit dem Geh&use 17 einen Ringspaitab-
schnitt 202 und mit dem Kdrper 8 des
einfihrmundstlicks 6 einen sich  konisch
verjlingenden Ringspaltabschnitt 20b, der mit dem
Abschnitt 20a in Fiiefverbindung steht und nach
auBen durch eine Dichtung 21 abgedichtet ist. Der
Ringspaltabschnitt 20a geht von einem Ringraum
21 im Gehduse 17 aus, der Uber eine an-
schluBbohrung 22 mit einer nichi-gezeichneten
Druckiuftquelle in  Verbindung steht. Der
Ringspaltabschnitt 20b miindet bei 23 in den
Mundstiickskanal 7. Dem Gasinjektor 16 ist eine
Drallvorrichtung 24 zugeordnet, die bei dem
gezeichneten Ausflihrungsbeispiel aus Dralinuten
24’ im Ringspaltabschnitt 20b besteht, wie aus der
teilweise aufgeschnittenen Darsteliung der Fig. 2 zu
erkennen ist. Diese Drallnuten kdnnen im Teil 19
oder im Teil 8 ausgebildet sein.

Die Vorrichtung nach den Fig. 1 - 3 arbeitet wie
folgt:

im Transportkanal 4 wird in Richtung T ein
Faserband mit Ublichen Mitteln, beispielsweise mit-
tels Forderluft, transportiert. An der Stelle 23 wird
das Faserband von einem mit hoher Ge-
schwindigkeit und mit Drall aus dem Ringspaltab-
schnitt 20b ausiretenden Gasstrom erfaBt, verdrilit
und durch den Mundstiickskanal 7 und die
Mindung 15 hindurch in den F&rderspalt 1 zwi-
schen den Prefwalzen 2, 3 hineingetrieben. Beson-
ders wichtig ist diese Arbeitsweise am Anfang ein-
es Faserbands. Dieser Anfang wird durch die Ver-
drillung "zugespitzt", so daB das spitze An-
fangsstiick im weiteren Verlauf stdrungsirei und
selbsttatig in den Forderspalt zwischen den Wal-
zen hineingefordert wird.
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Das im Mundstlickskanal 7 stromende Gas
kann seitlich durch die Langsspaltabschnitte 12a, b
austreten, wobei der radial freiliegende Abschnitt
12c fUr ein ungehindertes Abstrdmen sorgt. Das
Faserband wird zunéchst im konischen Abschnitt
des Transportkanals und anschliefend durch die
stufenférmige Verjlingung des Mundstiickskanals
radial zusammengedriickt. Von der Stelle 13 an
kann es sich aber senkrecht zur Ebene E - e des
Fdrderspalts in die L&ngsspaltabschnitte 12a, b
hinein ausdehnen, so daB Verdickungen nicht zu
einer Staubildung und zu einem AbreiBen des
Faserbands fiihren. Im letzten Abschnitt vor der
Miindung 15 wird das Faserband durch die
Winder des Lingsspalts 12 in der Ebene des
Forderspalts 1 zusammengedrlickt, kann sich sen-
krecht dazu aber immer noch in den Spalt hinein
ausdehnen. Unmittelbar nach Verlassen der
Mlndung 15 wird das Faserband dann von den
sich beiderseits der Forderspaliebene an das
Einfihrmundstlick 6 anschmiegenden Prefwalzen
erfaft und nun auch in Richtung senkrecht zur
Ebene des F&rderspalts zusammengepreft. An die-
ser Stelle ist eine Staubildung nicht mehr zu
beflirchten, weil die weiterférdernden Oberflichen
der PreBwaizen am Faserband angreifen. Das
Faserband wird also zun#chst radial von allen Sei-
ten, dann nur noch im wesentlichen in der Ebene
des Fdrderspalts und schlieflich senkrecht zu die-
ser Ebene zusammengedriickt. Da hierbei nirgends
eine Staubildung oder ein Abreifen zu beflirchten
ist, wird das Faserband =zuverldssig und
stdrungsfrei unter Kompression dem Walzenpaar 2,
3 zugeflhrt.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4 stimmt in
den funktionswesentlichen Teilen mit denjenigen
nach den Fig. 1 - 3 Uberein. Funktionsgleiche Teile
sind daher mit denselben Bezugszeichen gekenn-
zeichnet und werden nicht erneut beschrieben.

Die Vorrichtung nach Fig. 4 ist an einer orisfe-
sten Tragwand 25 montiert. Der Gasinjektor 16 ist
mit einem Flanschteil 16a stirnseitig an den Korper
8 des Einflhrmundstlicks angesetzt. Anstelle der
Hilse 18 der Fig. 1 - 3 ist der Gasinjektor mit einer
einteilig mit ihm ausgebildeten Huise 19’ versehen,
die zwischen sich und dem Mundstlickskdrper 8
einen ringraum 21’ flir das Druckgas freildBt, das in
diesem Fall durch eine die Tragwand 25 und den
KBrper 8 durch setzende Leitung 26 und einen
radialen Leitungsabschnitt 27 zugefiihrt wird. Der
Ringspaltabschnitt 20b geht direkt vom Ringraum
21" aus.

Die Vorrichtung nach Fig. 3 funktioniert
genauso wie diejenige nach den Fig. 1 - 3.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach den Fig. 5 -
7 wird der Forderspailt 1" zwischen einer in Pfeil-
richtung rotierenden PreBwalze 2 und einem fest-
stehenden Gegenkdrper 8'a gebildet, der einteilig
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mit dem Ké&rper 8" des Einflihrmundstlicks 6* aus-
gebildet ist. Der K&rper 8" enthdlt wiederum den
Mundstlickskanal 7*. Ein L&ngsspalt 12"a ist nur auf
derjenigen Seite der Ebene E - E des Fdrderspalts
1% vorgesehen, auf der auch die Prefwalze 2" liegt.
in das vom Fdrderspait 1" abgewandte Ende des
Kdrpers 8" ist eine konische Ausnehmung 28 ein-
gearbeitet, in die analog 2u den
Ausfiihrungsformen nach den Fig. 1 - 3 bzw. 4 ein
Gasinjektor eingesetzt wird.

In den Fig. 6 und 7 ist die PreBwalze 2* wegge-
lassen. Man erkennt, daB der Gegenk&rper 8'a eine
Mulde 29 biidet, die in der Kontur der Kreiskontur
der Prefwalze 2" angepaft ist.

Die Arbeitsweise dieser Vorrichtung ist wieder-
um analog derjenigen der vorstehend be-
schriebenen Vorrichtung.

Der bescriebenen Vorrichtung kann stro-
maufwirts ein weiterer Injektor zum Einflihren des
Transportgases flr das Forderband zugeordnet
sein. Weiterhin kann im Transportweg des Band-
materials, vorzugsweise (in Transporirichtung ge-
sehen) nach dem Ubergang zwischen dem ge-
schlossenen Mundstiickskanal und dem vom
L&ngsspalt angeschnittenen Bereich dieses Kanals,
ein, z.B. kapazitives, liberwachungselement an-
geordnet sein. Auferdem kann die Begren-
zungsfléche des durch den LZngsspalt gebildeten
Abstrémweges kantenfrei in die Manteifliche des
Mundstlicks ibergehen, wodurch eine bessere
Gasabscheidung erzielt wird.

Beim Einflihren oder Einfidein des Bandan-
fangs tritt der Gasinjektor 16 w&hrend einer
moglichst kurzen Zeitspanne in Aktion und erzeugt
so einen momentanen Uberdruck, mittels dessen
der Anfang des textiles Bandmaterials in den
FOrderspalt eingeschossen wird. Mit der erfin-
dungsgem#Ben Vorrichtung kdnnen  beliebig
geformte Enden - stumpf, abgerissen, offen - ein
einen Fdrderspalt eingefiihrt werden.

Zum Erzielen einer zusitzlichen Verdichtung
des Bandmaterials vor dem F&rderspait kénnen die
Winde des Einflihrmundstlicks an ihrem austritts-
seitigen Bereich beweglich ausgebildet sein, so
daB, nachdem der Anfang des textilen Bandmate-
rials in den Fdrderspalt eingefUhrt wurde, der Ab-
stand der Winder verringert werden kann.

In der Fig. 8 ist ein Anwendungsbeispiel der
Erfindung dargestellt, das im folgenden nher
erfdutert wird. Es handelt sich um den Drehteller 30
einer andeutungsweise dargestellien Spinnkanne
31. Der Drehteller 30 umfaft einen oben am Deckel
32 drehbar angeordneten Ausiaufkrimmer 33, an
dessen unterem, der Spinnkanne 31 zugewandten
Ende eine erfindungsgem&Be Vorrichtung angeord-
net ist, wie sie anhand der Fig. 1 bis 3 beschrieben
wurde. Es ist deutlich zu erkenne, daB sich an das
untere Endes des Auslautkrlimmers 33 der Gasin-
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jektor 16 anschlieBt. Unterhalb des Gasinjektors 16
ist das Mundstlick 6 mit dem L&ngsschlitz 12 an-
geordnet. Unterhalb des Mundstiickes 6 befinden
sich die beiden PreBwalzen 2 und 3, die den
Forderspalt bilden.

Die Druckiuftversorgung des Gasinjektors 16
erfoigt von einer Druckiuftquelle 36 aus Uber eine
Druckiuftleitung 34, die durch das Drehgelenk 35
hindurchgefithrt ist. Wihrend der zwischen der
Druckluftquelle 36 und dem Drehgelenk 35 an-
geordnete Teil der Leitung 34 gegeniiber dem
Deckel 32 orisfest angeordnet ist, dreht sich der
zwischen dem Drehgelenk 35 und dem Gasinjektor
16 befindliche Teil der Leitung 34 mit dem Aus-
laufkrimmer mit.

In der linken Héilfte der Fig. 8 ist der Aus-
laufkriimmer 33 in durchgezogener Linie darge-
stelit. In der Mitie der Fig. 8, in der der Aus-
faufkrimmer in gestrichelter Linie dargestellt ist,
hat er sich bereits gegeniiber der Steliung in der
linken Bildhdlfte um 90° um das Drehgelenk 35
gedreht. Bei dieser Drehung wird gleichzeitig das
Faserband durch den Auslaufkriimmer 33 und Uber
den Gasinjektor 16 durch die Prefiwalzen 2 und 3
gef6rdert und so in der Spinnkanne 31 abgelegt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Komprimieren und
selbsttatigen Einflinren eines textilen Faserbands in
einen Forderspalt (1 bzw. 1), insbesondere einen
Walzenspalt, mit einem Transportkanal (4), einem
Strémungserzeuger (16) zum Ausbilden eines Gas-
stroms im Transportkanal, und einem sich an den
Transportkanal anschliefenden Einflihrmundstlick
(6 bzw. 6%), das einen mit dem Transportkanal
fiuchtenden, sich in Strédmungsrichtung
verjingenden Mundstiickskanal (7 bzw. 7") sowie
im Mindungsbereich wenigstens eine seitliche -
schiitzartige Offnung flir das Abstrémen des Gas-
stroms aus dem Mundstiickskanal aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB die Offnung als
sich von der Miindung (15) des Mundstiickskanais
(7 bzw. 7°) in dessen Léngsrichtung in einer zur
Ebene (E-E) des Fo&rderspalts (1 bzw. 1) im
wesentlichen senkrechien Ebene erstreckender
Langsspalt (12, 12a, b; bzw. 12"a) ausgebildet ist,
und daB die miindungsseitige Kontur (8 bzw. 9,
10) des Einfiihrmundstlicks (6 bzw. 6") beiderseits
des Langsspalts (12, 12a, b bzw. 12"a) der Kontur
der den Forderspalt (1 bzw. 1”) bildenden Bauteile
(2, 3 bzw. 2", 8"a), insbesondere Waizen (2, 3),
angeglichen ist.
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2. Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei Bildung des F&rderspalts
(1) durch ein Walzenpaar (2, 3) jewsils beiderseits
der Ebene (E-E) des Forderspalts (1) ein
Langsspalt (12a, b) vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei Bildung des Fdrderspalis
(1"} durch eine Walze (2") und einen Feststehenden
Gegenkd&rper (87a) der Langsspalt (12°a) walzensei-
tig im Einflihrmundstick (6”) vorgesehen ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daf der einen
kreisférmigen Querschnitt aufweisende
Mundstlickskanal (7) in einem kleinen Abstand vor
der Mindung (15) endet und mit dieser allein
durch den zugleich die Mindung bildenden
Langsspalt {12) verbunden ist, wobei die Breite des
Langsspalts geringer ist als der Durchmesser des
letzten Abschnitts des Mundstlickskanals (7).

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB der La&ngsspalt
(12 bzw. 12*a), in Transportrichtung (T) gesehen
einen radial frei miindenden Anfangsabschnitt {(12c
bzw. 12°c) aufweist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite des
L&ngsspalts (12 bzw. 12"a) ca. 3 - 5 mm, insbeson-
dere 4 mm, bei einem Faserband von 5 g/m
betrégt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB der
Mundstlickskanal (7 bzw. 77) sich in Richtung auf
die Mindung (15) stufenweise verjingt.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB sich der Tran-
sportkanal {4) in Richtung auf den
Mundstiickskanal (7) konisch verjingt.

8. Vorrichtung, insbesondere nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
der Stromungserzeuger ein dem Mundstlickskanal
(7) unmittelbar vorgeschalteter Gasinjektor (16) ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Gasinjektor (16) einen sich
in FlieBrichtung konisch verjliingenden, den Tran-
sportkanal (4) umgebenden Ringkanal (20a, b) auf-
weist, der in den Mundstiickskanal (7) mindet.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
und 10, dadurch gekennzeichnet, da8 dem
Gasinjektor (20) eine Drallvorrichtung (24) zugeord-
net ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dralivorrichtung (24) aus
Drallnuten (24°) im Ringkanal (20a, b) besteht.

13. Verwendung der Vorrichfung nach einem
der vorhegehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorrichtung an dem Ende eines
in eine Kanne (31) miindenden auslaufkrimmers
(33) eines Drehtellers (30) angebracht ist.
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