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@ Dispositif de variation de la densité des fils de chaine dans un métier a tisser.

@ Ce dispositif comprend en combinaison un systéme
individuel de commande de chaque fil de chaine, de position
réglable sur un support, et une série de planchettes d’empou-
tage (12) disposées sensiblement parallélement les unes aux
autres et orientées sensiblement parallélement aux fils de
chaine, comportant chacune une pluralité de trous pour le
passage d’un nombre correspondant de fils de commande (4)
des fils de chaine, ces planchettes étant montées sur leur
support (13) avec possibilité de réglage de leur nombre et de
leur écartement.
Application a I'équipement de métiers a tisser.
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Description

"Dispositif de variation de la densité des fils de chaine dans un métier a tisser”

La présente invention a pour objet un dispositif de
variation de la densité des fils de chaine dans un
métier a tisser.

Dans un métier a tisser, les fils de chaine
paralléles entre eux, et définissant une nappe sont
associés & des moyens permettant leur déplace-
ment sélectif perpendiculairement au plan qu'ils
définissent, afin de permettre I'introduction des fils
de trame entre les fils soulevés et ceux qui ne le sont
pas, définissant la foule.

Le déplacement des fils de chaine est réalisé par
I'intermédiaire de fils de commande dont chacun est
équipé, a 'une de ses extrémités, d’une boucle qui
est traversée par un fil de chaine, et dont l'autre
extrémité est fixée a un crochet de commande du
mouvement. Actuellement, les machines ont un
encombrement fixe et un nombre de crochets de
commande fimité a 1 344. Ce nombre est insuffisant
dans le cas de tissage de fils fins, de telle sorte que
plusieurs fils de chaine destinés a étre soulevés au
méme moment doivent &tre reliés a un méme
crochet de commande.

L'ensemble des fils de commande ou harnais,
peut former un harnais droit 2, comme montré a la
figure 1 du dessin, dans le cas d’une mécanique a
dessin chute sur chaine, ou former une hélice 3,
comme montré a la figure 2, dans le cas d’une chute
latérale & gauche ou & droite. Les fils de liaison 4
entre les crochets de commande, portant la réfé-
rence 5 aux figures 2 et 3, et les fils de chaine
traversent une planche d’empoutage 6, ¢’est-a-dire
une planche comportant un trou 7 pour le passage
de chaque fil de commande 4, et assurant une mise
en ordre des fils et leur mise en ligne avec le fil de
chaline correspondant.

Chaque fil de chaine est en outre soumis a I'action
d’éléments de rappel a ressort ou élastique, fixés
sur une poutre d'accrochage, et disposés, par
rapport a la nappe de fils de chaine, du coté opposé
a celui duquel se trouvent les fils de commande, ces
éléments de rappel assurant le retour de chaque fil
de chaine dans sa posi’@n initiale lorsque cesse
I'action exercée sur lui par le fil de commande.

La planche d'empoutage détermine la densité du
tissu.

Si 'on apporte une modification sur la planche
d’empoutage pour modifier la densité du tissu, en
conservant le méme harnais, on constate que,
comme montré a la figure 3, on modifie la rectitude
de la nappe de fils de chaine, ce qui rend le tissage
impossible. La figure 3 représente un bloc de
commande 8 fixe, ainsi que deux possibilités de
disposition des fils de commande résultant de deux
utilisations de la planche d’empoutage. Comme cela
ressort du dessin, dans la premiére configuration
schématisée par une ligne en trait mixte, les fils de
chaine sont dans un méme plan. Au contraire, dans
la seconde configuration représentée en pointillés,
les fils de chaine sont disposés selon une surface
courbe, empéchant lintroduction de la trame.

Seul un type de montage spécial avec deux ou
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trois planches d’empoutage superposées permet
des écarts de densité de 15 & 20 % au maximum.

Si I'on veut changer la densité du tissu, il convient
donc de refaire entiérement le montage, ce qui
représente un colt de plusieurs francs par fil de
commande installé, ainsi qu'une immobilisation du
meétier de plusieurs semains, se traduisant par une
importante perte de production. -

la présente invention vise & remédier a4 ces
inconvénients en fournissant un dispositif permet-
tant de faire varier simplement et rapidement la
densité du tissu, sans démontage du harnais.

A cet effet, le dispositif qu’elle concerne com-
prend en combinaison un systéme individuel de
commande de chaque fil de chalne, de position
réglable sur un support, et une série de planchettes
d’empoutage, disposées sensiblement paralléle-
ment aux fils de chaine, comportant chacune une
pluralitt de trous pour le passage d'un nombre
correspondant de fils de commande des fils de
chaine, ces planchettes étant montées sur leur
support avec possibilité de réglage de leur nombre
et de leur écartement.

Il résulte de cette structure qu’il est possible de
modifier la densité d’un tissu en utilisant le méme
harnais de commande, en maodifiant conjointement
la position des crochets de commande et/ou le
nombre et la disposition des planchettes d’empou-
tage, afin de maintenir la nappe de fils de chaine
dans un méme plan.

Selon une caractéristique avantageuse de l'inven-
tion, les crochets de commande sont regroupés sur
un certain nombre de modules, chague module
étant monté de fagon réglable avec blocage dans la
position désirée, sur un support solidaire du béti de
I'appareil, et les planchettes d’empoutage compor-
tent chacune un certain nombre de trous pour le
passage des fils de commande, ce nombre é&tant un
sous-muitiple du nombre de crochets d’un module.

Il en résulie que tous les fils de commande
associés & un module sont guidés par un nombre
entier de planchettes d’empoutage.

Avantageusement, le nombre de crochets d'un
module est de 576, tandis que le nombre de trous
ménagés dans un planchette d’empoutage est de
96.

Selon une autre caractéristique de l'invention, la
largeur de chaque planchette d’empoutage est de
9,6 mm.

Ceci permet, dans la mesure ol douze plan-
chettes sont disposées de facon jointives, d'assurer
le guidage de 1 152 fils de commande associés a
deux modules, ce qui permet d'obtenir une densité
du tissu de 100 fils par centimétre.

Dans une telle configuration, les modules doivent
&tre groupés par paires, et subir un montage de type
téte-béche.

" Pour diminuer la densité des fils, il suffit d’écarter
les planchettes d'empoutage et de déplacer les
modules sur leurs supports pour diminuer les angles
qui pourraient naitre entre les planchettes et les
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crochets des modules fil a fil. Ceci permet de
conserver une rectitude acceptable de la nappe des
fils de chaine. Cette disposition permet de travailler
avec une densité des fils comprise entre 100 et 46,8
fils par centimeétre.

Pour réaliser des tissus de densité inférieure &
46,8 fils par centimétre, il suffit de monter les
modules en ligne, c’est-a-dire parallélement les uns
aux autres sur un méme support avec réglage de
I'’écartement entre les planchettes.

Selon une autre caractéristique de l'invention, les
moyens de rappel des fils de chaine comprennent
des planchettes situées en-dessous de la nappe de
fils de chaine et occupant la méme disposition que
les planchettes d’empoutage, ces planchettes étant
a cet effet montées réglables sur leur support, ce
support étant lui-mé8me monté déplacable verticale-
ment & I'aide d’un vérin entre une position corres-
pondant a la position de travail dans laquelle les fils
de commande sont tendus, et une position reldchée.
Cette position relachée est celle qui est adoptée
préalablement a une modification de la densité du
tissu.

Le réglage des planchettes d’empoutage ainsi
gue des planchettes de rappel peut étre obtenu de
différentes fagons et notamment par engagement
des extrémités des plancheties dans les encoches
ménagées a espacements déterminés dans deux
réglettes, par montage entre les planchettes d’em-
poutage d’enteroises de largeur correspondant & la
largeur souhaitée entre deux planchettes, ou encore
par montage de planchettes sur leur support avec
mise en oeuvre de moyens d’indexation st de
moyens de blocage & vis ou & excentrique par
exemple.

De toute fagon, I'invention sera bien comprise a
Paide de la description qui suit en référence au
dessin schématique annexé représentant, a titre
d'examples non limitatifs, deux formes d'exécution
de ce dispositif :

Figure 4 est une vue de dessus d'une
planchette d’empoutage ;

Figure 5 est une vue d'un dispositif de rappel
d’un fil de chaine ;

Figures 6 et 7 sont deux vues en perspective
de deux dispositifs de positionnement et de
maintien de planchettes d’empoutage ou de
rappel ;

Figures 8 et 9 sont deux vues de cbté de
deux dispositifs selon I'invention.

Dans le dispositif selon I'invention, chaque fil de
commande 4 est associé a un crochet de commande
indépendant. Ces crochets sont regroupés au
niveau de modules 9, chaque module comportant
576 crochets distribués par 24 plaques de 24
crochets.

Ces modules, et leur montage sur leurs supports
respectifs, seront décrits plus loin.

Chaque fil traverse un trou 10 ménagé dans une
planchette d’empoutage 12. Chaque planchette
d’empoutage 12 d’'une largeur de 9,6 mm comporte
93 trous 10 disposés selon quatre lignes paralléles
13, chacune d'une longueur de I'ordre de 120 mm.
Un certain nombre de planchettes, fonction de la
largeur du tissu ainsi de la densité des fils de chaine,
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doivent &tre disposées paraliélement les unes aux
autres, dans le sens des fils de chaine. Dans la forme
d’'exécution représentée a la figure 6, les plan-
chettes 12 sont disposées sur une régle d’empou-
tage 13 comportant deux butées 14 d’exirémités.
Dans les parties latérales de chaque régle 13
désignée par les références A et B, les planchettes
sont jointives, ce qui correspond & une densité
maximale des fils. Au contraire, dans la partie
centrale C, les planchettes d’empoutage 12 sont
maintenues écartées les unes des autres par des
planchettes intercalaires 15, ce qui permet d’obtenir
une densité plus faible de fils de chaine.

Dans la forme d’exécution représentée a la figure
7, la régle d’empoutage 13a comporte une échelle
graduée 16 et est équipée d'une plaque de verrouil-
lage 17 dans laquelle est ménagée une luminére
longitudinale 18. Chague planchette d’empoutage
est munie d'une tige filetée 19 permettant son
verrouillage sur la plaque 17 a 'aide d’un écrou 20
aprés repérage de la position de chaque planchette
gréce & un index 22 situé en regard de I'échelle 16.

Les dispositifs décrits ci-dessus dans le cas des
planchettes d’empoutage s'appliquent tout aussi
bien aux planchettes de rappel 23 qui sont dispo-
sées sous la nappe de fils de chaine, et qui doivent
occuper chacune une position correspondant & celle
d’une planchette d’empoutage. Les planchettes
d’empoutage 23 comportent des trous 24 pour le
passage d’éléments élastiques 25 dont une extr-
méité est fixé a la boucle 26 traversée par le fil de
chaine et dont le mouvement est donné par un fil de
commande 4. Il est & noter que les différentes
planchettes de rappel sont montées sur un méme
support 27, et que ce support est déplagable
verticalement & l'aide d'un vérin 28 entre une
position de travail dans laquelle est réalisé le rappel
des fils de chaine et une position de réglage dans
lequelle ies moyens de rappel sont détendus.

La figure 8 représente un dispositif destiné a la
réalisation d’un tissu dont les fils de chaine ont une
faible ou moyenne densité, c’est-a-dire inférieure a
46,8 fils au centimétre. Dans ce cas, un certain
nombre de modules 9, fonction de la largeur du tissu
a réaliser, sont disposés en ligne, c'est-a-dire
parallélement les uns aux autres sur un méme
support.

Il est a noter que I'écartement entre ces modules
peut &tre réglé, aprés desserrage des moyens de
fixation 29 de chaque module et coulissement d'un
bras 30 solidaire de ce module sur un arbre 32
solidaire du support fixe 33. Les bras 30 des
différents modules peuvent &tre bloqués sur I'arbre
32 par des moyens a excentrique 34, et la position de
chaque module peut étre déterminée avec précision
gréce & une échelle graduée 35 que comporte le
support 33. Pour obtenir des tissus dans lesquels la
densitué du fil de chaine est plus importante,
supérieure a 46,8 fils par centimétre et jusqu’a 100
fils par centimétre, les modules sont groupés par
paires, les deux modules d’une méme paire étant
disposés téte-béche, comme cela ressort de la
figure 9. Dans ce cas, il convient de prévoir deux
arbres de commande, c’est-a-dire un arbre pour
chaque série de module.
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Pour modifier la densité des fils de chaine, il
convient tout d'abord, par actionnement du vérin 28,
de placer les moyens de rappel en position déten-
due, de desserrer les moyens de fixation de chaque
module sur l'arbre de commande pour l'amener
dans la position souhaitée, de positionner les
planchettes d’empoutage et de rappel, de changer
le peigne puisgue cet élément donne la largeur du
tissu, et enfin d'assurer fa mise en tension des
movyens de rappel de la nappe de fils de chaine. ll est
a noter que cette opération est effectuée simple-
ment et rapidement, sans modification harnais, ce
qui constitue un facteur d’économie et de rapidite.

Comme il ressort de ce qui précéde, invention
approte une grande amélioration a la technique
existante en fournissant un dispositif de conception
simple, qui a été décrit ci-dessus dans le cas d'un
réglage manuel mais qui pourrait étre trés facilement
automatisé. Comme il va de soi, l'invention ne se
limite pas aux seules formes d'exécution de ce
dispositif décrites ci-dessus a titre d’exemples ; elle
en embrasse au contraire toutes les variantes de
réalisation. C'est ainsi par exemple que e nombre de
crochets par module pourrait étre différent, de
méme que les dimensions et le nombre de trous des
planchettes d'empoutage et de rappel, sans que I'on
sorte pour autant du cadre de I'invention.

Revendications

1.- Dispositif de variation de la densité des fils
de chaine dans un métier a tisser, caractérisé
en ce qu'il comprend en combinaison un
systéme individuel de commande de chaque fil
de chaine, de position réglable sur un support,
et une série de planchettes d’empoutage (12)
disposées sensiblement parallélement les unes
aux autres et orientées sensiblement paralléle-
ment aux fils de chaine, comportant chacune
une pluralité de trous pour le passage d'un
nombre correspondant de fils de commande (4)
des fils de chaine, ces planchettes étant
montées sur leur support (13) avec possibilité
de réglage de leur nombre et de leur écarte-
ment.

2.~ Dispositif selon la revendication 1, caracé-
risé en ce que les crochets de commande sont
regroupés sur un certain nombre de modules
(9), chaque module (9) étant monté de fagon
réglable avec blocage dans la position désirée,
sur un support (33) solidaire du béati de
I'appareil, et les plancheties d’empoutage (12)
comporient chacune un certain nombre de
trous (10) pour le passage des fils de com-
mande (4), ce nombre étant un sous-multiple
du nombre de crochets d’'un module.

3.- Dispositif selon la revendication 2, carac-
térisé en ce gue le nombre de crochets d'un
module (9) est de 576, tandis que le nombre de
trous (10) ménagés dans une planchette d’em-
poutage (12) est de 96.

4 - Dispositif selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que la largeur de chaque planchette
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d’empoutage (12) est de 9,6 mm.

5.- Dispositif selon Fune guelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que les
moyens de rappel des fils de chaine compren-
nent des planchettes (23) situées en-dessous
de la nappe de fils de chaine et occupant le
méme disposition que les planchettes d'em-
poutage (12), ces planchettes (23) étant 4 cet
effect montées réglables sur leur support (27),
ce support étant lui-méme monté déplagable
verticalement & I'aide d’un vérin (28) entre une
position correspondant a la position de travail
dans laquelle les fils de commande sont tendus,
et une position relachée.

6.- Dispositif selon I'ensemble des revendica-
tions 1 4 5 caractérisé en ce que les moyens de
réglage des plancheties d’empoutage (12) et
de rappel (23) sur leurs supporis respectifs
sont constitués par des réglettes supports
comportant des encoches ménagées & espace-
ment prédéterminé les unes des autres, pour
l'engagement des extrémités des planchettes
(12,23).

7.- Dispositif seion 'ensemble des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé en ce que les moyens de
réglage des planchettes d’empoutage (12) et
de rappel {23) sur leurs supports respectifs
comprennent des planchettes intercalaires (15)
de largeur prédéterminé disposées entre les
planchettes, en fonction de la densité du tissu
aréaliser.

8.- Dispositif selon I'ensemble des revendica-
tions 1 a5 caractérisé en ce que les moyens de
réglage des planchettes d'empoutage (12) et
de rappel (23) comprennent des moyens d’in-
dexation (16,22) de la position de chaque
planchette sur son support (13a), et des
moyens de blocage a vis (18,20) de chaque
planchette sur son support (13a).
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