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@ Gehéuse fiir Stromungsmaschinen oder Fliehkraftabscheidern und Verfahren zur Herstellung des Gehiuses.

@ Kurz zusammengefaBt werden mit der Erfindung
Gehause und Verfahren zur Herstellung soicher Gehéuse vor-
gestellt, welche im wesentlichen aus zwei sich gegenliber-
liegenden Wénden und einer in Form einer ebenen Spirale
oder spiraldhnlich gebogenen, diese Wénde verbindende
Umfangswand bestehen, die aufgrund der Geh&usefunktion
als Radialwand (1) und die sich gegeniiberliegende Wande,
als Axialwénde (8, 9) bezeichnet werden, wie dies bei
Gehéusen von Stromungsmaschinen, zum Beispiel Rad-

ialventilatorgeh&usen (71) oder bei Fliehkraftabscheidern,

zum Beispiel Zykionen (72}, der Fall ist, wobei die Radialwand
(1) Gber ihre gesamte Radialwandkontur (2} aus einem vor
Montage zunéchst gestreckten Band (3) von biegeelastischem
und/oder federelastischem Werkstoff besteht und sich dieses
zum Beispiel an Fremdelementen nach der Montage abstiitzt,
die, zum Biespiel in Form von Distanzstiicken (32), zwischen
den Axialwénden (8, 8) und an diesen befestigt, spiralférmig
angeordnet sind.
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Die Erfindung betrifft Gehzuse und Verfahren zur Herstellung scl-
cher GehiZuee, bestehend im wezentiichen aus zwel sich gegeniber-
liegenden Vénden und einer in Form einsr ebenen Spirale oder
spiralghnlich gebcgenén, diese Winde verbindende Urfangswand, die
aufgrund der GehBusefunktion als Radialwand.und die sich gegeniiber-
liegende VWiénde, als Axlalwinde bezeichnet werden, wobei im Bereich
des Spiralmittelpunktes eine oder beide Axialwidnde elne Offnung
aufweisen und eine weitere O6ffnung, gebildet aus den Axialwinden
und der Radialwand, im Spiralendbereich angeordnet ist, ahnlich der
@ffnung in einem Schneckengehiuse und weiter der Spiralendbereich
des Gehduses in der Regel als gerader Ausiritts- oder Eintrittsbe-
reich ausgefihrt ist, je nachdem die Dyrchstromungsrichtung auf-
grund der Aufgabenstellung des Gehduses vorgesehen ist, wie dies
bei Sirémungsmaschinen, zum Beispiel Radialverdichiern, Radialven-
tilatoren, Desintegratoren und ahniichen Strémungsmaschinen oder
bei Fliehkraftabscheidern, zum Belspiel Zyklonen, Virbelkammerab-

scheidern und Zhnlichen Abscheidern, der Fall ist.

Bei derartigen GehZusen let es erforderlich, .eine Radialwand zwi-
schen zwel koarial gegeniberliegenden Axialwédnden anzuordnen, wo-
bei diese Radialwand méglichst genau in Form einer ebenen Spirale

oder spiralzéhnlich auszubilden ist.

Bei den Einsatz derartiger Gehduse in Stromungsmaschinen, wie zum
Beispiel Radialventilatoren, ist im Regelfalle die der Saugseite
gegeniiberliegende Axialwand an einer Konsol angeordnet oder diese
Axialwsné ist korperlich zum Konsol erweitert, welches, im Falle
eines Riemenantriebes, die Lager fir die Rotorwellie aufnimmt.

Eine andere Bauart bei Radialventilatoren sieht vor, einen Elektro-
Flanschmotor an der der Saugseite gegénﬁberliegenden Axialwand an-

zuordnen, wobei der Rotor unmittelbar auf den Kotorzapfen auvfge-
bracht ist.

Das vorbeschriebene Konsol oder die Antriebsart mittels eines

Elektro-Flanschmotores sind jedoch nicht Gegenstand der Erfindung



10

15

20

25

30

(72
o

. 0263914

und warden daher nicht naher beschrieben, ebenso nicht Ausfihrungs-
arten des Gehduses.rwelches zwal Saugseiten aufweist, also an jeder

Axialwand eine.

Es ist bekannt, solche Gehduse, wle zum Belspiel Gehuse von Radi-
alventilatoren, als SchweilBkonstruktion auszufihren, wobel entweder
die Umfangskontur der Axialwinde berelts spiralidrmig ausgeblldet
ist und zwischen cderrauf dieser Umfangskontur die Radialwand ge-
schweiBt wird oder die Axialwinde einen quadratischen oder recht-
eckigen Zuschnitt haben und zwischen diesen die spiralfdrmig gebo-
gene Radialwand verschweiRt ist. In beiden Fidllen ist es unumg¥ng-
lich, die Radialwand in ihrer Gesamtheit vorzuformen, was mit einem
hohen Arbeitsaufwand verbunden ist, insbesondere dann, wenn auf-
grund der Baugréfe oder der Beanspruchung mit dickeren oder zdhen
Verkstoffen gearheitet werden muB. AuBerdem ist der Aufwand des
SchweiBens mit den erforderlichen Hilfsmitteln, wie zum Beilspiel
SchweiBlehren, nicht gering.

Es ist weiter bekannt, solche Gehduse als GuBkcnstruktion, im Falle
von Kunststoffen, als SpritzguBkonstruktion, auszufiihren, was
allerdings den Nachteil hat, daR hohe Formkosten und Verkzeugkosten
antstehen und dariiberhinaus auch der Aufwand an Verkzeugmaschinen
hoch anzusetzen ist, da hier gréBere Werkstiicke komplett spanab-
hebend oder in anderer Veise endbearbeitet werden missen. AuBerdem
ist eine Variantenvielfalt der GehiusegrsRen aus Kostengriinden
nicht zu realisierenk sodaB individuelle Froblemlssungen in der
Regel unmdglich sind. - ' |

Die vorgenannten Bauarten, also Schweindnstruktion, GuBkonstruk-
tion und Spritzguﬁkonstruktion, wie auch eine noch zu erwdhnende

Halbschalenbauart aus tiefgezogenem Blech oder Kunststoff, wobei

das Gehduse etwa mittig zu seiner Breite getelilt ist, laszen eine
nachtrégliche Anderung der Gehd3usebreite nicht mehr zu,

Daher muf zumindest eine Axlalwand eine &ffnung aufweisen, die so
grof ist, dal - im Falle der Strsmungsmaschinen mit Rotoren - der
Rotor aus dem Geh3use entfernt werden kann. Auf eine solche grofe
6ffnung kann nur dann verzichtet werden, wenn das Gehfuse geteilt

ausgefihrt ist, was selbstverstindlich auch mit einem hohen Kosten-
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aufwand verbunden isft.

Bei einer anderen bekannten Bauart von Radialventilatorgehiusen ist
das Gehduse in der Ebene der Rotorachse geteilt. Aucﬁ diese Bauart
zeigt prinzipiell die gleichen Nachteile hinsichtlich der Kosten
und hinsichtlich der Unmdglichkeit, nachtrdglich &nderungen der
Breite vorzunehmen.

Veiter lassen die vorgenannten Bauvarten den Austausch der Radial-
wand oder der Axialwédnde nicht zu, welche, zum Beispiel bei Radi-
alventilatoren, die fir den Materialtransport eingesetzt sind, ei-
nem hohen Verschleif ausgesetzt sein konnen.

In einem solchen Falle behilft man sich beil vorgenannten Bauarten
hdufig dadurch, daB im Bereich der Radialwand oder der gesamien
Innenseite des Gehduses, zusdtzlich verschleiBfeste VWerkstaffe an-
geordnet werden, was den Baukostenaufwand wiederum ungiinstig beein-
fluRt, wie auch die Betriebskosten, wenn &iese zusdtzlichen ver-

schleiBfesten Werkstoffe erneuert werden miissen.

Velter ist es bei den vorgenannten Bauarten nur moglich, Gehduse
in ihrer Gesamtheit aus Verkstoffen herzustellen, die entweder
gieRbar, spritzbar oder miteinander verschweiBbar oder tiefzieh-
fahig sind, wie zum Beispiel nur aus metallischen GuBwerkstoffen,
keramischen Verkstoffen, Kunststoffen cder miteinander verschweilB-
baren Metallen oder Kunststoffen oder tiefziehfdhigen metallischen
Verkstoffen oder Kunststoffen,

Die Kombination unterschiedlicher VWerkstoffe, sieht mean einmal von
der zus#itzlichen Anordnung von anderen Verkstoffen ab, zum Beispiel
ein zusitzlicher hochverschleiBfester Werkstoff fiir die Radialwand
und ein anderer zusdtzlicher VWerkstoff fir die Axialwinde, ist da-

her nicht mgglich.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren zur Herstellung
von Geh8usen der eingangs genannten Art zu gchaffen, das die ge-
nannten Nachteile bekannter Herstellungsverfahren ausschaltet, wie
zum Beispiel die Nachtelle, die sich aus der sich zwingend ergeben-
den Einheitlichkeit der Verkstoffe der Gehduse herleiten und jene
Nachteile zu beseitigen, die sich daraus ergeben, dal die Axial-

wande mit der Radialwand eine kdrperliche Einheit bilden und Aus-
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tausch oder Knderhng'der'eihzelnén Ieiie daher nicht maglioh ist,

Veiter ist es Aufgabe der Erfindung. Bauarten von Gehdusen vorzu-

schlagen nach dem erfindungsgemsen Verfahren.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemas bei ga+tungsgnma8en Gehdusen

durch die kennzeichnenden Merkmale der Patentanspruche geldst.,

Die durch die Erfindung erzielten Vorteile sind im wesentlichen
darin zu sehen, da8 die Einzelteile der gattungsgemiBen Gehiuse
miteinander vorzugsweise 15sbar verbunden sind und weiter hierdurch
unterschiedliche Verkstoffe fir die Axialwinde und die Radialwand
gewdhlt werden kénnén und weiter hierdurch die Gehsusebreite durch
die beliebige Variation der Breite der Radialwand, bestimmt werden
kann und somit bei Str6mungSmaschiheﬁ,”auch dié Breite des Rotors
gedndert werden kann und weiter hierdurch, im VerschleiB- oder
Reparaturfalle, die Teile leicht'ausgeﬁéchSelf werden kdnnen und
weiter hierdurch auch naqhtrégiichﬁdér Austausch von Einzelteilen,
mit anderen stofflichen oder ksrperliéheniﬁefkmalen, miglich ist.
Die Erfindung sei nachfolgend anhand einiger in den F i g . 1
bis 45 der Zeichnung im Prinzip dargestellter, bevorzugter Aus-

fiihrungsformen ndher erliutert; es zeigen:

Fig. 1 eiﬁéiAﬁéfﬁhrungsform des Gehiuses nach der Erfindung
in Seifeﬁénéicht; beispielhaff hier als Radialventilatorgehéuse
ohne Gehiusekonsol und Antrieb dérgestellt, mit den Axialwanden,
der dazwischen angeordneten Radialwand, sowie einer Ausfihrung er-

findungsgemifer Fremdelemente zwischen den Axialwlnden und weiter

- mit Aus gangsstuck drucksnitig und Elngangsstuck saugseitig.

Fig. 2 ein Gehiuse wie in Fig 1, jedoch vom saugseitigen

Elngangastuck her gesehen,

Fig. 3 das GehaUce ‘nach Flg 2, jedoch mit abgenommener saug-

seitiger Axialwand

Fig. 4 vergréBerter Ausschnitt aus Fig. 3, ein Detail im Aus-
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trittsbereich zeigend;

Fig. B vergroBerter Ausschnitt aus Fig. 3, das der Fig. 4
gegeniiberliegende Detail des Austrittesbereiches zeigend;

Fig. 6 eine Seitenansicht eines Zyklons mit Eingangsstiick

und den beiden Ausgangssticken;

Fig . 7 die Draufsicht von Fig. 6, jedoch mit abgenommener

gberer Axialwand;
Fig. 8 die Ansicht der Fig. 6 von unten;

Fig. 6, 10, 11 und 12 in Seitenansichtvje eine aus einem Band
gebildete Radialwand, bereits die spitere Radialwandkontur zeigend,
s0, als ob die Radialwand an den entsprechend angeordneten, jedoch
hier nicht dargestellten, Fremdelementen oder kérpereigenen Elemen-
ten lhrer Randzonen oder der Axialwinde, sich‘abstﬁtzen konnte, mit
Ausnahme in Fig. © und 10, welche nur im Bereich des kleinsten
Spiralradius jeweils ein Fremdelement zeigen, hier Eeispielhaft

dargestellt in je einer unterschiedlichen Ausfihrungsform;

Fig . 13, 14 und 15 einen Querschnitt des Gehiuses im Ausschnitt
mit einer Axialwand und einer daran anschlieBenden Randzone der

Radialwand, Jjeweils mit unterschiedlichen Ausfiihrungsformen der

Axialwand;

Fig . 16 und 17 eine Seitenansicht des Gehéuses im Ausschnitt,
eine Axialwand und den Randbereich der Radialwand zeigend, Jeweils

mit unterschiedlichen Ausfihrungsformen der Axialwand;

Fig . 18 einen Querschnitt des Gehduses im Aysschnitt, jedoch

mit einer weiteren Ausfihrungsform der Axialwand;

Fig . 19 und 20 eine andere Ausfihrungsform der Axialwand und
der Gestaltung der Randzone der Radialwand, einmal in Fig. 19 in

Seitenansicht und in Fig. 20 in DPraufsicht auf eine der Axialwinde,
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jewells als Ausschnitt des Gehiduses dargestellt;

Fig. 21, 22 und723 Jje einéVSeiténansiCht aes Gehduses im Aus-
schnitt, welche unterschiedliche Ausfibrungsformen der Randzone der
Radialwand zéigen, im Zusammenwirken mit der benachbarteh Axial~
wand, wobel Fig. 21 der Deutlichkeit halﬁér eine geldchté, aber
noch nicht abgewinkelte Lasche einer Randzone der Radialwand zeigt;

Fig. 24 bis 28 je eine Seitenansicht des Gehduses in Ahssohnitt,
eine Axialwand mit der Randzone der Radialwand, mit unterschied-
lichen Ausfiibrungsformen von an der Axialwand angeordneten Fremd-

elenmenten;

Fig. 29 und 30 je eine Seitenanaicht des Gehauses im Ausschnitt
mit Fremdelementpn, welohe zwischen den Axialwanden in Form von
Distanzatucken angncrdnet sind, Jeweils in unterschiedlichen Aus-

fuhrungen ihrer Quersehnitte und Bauformen,

Fig. 31 einen Schnitt der Fig 30 geschnitten parallel zu einer
Radialwand, die Art der Abatu+zung der Radialwand an den ebenfalls

geschnittenen F;emdelementen, zeigend;

Fig. 32 eine Seitenan icht des Gehausea im Au:schnitt, eine
andere Ausfuhrungsform der zwischen den Axialwinden angeordneten

Fremdelementen, zeigend;

Fig. 33 bis 35 je eine Spifénansicht des Gehaﬂses im Ausschnitt,
Fremdelemente in Form von SDannelemen+nn zeigend, welche die Axial-
wiande, dhnlich Zugankern, miteinander verbinden,'

Fig . 36 und 37 e1n§n Querschni@t des Gehiuses im Ausschnitt und
einen Schnitt des GehauseS,rpafallel zu einer Axialwand, im Aus-
schnitt dargestellt, wobel jedocﬁ an den Axiaiwanden ein zusgtzli-

chas Formteil angeordnet ist;

Fig. 38 elnen Querauhnit+ des Gehauaes inm Ausschnitt wie Fig.
36, jedoch mit einer anderen Ausfuhrungaform einea zusdtzlichen

Formteiles an den Axialwinden.
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Fig . 39 und 40 je eine Seitenansicht des Gehduses im Ausschnitt,
mit Axialwinden und der dazwischen angeordneten Radialwand, mit
kombinierter Anordnung von Fremdelementen unterschiedlicher Art,

jeweils an Axialwénden oder diese verbindend, angeordnet;

F i g . 41 eine Ansicht des Gehduses &hnlich Fig. 3, mit saugseitig
abgenonmener Axialwand, wobel entlang der AuBenseite der Radial-

wand eine zusdtzliche, unterstitzende Verkleidung angeordnet ist;

F i g . 42 eine Ansicht des Gehduses im Ausschnitt &hnlich Fig. 3,
jedoch noch aufgeteilt durch zwei Trennlinien in ein cberes und
unteres Bruchstiick, wobei im Abstand zur AuBenseite der Radial-
wand eine weitere Radialwand angeordnet ist und sich im ergeben-
den Hohlraum schall- oder wdrmelisoclierende Verkstoffe ange-

ordnet sind, hier dargestellt im oberen Bruchstiick der Fig. 42

und im unteren Bruchstick der Fig. 42, der sich ergebende Hohlraum

von einem Fluid durchstromt wird;

Fig . 43, 44 und 45 je einen Querschniti des Gehduses im Aus-
schnitt, mit jeweils unterschiedlicher Gestaltung bandfsrmiger

Dichtelemente, welche an einer Randzone der Radialwand angeordnet
sind.

Im ibrigen sind in allen Figuren der Zeichnung gleichartige oder
entsprechende Bauteile weitgehendst mit den gleichen Bezugszeichen
bezeichnet und daher nicht in jedem Fzlle erneut erlautert.

Veiter sei darauf hingewiesen, daB an sich bekannte l&ésbare Be-
festigungselemente, nicht immer vollsfandig bildhaft dargestellt
sind, vielmehr hdufig die Seltenansicht solcher Eleménte nur in
Form ihrer Achslinie dargestellt sind, beziehungsweise in Form
eines Achsenkreuzes, soweit @s sich um eine Draufsicht dieser
Elemente handelt. Weiter wird darauf hingewiesen, daR aus Griinden
der zelichnerischen Darstellung, die Radialwand, soweit sie in Sei-
tenansicht dargestellt ist, in ihrer Kérperlichkeit in einigen Fal-
len nur als dicke Linie gezeichnet ist. '

Es sei nun zundchst auf dies Fig. i Bezug genommen, die eine bevor-
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zugte Ausfibrungsform eines erfindungsgemifen Geh8uses in einer
Art Grundausfihrung in Seitenansicht darstellt, angewandt als
Radialventilatorgehsuse 71, ohne Darstellung eines Komnsoles oder
FuBes zum oder am Geb#duse und ohne Darstellung eines Antriebes
und/oder einer Lagerung fiir die Rotorachse 70.

Weiter zeigt Fig. 1 den Rest der aus Axialwand 8 herausragenden
Rotorachse 70. Veiter ist dargestellt ein Eingangsstiick 65, das-
mittels seines Flansches an der Axialwand 9 befestigt ist. Der
Pfeil 67 zeigt die Eintrittsrichtung des anzusaugenden Mediums,
wie zum Beispiel Luft, sowie der Pfeil 68 die_Austritts-
richtung des Mediums aus dem Ausgangsstiick 66, welches mittels
selnes Flansches einerseits an Abkantungen der Axialwéinde 8, 9
befestigt ist und andererseits an den Abkantungen der Enden 51,
52 des Bandes 3, sowie gleichzeitig an einem Distanzstick 32 mit
rechteckigem Querschnitt und - in Fig." 1 noch nicht sichtbar -
an dem kurzen Winkel eines winkelfdrmigen Distanzstiickes 48,
welches zusdtzlich auf der AuBenseite des kurzen Endteiles 46 der

aus Band 3 gebildeten Radidlwand 1 angeordnet ist.

Fig., 2 zeigt das beispielhafte Radialventilatorgehiuse 71 gem#f
Fig. 1, jedoch vom Eingangssfﬁck 65 her gesehen. Zur erkennen ist
die an sich von auBen her nicht sichtbare Radialwandkontur 2 des
Bandes 3, welche, wie auch die Dicke des Bandes 3, mit gestri-
chelten Linien dargestellt ist. Die an*sich'bekannten, lgsbaren
Befestigungselemente, sind als Achsenkreuze dargestellt. Vorgesehen
als Befestigungselemente sind hier Schrauben, welche die zwischen
den Axialwdnden 8, O angeordneten Distanzstiicke 32, sowie ein

winkelfsrmiges Distanzstiick 48, halten.

Fig. 3 zeigt das beispielbafte Radialventilatorgehduse 71 gemdR® den
Fig. 1 und 2 mit abgenommener-saugseitiger Axialwand Q. Im einzel-
nen besteht das Gehduse aus zwei koaxial und parallel gegeniiber-
liegend angeordneten AXial@énden'S, 9 und einer dazwischen angeord-
neten Radialwand 1 . Zwischen den Axialwdnden 8, 9 sind Distanz-
Distanzstiicke 32, hier beispielhaft aus Stabmaterial kreisfdrmigen
Querschnittes, mit Ausnahme eines Distanzstiickes 32 mit rechteck-

igam Querschnitt, angeordnet, wobei der kurze Endteil 46 der Radi-
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alwand 1 aus einem winkelfdrmigen Distanzstick 48 ausgefihrt ist,
das mit der ibrigen Radialwand 1 nicht verbunden ist, sondern sich
nur im Bereich des kleinsten Spiralradius 13, scharfkantig an diese
anfigt und das kurze Endteil 46 im Bereich des Endes 51, flansch-
artig abgekanntet ist und sich so eng an das winkelfdrmige Dis-
tanzstiick 48 anlegt und weiter die Distanzstiicke 32 in ihren bei-
den Endbereichen Innengewinde aufweisen und weiter das LéngenmaB
dieser Distanzstiicke 32 gleich oder um ein geringes MakB kirzer ist
als die Breite der aus dem Band 3 gebildeten Radialwand 1 und wei-
ter die Axialwédnde 8, 9 Bohrungen 10 aufweisen, deren Anordnungs-
verlauf dem der Radialwandkontur 2 entspricht, jedoch parallel zu
dieser verl&duft, wobei die Bohrungen 10 von Schrauben durchireten
werden, die ihrerseits in die Innengewinde der Distanzstiicke 32
eingeschraubt sind und somit einerseits eine Verbindung der Axial-
winde 8, 9 mittels der Distanzstiicke 32 geschaffen wird und ander-
erseits hiermit die Radialwandwand 1, gebildet aus Band 3, sich mit
ihrer AuBenseite an die Distanzstiicke 32 anlegt uﬁd klemmend zwi-
schen den Axialwinden 8, 9 gehalten wird. Velter ist an Gehduse an-
geordnet ein an sich in seiner Anordnung und Funktion bekanntes
Eintritisstiick, saugseitig an der Axialwand 8 und ein Austrittis-
stick druckseitig, befestigt am Ende des Austrittsbreiches 62, ge-
gebildet aus den Axialwidnden 8, 9 und dem kurzen Endteil 46 und dem
diesem gegeniiberliegenden Teil der Radialwand 1, dem langen Endfeil
47, ‘

Der Ancordnungsverlauf der Bohrungen 10 entspriéht der vorgesehenen,
parallel dazu verlaufenden Radialwandkontur 2, des vor Montage zu-
néchst gestreckten Bandes 3, aus biegeelastischem und/oder
federelastische Verkstoff hergestellt.

Bei Montage des beispielbaft gezeigien Radialventilatorgehduses 71,
werden zunichst die Distanzstiicke 32 und das zusdtzliche winkel-
formige Distanzstiick 48 an der Axialwand 8 befestigt und anschlieB-
end das Band 3 in die von den Distanzstiicken 32 und dem winkel-
formigen Distanzstuck 48 gebildete Kontur, zum Beispiel von Hand,
eingelegt. Im hier gezeigten Beispielsfalle, ist das Band 3 vor der
Montage ausschlieBlich im Bereich des kleinsten'Spifalradius 13,
scharfkantig, iUber den elastischen Bereich hinaus, abgekantet, zur

Erzeugung einer scharfen Kante 50, ebenso wie die Enden 51 und 52
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des Bandes 3.

Nach Einlegen des Bandes 3 in die von den Distanzstiicken 32 ge-
bildete Kontur, 15t die voll:tandige Radialwandkontur 2 fertig aus-
gebildet. Im hier gezeigten Beispiel wurde, zur Versteifung des
kurzen Endteiles 46, ein winkelformigea Di:tanzstubk 48 von auBen
an das Band 3 angelegt wobei dieses winkelformige Distanzstiick 48,
wie die Distanzstucke 32 Innengewindp aufweisen, die ein Ver-
schrauben ‘des Distanzstiickes 48 mit den Aiialwanden 8, 9 iber die
Bohrungen 10, gestattet.

Zun AbschluB-der Kontage}jseletverSténdliCh erst nach Montage des
nicht zur Erfindung'gehéréideﬁ'Rotdré 60, kann die Axialwand 9 auf-
gelegt und iber dia Bohrungen 10 mit den Distanzstiicken 32 und dem
winkelférmigen Distanzétﬁck'48. veféchr&ubt werden., Bedingt durch
die Linge der Disténzstucke 32 und die Breite des winkelférmigen
Distanzstiickes 48, die in ihren Zéngéﬁ-, béziehungsweise Breiten-
abmessungen gléich oder kieiner als die Breite des Bandes 3 sind,
wird durch das Verschrauben dér'Axiaiwahde 8 und 9 mit den Distanz-
stiicken 32 und dem winkelfﬁfmigen’Diétanzstuck 48, die so aus dem
Band 3 gebildeterﬂadialwaﬁd 1; kiémﬁénd gehalten, derart, dal eine
Defbrmatioﬁ der so gebiidefen Radialwand durch Ihanspruchnahme aus
dem Betrieb des Radialventilators, nicht msglich ist. Eine aus-
reichende Steifigkeit der Radialwand wird einerseits also durch
ihre Abstﬁtzung an den hier'beisfielhaft gezeigten Distanzstilicken
32 und dem winkelférmigen Distanzstiick 48 erzielt und weiter durch
eine ausreichende Steifigkeit des Bandes 3"parallpl zu dessen
Breite 7, wobei diese Stelfigkeit noch durch die erfolgte elasti-
sche Biegung des Bandes 3 in dis Form einer ebenen Spirale, erhght
wird, Um diese Steifigkeit noch weiter zu erhdhen, ist erfindungs-
gemil vorgeseheﬁ, déB das Band 3 jenes Maximum an Dicke aufweist,
welches die Herstellung des durch elastische Verformung erzielten

kleinsten Radius 12 der Radialwandkontur 2, gestattet.

Im Aus trlttabereich 62 da" heift auch im Bereich der Enden 51,
52 des Bandes 3, sind diese Enden 51, 52 flanschartig winklig
abgekantet, zwacks Fixiéfuﬁg gemeinsaﬁ mit dem Distanzstick 32
rechteokigén'QuersChniftes,'auf'der einen Seite des Austritts-

bereiches 62 und dem kurzen Vinkel desrwinkelfafmigen Distanz-
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stuckes 43, auf der anderen Seite des Austrittsbareiches 42,

mit dem Flansch eines an sich bekannten Ausgangstuckes 66. Die
Fixierung der Teile zueinander erfolgt mittels nicht darge-
stellter Schrauben, wobei nur deren Achslinien dargestellt sind,
und die Abkanfungen der Enden 51, 52 des Bandes 3, mit nicht
dargestellten Bohrungen versehen sind, die von den Schrauben

durchtreten werden.

Fig. 4 zeligt den vergroBerten Ausschnitt 73 aus Fig. 3, welcher
ein Detail des Austrittsbereiches 62 und des langen Endteiles 47
darstellt. Deutlich ist zu erkénnen, wie das Ende 52 des langen
Endfeiles 47 abgekantet und zwischen dem Flansch des Ausgangs-
stickes 66 und dem Distanzstiick 32 mit rechtwinkligem Querschnitt,
angeordnet ist und so fixiert wird.

Fig. 5 zeigt weiter den vergrdBerten Ausschnitt 74 aus Fig. 3,
walcher ein Detail des Austrittsbereiches 62 und dem kurzen Endteil
46 darstellt, mit einem winkelfdrmigen Distanzstiick 48, das zur
Unterstiitzung des Bandes 3 an dessen AuBenseite angelegt ist.

Auch hier ist das Ende 51 des kurzen Endteiles 46 abgekantet und
zwischen dem Flansch des Ausgangsstickes 66 und dem kurzen Vinkel

des winkelfsrmigen Distanzstiickes 48 angeordnet und so fixiert.

Fig. 6 zeigt eine Seitenansicht eines Zyklons mit Eingangsstiick 65
und dem aberen Ausgangssiiick 66, die beide mittels Flansch an das
erfindungsgemiBe Gehduse adaptiert sind. Das untere Ausgangstiick,
welches in der Regel zu einem Teil konisch zulduft, ist abgebrochen
dargestellt,

Zwischen den Axialwanden 8, 9 sind Distanzstiicke 32 angeordnet,

an denen sich die aus einem Band 3 gebildete Radialwand 1 abstiitz:
und die gleichzeitig die Axialwinde 8, 9 verbinden und so die Radi-
alwand 1 klemmend halten.

Fig. 7 zeigt die Draufsicht von Fig. 6, jedoch mit abgenommener

oberer Axialwand §. ihnlich wie in Fig. 3, ist die aus einem Band 3
gebildete Radialwand deutlich zu erkennen, die sich an die Distanz-
sticke 32 abstiitzt, wobel im hiesigen Beispielsfalile, auch wiederum

wie in Fig. 3, die aus einem Band 3 hergestellte Radialwand ! im
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Bereich des kleinsteh,Spiralradius 13, scharfkantig, iiber den
elastischen Bereich hinaus, abgekantet ist, zwecks Erzeugung einer
scharfen Kante 14, welyhe mithin den kleinsten Radius 12 der Radi-
alwandkontur 2 darstellt. Ebenso sind die Enden 51, 52 scharfkant-
ig, Uber den elastischen Bereich hinéus, abgekantei und die so ge-
bildeten flanschihnlichen Enden des Bandes 3, zwischen dem Flansch
des Eingangsstiickes 65 einerseits und den kurzen Vinkeln der
winkelfsrmigen Distanzstiicke 48, 49 andererseits, geklemmt gehal-
ten. .

Beispielhaft ist hier, im Gegensatz zZu Fig 3, auf der AuBenseite
des Bandes 3, imtBereich-des 1angen_Endteiles 47, ein winkelfdrmi-
ges Distanzstiick 49 angeordnet; wobel dieses ldsbar zwischen den
Axialwdnden 8, O befestigt ist und das lange Ende des,winkelfBrQ
migen Distanzstiickes 49 im Bereiéhrdes groBten Spiralradius 14

endet.

Fig. & zeigt die Ansicht der Fig 6 von unten gesehen. Das untere
Ausgangsstiick 66 des Zyklons ist mittels eines Flansches an der
Axialwand 8 befestigt, gleich dgm Eingangsstuck 65 in der Fig. 1.

Fig. © zeigt die aus eipem Band 3 gebildete Radialwand 1 in einer
Velse, als ob sich diese bereits an die nicht dargestellten,
kérpereigenen Elemente der Axialwidnde 8, 9 abstiitzte, wie durch-
laufende Kut 15 oder du:uhlaufende,Sicke 16 oder durchlaufende Ab-
setzung 17 oder briickenloch &hnliche Aﬁséténzungen 18 oder laschen~
laﬁchenformlge Ausstanzungen 20 oder sich bereits abstiitzte an
Fremdelementen der Axialwandn 8, 8, wie uberragende Stifte 24,
iberragende Gewindeteile 295 oder Bqlzen.26 oder Niete 27 oder
Schraubenenden 28 oder Schraﬁbenkapfe 29 oder Einschlagstifte 30
oder Zapfen 31, Distanzstiicken 32, 33, 34, 35 oder Spannbalzen 37
oder Fremdelementen, wie Formtpilen 41, 42,

Veiter zeigt Fig. 9 ein rohrformlgec Formteil 44, das im Bereich
des kleinsten Spiralradius 13 auf der AuRenseite der aus einem Band
3 gebildeten Radialwand4l;‘zwiséhen deﬁ Axialwénden 8, @, aﬁgeord—
net ist, wobei die def Radialwand l,zugewandte Seite des rohrfdrmi-
gen Formteiles 44, die Radialwandkontur 2 im Bereich des kleinsten

Spiralradius 13 bestimmt.
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In diesem beispielhaft gezeigtem Falle der Fig. 9, ist vorgesehen,
ghne dies zeichnerisch darzustellen, daB eine maximale Dicke des
Bandes 3 so gewdhlt ist, daB der durch die elasgtische Verformung
erzielte kleinste Radius 12 der Radialwandkontur 2, hier bestimm%
durch den Aufendurchmesser des rohrférmigen Formteiles 44, ein
elastisches Verformen des Bandes 3 ermdglicht, wobei dieses im
gerade noch erlaubten elastischen Bereich des Bandes 3 erfolgt und
g0 auf jeden Fall eine plastische Verformung des Bandes 3 verhin-
dert wird,

Natirlich ist es auch vorstellbar, daB im Falle der Fig. 9 mit dem
rohrférmigen Formteil 44, das Band 3 vor Mgntage, plastisch an der
Stelle vorgeformt wurde, an der es sich spiter an denm rohrfsrmigen
Formtell 44 abstiitzt. In einem solchen Falle kann die maximale
Dicke des Bandes 3 ausschlieBlich nach den Abhangigkeiten aus der
Breite 7 des Bandes und aus dem kleinsten Spiralradius 13, gewahlt
werden, was dann eine noch gréBere Dicke des Bandes 3 ermdglicht,

als im zuvor geschilderten Falle.

Fig. 10 zeigt den Ausschnitit 75 aus Fig. 9, jedoch an Stelle des
rohrférmigen Formteiles 44, hier ein scheibenformiges Formteil 45,
wobel hiervon jeweils 1 Stiick an den zueipandergewandten Ssiten
der Axialwdnde 8, 9 angeordnet ist, Vie das rohrférmige Formteil
44, so sind auch die scheibenférmigen Formteile 45, vorzugsweise

l5sbar an den Axialwénden 8, 9 angeordnet.

Fig. 11 zeigt eine Darstellung der Radialwand 1, Ahalich Fig. 9,
jedoch mit einer scharfen Kante 50 im Bereich des kleinsten Spiral-
radius 13, welche durch scharfkantiges Abkanten des Bandes 3, iber
dessen elastischen Bereich hinaus, erzeugt wurde. Veiter zeigt Fig.
11, shnlich wie in Fig. 3 und 7, die Enden 51, 52 des Bandes 3,
welche ebenfalls echarfkangig, liber ihren elastigchen Bereich hin-
aus, abgekantet sind. Eine sglche gqharfe Kante 3Q ist in der Regel
bei Radialventilatcren cder &hnlichen Sf{rémungsmaschinen, dann er-
winscht, wenn hohe Driicke bel gutem Wirkungsgrad erzielt werden
saollen.

Es ist auch vorstellbar, daB der gerade, lange Endteil 47 der aus
einem Band 3 gebildeten Radialwand 1, als Fortsetzung der im
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wesentlichen spiraligénVRadiélwandkohfﬁf 2 ausgebildet ist, also
beginnend im Bereich des grasteﬁ Spiralra&ins 14 der Radialwand 1,
wobei auch der kurze Endteili46 der Radialwand 1 sich in diesem
Falle der Konftur eines spiralig auégebildeten langen Endteiles 47,
anpaft. | o o »

Fig. 12 zeigt eine Darstellung'der Radialwand 1, &hnlich Fig. 11,
Jedoch ohne das aus Band 3 gebildete, kurze Endteil 46 und lange
Endteil 47, welche hier durch ein winkelformlges Distanzstick 48,
fur das kurze Endteil 46 und durch ein winkelformiges Distanzstiick
49, hier fiir das lange Endteil 47, ersetzt sind.

Im dargeatellten Falle endat der kurze Endteil 46 der Radialwand 1
im Bereich des kleinsten Spiralradius 13, wobei gich, an der
gemeinsamen Berﬁhrﬁngéstélle scharfkantig ausgebildet; das winkel-
férmige Dist&nzstﬁck 48 unﬁitfelbar anschlieBt. Die Radialwand 1
endet weiter im Bereich des gro8ten Sbiralrédius 14, wobei sich
hier unmittelbar das winkelfsrmige Distanzstiick 48 anschlieft. Es
ist vorstellbar, daB die jewciligen Enden der Radialwand 1, im
Bereich des AnaChIUaSES an die w1nke1formigen Distanzstiicke 48, 49,
flanschartig abgekantet and, um so einen besseren mechanischen An-
schluB im gemeinsaﬁen'Berﬁﬁrungsbereich zu ermiglichen oder auch

miteinander verschweiBt sind.

Fig. 13 zeigt einen Querschnitt des GehZuses im Ausschniti, hier
beispielhaft mit Axialwand 8, welche als k6rpereigenes Element eine
durchlaufende Fut 15 aufweist, ebenso wie die nicht dargestellte,
gegénﬁberliegéhde Axialhand 9, wobel die Randzonen 5, 6 des Bandes
3 in die Jewelllge durcnlaufence Nut 15 eingreifen und die aus ei-
nem Band 3 gebildete Radialwand 1 sich hierin formschlissig ab-
abstiitzt. Die jewailigé durchlaufende Nut 19 der Axialwdnde 8, 9,
weist einen Verlauf parallel zur vcrgeseheﬁen Radialwandkontur 2
auf. o '

Die dargpstellte Axialwand 8 zeigt eine geschnittene Bohrumg 10 als
kdrpereigenes Element der Axialwand 8; welche entweder zur Aufnahme
einer nicht dargestellten, an sich bekannten Schraube dient, mit
der die hiér'nioht dargestellten Distanzstiicke 32 oder Distanz-

stiicke 35 lésbar befestigt sind oder die Bohrung 10 der Aufnahme
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von Gewindezapfen 60 oder glatten Zapfen 36 dient, die Teil von
Distanzsticken 33 oder Distanzsticken 34 sind, welche ebenfalls,
wie die Distanzstiicke 32, 35, zwischen den Axialwdnden 8, 9 ange-
angeordnet sind oder weiter die Bohrungen 10 zur Aufnahme von

.

Spannbolzen 37 dienen.

Fig. 14 zeigt einen Querschnitt des Gehduses im Ausschnitt, &hnlich
Fig. 13, wobei jedoch hier die Axialwénde 8, 9 als kdrpereigene
Elemente je eine durchlaufende Sicke 16 aufweisen, in die sich

die Randzonen 5, 6 des Bandes 3 formschliissig abstitzen.

Fig. 15 zeigt einen Querschnitt des pehauses im Ausschnitt, &hnlich
Fig. 13, wobel jedoch hier die Axialwand 8 und die nicht darge-
stellte Axialwand O, als kirpereigene Elemente je eine durchlaufen-

de Absetzung 17 aufweisen, gegen die sich die Randzonen 5, 6 des
Bandes 3 abstiitzen.

Fig. 16 zeigt eine Seitenansicht des Gehduses im Ausschnitt, die
Axialwand 8 und die Radialwand 1 ausschnitthaft darstellend, wobel
die Axialwand 8, wie auch die nicht dargestellte Axialwand 9, kor-
pereigene Elemente in Form von briickenlochahnlichen Ausstanz-

ungen 19 aufweisen, gegen die sich die Randzonen 5, 6 des Bandes 3

abstitzen.

Fig. 17 zeigt eine Seitenansicht des Gehduses im Ausschnitt Zhnlich
Fig. 16, jedoch mit anderer Ausbildung der briickenlochihnlichen
Ausstanzungen 19, hier ausgebildet, wie bei an sich bekannten

Briickenlochsieben.

Fig. 18 zeigt einen Querschnitt des Gehaduses im Ausschnitt, &hnlich
Fig. 13, wobei hier die Axialwand 8, wie auch die gegeniiberliegen-
de, nicht dargestellte Axialwand 9, als korpereigene Elemente
laschenformige Ausstanzungen 20 aufweisen, gegen die sich die

Randzonen 5, 6 des Bandes 3 abstiutzen.

Fig. 19 zeigt eine Seitenansicht des Gehiuses im Ausschniit, &hn-

lich wie Fig. 16. Es ist lediglich die Axialwand & dargestellt,
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die zum Teil aufgeschnitten izt, um einen der Durchbriiche 23 deut-
lich zu zeigen, der hier, als kérpereigenes Element der Axialwand
8, von einer iiberragenden Lasche 22 durchtreten ist, die anschlie-
Send in ibrem Endbereich =zo verformt wird, daf sie aus dem Durch-

bruch 23 nicht mehr herausgenommen werden kann, um somit eine Ver-

. Verbindung zwischen der Radialwand 1 und den Axialwinden 8, 2, her-

zustellen.

Fig. 20 zeigt eine andere Ansicht des Gehduses aus Fig. 19, gesehen
von der Axialwand 9 her. Deutlich sind die in ihrem Endbereich ver-
formten, iiberragenden Laschen 22 der Radialwand 1 zu erkennen.
Veiter zeigt Fig. 20 einen Teil der Bohrungen 10, deren Verlauf
parallel zur Radialwandkontur .2 angeordnet ist. Diese Bohrungen 10
konnen von Fremdelementen der Axlalwédnde 8, 9 durchtreten werden,
gegen die sich die Radialwand 1 noch zusatzlich abstitzt. Es kénnen
aber auch die Bohrungen 10 von Fremdelementen der Axialwinde 8, O
durchtreten werden, welché ausschlieflich die Axialwénde 8, 9 mit-
einander verbinden und so dle dazwischen angeordnete Rédialwand 1

zusidtzlich klemmend halten.

Im dargestellten Falle der Fig. 20 dienen die Bohrungen 10 zur Auf-
nahme von Fremdelementen der Axialwdnde 8, 9, welche diese mitein-
ander verbinden, wie zum Beispiel Spannbolzen 37. Je nach Durch-
messer dieser Spannbolzen 37, berihren diese auch die AuBenseite
der aus einem Band 3 gebildeten Radialwand 1 und stitzen diese noch
zusdtzlich ab, wobeil die Erzeugung der Radialwandkontur 2 in diesem
Falle aus dem Zusammenwirken der Anordnung der Durchbriiche 23 der
Axialwdnde 8, 9, mit den Uberragenden Laschen 22 der Radialwand 1,
erzeugt wird. Selbstverstadndlich ist es auch denkbar, daf die
Spannbolzen 37 véllig entfallen, wie auch die dargestellten Bohr-

ungen 10 der Fig. 20..

S

Fig. 21 zelgt eine Seitenansicht des Gehiuses im Ausschnitf, hier
bzicgpielbaft an der Axialwand 8 dargestellt, wobel die aus einem
Band 3 hergestellte Radialwand 1 an ihrem Randzonen 5, 6 kdrper-
eigene Elemente aufweist, die in Form von abgewinkelten, geloch-

ten Laschen 21 ausgebildet sind. Der Deutlichkeit halber zeigt

0263214
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Fig. 21 eine gelochte Lasche 18, die noth nicht abgewinkelt ist.
Die abgewinkelten, gelochten Laschen 21 sind in elner vorgegebenen
Teilung zueinander an den Randzonen 5,6 des Bandes 3 angeordnet,
wie die iliberragendsn Laschen 22 aug Fig. 19 und 20. In gleicher
Teilung sind hier wiedarum Bohrungen 10 in den Axialwanden 8, @
angeordnet, wobel deren Verlauf wiederum parallel zur vorgesehenen
Radialwandkontur 2 angeordnet ist, Die abgewinkelten, gelochten
Laschan 21 sind mit Verbindungselementen, im dargestellten Falle
mit Nieten 27, mit den Axialwanden 8, 9 verbunden. Statt der Niete

27 kdnnten auch vorteilhaft légbare Verbindungselemente eingesetzt
werden.

Fig. 22 zeigt eine Seitenansichi des Gehduses im Ausschnitt,
wiederum nur Axialwand 8 und einen Teil der Randzone 5 des Bandes 3
darstellend. Die Randzonen 5, 6, also auch die nicht dargestellte
Randzone 6 des Bandes 3, weisen Fremdelemente in Form von iber-
ragenden Stiften 24 auf, welcha prinzipiell die gleichen Aufgaben
im Zusammenwlirken mit den Axialwinden 8, 9 ibernehmen wie die iber-
ragenden Laschen 22 aus Fig. 1% und 20. Es wdre auch eine Verform-
ung des Endbereiches der iiberragenden Stifte 24 denkbar, was jedoch
ein Hinausragen liber die AuBengeiten der Axialwédnde 8, 9 bedingen
wirde. Im beschriebenen Falle ist eine Verbindung der Axialwande 8,
9 mittels nicht dargestellier Spannbolzen 37 vorgesehen. Veiter ist
es denkbar, daB die iiberragenden Stifte 24 mit den Bohrungen 10
eine Passungspaarung eingehen, welche einen ausreichenden festen
Verbund der iberragenden Stifte 24 mit den Bohrungen 10 gewdhr-
leistet.

Die einzelnen, sich gegeniiberliegenden, {iberragenden Stifte 24,
kdnnen auch eine gemeinsame Kérperlichkeit aufweisen, sodal diese
zu einem einzigen Stlick zusammengefaBt wdren und dieser eine Lénge
aufwelsen wiirde, die sich aus der Breite 7 des Bandes 3 zuziiglich
der beiden tUbersgtinde, rechts und links der Randzonen 6, 7 des Ban-
des 3, zusammensetzte. Vorgesehen ist, ﬁie iiberragenden Stifte 24
auf der aus einem Band & gebildeten Radialwand 1 aufzuléten oder

aufzuschweiBen,

Fig. 23 zeigt eina Seitenansicht des Gehauses im Ausschnitt mit ge-



10

15

20

25

30

35

e 0263914

- 18 i

T b
i O

T
schnittener Axialwand 8. An der 555 einem Band 3 hergestellten Ra-
dialwand 1 sind an deren Randzonen 5, 6, #hnlich der iberragenden
Stifte 24 aus Fig. 22, iberragende Gewindestifte 25 angeordnet, de-
ren Gewindeenden sich in die Bohrungen 10 der Axialwand 8 und der
nicht dargstellfen Axialwand 9, einsetzen, um dort mittels Gewinde-

muttern gegen die Axialwdnde 8, 9 verschraubt zu werden.

Fig. 24 zeigt eine Seitenansicht des Gehduses im Ausschnitt, hier
wiederum beispielbaft nur die Axialwané 8 mit einem Teil der Radi-
alwand 1 darstellend. In der Axialwand 8, wie auch in der gegen-
iiberliegenden, nicht dargestellten, Axialwand 9, sind Bolzen 26 an-
geordnet, die wiederum in Bohrungen 10 eingesetzt sind, Vie grund-
gdtzlich bel allen bisher dargestellten beispielhaften Ausfihrungen
der Axialwande 8, 9, ist auch hier der Anordnungsverlauf der Bohr-
ungen 10 parallél zur Radialwandkontur-2 vorgesehen, wobei sich die
aus einem Band 3 gebildete Radialwand 1 an diese so angeordneten
Bolzen 26 anlehnt, beziehungsweise abstiitzt und so die gewiinschte
Radialwandkontur 2 der Radialwand 1 entsteht.

Nicht dargestellt sind hier Spannbolzen 37, welche die Axialwinde
8, 9 miteinander verbinden und so die dazwischen angeordnete Radi-

alwand 1 klemmend halten. Solche Spannbolzen 37 kdnnen vereinzelt

die Bohrungen 10 an Stelle der Bolzen 26 durchtreten, wobei in die
sem Falle sich die Radialwand 1 iber ihre gesamte Breite 7 an den
Spannbolzen 37 abstfiitzt. Die Spannbolzen 37 kdnpen jedoch auch ge-
sonderte, hier nicht dargestellte Bohrungen der Axialwanders. Q
durchireten, deren Anordnungsverlauf nicht zwangsldufig parallel

zur vorgesehenen Radialwandkontur 2 verladuft,

Fig, 25 bis 27 zeigen ebenfalls eine Seitenansicht des Gehduses im
Ausschnitt, #hnlich Fig. 24, wobei jedoch hier an Stelle der Bol-

zen 26 gemdB Fig., 24, in Fig. 25 Niete 27 vorgesehen sind, in Fig.
26 Schraubenenden 28 und in Fig. 27 Einschlagstifte 30, welche die

Funkfion der Bolzen 26 aus Fig. 24, {bernehmen.

Fig. 28 zeigt eine Seitenansicht des Geh#uses im Ausschnitt, wie-
derum Bhnlich Fig. 24, jedoch mit teilweise geschnittener Axialwand

8. Im hier beispielhaft dargestellien Falle sind mittels Schrauben,
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welche Bohrungen 10 durchtreten, Zapfen 31 an den Axialwidnden 8, S
befestigt, an die sich die aus einem Band 3 gebildete Radilwand 1

abstitzt.

Selbstverstandlich sind auch aufgeschweiBte Zapfen in entsprechen-

der Anordnung denkbar.

Fig. 29 zeigt eine Seitenansicht des Gehduses im Ausschnitt mit
Darstellung beider Axialwande 8, 9 und der dazwischen angeordneten
Radialwand 1, die sich an Distanzstiicken 32 abstitzt, wie in Fig.

1 bis 5. Diese sind zwischen den Axialwédnden 8, 9 angeordﬁet und
weisen in ihrem Endbereich Innengewinde auf, die der Befestigung
mittels Schrauben an den Axialwidnden 8, 9 dienen, wobel die Schrau-
ben die Bohrungen 10 der Axialwdnde 8, 9 durchtreten.

Eine solche Gestaltung des erfindungsgemiBen Gehduses ist immer
dann vorteilhaft, wenn eine hohe kérperliche Stabilitat des Gehdu-
ses erforderlich ist und/oder wenn die Dicke des Bandes 3 wegen
der Herstellung des durch elastische Verformung zu erzielenden
kleinsten Radius 12 der Radialwandkonfur 2, nicht groBer gewdhlti
werden kann. In diesem Falle wird eine unerwiinschte elastische Ver-
formung des Bandes 3, parallel zu den Axialwidnden 8, 9 dadurch ver-
hindert, daB einerseits das Band 3 sich iiber seine gesamte Breite 7
an den Distanzsticken 32 abstiitzen kann und andererseits das Ling-

enmaB der Distanzstiicke 32 gleich oder um ein geringes MaB kiirzer
ist als die Breite 7 des Bandes 3.

Fig. 30 und 31 zeigen einerseits eine Seitenansicht des Gehduses im
Ausschnitt und andererseits einen Schnitt des Geh&duses, mit
Schnittebene parallel zu den Axialwidnden 8, 9, im gezeigten Falle
die Axialwand 9 zeigend. |

In Fig. 30 sind im einzelnen wiederum Fremdelemente angeordnet, wie
in Fig. 29, jedoch in Form der Distanzstiicke 33, welche, im Gegen-
satz zu den Distanzsiicken 32, in ihren Endbereichen, gegeniiber dem
Ubrigen Durchmesser abgesetzte Zapfen aufweisen, die als Gewinde-
zapfen 60 ausgebildet sind und diese die Bohrungen 10 der Axial-
wande 8, 9 durchtreten und mittels Gewindemuttern gegeniiber den
Axialwanden 8, 9 gesichert werden,

Die hier dargestellten Distanzsiicke 33 mit ihren Gewindezapfen 60
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sind hier beispielhaft aus einemrstabmaterial rechteckigen Quer-
schnittes hergestellt, im Schnitt in Fig. 31 sichtbar, sodaR die
aus einem Band 3 gebildete Radialwand 1 sich an der Schmalseite des
Querschnittes der Distanzstiicke 33 abstiitzt. Durch die Wahl des
Querschnittes der Distanzstiicke 33, werden hohe Steifigkeiten auch
der Randzonen der Axialwdnde 8, O erzielt, was bei erfindungs-
gemiBen Geh#dusen, so zum Beispiel bei Radialventilatorgehiusen 71
groferer Bauart, sich vortellhaft auswirkt.

Selbstverstdndlich wdren auch winkelfdrmige Querschnitte fir die
Distanzstiicke 33 denkbar, wie Distanzsticke 35 oder jeder andere,
beliebige Querschnitt von handelsiiblichen Stabmaterialien, je
nachdem, wie .es-fiir die gestellte Konstruktionsaufgabe zweckmidfig

ist,

Fig., 32 zeigt eine Seitenansicht.des Gehfuses im Ausschnitt mit
teilweise geschnittener Axialwand 8, &hnlich wie Fig. 29. In Gegen-
satz zu-den Distanzstiicken 33, haben die hier dargestellten Dis-
tanzsticke 34 einen kreisfdrmigen Querschnitt, wobel das in der
Fig. 32 obere Distanzstiick 34 ein zapfenfdrmiges, abgesetztes
Element in Form eines glatten Zapfens 36 mit einem Wellensicher-
ungselement aufweist und das untere, hier beispielhaft, einen Ge-
win&ezapfen 60, .der mittels Gewindemutter gegen die Axialwand 8,

deren Bohrung 10 durchtretend, gesichert ist.

Fig. 33 zeigt wiéderum,eine Seitenansicht des erfindungsgemifen Ge-
haﬁses im Ausschnitt, darstellend die beiden Axialwinde 8, 9 mit
der dazwischen klemmend gehaltenen Radialwand 1. Im hier darge-
stellten Beispiel werden die Axialwdnde 8, 9 mittels Spannbolzen 37

verbunden, wobei diese in ihren Endbereichen je ein Gewindeteil 38

-aufweisen. Die Gewindeteile 38 durchireten wiederum Bohrungen 10

der Axialwidnde 8, 9 und werden gegen diese mittels Gewindemutternm
gesichert. ] ,
Selbstverstdandlich ksnnten die Spannbolzen 37 durch entsprechend

lange handelsiibliche Schrauben ersetzt werden.

Fiz. 34 und 35 zeigen eine Darstellung des erfindungsgemdBen Gehdu-
[»] - N by ]

0]

es ahnlich Fig. 33, jedoch mit anderer Gestaltung der Spannholzen
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37. In Fig. 35 weisen die Spannbolzen 37 in einem Endbereich einen
Bund 40 auf, im Gegensatz zu den Spannbolzen 37 in Fig., 34 und im
anderen Endbereich ein glattes Teil 39, welches mittels an sich
bekanntem Vellensicherungselement, wie zum Beispiel einem Greifring
oder sogenannter Klemmscheibe oder mittels eines Zackenringes,
gegen elne der Axialwédnde 8, 9, gesichert ist. Selbstverstdndlich
ist auch eine Gestaltung des glatten Telles 39 denkbar, in der
dieses eine Nut aufweigt zur Aufnahme von an sich bekannten Vellen-
sicherungsringen.

Diese Ausfiihrungsform von Spannbolzen 37 ist bei leichter Bauweise

von erfindungsgemiBen Gehdusen zweckmiBig und wirtschaftlich.

Fig. 36 und 37 zeigen einerseits einen Schnitt eines erfingungsge-
maBen Gehduses ahnlich Fig. 13 und andererseits die teilweise Dar-
stellung des GehH#uses geschnitten parallel zu den Axialwanden 8, 9;
wobel hier auf den zueinandergewandten Seiten der Axialwdnde 8, 9
Je ein Fremdelement in Form des Formteiles 41 angeordnet ist.
Dieses Formteil 41 ist vorzugsweise im wesentlichen mit seiner
duferen Umfangskontur den Axialwdnden 8, O angepaBt und weist eine
Aussparung 43 auf, mif einer Umiéngskontur, die parallel zur Radi-
alwandkontur 2 verlauft, derart, da8 sich die AuBenseite der aus
einem Band 3 hergestellten Radialwand 1, darin abstiitzt.

Die Bohrungen 10 durchtreten sgwohl die Axialwande 8, 9 und beide
Formteile 41 und sind sowohl gur Aufnahme von zum Beisplel Spann-
bolzen 37 oder zum Beispiel zur Anordnung von Distanzstiicken 32 mit
Schrauben oder Distanzstiicken 34 mit Gewindezaﬁfan 60, geeignet. Im
Falle der Anordnung von Spannbolzen 37 sind Gewindemutfern sowchl
auf den Aufenseiten der Axialwénde 8, 9, wie auch auf den zueinan-
dergewandien Seiten der Formteile 41 anzuordnen.

Selbstversténdlich ist weiter denkbar, diese Formteile 41 nicht
losbar mit den Axialwidnden 8, 9 zu verbinden, was die leichte Zer-
legbarkeit eines erfindungsgemiBen Gehduses in Axialwiinde 8, 9

einersaits und Radialwand 1 andererseits, nicht behindern wirde.

Fig. 38 zeigt einen Schnitf des Gehduses, Zhnlich Fig. 36, jedoch
an Stelle von Formteilen 41, hier Formteile 42 zeigend.

Diese weicen eine auBere Umfangskontur auf, die mit der
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Innenform der vorgesehenen Radialwandkontur 2 deckungsgleich ist.
Hierdurch kann sich die Radialwand 1 an der so gestalieten Umfangs-
kontur der Formteile 42 abstiitzen..

Auch hier ist eine nichtlésbare Verbindung zwischen Formteilen 42
und Axialwénden 8, 9 denkbar, ahﬁlich der Formteile 41,

Formteile 42 sind, wenn auch nichf dargestellt, beziiglich der er-
forderlichen Bohrungen un@ Durchbfﬁche der Axialwinde 8, 8 deck-
ungsgleich, sa zum Beispiel auch mit der Bohfung 11 der Axialwand

8 oder der Axialwand 9. . - _
Fig. 39 zeigt eineVSeitepansicht_eines'weitereﬁ erfindungsgemiaen
Gehiuses im Ausschnitt, beisﬁielhaft eine Kombination der Fig. 16
und 29 dar sﬁellend. Die Axialwﬁnde 8, 9 weisen hier briicken-
lochahnliche_Ausstanzungen,;9 auf, dereﬁ Anordnungsverlauf parallel
zur Radialvandkontur 2 vorgesehen ist, wobei sich die Randzonen

5, 6 an diese kérpereigenen Eleménté'derrAxialwﬁnde 8, 9 abstiitzen.
Zwecks klemmender Haltung der zwisched den Axiglw&nden 8, © ange-
ordneten Radialwapd.l, sind hier Distanzstiicke 32 beispielbaft an-
geordnet, WelqhermitiglsVSchfaﬁben,ﬁber Bohrungen 10 der Axialwinde
8, 9, an diesen befestigt sind. . ; ' }

Solche briickenlochdhnlichen Aussf&nzpﬁgen'19 sind zum Beispiel aﬁs
der Feinwerkstechnik bekannt, insbésondererjedoch aus derVSiebtech—
nik.

Fig, 40 zeigt eine Seitenansicht eines erfindungsgemiBen Gehduses
im Ausschnitt, wobei hier beispielbaft an der Axialwand 8 andere
Fremdelemente angeordnet sind als rechts in Fig. 40 an Axialwand 9.

Die Axialwand 8 zeigt hier beispielbaft, geméinsam mit Spannbdlzen
37, eine Kombination der Fig. 25 mit Fig. 33.

Die Axialwand 9, auf der rechten Seite der Fig. 40, zeigt beispiel~-
haft‘Fremdelemente der Axialwand 9 in Form von Schraubenképien 29,
an welche sich die Randzone 6 der Radiaiwand 1 abstitzt. Niete 27
und Schraubenképfe 29 sind in Bohrungen 10 angeordnet, wobei die
Bohrungen 10, zur Anordnung der Schraubenkdpfe 29, noch nicht dar-
gestellte Gewinde aufweisen. Vie dargestellt, sind in diesem Falle
nur vereinzelt beispielbafte Spannbolzen 37 erforderlich, welche

ebanfalls Bohrungen 10 durchtreten und so dis Axialwénde 8, 5 mit-
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miteinander verbinden, wobei, je nach Durchmesser der Spannbolzen

37, diese auch noch die Radialwand 1 iber ihre gesamte Breite 7 ab-

abstitzen.

Fig. 41 zeigt eine andere Ausfihrung eines erfindungsgemifen Ge-
hduses mit abgenommener Axialwand 9, #hnlich Fig. 3. Auf der AuBen-
seite der Radialwand 1, welche hier beispielhaft im Bereich des
kleinsten Spiralradius 13, scharfkantig, zwecks Erzeugung einer
scharfen Kante 50, abgekantet ist, ist eine Verkleidung 53 ange-
ordnet, welche beispielhaft eine wellblechférmige Profilierung auf-
weist, wobei die Profilierung quer zum Band 3 verlduft und weiter
die Verkleidung 53 eine gleiche Breite wie die Breite 7 des Bandes
3 aufweist.

Veiter ist die Verkleidung 53 vorzugeswelse anliegend an die AuBen-
seite der Radialwand 1 angeordnet, sodaB sich die Radialwand 1 an
der Verkleidung 53 abstiitzen kann. Die Bohrungen 10 dér Axialwdnde
8, 9 sind hier so angeordnet, daR zum Peispiel dazwischen angeord-
nete Distanzstiicke 32 oder Spannbolzen 37, gleichzeitig zur Ab-
stitzung und Fixierung der Radialwand 1 und der Verkleidung 53,
genutzt werden.

Eine solche Ausfiihrungsform eines erfindungsgemiBen Gehduses ge-
stattet das Erzielen einer hohen Formsteifigkeit bei gleichzeitig
geringem Gewicht und einer hohen Anzahl von Stitzpunkten fir die
Aufenseite der Radialwand 1,

Fig. 42 zeigt einen Ausschniti eines erfindungsgemdfen Gehduses,
geschnitten dargestellt in der Schnittebene pafaliel zu den Axial-
wanden 8, 9.

In dargestellten Falle ist eine weitere erfindungsgemiBe, aus einem
Band 3 gebildete Radialwand 54 um die Radialwand 1 und im Abstand
zu dieser, einen Hoblraum 55 bildend, angeordnet.

Die obere Halfte der Fig. 42 zeigt diesen Hohlraum 55 ausgefillt
mit schall- oder warmeisolierendem Verkstoff 56. Die untere Halfte

der Fig. 42 zeigt den Hohlraum 55 mit einem Fluid 57 durchstrémt.

Die Anordnung von schallisolierendem Werkstoff kann beim Einsatz
der erfindungsgemdBen Gehduse als Radialventilatorgehduse 71 zweck-

mdfig sein, um Lirmemissionen aus dem Gehduse zu mindern. Ebenso
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kann die Anordnung von widrmeisolierendem Verkstoff dann zweckmsfig
sein, wenn Warmeverluste eines Mediums, was zum Beispiel in einem
Radialventilatorgehduse 71 geférdert wird, vermieden werden sollen.
Ebenso zweckmifig kann das Durchstrémen des Hohlraumes 55 mit einen
Fluid 57 sein, wenn hierdurch, je nach Art und/ocder Temperatur des
Fluids 57, Temperaturverluste des zu fsrdernden Mediums vermisden
oder Temperaturénderungen dieses Mediums erwiinscht sind.

Die Axialwdnde 8, 9 werden im dérgéstellten Falle von Distanz-
stiicken 35 verbunden, wobei diese gleichzeitig hier beispielhaft
als Abstiitzung fir die Radialwand 1 und Radialwand 54 dienen. Der
Querschnitt der Distanzstiicke 35 ist hier beispielbaft winkelfsr-
mig, wobei diese Winkel hussparungen 76 aufweisen, welche entweder
von dem schall- oder warmeisolierenden Verkstoff 56 oder dem Fluid

57 durchtreten werden.

Fig. 43 bis 45 zeigen Ausschnitte des Gehiuses, shnlich Fig. 13,
jeweils mit einer anderen Anordnung von bandfsrmigen Dichtelemen-
ten, einmal als Band 58 winkelfsrmigen Querschnittes in Fig. 45
und einmal als Band 5§ topffafmigen Querschnittes in Fig. 43 und
44, Die Bander 58 und 59 dichten die Randzonen 5, 6 der Radialwand
1'gegenﬁber den Aiialw&nden 8, ¢ ab;rwobei in Fig. 43 Band 60 in
die durchlaufende Nut 15 der Axialwand 8 eingelegt ist.

Durch Anordnung von Bédndern 58 oder 59 kann ein hohes a8 an Dich-
tigkeit des erfindungsgemiZBen Gehduses erzielt werden. Die Fig. 43
bis 45 zeigen Bohrung710 nur beispielhaft, ohne Darstellung von

daran oder darin angeordneten Fremdelementen der Axialwédnde 8, 9.



LEGEUNDE

0263914

1 Radialwand

2 Radialwandkontur

3 Band

4 Querschnitt, dinnster

5 Randzone

6 Randzone

7 Breite

8 Axialwand

5 Axialwand

10 Bohrung

11 Bobhrung

12 Radius, kleinster

13 Spiralradius, kleinster

14 Spiralradius, gro8ter

15  Nut, durchlaufende

16  Sicke, durchlaufende

17  Absetzung, durchlaufende

18 Lasche, gelochte, noch nicht abgewinkelte
19 Austanzung, briicklochédhnliche
20 Austanzung, laschenférmige

21 Lasche, abgewinkelte und gelochte
22 Lasche, iberragende

23  Durchbruch

24  8tift, iiberragender

25 Gewlindeteil, {iberragendes

26  Eolzen

27  Niet

28  Schraubenende

29  Schraubenkopf

30 Einschlagstift

31 Zapfen

32 Distanzstick

33 Distanzstiick
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Patentanspriche

1. Gehduse, bestehend im wesentlichen aus zwel sich gegeniiber-
liegenden Vanden und einer in Form einer ebenen Spirale oder
spiraldhnlich gebogenen, diese Vande verbindende Umfangswand, die
avfgrund der GehiZusefunktion alg Radialwand und die sich gegeniiber-
liegenden Wande, als Axialwinde bezeichnet werden, wobei im Bereich
des Spiralmittelpunktes eine pder beide Axialwidnde eine Offnung
aufweisen und eine weiters 6ffhung. gebildet zus den Axialwdnden
und der Radialwand, im Spiralendbereich angeordnet ist, &hnlich der
O0ffnung in einem Schneckengebduse und weiter der Spiralendbereich
des Gehduses in der Regel als gerader Austritts- oder Eintrittsbe-
reich ausgefithrt ist, je nachdem die Durchstromungsrichtung auf-
grund der Aufgabenstellung des Geh@uses vorgesehen ist, wie dies
bel Stromungsmaschinen, zum Beispiel Radialverdichtern, Radialven-
tilatoren, Desintegratoren und &hnlichen Strémungsmaschinen oder
bel Fliehkraftabscheidern, zum Beispiel Zyklonen, Virbelkammer-
abscheidern und Zhnlichen Abscheidern, der Fall ist, dadurch
gekennzeichnet,h daf die Radialwand (1) aus einem Band
(3) aus biegeelastischem und/oder federelastischem Verkstoff be-
steht und dieses zwischen den Axialwinden (8, 9) klemmend und/

oder an dieser befestigt, gehalten ist, wobei in oder auf den

sich gegeniiberliegenden Seiten der Axialwidnde (8, 9), Fremdelemente
in Form von zapfenfcrmigen oder stiftférmigen Elementen, wie Bolzen
(26) und/oder XNiete (27) und/oder Schraubenenden (28) und/oder
Schraubenkopfen (29) und/pder Einschlagstiften (30) oder adhnlichen
Verbindungselementen, angeardnet eind, wobei ale korpereigene Ele-

mente der Axialwinde (8, 9) die Bohrungen (10) diese durchtreten
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und sich die aus dem Band (3) hergestellte Radialwand (1) mit ihren
Randzonen (5, 6) an diesen zapfenformigen oder stiftfsrmigen Ele-
menfen, wie Bolzen (26), Niete (27), Schraubenenden (28),Schrauben-
kopfen (29) und Einschlagstiften (30) oder &hnlichen Elementen, ab-
stiitzt oder an den sich gegeniiberliegenden Seiten der Axialwande
(&, 9, Fremdelemente in Form von Zapfen (31), mittels an sich be-
kannten Verbindungselementen, vorvorzugsweise lésbar, angeOrdnet,
sind, wobei diese Verbindungselemente Bohrungen (10) der Axialwdnde
(8, 9) durchtreten und sich die aus einem Band (3) hergestellte
Radialwand (1) mit ihren Randzonen (5, ©) an diesen Zapfen (31)
abstiitzt oder zwischen den Axialwdnden (8, ©), Fremdelemente in
Form von Distanzstiicken (32, 35) aus Stabmaterialien mit rohr-
rohrfsrmigem oder kreisférmigen oder mehreckigem Querschnitt an-
angeordnet sind, und sich die aus dem Band (3) hergestellte Radial-
wand (1) mit ihrer gesamten Breite (7) an den Distanzstiicken

(32, 35) abstitzt und weiter vorzugsweise mindestens der Endbereich
der Disfanéstﬁcke (32, 35) ein Innengewinde aufweist und diese
Distanzsticke (32, 35) mittels Schrauben mit den Axialwanden (8, 9)
Qérbunden sind, wobei die Schrauben die Bohrumgen (10) durchtreten
und weiter das Langenmaf der Distanzstiicke (32, 35) gleich oder um
ein geringes MaB kiirzer ist als die Breite des Bandes (3) und somit
die aus dem Band (3) hergestellte Radialwand (1) zwischen den
Axislwinden (8, 9) geklemmt gehalten ist oder zwischen den Axial-
wianden (8, ©) Fremdelemente-in Form von Distanzstiicken (33, 34) aus
Stabmaterialien mit robhrfsrmigem oder kreisférmigem oder mehrek-
kigem Querschnitt angeordnet sind und weiter im Endbereich dieser
Distanzstiicke (33, 34), von ihrem Ubrigen Durchmesser abgesetzte,
zapfenférmige Elemente angeordnet sind, welche die Bohrungen (10)
der Axialwinde (8, 9) durchtreten, und diese als Gewindezapfen (60)
oder ale glatte Zapfen (36) ausgefiihrt sind und diese mittels Ge-
windemuttern, bzw. Wellensicherungselementen gesichert werdem und
weiter das LangenmaB des nicht abgesetzten Teiles der Distanzstiicke
(33, 34) gleich oder umein geringes KaB kirzer ist als die Breite
(7) des Bandes (3) und somit die hieraus hergestellte Radialwand
(1) zwischen den Axialwinden (8, 9) geklemmt gehalten wird oder
die Bohrungen (10) von Fremdelementen in Form von Spannbolzen

(37) durchsetzt werden, wobei deren gegeniiberliegenden Enden ein
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Gewindeteil (38) oder ein glattes Teil (39) aufweisen oder eines
dieser Enden jeweils einen Bund (40) aufweisen, wobei das Ge-
windeteil (38) mittels einer Mutter oder das glatte Teil (39
mittels eines Vellensicherungselementes gesichert wird, so, dak die
aus einem Band (3) hergestellte Radialwand (1) zwischen den Axial-
winden (8, 9) geklemmt gehalten wird und/oder im Bereich des
kleinsten Spiralradius (13) auf der Aufenseite der aus einem Eand
(3) gebildeten Radialwand (1), zwischen den Axialwinden (8, 9), ein
Fremdelement in Form eines robrformigen Formteiles (44) angeordnet
ist, wobei der kleinste Radius (12) der Radialwandkontur (2, im
Bereich des kleinsten Spiralradius (13), sich an dem rohrisrmigen
Formteil (44) abstiitzt, vorzugsweise sich iber seinen ganzen Ver-
lauf dem ihm zugewandten AuBendurchmesser des rohrfsrmigen Form-
teiles (44), anpaBt oder im Bereich des kleinsten Spiralradius (13)
auf der AuBenseite der aus einem Band (3) gebildeten Radialwand
(1), avf den sich gegeniiberliegenden Seiten der Axialwénde (8, 9),
Fremdelemente in Form von je einem scheibenformigen Formteil (45)
angeordnet sind, wobei der kleinste Radius (12) der Radialwand-
Yontur (2) im Bereich des kleinsten Spiralradius (13), sich mit
seinen Randzonen (5, 6) an den scheibenférmigen Formteilen (45) ab-
stitzt, vorzugsweise sich iiber seinen ganzen Verlauf der ihm zuge-
wandten Umfangskontur der scheibenférmigen Formteile (45), an-

paBt oder die zueinandergewandten Seiten der Axialwdnde (8, 9) je
ein Fremdelement in Form des Formteiles (41> aufweisen, wobei
dieses Formteil (41) sich vaorzugsweise im wesentlichen mit seiner
Umfangskontur den Axialwinden (8, 9) anpaBt und jedes der beiden
Formteile (41) weiter eine Aussparung (43) aufweist, deren Form
parallel zur vorgesehenen Radialwandkontur (2) verlsuft und die aus
einem Band (3) hergestellte Radizalwand (1) sich mit ihren Randzonen
(5, 6) in der Aussparung (43) der Formteile (41) abstiitzt und/oder
die zueinandergewandten Seiten der Axialwinde (8, ©) je ein Fremd-
element in Form des Formteiles (42) aufweisen, wobei jedes der
beiden Formteile (42) eine #ufere Umfangskontur aufweist, die mit
Jener der Innenkontur der vorgesehenen Radialwandkontur (2) dek-
¥ungsgleich ist und die ausg einem Band (3) hergestellte Radialwand
tiy =ich mit ikren Randsonen (5,6) auf der HuBeren Umfangskontur

der Formteile (42) abstiitzt und/oder die Axialwdnde (8, 9) als
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korpereigene Elemente je eine durchlaufende Nut (15) aufweisen, in
welche die Randzonen (§; 6) des Bandes (3) eingreifen oder die
Axialwande (8, 9) als kérpereigene Elemente je eilme durchlaufende
Sicke (16) aviweisen, in welcherdie Randzonen (5, 6) des Bandes (3)
eingreifen oder die Axialwﬁnder(s, 9) als korpereigene Elemente
partielle Verformungen in Form vom punktuellen und/oder kurzen
linearen Sicken aufweisen, gegen die sich die Randzonen (5, 6) des
Bandes (3) abstiitzen oder die Axialwinde (8, 9) als korpereigene
Elemente je eine durchlaufende Absetzung (17) aufweisen, gegen die
sich die Randzonen (5, 6) des Bandes (3) abstiitzen oder die Axial-
winde (8, 9) als kérpereigene Elemente briickenlochzbnliche - Aus-
stanzungen (19) aufweisen, gegen die sich die Randzonen (5, 6) des
Bandes (3) abstiitzen oder die Axialwinde (8, 9) als kidrpereigene
Elemente laschenformige Ausstanzungen (20) aufweisen, gegen die
sich die Randzonen (5, 6) des Bandes (3) abstiitzen oder die aus
einem Band (3) hergestellte Radialwand (1) an ihren Randzonen

(8, 6) kérpereigene Elemente .aufweist, die in Form von iiberragenden
Laschen (22) ausgebildet sind, welche in einer bestimmten Teilung
zueinander angeordnet,éind und diese-Laschen (22) in kdrpereigene
Elemente in Form von Durchbriichen (23) der Axialwdnde (8, 9) ein-
greifen, wobei diese Durchbriiche (23) parallel zur vcrgeséhenen
Radialwandkontur (2) angeordnet sind und die Laschen (22) vorzugs-
weise iber die AuBenseite der Aki&lwande (8, 9) hinausragen und die
hinsusragenden Teile in geeigneter Veise so verformt werden, daB
sie die Durchbriiche (23) nicht mehr durchtreten konnen oder die aus
einem Band (3) gebildete Radialwand (1) an ihren Randzonen (5, 6)
kérpereigene Elemente aufweist,;die in Form von abgewinkelten,
gelochten Laschen (21) ausgebildet sind, welche in bestimmter Teil-
ung zueinander angeordnet sind und diese Laschen (21) mittels an
sich bekannter, vorzugweise lésbarer, Verbindungselementen mit den
Axialwanden (8, 9) verbunden sind, wobei diese Verbindungselemente
korpereigene Elemente in Form von Bohrungen (10) der Axialwinde

(8, ©) durchtreten, wobel deren Verlauf in der vorgégebenen Teilung
parallel zur vorgesehenen Radialwandkontur (2D angeordﬁet iet oder
die aus einem Band (3) hergestellte Radialwand (1) an ihren
Randzonen (5, &) Fremdelementerin Form von iiberragenden Stiften

(24) auvfweist, welche in einer bectimmten Teilung zueinander
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angeordnet €ind und diese in kirpereigene Elemente in Form von
Bohrungen (10) der Axialwidnde (8, 9) eingreifen, wobei die Bohrung-
en (10) in der vorgegebenen Teilung parallel zur vorgesehenen Radil-
alwandkontur (2) angeordnet sind oder die aus einem Band (3) her-
gestellte Radialwand (1) an ibren Randzonen (5, 6) Fremdelemente in
Form von iberragen den Gewindeteilen (25) aufweist, die in einer
bestimmten Teilung zueinander angeordnet sind und diese Gewinde-
teile (25) in korpereigene Elemente in Form von Bohrungen (10) der
Axialwande (8, ©) eingreifen, wobei die BEohrungen (10) in der vor-
gegebenen Teilung parallel zur vorgesehenen Radialwandkontur (2)
angeordnet sind und weiter die Gewindeteile (25) iber die AuBen-
seiten der Axialwinde (8, 9) hinausragen und dort mittels Gewinde-

muttern gegen die Axlalwande (8, 9) verschraubt sind.

2. Gehduse nach Anspruch 1, dadurcht gekenn-
zelchnet, da€ die aus dem Band (3) hergestellie Radialwand
(1) im Bereich des kleinsten Spiralradius (13), scharfkantig, iiber
den elastischen Bereich hinaus, abgekantet ist, zwecks Erzeugung

einer scharfen Kante (50).

3. Geh#use nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, daf die Radialwand (1) im Bereich des kleinsten
Spiralradius (13) endet und dieser kurze Endtell (46) der Radial-
wand (1) als ein winkelfsrmiges Distanzstiick (48) ausgebildet ist
und dieses vorzugeweise eine Breite gleich der Breite (7) des
Bandes (3) aufweist und weiter das winkelfdrmige Distanzstick (47D
mit den Axialwanden (8, ©), vorzugsweise ldsbar, verbunden ist,
wobei dieses an der gemeinsamen Beriihrungsstelle mit Radialwand
(1), vorzugswelse scharfkantig ausgebildet ist und/oder die Radial-
wand (1) im Bereich des groBten Spiralradius (14) endet und dieser
lange Endteil (47) der Radialwand (1) als ein winkelfsrmiges Dis-
tanzstick (49) ausgebildet ist und dieses vorzugsweise eine BEreite
gleich der des Bandes (3) aufweist und weiter das winkelformige
Distanzstick (49) mit den Axialwédnden (8, 9), vorzugsweise lésbar,

verbunden ist.

4. Gehduse nach Anspruch 1 und 2, dadvurch gekenn-
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zeilichnet, daf ein winkelformigez Distanzstiick (48) im

Bereich des kurzen Endteiles (4€) der Radialwand (1), auf deren
AuBenseite, vorzugsweise lésbar, zwischen den Axialwanden (8, 9
angeordnet ist und/oder ein winkelférmiges Distanzstiick (49) im
Bereich des langen Endteiles (47) der Radialwand (1), auf deren
AuBenseite, vorzugsweise losbar, zwischen den Axialwinden (8, 9

angeordnet ist.

5. Geh#use nach Anspruch 1 und/oder einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeich ne t , daB die Radialwand
(1) an ihren Enden (51, 52) scharfkantig, iiber den elastischen

Bereich hinaus, abgekantet ist.

6. Gehiuse nach Anspruch 1 und/oder einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gre kennz= eri ¢chn ert y, daB ein Teil der
Bohrungen (10) der Axialwinde (8, 9) jeweils von Bolzen (26) und/
oder Nieten (27) und/oder Schraubenenden (28) und/oder Schrauben-
kopfen (29) und/oder Einschlagstiften (SO) und/oder Zapfen (31
durchtreten werden und ein anderer Teil der Bohrungen (100 jeweils
zur -Befestigung von Distanzstiicken (32) oder Distanzstiicken (33)
oder Distanzstiicken (34) oder Distanzsticken (35) oder Spannbolzen
(87>, dient. ‘

7. Gehduse nach Anspruch 1 und/oder eineﬁ der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeilchnet ,1da8 die Bohrungen
(10> von Spannbolzen (37) durchtreten werden, die gegen die Axial-
wénde (8, 9) mit Gewindemuttern gesichert sind und/oder zwischen
den Axiazlwinden (8, ©) Distanzstiicke (382) oder Distanzstiicke (33)
oder Distanzstiicke (34) oder Distanzstiicke (35) angeordnet sind und
50 die Radialwand (1) zwischen den Axialw&nden (8, © klemmend
halten.

8. Gehduse nach Anspruch 1 und/oder einem der Anspriiche 2 bis 7,
dadurch gekennzeilchnet, daB das Band (3) aus
einem biegeelastischem und/oder federelastischem Verbundwerkstoff
besteht.
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9. Gehduse nach Anspruch 1 und/oder einewm der Anspruche 2 big 7,
dadurch gekennzeichnet , daf daz Band (8) aus

biegelactischem und/oder federelastischem Sandwichmaterizl becsteht.

10, Gehause nach Anspruch 1 und/oder einem der Anspriche 2 bties 7,

dadurch gekennzeidlchnet , daB das Band (3) aus

gummielastischem Verkstoff besteht.

11. Gehzuse nach Anspruch 1 und/oder einem der Anspruche 2 bis 10
daurch gekennzeidchnet , daf eine und/oder beide

Axialwinde (8, 2) aus einem nichtmetallischen Verkstoff besteht.

12. Gehause nach Anepruch 1 und/oder einem der Anspriche 2 bis 11
dadurch gekennzeilchnet, daB, vorzugswelse
iiber den gesamten Verlauf der AuBenseite der Radialwand (1), eine
an diese, vorzugsweise anliegende, Verkleidung (53) angeordnet ist,
wobel diese Verkleidung (53) wellblechférmig oder zickzackfsrmig
oder trapezblechférmig ausgebildet ist und die Profilierung die-
ser Verkleidung (53> guer zum Band (3) verlduft und diese eine

Breite gleich der Breite (7) des Bandes (3} aufweist.

13. Gehause nach Anspruch 1 und/oder einem der Anspriiche 2 bis 12
dadadurch gekennzeichnet , daP mindestens
eine weitere erfindungsgemiBe, aus einem Band (3) gebildete
Radialwand (54) um die Radialwand (1) und im Abstand zu dieser,
einen Hohlraum (55) bildend, angeordnet ist.

14, Geh3use nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Hohlraum (55) echall- oder warmeisolier-

ende Verkstoffe (56) angeordnet sind.

15, Gelkiuse nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, da der Hohlraum (55) von einem Fluid (57> durch-
stromt wird und die weitere Radialwand (54) und/oder die Axialwan-

de (8, ©), Ein- und Ausgangsofinungen fir das Fluid (57) aufweisen.

16. Geh#duse nach Anspruch 1 und/oder einem der Anspriiche 2 bis 105,
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dadurch gekennzedilchnet, daB die Randzonen
(5, 6) der aus einem Band (3) gebildeten Radialwand (1) und/oder
der weiteren Radialwand (54), ganz oder tellweise von einem Band
59 winkelférmigen Querschnittes, vorzugsweise von einem Band (60)

topfformigen Querschnittes umfaft werden.

17. Gehzuse nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daf das Band (3
ein Maximum an Dicke aufweist, welches die Herstellung des durch
elastische Verformung erzielten kleinsten Radius (12) der Fadial-

wandkontur (2), gestattet.

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 17 zur Herstellung
von Geh#usen, bestehend im wesentlichen aus zwel sich gegeniiber-
liegenden Vanden und einer in Form einer ebenen Spirale oder
spiraléhnlich gebogenen, diese Wande verbindende Umfangswand, die
aufgrund der Gehausefunktion als Radialwand und die sich gegeniiber-
liegenden Vinde, als Axialwinde bezeichnet werden, wobei im Bereich
des Spiralmittelpunktes eine oder beide Axialwinde eine offnung
aufweisen und eine weitere offnung, gebildet aus den Axialwénden
und der Radialwand, im Spiralendbereich angeordnet ist, &hnlich der
6ffnung in einem Schneckengehduse und weiter der Spiralendbereich
des Gehduses in der Regel als gerader Austritts- oder Eintritts-
bereich ausgefithrt ist, je nachdem die Durchstrémungsrichtung auf-
grund der Aufgabeﬁstellung des Gehduses vorgesehen ist, wie dies
bei Strémungsmaschinen, zum Beispiel Radialverdichtern, Radialven-
tilatoren, Desintegratoren und &hnlichen Strémungsmaschinen oder
bei Fliehkraffabscheidern, zum Beispiel Zyklonen, Virbelkammerab-
scheidern und #bnlichen Abscheidern, der Fall ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Radialwand (1) mit ibrer
gesamten Radialwandkontur (2) aus einem zunichst gestreckten

Band (3) von biegeelastischem und/oder federelastischem Verkstoff
besteht, und das Band (3) nur unter vorzugsweise elastischer Ver-
formung um seinen diinnsten Querschnitt (4), in die Form der Radial-
wandkontur (2) gebracht wird, dadurch, daR sich das Band (3) an
und/oder mit entsprechend angeordneten Elementen mit seinem Rand-

zonen (6, 7) vorzugsweise jedoch mit seiner gesamten Breite (7),
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abstiitzt und/oder eingreift, wobei der Anordnungeverlauf dieser
Elemente dem gewlinschten spiraligen oder spiralahnlichen Verlauf
der Radialwandkontur (2) entspricht oder parallel zu dieser ver-
lduft, und diese Elemente auf oder an den sich gegeniberliegen den
Seiten (5) der Axialwande (8, 9), als deren korpereigene Elemente
und/oder als Fremdelemente angeordnet sind wobei solche korper-
eigenen Elemente durch entsprechende Formgebung der Axialwinde (8,
9), wie zum Belspiel, plastische oder spanabhebende'oder stanztech-
nische oder gieBtechnische Formgebung oder durch Kombinationen
hiervon gebildet werden oder durch Fremdelemente gebildet werden,
die an den Axialwdnden (8, 9) und/oder diese verbindend, angeordnet
sind, oder durch korpereigene Elemente gebildet werden, die durch
entsprechende Formgebung der Randzonen (5, 6) der aus dem RBand ()
gebildeten Radialwand (1) erzeugt wurden und/oder durch mindestens
am Bereich der Randzonen (5, 6) angeordneten Fremdelemente, die in
oder an entsprechend ausgebildete kidrpereigene und/oder Fremdele-
mente der Axialwande (8, 9) eingreifen oder sich daran abstitzen,
und alle oder einige der kdrpereigenen Elemente und/oder Fremdele-
mente mittels der Axialwinde (8, ©) die dazwischen angeordnete, aus
Band (3) gebildete Radialwand (1), klemmend halten und welter die
Fremdelemente der Axialwinde (8, ©) und/oder der Radialwand (1),
vorzugsweise losbar angeordnet sind, und weiter die Axialwinde

(8, 9) in weiterer Ausgestaltung der Erfindung, vorzugsweise min-
destens hinsichtlich der notwendigen Bohrungen (10, 11,) und Durch-
brichen (23), deckungsgleich sind und daE die Dicke des Bandes
vorzugsweise in ihrem Maximum so gewdhlt wird, daf einerseits in
Abhingigkeit dee durch elastische Verformung zu erzielenden klein-
sten Radius (12) der Radialwandkontur (2) und andererseits in Ab-
béngigkeit der Breite (7) des Bandes (3), das elastische Verbiegen
des Bandes {(3) zur Herstellung der Radialwand (1), gerade noch
moglich ist oder der kleinste Radius (12) durch bleibende Verform-
ung der aus dem Band (3) hergestellten Radialwand (1) erzielt

wird.
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