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©  Gehäuse  für  Strömungsmaschinen  oder  Fliehkraftabseheidern  und  Verfahren  zur  Herstellung  des  Gehäuses. 
©  Kurz  zusammengefaßt  werden  mit  der  Erfindung 
Gehäuse  und  Verfahren  zur  Herstellung  solcher  Gehäuse  vor- 
gestellt,  welche  im  wesentlichen  aus  zwei  sich  gegenüber- 
liegenden  Wänden  und  einer  in  Form  einer  ebenen  Spirale 
oder  spiralähnlich  gebogenen,  diese  Wände  verbindende 
Umfangswand  bestehen,  die  aufgrund  der  Gehäusefunktion 
als  Radial  wand  (1)  und  die  sich  gegenüberliegende  Wände, 
als  Axialwände  (8,  9)  bezeichnet  werden,  wie  dies  bei 
Gehäusen  von  Strömungsmaschinen,  zum  Beispiel  Rad- 
ialventilatorgehäusen  (71)  oder  bei  Fliehkraftabscheidern, 
zum  Beispiel  Zyklonen  (72),  der  Fall  ist,  wobei  die  Radialwand 
(1)  über  ihre  gesamte  Radialwandkontur  (2)  aus  einem  vor 
Montage  zunächst  gestreckten  Band  (3)  von  biegeelastischem 
und/oder  federeiastischem  Werkstoff  besteht  und  sich  dieses 
zum  Beispiel  an  Fremdelementen  nach  der  Montage  abstützt, 
die,  zum  Biespiel  in  Form  von  Distanzstücken  (32),  zwischen 
den  Axialwänden  (8,  9)  und  an  diesen  befestigt,  spiralförmig 
angeordnet  

s i n d . �  

Q. 
Ul 
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B E S C H R E I B E   K  G 

Die  Erf indung  b e t r i f f t   Gehäuse  und  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   s o l -  

cher  Gehäuse,  bes tehend  in  wesent l ichen  aus  zwei  sich  g e g e n ü b e r -  

l iegenden  Wänden  und  einer  in  ForE  einer  ebenen  S p i r a l e   oder  

s p i r a l ä h n l i c h   gebogenen,  diese  Wände  verbindende  UEiangswand.  d i e  

aufgrund  der  Gehäusefunkt ion   als  Radialwand  und  die  s ich  g e g e n ü b e r -  

l iegende   Wände,  a ls   Axialwände  bezeichnet   werden,  wobei  im  B e r e i c h  

des  S p i r a l m i t t e l p u n k t e s   eine  oder  beide  Axialwände  eine  Öffnung 

aufweisen  und  eine  wei te re   Öffnung,  g e b i l d e t   aus  den  Axiaiwänden 

und  der  Radialwand,  in  Sp i r a i enöbe re i ch   angeordnet   i s t ,   ähnl ich   de r  

Öffnung  in  einen  Schneckengehäuse  und  wei ter   der  S p i r a l e n d b e r e i c h  

des  Gehäuses  in  der  Regel  als  gerader  A u s t r i t t s -   oder  E i n t r i t t s b e -  

re ich   a u s g e f ü h r t   i s t ,   je  nachdem  die  Durchs t römungs r i ch tung   a u f -  

grund  der  Aufgabens t e l l ung   des  Gehäuses  vorgesehen  i s t ,   wie  d i e s  

bei  Strömungsmaschinen,   zum  Beispiel   R a d i a l v e r d i c h t e r n ,   R a d i a l v e n -  

t i l a t o r e n ,   D e s i n t e g r a t o r e n   und  ähnlichen  Strömungsmaschinen  oder  

bei  F l i e h k r a f t a b s c h e i d e r n ,   zum  Beispiel   Zyklonen,  Wirbelkammerab-  

sche ide rn   und  ähn l i chen   Abscheidern,  der  Fall  i s t .  

Bei  d e r a r t i g e n   Gehäusen  is t   es  e r f o r d e r l i c h ,   eine  Radialwand  zwi -  

schen  zwei  koaxial   gegenüber l iegenden   Axialwänden  anzuordnen,  wo- 

bei  diese  Radialwand  möglichst   genau  in  Form  e iner   ebenen  S p i r a l e  

oder  s p i r a l ä h n l i c h   auszubi lden   i s t .  

Bei  dem  Einsa tz   d e r a r t i g e r   Gehäuse  in  Strömungsmaschinen,   wie  zum 

Ee i sp i e l   R a d i a l v e n t i l a t o r e n ,   is t   im  R e g e l f a l l e   die  der  S a u g s e i t e  

gegenüber l i egende   Axialwand  an  einem  Konsol  angeordnet   oder  d i e s e  

Axialwand  i s t   k ö r p e r l i c h   zum  Konsol  e r w e i t e r t ,   welches,  im  F a l l e  

eines  R iemenan t r i ebes ,   die  Lager  für  die  Rotorwel ie   aufnimmt.  

Eine  andere  Bauart  bei  R a d i a l v e n t i l a t o r e n   s i eb t   vor,  einen  E l e k t r o -  

Flanschmotor  an  der  der  Saugsei te   gegenüber l i egenden   Axialwand  an-  

zuordnen,  wobei  der  Rotor  unmi t te lbar   auf  den  Kotorzapfen  a u f g e -  

bracht  i s t .  

Das  vo rbesch r i ebene   Konsol  oder  die  A n t r i e b s a r t   m i t t e l s   e i n e s  

E l e k t r o - F l a n s c h m o t o r e s   sind  jedoch  nicht  Gegenstand  der  E r f i n d u n g  
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und  werden  daher  n icht   naher  b e s c h r i e b e n ,   ebenso  nicht   A u s f ü h r u n g s -  

a r t e n   des  Gehäuses,   welches  zwei  S a u g s e i t e n   au fwe i s t ,   a lso  an  j e d e r  

Axialwand  e i n e ,  

5  Es  i s t   bekannt ,   so lche   Gehäuse,  wie  zum  B e i s p i e l   Gehäuse  von  R a d i -  

a l v e n t i l a t o r e n ,   a ls   S c h w e i ß k o n s t r u k t i o n   a u s z u f ü h r e n ,   wobei  e n t w e d e r  

die  ümfangskon tu r   der  Axialwände  b e r e i t s   s p i r a l f ö r m i g   a u s g e b i l d e t  

i s t   und  zwischen  oder  auf  d i e s e r   Ümfangskontur   die  Eadialwand  g e -  
s c h w e i ß t   wird  oder  die  Axialwände  einen  q u a d r a t i s c h e n   oder  r e c h t -  

10  e c k i g e n   Z u s c h n i t t   haben  und  zwischen  d i e s e n   die  s p i r a l f ö r m i g   g e b o -  

gene  Radia l   wand  v e r s c h w e i ß t   i s t .   In  be iden   F ä l l e n   i s t   es  unumgäng- 

l i c h ,   die  Eadia lwand  in  i h r e r   Gesamthei t   varzuformen,   was  mit  e i n e m  

hohen  A r b e i t s a u f w a n d   verbunden  i s t ,   i n s b e s o n d e r e   dann,  wenn  a u f -  

grund  der  Baugröße,  oder  der  Beanspruchung  mit  d i cke ren   oder  z ä h e n  

15  W e r k s t o f f e n   g e a r b e i t e t   werden  muß.  Außerdem  i s t   der  Aufwand  d e s  

Schweißens   mit  den  e r f ö r d e r l i c h e n   H i l f s m i t t e l n ,   wie  zum  B e i s p i e l  

S c h w e i ß l e h r e n ,   n i ch t   g e r i n g .  

Es  i s t   w e i t e r   bekannt ,   solche  Gehäuse  a l s   G u ß k o n s t r u k t i o n ,   im  F a l l e  

von  K u n s t s t o f f e n ,   a ls   S p r i t z g u ß k o n s t r u k t i o n ,   auszu führen ,   was 

20  a l l e r d i n g s   den  ITachteil   hat,  daß  hohe  Formkosten  und  Werkzeugkos t en  

e n t s t e h e n   und  d a r ü b e r h i n a u s   auch  der  Aufwand  an  Werkzeugmaschinen 

hoch  a n z u s e t z e n   i s t ,   da  h ie r   größere  Werkstücke  komplet t   s p a n a b -  

hebend  oder  in  ande re r   Weise  e n d b e a r b e i t e t   werden  müssen.  Außerdem 

i s t   e ine   V a r i a n t e n v i e l f a l t   der  Gehäusegrößen  aus  Kos t eng ründen  

25  n i c h t   zu  r e a l i s i e r e n , ,   sodaß  i n d i v i d u e l l e   P rob lemlösungen   in  d e r  

Regel  unmöglich  sind.   - 

Die  v o r g e n a n n t e n   Bauar ten,   also  S c h w e i ß k o n s t r u k t i o n ,   G u ß k o n s t r u k -  

t i o n   und  S p r i t z g u ß k o n s t r u k t i o n ,   wie  auch  eine  noch  zu  e rwähnende 

30  H a l b s c h a l e n b a u a r t   aus  t i e f   gezogenem  Blech  oder  Kuns t s t o f f ,   wobei 

das  Gehäuse  etwa  m i t t i g   zu  s e i n e r   B r e i t e   g e t e i l t   i s t ,   l a ssen   e i n e  

n a c h t r ä g l i c h e   Änderung  der  G e h ä u s e b r e i t e   n i ch t   mehr  zu.  

Daher  muß  zumindest   eine  Axialwand  eine  Öffnung  aufweisen,   die  s o  

groß  i s t ,   daß  -  im  Fal le   der  S t römungsmaschinen   mit  Rotoren  -  d e r  

35  Rotor  aus  dem.  Gehäuse  e n t f e r n t   werden  kann.  Auf  eine  solche  g r o ß e  

Öffnung  kann  nur  dann  v e r z i c h t e t   werden,  wenn  das  Gehäuse  g e t e i l t  

a u s g e f ü h r t   i s t ,   was  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  mit  einem  hohen  K o s t e n -  
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aufwand  verbunden  i s t .  

Bei  e iner   anderen  bekannten   Bauart   von  R a d i a l v e n t i l a t o r g e h ä u s e n   i s t  

das  Gehäuse  in  der  Ebene  der  Rotorachse   g e t e i l t .   Auch  diese  B a u a r t  

ze ig t   p r i n z i p i e l l   die  g l e i c h e n   Nach t e i l e   h i n s i c h t l i c h   der  Kos ten  

und  h i n s i c h t l i c h   der  Unmögl i chke i t ,   n a c h t r ä g l i c h   Änderungen  d e r  

Bre i te   vorzunehmen.  

Vei te r   l a s s e n   die  vo rgenann ten   Bauar ten   den  Austausch  der  R a d i a l -  

wand  oder  der  Axialwände  n i ch t   zu,  welche,  zum  E e i s p i e l   bei  R a d i -  

a l v e n t i l a t o r e n ,   die  für  den  M a t e r i a l t r a n s p o r t   e i n g e s e t z t   sind,  e i -  

nem  hohen  Ve r sch l e iß   a u s g e s e t z t   se in   können. 

In  einem  so lchen   Fa l le   b e h i l f t   man  s ich  bei  vorgenannten  B a u a r t e n  

häufig  dadurch,  daß  im  Bere ich   der  Radial   wand  oder  der  ge samten  

I n n e n s e i t e   des  Gehäuses,  z u s ä t z l i c h   v e r s c h l e i ß f e s t e   Werkstoffe   a n -  

geordnet   werden,  was  den  Baukos tenaufwand  wiederum  ungüns t ig   b e e i n -  

f l uß t ,   wie  auch  die  B e t r i e b s k o s t e n ,   wenn  diese  z u s ä t z l i c h e n   v e r -  

s c h l e i ß f e s t e n   Werks tof fe   e r n e u e r t   werden  müssen. 

Vei ter   i s t   es  bei  den  v o r g e n a n n t e n   Bauarten  nur  möglich,  Gehäuse 

in  i h re r   Gesamthei t   aus  Werks to f f en   h e r z u s t e l l e n ,   die  e n t w e d e r  

g ießbar ,   s p r i t z b a r   oder  m i t e i n a n d e r   verschweißbar   oder  t i e f   z i e h -  

fähig  s ind,   wie  zum  B e i s p i e l   nur  aus  m e t a l l i s c h e n   Guß  werkst  o f f e n ,  

keramischen  Werks to f fen ,   K u n s t s t o f f e n   oder  mi te inander   v e r s c h w e i ß -  

baren  Meta l len   oder  K u n s t s t o f f e n   oder  t i e f z i e h f ä h i g e n   m e t a l l i s c h e n  

Werks toffen   oder  K u n s t s t o f f e n ,  

Die  Kombination  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Werks tof fe ,   s i eh t   man  einmal  von 

der  z u s ä t z l i c h e n   Anordnung  von  anderen  Werkstoffen  ab,  zum  B e i s p i e l  

ein  z u s ä t z l i c h e r   h o c h v e r s c h l e i ß f e s t e r   Werkstoff  für  die  Rad ia lwand  

und  ein  andere r   z u s ä t z l i c h e r   Werkstoff   für  die  Axialwände,  i s t   d a -  

her  nicht   mögl i ch .  

Aufgabe  der  Erf indung  i s t   es  daher,   ein  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g  

von  Gehäusen  der  e ingangs   genannten   Art  zu  schaffen ,   das  die  g e -  
nannten  Nach te i l e   bekann te r   H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n   a u s s c h a l t e t ,   wie 

zum  Ee i sp i e l   die  N a c h t e i l e ,   die  s ich  aus  der  sich  zwingend  e r g e b e n -  

den  E i n h e i t l i c h k e i t   der  Werks to f fe   der  Gehäuse  h e r l e i t e n   und  j e n e  

Nachte i le   zu  b e s e i t i g e n ,   die  s ich   daraus  ergeben,  daß  die  A x i a l -  

wände  mit  der  Radialwand  eine  k ö r p e r l i c h e   Einhei t   b i lden   und  Aus- 
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t a u s c h   oder  Änderung  der  e i n z e l n e n   Tei le   daher  nicht   möglich  i s t .  

V e i t e r   i s t   es  Aufgabe  der  Er f indung ,   Bauar ten  von  Gehäusen  v o r z u -  

s c h l a g e n   nach  dem  e r f indungsgemäßen   V e r f a h r e n .  

5 

Biese  Aufgabe  wird  e r f indungsgemäß  bei  ga t tungsgemäßen  Gehäusen 

durch  die  kennze ichnenden   Merkmale  der  P a t e n t a n s p r ü c h e   g e l ö s t .  

Die  durch  die  Erf indung  e r z i e l t e n   V o r t e i l e   s ind  im  w e s e n t l i c h e n  

10  d a r i n   zu  sehen,  daß  die  E i n z e l t e i l e   der  ga t tungsgemäßen  Gehäuse 

m i t e i n a n d e r   vorzugsweise   l ö sba r   verbunden  s ind  und  we i te r   h i e r d u r c h  

u n t e r s c h i e d l i c h e   Werkstoffe   für  die  Axialwände  und  die  Ead i a lwand  

gewähl t   werden  können  und  we i t e r   h i e r d u r c h   die  G e h ä u s e b r e i t e   d u r c h  

die  b e l i e b i g e   V a r i a t i o n   der  Bre i t e   der  Radial  wand,  bestimmt  werden 

15  kann  und  somit  bei  St römungsmaschinen,   auch  die  Bre i t e   des  R o t o r s  

g e ä n d e r t   werden  kann  und  we i t e r   h i e r d u r c h   im  V e r s c h l e i ß -   o d e r  

R e p a r a t u r f a l l e ,   die  Teile  l e i c h t   a u s g e w e c h s e l t   werden  können  und 

w e i t e r   h i e r d u r c h   auch  n a c h t r ä g l i c h   der  Austausch  van  E i n z e l t e i l e n ,  

mit  ande ren   s t o f f l i c h e n   oder  k ö r p e r l i c h e n   Merkmalen,  möglich  i s t .  

20  Die  E r f i n d u n g   sei  nächfo lgend   anhand  e i n i g e r   in  den  F i g .   1 

bis   45  der  Zeichnung  im  P r i n z i p   d a r g e s t e l l t e r ,   b e v o r z u g t e r   Aus- 

f ü h r u n g s f o r m e n   näher  e r l ä u t e r t ;   es  z e i g e n :  

F i g .   1  eine  Ausführungsform  des  Gehäuses  nach  der  E r f i n d u n g  

25  in  S e i t e n a n s i c h t ,   b e i s p i e l h a f t   h ie r   a ls   Radial  v e n t i l a t o r g e h ä u s e  

ohne  Gehäusekonso l   und  Ant r ieb   d a r g e s t e l l t ,   mit  den  Axia lwänden,  

der  dazwi schen   angeordne ten   Radialwand,  sowie  e ine r   Ausführung  e r -  

f i n d u n g s g e m ä ß e r   Fremdelemente  zwischen  den  Axialwänden  und  w e i t e r  

mit  Ausgangss tück   d r u c k s e i t i g   und  E i n g a n g s s t ü c k   saugsei   t  i g .  

30 

F i g .   2  ein  Gehäuse  wie  in  Fig.  1,  jedoch  vom  s a u g s e i t i g e n  

E i n g a n g s s t ü c k   her  ge sehen ;  

F i g .   3  das  Gehäuse  nach  Fig.  2,  jedoch  mit  abgenommener  s a u g -  
35  s e i t i g e r   Axia lwand;  

F i g .   4  v e r g r ö ß e r t e r   A u s s c h n i t t   aus  Fig.  3,  ein  Deta i l   im  Aus- 
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t r i t t s b e r e i c h   z e i g e n d ;  

F i g .   5  v e r g r ö ß e r t e r   A u s s c h n i t t   aus  Fig.  3,  das  der  Fig.  4 

g e g e n ü b e r l i e g e n d e   De ta i l   des  A u s t r i t t e s b e r e i c h e s   z e i g e n d ;  

F i g .   6  eine  S e i t e n a n s i c h t   e ines   Zyklons  mit  E i n g a n g s s t ü c k  

und  den  beiden  A u s g a n g s s t ü c k e n ;  

F i g .   7  die  D r a u f s i c h t   von  Fig.  6,  jedoch  mit  abgenommener 

oberer   Axia lwand;  

F i g .   8  die  Ansicht   der  Fig.  6  von  u n t e n ;  

F i g .   9,  10,  11  und  12  in  S e i t e n a n s i c h t   je  eine  aus  einem  Eand 

g e b i l d e t e   Radialwand,   b e r e i t s   die  s p ä t e r e   Rad ia lwandkontur   z e i g e n d ,  

so,  als  ob  die  Radialwand  an  den  en t sp rechend   angeordne ten ,   j e d o c h  

hier   n icht   d a r g e s t e l l t e n ,   Fremdelementen  oder  k ö r p e r e i g e n e n   E lemen-  

ten  i h re r   Randzonen  oder  der  Axial  wände,  s ich  a b s t ü t z e n   könnte,   mi t  

Ausnahme  in  Fig.  9  und  10,  welche  nur  im  Bereich  des  k l e i n s t e n  

S p i r a l r a d i u s   j e w e i l s   ein  Fremdelement  zeigen,   h ie r   b e i s p i e l h a f t  

d a r g e s t e l l t   in  je  e i n e r   u n t e r s c h i e d l i c h e n   Aus füh rungs fo rm;  

F i g .   13,  14  und  15  e inen   Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t  

mit  e iner   Axialwand  und  e i n e r   daran  a n s c h l i e ß e n d e n   Randzone  d e r  

Radialwand,  j e w e i l s   mit  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Ausführungsformen  d e r  

Axialwand; 

F i g .   16  und  17  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,  

eine  Axialwand  und  den  Randbere ich   der  Radialwand  zeigend,   j e w e i l s  

mit  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Ausführungsformen  der  Axia lwand;  

F i g .   18  einen  Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,   j e d o c h  

mit  e iner   we i t e ren   Ausführungsform  der  Axialwand;  

F i g .   19  und  20  eine  andere  Aus führungs fo ra   der  Axialwand  und 

der  Ges t a l tung   der  Randzane  der  Radialwand,  einmal  in  Fig.  19  i n  

S e i t e n a n s i c h t   und  in  Fig.  20  in  Drau f s i ch t   auf  eine  der  Axia lwände ,  
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j e w e i l s   a l s   A u s s c h n i t t   des  Gehäuses  d a r g e s t e l l t ;  

F i g .   21,  22  und  23  je  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  Aus- 

s c h n i t t ,   welche  u n t e r s c h i e d l i c h e   Ausführungs fa rmen   der  Randzane  d e r  

5  Radialwand  ze igen ,   im  Zusammenwirken  mit  der  benachba r t en   A x i a l -  

wand,  wobei  Fig.  21  der  D e u t l i c h k e i t   h a l b e r   eine  ge loch te ,   a b e r  

noch  n i c h t   a b g e w i n k e l t e   Lasche  e ine r   Randzone  der  Radialwand  z e i g t ;  

F i g .   24  bis   28  je  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,  

10  eine  Axialwand  mit  der  Randzone  der  Radialwand,   mit  u n t e r s c h i e d -  

l i chen   Aus füh rungs fo rmen   von  an  der  Axialwand  angeo rdne t en   Fremd- 

e l e m e n t e n ;  

F i g .   29  und  30  je  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,  

15  mit  F remde lementen ,   welche  zwischen  den  Axialwänden  in  Form  von 

D i s t a n z s t ü c k e n   angeordne t   sind,  j e w e i l s   in  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Aus- 

führungen   i h r e r   Q u e r s c h n i t t e   und  Bauformen;  

F i g .   31  e inen   S c h n i t t   der  Fig.  30,  g e s c h n i t t e n   p a r a l l e l   zu  e i n e r  

20  Radialwand,   die  Art  der  Abstützung  der  Radialwand  an  den  e b e n f a l l s  

g e s c h n i t t e n e n   Fremdelementen,   z e i g e n d ;  

F i g .   32  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,   e i n e  

andere  Aus füh rungs fo rm  der  zwischen  den  Axiaiwänden  a n g e o r d n e t e n  

25  Fremdelementen ,   z e i g e n d ;  

F i g .   33  b is   35  je  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,  

Fremdelemente   in  Form  von  Spannelementen  zeigend,   welche  die  A x i a l -  

wände,  ä h n l i c h   Zugankern,  m i t e inande r   v e r b i n d e n ;  

30  F i g .   36  und  37  einen  Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  Ausschn i t t   und 

einen  S c h n i t t   des  Gehäuses,  p a r a l l e l   zu  e ine r   Axialwand,  im  Aus- 

s c h n i t t   d a r g e s t e l l t ,   wobei  jedoch  an  den  Axialwänden  ein  z u s ä t z l i -  

ches  F o r m t e i l   angeordne t   i s t ;  

35  F  i  g  .  38  e inen   Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  Ausschn i t t ,   wie  F ig .  

36,  jedoch  mit  e ine r   anderen  Ausführungsform  e ines   z u s ä t z l i c h e n  

F o r m t e i l e s   an  den  Axia lwänden.  
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F  i  g  .  39  und  40  je  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,  

mit  Axialwänden  und  der  dazwischen  angeo rdne t en   Radialwand,  mi t  

k o m b i n i e r t e r   Anordnung  von  Fremdelementen  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Ar t ,  

j e w e i l s   an  Axial  wänden  oder  d iese   ve rb indend ,   a n g e o r d n e t ;  

5 

F i g .   41  eine  Ansicht   des  Gehäuses  ä h n l i c h   Fig.  3,  mit  s a u g s e i t i g  

abgenommener  Axialwand,  wobei  en t l ang   der  Außensei te   der  R a d i a l -  

wand  eine  z u s ä t z l i c h e ,   u n t e r s t ü t z e n d e   Verk le idung   angeordne t   i s t ;  

10  F  i  g  .  42  eine  Ansicht   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t   ähn l i ch   Fig.  3, 

jedoch  noch  a u f g e t e i l t   durch  zwei  T r e n n l i n i e n   in  ein  oberes  und 

un te re s   Bruchstück,   wobei  im  Abstand  zur  Außensei te   der  R a d i a l -  

wand  eine  wei tere   Radialwand  angeordne t   i s t   und  s ich  im  e r g e b e n -  

den  Hohlraum  s c h a l l -   oder  w ä r m e i s o l i e r e n d e   Werkstoffe   a n g e -  
15  ordnet   sind,  hier  d a r g e s t e l l t   im  oberen  Bruchs tück   der  Fig.  42 

und  im  unteren  Bruchs tück   der  Fig.  42,  der  s ich  ergebende  Hohlraum 

von  einem  Fluid  d u r c h s t r ö m t   w i rd ;  

F i g .   43,  44  und  45  je  e inen  Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  Aus- 

20  s c h n i t t ,   mit  j e w e i l s   u n t e r s c h i e d l i c h e r   G e s t a l t u n g   b a n d f ö r m i g e r  

Dichte lemente ,   welche  an  e ine r   Randzone  der  Radialwand  a n g e o r d n e t  

s i n d .  

Im  übrigen  sind  in  a l l e n   Figuren  der  Zeichnung  g l e i c h a r t i g e   o d e r  

25  en t sprechende   Bau t e i l e   we i tgehends t   mit  den  g l e i chen   B e z u g s z e i c h e n  

beze ichne t   und  daher  n ich t   in  jedem  Fa l le   e rneut   e r l ä u t e r t .  

Weiter  sei  darauf  h ingewiesen ,   daß  an  s ich  bekannte  lösbare   Be- 

f e s t i g u n g s e l e m e n t e ,   n icht   Immer  v o l l s t ä n d i g   b i l d h a f t   d a r g e s t e l l t  

sind,  vielmehr  häuf ig   die  S e i t e n a n s i c h t   s o l c h e r   Elemente  nur  i n  

30  Form  ihrer   Achs l in ie   d a r g e s t e l l t   sind,  bez i ehungswe i se   in  Form 

eines  Achsenkreuzes,   soweit   es  s ich  um  eine  D r a u f s i c h t   d i e s e r  

Elemente  handel t .   Weiter  wird  darauf  h ingewiesen,   daß  aus  Gründen 

der  z e i c h n e r i s c h e n   D a r s t e l l u n g ,   die  Radialwand,  soweit   sie  in  S e i -  

t e n a n s i c h t   d a r g e s t e l l t   i s t ,   in  ih re r   K ö r p e r l i c h k e i t   in  e in igen   F ä l -  

35  len  nur  als  dicke  Linie  geze i chne t   i s t .  

Es  sei  nun  zunächst  auf  die  Fig.  i  Bezug  genommen,  die  eine  b e v o r -  
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zugte   Ausführungsform  eines   e r f indungsgemäßen   Gehäuses  in  e i n e r  

Art  Grundausführung  in  S e i t e n a n s i c h t   d a r s t e l l t ,   angewandt  a l s  

R a d i a l v e n t i l a t o r g e h ä u s e   71,  ohne  D a r s t e l l u n g   e ines   Konsoles  o d e r  

Fußes  zum  oder  am  Gehäuse  und  ohne  D a r s t e l l u n g   eines  A n t r i e b e s  

5  und/  oder  e iner   Lagerung  für  die  Rotoracb.se  70. 

Wei te r   ze ig t   Fig.  1  den  Rest  der  aus  Axialwand  8  h e r a u s r a g e n d e n  

Ro to rachse   70.  Weiter  i s t   d a r g e s t e l l t   ein  E ingangss tück   65,  da s  

m i t t e l s   se ines   F lansches   an  der  Axial  wand  9  b e f e s t i g t   i s t .   Der 

P f e i l   67  ze ig t   die  E i n t r i t t s r i c h t u n g   des  anzusaugenden  Mediums, 

10  wie  zum  Be i sp ie l   Luft,   sowie  der  P f e i l   68  die^  A u s t r i t t s -  

r i c h t u n g   des  Mediums  aus  dem  Ausgangss tück   66,  welches  m i t t e l s  

s e i n e s   F lansches   e i n e r s e i t s   an  Abkantungen  der  Axialwände  8,  9 

b e f e s t i g t   i s t   und  a n d e r e r s e i t s   an  den  Abkantungen  der  Enden  51, 

52  des  Bandes  3,"  sowie  g l e i c h z e i t i g   an  einem  D i s t anzs tück   32  m i t  

15  r e c h t e c k i g e m   Q u e r s c h n i t t   und  -  in  Fig. '   1  noch  nicht   s i c h t b a r   -  

an  dem  kurzen  Winkel  e ines   w inke l fö rmigen   D i s t a n z s t ü c k e s   48, 

welches   z u s ä t z l i c h   auf  der  Außensei te   des  kurzen  End te i l e s   46  d e r  

aus  Band  3  g e b i l d e t e n   Radialwand  1  angeordne t   i s t .  

20  Fig.  2  ze ig t   das  b e i s p i e l h a f t e   R a d i a l v e n t i l a t o r g e h ä u s e   71  gemäß 

Fig.  1,  jedoch  vom  E ingangss tück   65  her  gesehen.  Zur  erkennen  i s t  

die  an  s ich  von  außen  her  n ich t   s i c h t b a r e   Radialwandkontur   2  d e s  

Bandes  3,  welche,  wie  auch  die  Dicke  des  Bandes  3,  mit  g e s t r i -  

c h e l t e n   Linien  d a r g e s t e l l t   i s t .   Die  an  s i ch   bekannten,  l ö s b a r e n  

25  B e f e s t i g u n g s e l e m e n t e ,   s ind  a l s   Achsenkreuze  d a r g e s t e l l t .   Vorgesehen  
a l s   B e f e s t i g u n g s e l e m e n t e   sind  hier   Schrauben,   welche  die  z w i s c h e n  

den  Axial  wänden  8,  9  angeordne ten   D i s t a n z s t ü c k e   32,  sowie  e i n  

w i n k e l f ö r m i g e s   D i s t a n z s t ü c k   48,  h a l t e n .  

30  Fig.  3  ze ig t   das  b e i s p i e l h a f t e   Radial  v e n t i l a t o r g e h ä u s e   71  gemäß  den  

Fig.  1  und  2  mit  abgenommener-  s a u g s e i t i g e r   Axialwand  9.  Im  e i n z e l -  

nen  b e s t e h t   das  Gehäuse  aus  zwei  koax ia l   und  p a r a l l e l   g e g e n ü b e r -  

l i e g e n d   angeordne ten   Axial  wänden  8,  9  und  e ine r   dazwischen  a n g e o r d -  

ne t en   Radialwand  1  .  Zwischen  den  Axialwänden  8,  9  sind  D i s t a n z -  

35  D i s t a n z s t ü c k e   32,  h ier   b e i s p i e l h a f t   aus  S t a b m a t e r i a l   k r e i s f ö r m i g e n  

Q u e r s c h n i t t e s ,   '  mit  Ausnahme  e ines   D i s t a n z s t ü c k e s   32  mit  r e c h t e c k -  

igem  Q u e r s c h n i t t ,   angeordne t ,   wobei  der  kurze  Endtei l   46  der  R a d i -  
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alwand  1  aus  einem  winke l fö rmigen   D i s t a n z s t ü c k   .48  a u s g e f ü h r t   i s t ,  

das  mit  der  übrigen  Radial  wand  1  n ich t   verbunden  i s t ,   sondern  s i c h  

nur  im  Bereich   des  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   13,  s c h a r f k a n t i g   an  d i e s e  

anfügt   und  das  kurze  Endte i l   46  im  Bere ich   des  Endes  51,  f l a n s c h -  

a r t i g   abgekann te t   i s t   und  s ich   so  eng  an  das  winke l förmige   D i s -  

t a n z s t ü c k   48  an legt   und  we i te r   die  D i s t a n z s t ü c k e   32  in  ihren  b e i -  

den  Endbere ichen   Innengewinde  au fwe i sen   und  we i te r   das  Längenmaß 

d i e s e r   D i s t a n z s t ü c k e   32  g l e i c h   oder  um  ein  ge r inges   Maß  kürzer   i s t  

a ls   die  B r e i t e   der  aus  dem  Band  3  g e b i l d e t e n   Radialwand  1  und  we i -  

t e r   die  Axial  wände  8,  9  Bohrungen  10  aufweisen ,   deren  Anordnungs-  

v e r l a u f   dem  der  Radia lwandkontur   2  e n t s p r i c h t ,   jedoch  p a r a l l e l   zu 

d i e s e r   v e r l ä u f t ,   wobei  die  Bohrungen  10  von  Schrauben  d u r c h t r e t e n  

werden,  die  i h r e r s e i t s   in  die  Innengewinde  der  D i s t a n z s t ü c k e   32 

e i n g e s c h r a u b t   sind  und  somit  e i n e r s e i t s   eine  Verbindung  der  A x i a l -  

wände  8,  9  m i t t e l s   der  D i s t a n z s t ü c k e   32  g e s c h a f f e n   wird  und  a n d e r -  

e r s e i t s   h i e r m i t   die  Radialwandwand  1,  g e b i l d e t   aus  Band  3,  sich  mi t  

i h r e r   Außense i te   an  die  D i s t a n z s t ü c k e   32  an leg t   und  klemmend  zwi -  

schen  den  Axialwänden  8,  9  g e h a l t e n   wird.  Ve i te r   i s t   am  Gehäuse  a n -  

geordnet   ein  an  s ich  in  s e i n e r   Anordnung  und  Funkt ion  b e k a n n t e s  

E i n t r i t t s s t ü c k ,   s a u g s e i t i g   an  der  Axialwand  8  und  ein  A u s t r i t t s -  

s tück  d r u c k s e i t i g ,   b e f e s t i g t   am  Ende  des  A u s t r i t t s b r e i c h e s   62,  g e -  

g e b i l d e t   aus  den  Axial  wänden  8,  9  und  dem  kurzen  Endte i l   46  und  dem 

diesem  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Teil  der  Radi  alwand  1,  dem  langen  E n d t e i l  

47. 

Der  Anordnungsver lauf   der  Bohrungen  10  e n t s p r i c h t   der  v o r g e s e h e n e n ,  

p a r a l l e l   dazu  v e r l a u f e n d e n   Rad ia lwandkon tu r   2,  des  vor  Montage  z u -  

nächst   g e s t r e c k t e n   Bandes  3,  aus  b i e g e e l a s t i s c h e m   u n d / o d e r  

f e d e r e l a s t i s c h e   Werkstoff  h e r g e s t e l l t .  
Bei  Montage  des  b e i s p i e l h a f t   g e z e i g t e n   Radial  V e n t i l a t o r g e h ä u s e s   71, 

werden  zunächs t   die  D i s t a n z s t ü c k e   32  und  das  z u s ä t z l i c h e   w i n k e l -  

förmige  D i s t a n z s t ü c k   48  an  der  Axialwand  8  b e f e s t i g t   und  a n s c h l i e ß -  

end  das  Band  3  in  die  von  den  D i s t a n z s t ü c k e n   32  und  dem  w i n k e l -  

förmigen  D i s t a n z s t u c k   48  g e b i l d e t e   Kontur,  zum  Be i sp i e l   von  Hand, 

e i n g e l e g t .   Im  hier   geze ig t en   B e i s p i e l s f a l l e ,   i s t   das  Band  3  vor  d e r  

Montage  a u s s c h l i e ß l i c h   im  Bereich  des  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   13, 

s c h a r f k a n t i g ,   über  den  e l a s t i s c h e n   Bereich  hinaus,   abgekan te t ,   z u r  

Erzeugung  e iner   schar fen   Kante  50,  ebenso  wie  die  Enden  51  und  52 
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des  Bandes  3, 

Nach  E in legen   des  Bandes  3  in  die  von  den  D i s t a n z s t ü c k e h   32  g e -  
b i l d e t e   Kontur,  i s t   die  v o l l s t ä n d i g e   R a d i a l w a n d k o n t u r   2  f e r t i g   a u s -  

g e b i l d e t .   Im  h ie r   g e z e i g t e n   B e i s p i e l   wurde,  zur  V e r s t e i f u n g   de s  

5  kurzen  E n d t e i l e s   46,  ein  w inke l fö rmiges   D i s t a n z s t ü c k   48  von  außen  

an  das  Band  3  ange leg t ,   wobei  d ieses   w i n k e l f ö r m i g e   D i s t a n z s t ü c k   48, 

wie  die  D i s t a n z s t ü c k e   32,  Innengewinde  au fwe i sen ,   die  ein  Ver-  

schrauben   des  D i s t a n z s t ü c k e s   48  mit  den  Axial  wänden  8,  9  über  d i e  

Bohrungen  10,  g e s t a t t e t .  

10  Zum  Abschluß  der  Montage,  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   e r s t   nach  Montage  d e s  

n icht   zur  Er f indung  gehörenden  Rotors  69,  kann  die  Axial  wand  9  a u f -  

ge leg t   und  über  die  Bohrungen  10  mit  den  D i s t a n z s t ü c k e n   32  und  dem 

winke l fö rmigen   D i s t a n z s t ü c k   48,  v e r s c h r a u b t   werden.  Bedingt   d u r c h  

die  Länge  der  D i s t a n z s t ü c k e   32  und  die  B r e i t e   des  w i n k e l f ö r m i g e n  
15  D i s t a n z s t ü c k e s   48,  die  in  ihren  Längen-,  b e z i e h u n g s w e i s e   B r e i t e n -  

abmessungen  g l e i c h   oder  k l e i n e r   als   die  E r e i t e   des  Bandes  3  s i n d ,  

wird  durch  das  Verschrauben  der  Axialwände  8  und  9  mit  den  D i s t a n z -  

s tücken  32  und  dem  winke l fö rmigen   D i s t a n z s t ü c k   48,  die  so  aus  dem 

Band  3  g e b i l d e t e   Radialwand  1,  klemmend  g e h a l t e n ,   d e r a r t ,   daß  e i n e  

20  Deformat ion   der  so  g e b i l d e t e n   Radialwand  durch  Inanspruchnahme  a u s  

dem  B e t r i e b   des  Radial  V e n t i l a t o r s ' ,   n ich t   möglich  i s t .   Eine  a u s -  

r e i c h e n d e   S t e i f i g k e i t   der  Radialwand  wird  e i n e r s e i t s   a lso   d u r c h  

ihre  Abs tü tzung  an  den  h ie r   b e i s p i e l h a f t   g e z e i g t e n   D i s t a n z s t ü c k e n  

32  und  dem  winke l fö rmigen   D i s t a n z s t ü c k   48  e r z i e l t   und  we i te r   d u r c h  

25  eine  a u s r e i c h e n d e   S t e i f i g k e i t   des  Bandes  3,  p a r a l l e l   zu  d e s s e n  

Bre i t e   7,  wobei  diese  S t e i f i g k e i t   noch  durch  die  e r f o l g t e   e l a s t i -  

sche  Biegung  des  Bandes  3  in  die  Form  e i n e r   ebenen  S p i r a l e ,   e r h ö h t  

wird.  Um  d iese   S t e i f i g k e i t   noch  we i te r   zu  e rhöhen,   i s t   e r f i n d u n g s -  

gemäß  vorgesehen ,   daß  das  Band  3  jenes   Maximum  an  Dicke  a u f w e i s t ,  

30  welches  die  H e r s t e l l u n g   des  durch  e l a s t i s c h e   Verformung  e r z i e l t e n  

k l e i n s t e n   Radius  12  der  Radia lwandkontur   2,  g e s t a t t e t .  

Im  A u s t r i t t s b e r e i c h   62,  das  heißt   auch  im  Bere i ch   der  Enden  51, 

52  des  Bandes  3,  sind  d iese   Enden  51,  52  f l a n s c h a r t i g   w i n k l i g  

35  a b g e k a n t e t ,   zwecks  F ix i e rung   gemeinsam  mit  dem  D i s t a n z s t ü c k   32 

r e c h t e c k i g e n   Q u e r s c h n i t t e s ,   auf  der  einen  S e i t e   des  A u s t r i t t s -  

b e r e i c h e s   62  und  "dem  kurzen  Vinkel  des  w i n k e l f ö r m i g e n   D i s t a n z -  
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s tuckes   43,  auf  der  anderen  Sei te   des  A u s t r i t t s b e r e i c h e s   42, 

mit  dem  Flansch  e ine?  an  sich  bekannten  Ausgangstückes  66.  Die 

F ix ie rung   der  Tei le   zue inander   e r fo lg t   m i t t e l s   nicht   d a r g e -  

s t e l l t e r   Schrauben,   wobei  nur  deren  Achsl in ien   d a r g e s t e l l t   s i n d ,  

und  die  Abkantungen  der  Enden  51,  52  des  Bandes  3,  mit  n i c h t  

d a r g e s t e l l t e n   Bohrungen  versehen  sind,  die  von  den  S c h r a u b e n  

d u r c h t r e t e n   werden.  

Fig.  4  ze ig t   den  v e r g r ö ß e r t e n   Ausschnit t   73  aus  Fig.  3,  w e l c h e r  

ein  Deta i l   des  A u s t r i t t s b e r e i c h e s   62  und  des  langen  E n d t e i l e s   47 

d a r s t e l l t .   Deu t l i ch   i s t   zu  erkennen,  wie  das  Ende  52  des  l a n g e n  

E n d t e i l e s   47  abgekan t e t   und  zwischen  dem  Flansch  des  Ausgangs-  

s tückes   66  und  dem  D i s t a n z s t ü c k   32  mit  r ech twink l igem  Q u e r s c h n i t t ,  

angeordnet   i s t   und  so  f i x i e r t   wird.  

Fig.  5  z e ig t   we i te r   den  ve rg röße r t en   Ausschn i t t   74  aus  Fig.  3, 

welcher  ein  De ta i l   des  A u s t r i t t s b e r e i c h e s   62  und  dem  kurzen  E n d t e i l  

46  d a r s t e l l t ,   mit  einem  winkelförmigen  D i s t a n z s t ü c k   48,  das  z u r  

U n t e r s t ü t z u n g   des  Bandes  3  an  dessen  Außenseite  ange leg t   i s t .  

Auch  hier   i s t   das  Ende  51  des  kurzen  End te i l e s   46  abgekan te t   und 

zwischen  dem  Flansch  des  Ausgangsstückes  66  und  dem  kurzen  Vinke l  

des  winke l fö rmigen   D i s t a n z s t ü c k e s   48  angeordnet   und  so  f i x i e r t .  

Fig.  6  ze ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   eines  Zyklons  mit  E ingangss tück   65 

und  dem  oberen  Ausgangss tück  66,  die  beide  m i t t e l s   Flansch  an  d a s  

erf  indungsgemäße  Gehäuse  a d a p t i e r t   sind.  Das  untere   Ausgangs tück ,  
welches  in  der  Regel  zu  einem  Teil  konisch  z u l ä u f t ,   i s t   abgeb rochen  

d a r g e s t e l l t .  

Zwischen  den  Axial  wänden  8,  9  sind  D i s t anzs tücke   32  a n g e o r d n e t ,  

an  denen  sich  die  aus  einem  Band  3  geb i lde te   Radialwand  1  a b s t ü t z t  

und  die  g l e i c h z e i t i g   die  Axialwände  8,  9  verbinden  und  so  die  Radi -  

alwand  1  klemmend  h a l t e n .  

Fig.  7  ze ig t   die  D r a u f s i c h t   von  Fig.  6,  jedoch  mit  abgenommener 
oberer  Axialwand  9.  Ähnlich  wie  in  Fig.  3,  i s t   die  aus  einem  Band  3 

g e b i l d e t e   Radialwand  d e u t l i c h   zu  erkennen,  die  sich  an  die  D i s t a n z -  

stücke  32  a b s t ü t z t ,   wobei  im  h ies igen  E e i s p i e l s f a l l e ,   auch  wiederum 

wie  in  Fig.  3,  die  aus  einem  Band  3  h e r g e s t e l l t e   Radialwand  1  im 
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Bereich  des  k l e i n s t e n   S p i r a i r a d i u s   13,  s c h a r f k a n t i g ,   über  den 

e l a s t i s c h e n   Bereich  h inaus ,   abgekan t e t   i s t ,   zwecks  Erzeugung  e i n e r  

s c h a r f e n   Kante  14,  welche  mi th in   den  k l e i n s t e n   Radius  12  der  R a d i -  

a lwandkontur   2  d a r s t e l l t .   Ebenso  s ind  die  Enden  51,  52  s c h a r f k a n t -  

5  ig,  über  den  e l a s t i s c h e n   Bere ich   h inaus ,   abgekante t   und  die  so  g e -  
b i l d e t e n   f l a n s c h ä h n l i c h e n   Enden  des  Bandes  3,  zwischen  dem  F l a n s c h  

des  E ingangs s tückes   65  e i n e r s e i t s   und  den  kurzen  Winkeln  d e r  

winke l fö rmigen   D i s t a n z s t ü c k e   48,  49  a n d e r e r s e i t s ,   geklemmt  g e h a l -  

t e n . .  

10  B e i s p i e l h a f t   i s t   .hier,  im  Gegensatz   zu  Fig.  3,  auf  der  A u ß e n s e i t e  

des  Bandes  3,  im  Bere ich   des  langen  E n d t e i l e s   47,  ein  w i n k e l f ö r m i -  

ges  D i s t a n z s t ü c k   49  a n g e o r d n e t ,   wobei  d i e s e s   lösbar   zwischen  den  

Axialwänden  8,  9  b e f e s t i g t   i s t   und  das  lange  Ende  des  w i n k e l f ö r -  

migen  D i s t a n z s t ü c k e s   49  im  Bere ich   des  größten   S p i r a l r a d i u s   14 

15  e n d e t .  

Fig.  8  z e ig t   die  Ansicht   der  Fig.  6  von  unten  gesehen.  Das  u n t e r e  

Ausgangss tück   66  des  Zyklons  i s t   m i t t e l s   eines  F lansches   an  d e r  

Axialwand  8  b e f e s t i g t ,   . g l e i c h   dem  E ingangss tück   65  in  der  Fig.  1. 

20 

Fig.  9  ze ig t   die  aus  einem  Band  3  g e b i l d e t e   Radialwand  1  in  e i n e r  

Weise,  als   ob  sich  d iese   b e r e i t s   an  die  n icht   d a r g e s t e l l t e n ,  

k ö r p e r e i g e n e n   Elemente  der  Axial  wände  8,  9  a b s t ü t z t e ,   wie  d u r c h -  

laufende  Nut  15  oder  d u r c h l a u f e n d e   Sicke  16  oder  du rch l au fende   Ab- 

25  se tzung  17  oder  b r ü c k e n l a c h   ä h n l i c h e   Ausstanzungen  19  oder  l a s c h e n -  

l a s c h e n f ö r m i g e   Auss tanzungen  20  oder  s ich   b e r e i t s   a b s t ü t z t e   an  

Fremdelementen  der  Axial  wände  .8,  9,  wie  überragende  S t i f t e   24, 

über ragende   Gewinde te i l e   25  oder  Bolzen  26  oder  Niete  27  o d e r  

Schraubenenden  28  oder  Schraubenköpfe   29  oder  E i n s c h l a g s t i f t e   30 

30  oder  Zapfen  31,  D i s t a n z s t ü c k e n   32,  33,  34,  35  oder  Spannbolzen  37 

oder  Fremdelementen,  wie  F o r m t e i l e n   41,  42. 

Weiter  ze ig t   Fig.  9  ein  r o h r f ö r m i g e s   Formtei l   44,  das  im  B e r e i c h  

des  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   13  auf  der  Außensei te   der  aus  einem  Band 

3  g e b i l d e t e n   Radialwand  1,  zwischen  den  Axialwänden  8,  9,  a n g e o r d -  

35  net  i s t ,   wobei  die  der  Radialwand  1  zugewandte  Seite  des  r o h r f ö r m i -  

gen  F o r m t e i l e s   44,  die  Rad ia lwandkon tu r   2  im  Bereich  des  k l e i n s t e n  

S p i r a l r a d i u s   13  b e s t i m m t .  
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In  diesem  b e i s p i e l h a f t   gezeigtem  Fa l l e   der  Fig.  9,  ist   v o r g e s e h e n ,  

ohne  dies   z e i c h n e r i s c h   d a r z u s t e l l e n ,   daß  eine  maximale  Dicke  d e s  

Bandes  3  so  gewählt   i s t ,   daß  der  durch  die  e l a s t i s c h e   Verformung 

e r z i e l t e   k l e i n s t e   Radius  12  der  Radial  wandkontur  2,  hier   b e s t i m m t  

5  durch  den  Außendurchmesser   des  r o h r f ö r m i g e n   F o r m t t i l e s   44,  e i n  

e l a s t i s c h e s   Verformen  des  Bandes  3  e r m ö g l i c h t ,   wobii  d i e s e s   im 

gerade  noch  e r l a u b t e n   e l a s t i s c h e n   Bere ich   des  Bandes  3  e r f o l g t   und 

so  auf  jeden  Fal l   eine  p l a s t i s c h e   Verformung  des  Bandes  3  v e r h i n -  

der t   w i rd .  

10  N a t ü r l i c h   i s t   es  auch  v o r s t e l l b a r ,   daß  im  Fa l l e   der  Fig.  9  mit  dem 

r o h r f ö r m i g e n   Formte i l   44,  das  Band  3  vor  Montage,  p l a s t i s c h   an  d e r  

S t e l l e   vorgeformt   wurde,  an  der  es  s i ch   s p ä t e r   an  dem  r o h r f ö r m i g e n  

Formte i l   44  a b s t ü t z t .   In  einem  so lchen   Fa l l e   kann  die  maximale  

Dicke  des  Bandes  3  a u s s c h l i e ß l i c h   nach  den  Abhäng igke i t en   aus  d e r  

15  Bre i t e   7  des  Bandes  und  aus  dem  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   13,  g e w ä h l t  

werden,  was  dann  eine  noch  größere  Dicke  des  Bandes  3  e r m ö g l i c h t ,  

a ls   im  zuvor  g e s c h i l d e r t e n   F a l l e .  

Fig.  10  z e ig t   den  A u s s c h n i t t   75  aus  Fig.  9,  jedoch  an  S t e l l e   d e s  

20  r o h r f ö r m i g e n   F o r m t e i l e s   44,  h ier   ein  s c h e i b e n f ö r m i g e s   F e r m t e i l   45, 

wobei  h ie rvon   j e w e i l s   1  Stück  an  den  z u e i n a n d e r g e w a n d t e n   S e i t e n  

der  Axialwände  8,  9  angeordne t   i s t .   Vie  das  roh r fö rmige   F o r m t e i l  

44,  so  sind  auch  die  s c h e i b e n f ö r m i g e n   F o r m t e i l e   45,  v o r z u g s w e i s e  

lösbar   an  den  Axial  wänden  8,  9  a n g e o r d n e t .  
25 

Fig.  11  z e ig t   eine  D a r s t e l l u n g   der  Radialwand  1,  ä h n l i c h   Fig.  9, 

jedoch  mit  e ine r   s c h a r f e n   Kante  50  im  Bereich   des  k l e i n s t e n   S p i r a l -  

r ad ius   13,  welche  durch  s c h a r f k a n t i g e s   Abkanten  des  Bandes  3,  ü b e r  

dessen  e l a s t i s c h e n   Bere ich   hinaus,   e r z e u g t   wurde.  Ve i t e r   ze ig t   F ig .  

30  11,  ähn l i ch   wie  in  Fig.  3  uad  7,  die  Enden  51,  52  des  Bandes  3, 

welche  e b e n f a l l s   s c h a r f k a n t i g ,   über  ih ren   e l a s t i s c h e n   Bere ich   h i n -  

aus,  abgekan te t   sind.   Eine  se lche  s c h a r f e   Kante  50  i s t   in  der  Regel  

bei  Radial  V e n t i l a t o r e n   cder  ähn l i chen   St römungsmaschinen,   dann  e r -  

wünscht,  wenn  hohe  Drücke  bei  gutem  Wirkungsgrad  e r z i e l t   werden 

35  s o l l e n .  

Es  is t   auch  v o r s t e l l b a r ,   daß  der  gerade ,   lange  Endte i l   47  der  au s  

einem  Band  3  g e b i l d e t e n   Radialwand  1,  a ls   F o r t s e t z u n g   der  im 

4  
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w e s e n t l i c h e n   s p i r a l i g e n   Rad ia lwandkon tu r   2  a u s g e b i l d e t   i s t ,   a l s o  

beginnend  im  Bereich,  des  g röß ten   S p i r a l r a d i u s   14  der  Radial   wand  1, 

wobei  auch  der  kurze  E n d t e i l   46  der  Radialwand  1  s ich  in  d i e s e m  

Fa l l e   der  Kontur  e ines   s p i r a l i g   a u s g e b i l d e t e n   langen  E n d t e i l e s   47, 
5  a n p a ß t .  

Fig.  12  z e ig t   eine  D a r s t e l l u n g   der  Radialwand  1,  ähn l i ch   Fig.  11, 

jedoch  ohne  das  aus  Band  3  g e b i l d e t e ,   kurze  Endte i l   46  und  l a n g e  

Endte i l   47,  welche  h i e r   durch  ein  winke l förmiges   D i s t a n z s t ü c k   48, 

10  für  das  kurze  End te i l   46  und  durch  ein  winkel förmiges   D i s t a n z s t ü c k  

49,  hier  für  das  lange  . E n d t e i l   47,  e r s e t z t   s i n d .  

Im  d a r g e s t e l l t e n   F a l l e   endet   der  kurze  Endte i l   46  der  Radial   wand  1 

im  Bereich  des  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   13,  wobei  s ich,   an  d e r  

gemeinsamen  B e r ü h r u n g s s t e l l e   s c h a r f k a n t i g   a u s g e b i l d e t ,   das  w i n k e l -  

15  förmige  D i s t a n z s t ü c k   48  u n m i t t e l b a r   a n s c h l i e ß t .   Die  Radial   wand  1 

endet  we i t e r   im  Bere ich   des  größten   S p i r a l r a d i u s   14,  wobei  s i c h  

h ie r   u n m i t t e l b a r   das  w i n k e l f ö r m i g e   D i s t a n z s t ü c k   49  a n s c h l i e ß t .   Es 

i s t   v o r s t e l l b a r ,   daß  die  j e w e i l i g e n   Enden  der  Radialwand  1,  im 

Bereich  des  Ansch lusses   an  die  winke l förmigen   D i s t a n z s t ü c k e   48,  49, 

20  f l a n s c h a r t i g   abgekan t e t   s ind ,   um  so  e inen  besseren   mechanischen  An- 

schluß  im  gemeinsamen  B e r ü h r u n g s b e r e i c h   zu  e rmögl ichen   oder  a u c h  

m i t e i n a n d e r   ve r schwe iß t   s i n d .  

Fig.  13  z e i g t   e inen  Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,   h i e r  

25  b e i s p i e l h a f t   mit  Axialwand  8,  welche  a ls   k ö r p e r e i g e n e s   Element  e i n e  

d u r c h l a u f e n d e   Nut  15  au fwe i s t , '   ebenso  wie  die  n icht   d a r g e s t e l l t e ,  

g e g e n ü b e r l i e g e n d e   Axialwand  9,  wobei  die  Randzonen  5,  6  des  Bandes  

3  in  die  j e w e i l i g e   d u r c h l a u f e n d e   Nut  15  eingreirZen  und  die  aus  e i -  

nem  Band  3  g e b i l d e t e   Radia l   wand  1  s ich   h i e r i n   f o r m s c h l ü s s i g   a b -  

30  a b s t ü t z t .   Die  j e w e i l i g e   d u r c h l a u f e n d e   Nut  15  der  Axialwände  8,  9, 

weist   e inen  Ver lauf   p a r a l l e l   zur  vorgesehenen  Rad ia lwandkon tu r   2 

a u f .  

Die  d a r g e s t e l l t e   Axialwand  8  ze ig t   eine  g e s c h n i t t e n e   Bohrung  10  a l s  

k ö r p e r e i g e n e s   Element  der  Axial  wand  8,  welche  entweder  zur  Aufnahme 

35  e ine r   n ich t   d a r g e s t e l l t e n ,   an  s ich  bekannten  Schraube  d ien t ,   m i t  

der  die  h ie r   n ich t   d a r g e s t e l l t e n   D i s t a n z s t ü c k e   32  oder  D i s t a n z -  

s tücke  35  lösbar   b e f e s t i g t   s ind  oder  die  Bohrung  10  der  Aufnahme 
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von  Gewindezapfen  60  oder  g l a t t e n   Zapfen  36  d ien t ,   die  Teil  von 

D i s t a n z s t ü c k e n   33  oder  D i s t a n s s t ü c k e n   34  sind,  welche  e b e n f a l l s ,  

wie  die  D i s t a n z s t ü c k e   32,  35,  zwischen  den  Axial  wänden  8,  9  a n g e -  

angeordnet   sind  oder  we i t e r   die  Bohrungen  10  zur  Aufnahme  von 
* 

Spannbalzen  37  d i e n e n .  

Fig.  14  ze ig t   e inen  Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,   ä h n l i c h  

Fig.  13,  wobei  jedoch  h i e r   die  Axialwände  8,  9  als  k ö r p e r e i g e n e  

Elemente  je  eine  d u r c h l a u f e n d e   Sicke  16  aufweisen,   in  die  s i c h  

die  Randzonen  5,  6  des  Bandes  3  f o r m s c h l ü s s i g   a b s t ü t z e n .  

Fig.  15  z e i g t   e inen  Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,   ä h n l i c h  

Fig.  13,  wobei  jedoch  h i e r   die  Axialwand  8  und  die  n icht   d a r g e -  

s t e l l t e   Axialwand  9,  a ls   k ö r p e r e i g e n e   Elemente  je  eine  d u r c h l a u f e n -  

de  Absetzung  17  au fwe i sen ,   gegen  die  s ich  die  Randzonen  5,  6  d e s  

Bandes  3  a b s t ü t z e n .  

Fig.  16  z e ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,   d i e  

Axial  wand  8  und  die  Radialwand  1  a u s s c h n i t t h a f   t  d a r s t e l l e n d ,   wobei 

die  Axialwand  8,  wie  auch  die  n ich t   d a r g e s t e l l t e   Axialwand  9,  k ö r -  

pe re igene   Elemente  in  Form  von  b r ü c k e n l o c h ä h n ü c h e n   A u s s t a n z -  

ungen  19  aufweisen ,   gegen  die  s ich  die  Randzonen  5,  6  des  Bandes  3 

a b s t ü t z e n .  

Fig.  17  z e ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  Ausschn i t t   ä h n l i c h  

Fig.  16,  jedoch  mit  ande re r   Ausbildung  der  b r ü c k e n l o c h ä h n ü c h e n  

Ausstanzungen  19,  h i e r   a u s g e b i l d e t ,   wie  bei  an  sich  bekann tem 

Brückenl  ochsi  eben  . 

Fig.  18  z e ig t   einen  Q u e r s c h n i t t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,   ä h n l i c h  

Fig.  13,  wobei  h ier   die  Axialwand  8,  wie  auch  die  g e g e n ü b e r l i e g e n -  

de,  n icht   d a r g e s t e l l t e   Axialwand  9,  a ls   körpere igene   E lemen te  

laschenf   örmige  Auss tanzungen  20  aufweisen,   gegen  die  s ich   d i e  

Randzonen  5,  6  des  Bandes  3  a b s t ü t z e n .  

Fig.  19  ze ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  Ausschn i t t ,   ä h n -  

l ich  wie  Flg.  16.  Es  i s t   l e d i g l i c h   die  Axialwand  8  d a r g e s t e l l t ,  
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die  zum  Teil  a u f g e s c h n i t t e n   i s t ,   um  e inen  der  Durchbrüche  23  d e u t -  

l i c h   zu  zeigen,   der  hier ,   a ls   k ö r p e r e i g e n e s   Element  der  Axialwand 

S,  von  e iner   überragenden  Lasche  22  d u r c h t r e t e n   i s t ,   die  a n s c h l i e -  

ßend  in  ihrem  Endbereich  so  verformt  wird,  daß  sie  aus.  dem  Durch-  

5  bruch  23  n ich t   mehr  herausgenommen  werden  kann,  um  somit  eine  Ver-  

.  Verbindung  zwischen  der  Radialwand  1  und  den  Axialwänden  8,  9,  h e r -  

z u s t e l l e n »   - 

Fig.  20  z e i g t   eine  andere  Ansicht   des  Gehäuses  aus.  Fig.  19,  g e s e h e n  
10  von  der  Axialwand  9  her.  Deu t l i ch   s ind  die  in  ihrem  Endbere ich   v e r -  

formten,   über ragenden   Laschen  22  der  Radia lwand  1  zu  e r k e n n e n .  

V e i t e r   ze ig t   Fig.  20  einen  Teil  der  Bohrungen  10,  deren  V e r l a u f  

p a r a l l e l   zur  Rad ia lwandkontur   2  a n g e o r d n e t   i s t .   Diese  Bohrungen  10 

können  von  Fremdelementen  der  Axialwände  8,  9  d u r c h t r e t e n   werden,  

15  gegen  die  s i ch   die  Radialwand  1  noch  z u s ä t z l i c h   a b s t ü t z t .   Es  können 

aber   auch  die  Bohrungen  10  von  Fremdelementen   der  Axial  wände  8,  9 

d u r c h t r e t e n   werden,  welche  a u s s c h l i e ß l i c h   die  Axialwände.  8,  9  m i t -  

e i n a n d e r   ve rb inden   und  so  die  dazwischen  angeo rdne te   Radialwand  1 

z u s ä t z l i c h   klemmend  h a l t e n .  

20 

Im  d a r g e s t e l l t e n   Fal le   der  Fig.  20  d ienen   die  Bohrungen  10  zur  Auf- 

nahme  von  Fremdelementen  der  Axialwände  8,  9,  welche  diese  m i t e i n -  

ander   ve rb inden ,   wie  zum  B e i s p i e l   Spannbolzen   37.  Je  nach  Durch-  

messer  d i e s e r   Spannbolzen  37,  be rühren   d iese   auch-  die  A u ß e n s e i t e  

25  der  aus  einem  Band  3  g e b i l d e t e n   Radial   wand  1  und  s t ü t z e n   diese  noch 

z u s ä t z l i c h   ab,  wobei  die  Erzeugung  der  Rad ia lwandkon tu r   2  in  d i e s e m  

F a l l e   aus  dem  Zusammenwirken  der  Anordnung  der  Durchbrüche  23  d e r  

Axialwände  8,  9,  mit  den  übe r ragenden   Laschen  22  der  Radialwand  1, 

e r z e u g t   wird.  S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   i s t   es  auch  denkbar,  daß  d i e  

30  Spannba lzen   37  v ö l l i g   e n t f a l l e n ,   wie  auch  die  d a r g e s t e l l t e n   Bohr-  

ungen  10  der  Fig.  20. 

Fig.  21  z e i g t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des.  Gehäuses  im  Ausschn i t t ,   h i e r  

b e i s p i e l h a f t   an  der  Axialwand  8  d a r g e s t e l l t ,   wobei  die  aus  e inem 

35  Eand  3  h e r g e s t e l l t e   Radialwand  1  an  ihrem  Randzonen  5,  6  k ö r p e r -  

e igene   Elemente  auf  weist ,   .  die  in  Form  von  abgewinke l t en ,   g e l o c h -  

ten  Laschen  21  a u s g e b i l d e t   sind.  Der  D e u t l i c h k e i t   ha lber   z e i g t  
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Fig.  21  eine  ge l ach t e   Lasche  18,  die  noch  nicht  abgewinke l t   i s t .  

Die  abgewinke l t en ,   ge loch ten   Laschen  21  sind  in  e iner   vo rgegebenen  

Teilung  zue inander   an  den  Randzonen  5,6  des  Bandes  3  a n g e o r d n e t ,  

wie  die  über ragenden   Laschen  22  auf  Fig.  19  und  20.  In  g l e i c h e r  

Teilung  sind  hier   wiederum  Eohruogsn  10  in  den  Axialwänden  8,  9 

angeordnet ,   wobei  deren  Verlauf  wiederum  p a r a l l e l   zur  v o r g e s e h e n e n  

Radial  wandkontur  2  angeordnet   i s t .   Die  abgewinkel ten ,   g e l o c h t e n  

Laschen  21  sind  mit  Verbindungsel tmenten ,   im  d a r g e s t e l l t e n   F a l l e  

mit  Nieten  27,  mit  den  Axial  wänden  8,  9  verbunden.  S t a t t   der  N i e t e  

27  könnten  auch  v o r t e i l h a f t   lösbare  Verbindungselemente   e i n g e s e t z t  

werden. 

Fig.  22  ze ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,  

wiederum  nur  Axialwand  8  und  einen  Teil  der  Randzone  5  des  Bandes  3 

d a r s t e l l e n d .   Die  Randzonen  5,  6,  also  auch  die  n icht   d a r g e s t e l l t e  

Randzone  6  des  Bandes  3,  weises  Fremdelemente  in  Form  von  ü b e r -  

ragenden  S t i f t e n   24  auf,  welch«  p r i n z i p i e l l   die  g l e i chen   Aufgaben 

im  Zusammenwirken  mit  den  Axialwänden  8,  9  übernehmen  wie  die  ü b e r -  

ragenden  Laschen  22  aus  Fig.  19  und  20.  Es  wäre  auch  eine  Verform- 

ung  des  Endbere iches   der  überragenden  S t i f t e   24  denkbar,  was  j e d o c h  

ein  Hinausragen  über  die  Außenseiten  der  Axialwände  8,  9  b e d i n g e n  

würde.  Im  b e s c h r i e b e n e n   Fal le   is t   eine  Verbindung  der  Axial  wände  S, 

9  m i t t e l s   n icht   d a r g e s t e l l t e r   Spannbalzen  37  vorgesehen.   Vei ter   i s t  

es  denkbar,  daß  die  überragenden  S t i f t e   24  mit  den  Bohrungen  10 

eine  Passungspaarung   eingehen,  welche  einen  aus r e i chenden   f e s t e n  

Verbund  der  über ragenden   S t i f t e   24  mit  den  Bohrungen  10  gewähr-  

l e i s t e t   . 
Die  e inze lnen ,   sich  gegenüber l i egenden ,   überragenden  S t i f t e   24, 

können  auch  eine  gemeinsame  K ö r p e r l i c h k e i t   aufweisen,   sodaß  d i e s e  

zu  einem  e inz igen   Stück  ausammengefaßt  wären  und  d iese r   eine  Länge 

aufweisen  würde,  die  s ich  aus  der  Brei te   7  des  Bandes  3  z u z ü g l i c h  
der  beiden  übers tände ,   r ech t s   und  l inks  der  Randzonen  6,  7  des  Ban- 

des  3,  zusammensetzte.   Vorgesehen  is t ,   die  überragenden  S t i f t e   24 

auf  der  aus  einem  Band  3  geb i lde t en   Radialwand  1  a u f z u l ö t e n   oder  

au fzuschwe ißen .  

Fig.  23  ze ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  Ausschni t t   mit  ge-  



s c h n i t t e n e r   Axialwand  8,  An  der  aus  einem  Band  3  h e r g e s t e l l t e n   Ra- 

dialwand  1  sind  an  deren  Randzonen  5,  6,  ähn l i ch   der  ü b e r r a g e n d e n  
S t i f t e   24  aus  Fig.  22,  über ragende   G e w i n d e s t i f t e   25  angeordnet ,   d e -  

ren  Gewindeenden  s ich  in  die  Bohrungen  10  der  Axialwand  8  und  d e r  

n ich t   d a r g s t e l l t e n   Axialwand  9,  e i n s e t z e n ,   um  dort  m i t t e l s   Gewinde-  

muttern  gegen  die  Axialwände  8,  9  v e r s c h r a u b t   zu  werden. 

Fig.  24  ze ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  Ausschn i t t ,   h i e r  

wiederum  b e i s p i e l h a f t   nur  die  Axial  wand  8  mit  einem  Teil  der  R a d i -  

alwand  1  d a r s t e l l e n d .   In  der  Axialwand  8,  wie  auch  in  der  g e g e n -  

ü b e r l i e g e n d e n ,   n i ch t   d a r g e s t e l l t e n ,   Axialwand  9,  sind  Bolzen  26  a n -  

geordnet ,   die  wiederum  in  Bohrungen  10  e i n g e s e t z t   sind,  Vie  g r u n d -  

s ä t z l i c h   bei  a l l e n   b i she r   d a r g e s t e l l t e n   b e i s p i e l h a f t e n   A u s f ü h r u n g e n  

der  Axialwände  8,  9,  ist-  auch  h ie r   der  Anordnungsver lauf   der  B o h r -  

ungen  10  p a r a l l e l   zur  Radial   wandkont  ur  •  2  vorgesehen,   wobei  s ich   d i e  

aus  einem  Band  3  -geb i lde te   Radiälwand  i  an  diese  so  a n g e o r d n e t e n  

Bolzen  26  an l ehn t ,   bez i ehungswe i se   a b s t ü t z t   und  so  die  g e w ü n s c h t e  

Radia lwandkontur   2  der  Radial   wand  1  e n t s t e h t .  

l i c h t   d a r g e s t e l l t   s ind  h i e r   Spannbalzen  37,  welche  die  Axia lwände  

8,  9  m i t e inande r   ve rb inden   und  so  die  dazwischen  angeordnete   R a d i -  

alwand  1  klemmend  ha l t en .   Solche  Spannbolzen  37  können  v e r e i n z e l t  

die  Bohrungen  10  an  S t e l l e   der  Balzen  26  d u r c h t r e t e n ,   wobei  in  d i e -  

sem  Fal le   s ich   die  Radial  wand  1  über  ihre   gesamte  Bre i te   7  an  den  

Spannbolzen  37  a b s t ü t z t .   Die  Spannbolzen  37  können  jedoch  auch  g e -  

sonder t e ,   h ier   n ich t   d a r g e s t e l l t e   Bahrungen  der  Axialwände  8,  9 

d u r c h t r e t e n ,   deren  Anordnungsver l au f   n i ch t   zwangs läuf ig   p a r a l l e l  

zur  vorgesehenen  Rad ia lwandkon tu r   2  v e r l ä u f t ,  

Fig.  25  bis  27  ze igen   e b e n f a l l s   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im 

A u s s c h n i t t ,   ä h n l i c h   Fig.  24,  wobei  jedoch  h i e r   an  S t e l l e   der  B o l -  

zen  26  gemäß  Fig.  24,  in  Fig.  25  Niete  27  vorgesehen  sind,  in  F i g .  

26  Schraubenenden  28  und  in  Fig.  27  E i n s c h l a g s t i f t e   30,  welche  d i e  

Funktion  der  Balzen  26  aus  Fig.  24,  übernehmen.  

Fig.  28  z e ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  Ausschn i t t ,   w i e -  

derum  ähn l i ch   Fig.  24,  jedoch  mit  t e i l w e i s e   g e s c h n i t t e n e r   Axia lwand  

8.  Im  hier   b e i s p i e l h a f t   d a r g e s t e l l t e n   Fa l l e   sind  m i t t e l s   S c h r a u b e n ,  
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welche  Bohrungen  10  d u r c h t r e t e n ,   Zapfen  31  an  den  Axialwänden  8,  9 

b e f e s t i g t ,   an  die  sich  die  aus  einem  Band  3  g e b i l d e t e   Radilwand  1 

a b s t ü t z t   . 
S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   sind  auch  a u f g e s c h w e i ß t e   Zapfen  in  e n t s p r e c h e n -  

der  Anordnung  denkbar .  

Fig.  29  z e i g t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  Ausschn i t t   mit  

D a r s t e l l u n g   be ider   Axialwände  8,  9  und  der  dazwischen  a n g e o r d n e t e n  

Radialwand  1,  die  sich  an  D i s t a n z s t ü c k e n   32  a b s t ü t z t ,   wie  in  F ig .  

1  bis   5.  Diese  sind  zwischen  den  Axial  wänden  8,  9  angeordnet   und 

weisen  in  ihrem  Endbereich  Innengewinde  auf,  die  der  B e f e s t i g u n g  

m i t t e l s   Schrauben  an  den  Axial  wänden  8,  9  d ienen,   wobei  die  S c h r a u -  

ben  die  Bohrungen  10  der  Axialwände  8,  9  d u r c h t r e t e n .  

Eine  so lche   Ges t a l t ung   des  erf  indungsgemäßen  Gehäuses  i s t   immer 

dann  v o r t e i l h a f t ,   wenn  eine  hohe  k ö r p e r l i c h e   S t a b i l i t ä t   des  Gehäu- 

ses  e r f o r d e r l i c h   i s t   und/  oder  wenn  die  Dicke  des  Bandes  3  wegen 
der  H e r s t e l l u n g   des  durch  e l a s t i s c h e   Verformung  zu  e r z i e l e n d e n  

k l e i n s t e n   Radius  12  der  Rad ia lwandkon tu r   2,  n ich t   größer   gewäh l t  

werden  kann.  In  diesem  Fa l le   wird  eine  unerwünschte   e l a s t i s c h e   Ver -  

formung  des  Bandes  3,  p a r a l l e l   zu  den  Axial  wänden  8,  9  dadurch  v e r -  

h i n d e r t ,   daß  e i n e r s e i t s   das  Band  3  s ich   über  seine  gesamte  Bre i t e   7 

an  den  D i s t a n z s t ü c k e n   32  a b s t ü t z e n   kann  und  a n d e r e r s e i t s   das  Läng- 

enmaß  der  D i s t a n z s t ü c k e   32  g l e i ch   oder  um  ein  ge r inges   Maß  k ü r z e r  

i s t   a ls   die  Bre i t e   7  des  Bandes  3. 

Fig.  30  und  31  zeigen  e i n e r s e i t s   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im 

A u s s c h n i t t   und  a n d e r e r s e i t s   einen  S c h n i t t   des  Gehäuses,  mi t  

S c h n i t t e b e n e   p a r a l l e l   zu  den  Axialwänden  8,  9,  im  g e z e i g t e n   F a l l e  

die  Axialwand  9  z e i g e n d .  

In  Fig.  30  sind  im  e i n z e l n e n   wiederum  Freradelemente  angeordne t ,   wie 

in  Fig.  29,  jedoch  in  Form  der  D i s t a n z s t ü c k e   33,  welche,  im  Gegen- 

sa tz   zu  den  D i s t a n z s t ü c k e n   32,  in  ihren  Endbere ichen,   gegenüber  dem 

übr igen   Durchmesser  a b g e s e t z t e   Zapfen  aufweisen ,   die  a ls   Gewinde- 

zapfen  60  a u s g e b i l d e t   sind  und  diese  die  Bohrungen  10  der  A x i a l -  

wände  8,  9  d u r c h t r e t e n   und  m i t t e l s   Gewindemuttern  gegenüber  den 

Axial  wänden  8,  9  g e s i c h e r t   werden. 

Die  h ier   d a r g e s t e l l t e n   D i s t a n z s t ü c k e   33  mit  ihren  Gewindezapfen  60 
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sind  hier  b e i s p i e l h a f t   aus  einem  S t a b m a t e r i a l   r e c h t e c k i g e n   Quer-  

s c h n i t t e s   h e r g e s t e l l t ,   im  Schn i t t   in  Fig.  31  s i c h t b a r ,   sodaß  d i e  

aus  einem  Band  3  g e b i l d e t e   Radial  wand  1  s ich  an  der  Schmalse i t e   d e s  

Q u e r s c h n i t t e s   der  D i s t a n z s t ü c k e   33  a b s t ü t z t .   Durch  die  Wahl  d e s  

5  Q u e r s c h n i t t e s   der  D i s t a n z s t ü c k e   33,  werden  hohe  S t e i f i g k e i t e n   auch  

der  Randzonen  der  Axialwände  8,  9  e r z i e l t ,   was  bei  e r f i n d u n g s -  

gemäßen  Gehäusen,  so  zum  B e i s p i e l   bei  Radial   V e n t i l a t o r g e h ä u s e n   71 

g rößere r   Bauart ,   s ich  v o r t e i l h a f t   a u s w i r k t .  

S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   wären  auch  winke l fö rmige   Q u e r s c h n i t t e   für  d i e  

10  D i s t a n z s t ü c k e   33  denkbar ,   wie  D i s t a n z s t ü c k e   35  oder  j eder   a n d e r e ,  

b e l i e b i g e   Q u e r s c h n i t t   von  h a n d e l s ü b l i c h e n   S t a b m a t e r i a l i e n ,   j e  

nachdem,  wie  es  für  die  g e s t e l l t e   K o n s t r u k t i o n s a u f g a b e   zweckmäßig 

i s t .  

15  Fig.  32  z e ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   des  Gehäuses  im  Ausschn i t t   mi t  

t e i l w e i s e   g e s c h n i t t e n e r   Axial  wand  8,  ä h n l i c h   wie  Fig.  29.  In  Gegen-  

satz,  zu  den  D i s t a n z s t ü c k e n   33,  haben  die  h ie r   d a r g e s t e l l t e n   D i s -  

t a n z s t ü c k e   34  einen  k r e i s f ö r m i g e n   Q u e r s c h n i t t ,   wobei  das  in  d e r  

Fig.  32  obere  D i s t a n z s t ü c k   34  ein  zapf  enf  örmiges,   a b g e s e t z t e s  

20  Element  in  Form  e ines   g l a t t e n   Zapfens  36  mit  einem  W e l l e n s i c h e r -  

ungselement  au fwe i s t   und  das  untere ,   h i e r   b e i s p i e l h a f t ,   einen  Ge- 

windezapfen  60,  der  m i t t e l s   Gewindemutter   gegen  die  Axialwand  8, 

deren  Bohrung  10  d u r c h t r e t e n d ,   g e s i c h e r t   i s t .  

25  Fig.  33  z e i g t   wiederum  eine  S e i t e n a n s i c h t   des  e r f indungsgemäßen   Ge- 

häuses  im  A u s s c h n i t t ,   d a r s t e l l e n d   die  be iden  Axialwände  8,  9  mi t  

der  dazwischen  klemmend  geha l t enen   Radial   wand  1,  Im  hier   d a r g e -  

s t e l l t e n   B e i s p i e l   werden  die  Axialwände  8,  9  m i t t e l s   Spannbalzen  37 

verbunden,  wobei  d iese   in  ihren  Endbere ichen   je  ein  Gewindete i l   38 

30  aufweisen.   Die  Gewinde te i l e   38  d u r c h t r e t e n   wiederum  Bohrungen  10 

der  Axial  wände  3,  .  9  und  werden  gegen  d iese   m i t t e l s   Gewindemut te rn  

g e s i c h e r t .  

S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   könnten  die  Spannbolzen  37  durch  e n t s p r e c h e n d  

lange  h a n d e l s ü b l i c h e   Schrauben  e r s e t z t   werden.  

35 

Fig.  34  und  35  zeigen  eine  D a r s t e l l u n g   des  e r f indungsgemäßen  Gehäu- 

ses  ähn l i ch   Fig.  33,  jedoch  mit  andere r   G e s t a l t u n g   der  Spannbo lzen  
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37.  In  Fig.  35  weisen  die  Spannbolzen  37  in  einem  Endbere ich   e i n e n  

Bund  40  auf,  im  Gegensatz  zu  den  Spannbolzen   37  in  Fig.  34  und  im 

anderen  Endbere ich   ein  g l a t t e s   Teil  39,  welches  m i t t e l s   an  s i c h  

bekanntem  V e l l e n s i c h e r u n g s e l e r o e n t ,   wie  zum  B e i s p i e l   einem  Greif  r i n g  

5  oder  s o g e n a n n t e r   Klemmscheibe  oder  m i t t e l s   e ines   Z a c k e n r i n g e s ,  

gegen  eine  der  Axialwände  8,  9,  g e s i c h e r t   i s t .   S e l b s t v e r s t ä n d l i c h  

i s t   auch  eine  G e s t a l t u n g   des  g l a t t e n   T e i l e s   39  denkbar,   in  d e r  

d i e s e s   e ine  lut   au fwe i s t   zur  Aufnahme  von  an  s ich   bekannten  V e l l e n -  

s i c h e r u n g s r i n g e n .  

10  Diese  Ausführungsform  von  Spannbolzen  37  i s t   bei  l e i c h t e r   Bauweise  

von  e r f indungsgemäßen   Gehäusen  zweckmäßig  und  w i r t s c h a f t l i c h .  

Fig.  36  und  37  zeigen  e i n e r s e i t s   e inen  S c h n i t t   e ines   erf  i n g u n g s g e -  

mäßen  Gehäuses  ähn l i ch   Fig.  13  und  a n d e r e r s e i t s   die  t e i l w e i s e   Dar -  

15  S t e l l u n g   des  Gehäuses  g e s c h n i t t e n   p a r a l l e l   zu  den  Axialwänden  8,  9, 

wobei  h i e r   auf  den  zue inandergewand ten   S e i t e n   der  Axialwände  8,  9 

je  ein  Fremdelement  in  Form  des  F o r m t e i l e s   41  angeordne t   i s t .  

Dieses  Formte i l   41  i s t   vorzugsweise   im  w e s e n t l i c h e n   mit  s e i n e r  

äußeren  Ümfangskontur  den  Axial  wänden  8,  9  angepaßt   und  weist   e i n e  

20  Aussparung  43  auf,  mit  e iner   Ümfangskontur,   die  p a r a l l e l   zur  R a d i -  

a lwandkon tu r   2  v e r l ä u f t ,   d e r a r t ,   daß  s i ch   die  Außense i te   der  a u s  

einem  Band  3  h e r g e s t e l l t e n   Radial  wand  1,  da r in   a b s t ü t z t .  

Die  Bohrungen  10  d u r c h t r e t e n   sowohl  die  Axialwände  8,  9  und  b e i d e  

F o r m t e i l e   41  und  sind  sowohl  zur  Aufnahme  von  zum  B e i s p i e l   Spann-  

25  bolzen  37  oder  zum  B e i s p i e l   zur  Anordnung  von  D i s t a n z s t ü c k e n   32  mi t  

Schrauben  oder  D i s t a n z s t ü c k e n   34  mit  Gewindezapfen  60,  gee igne t .   Im 

Fal le   der  Anordnung  von  Spannbolzen  37  s ind   Gewindemuttern  sowohl 

auf  den  Außense i ten   der  Axialwände  8,  9,  wie  auch  auf  den  z u e i n a n -  

dergewandten   Se i t en   der  Formte i le   41  a n z u o r d n e n .  

30  S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   is t   wei ter   denkbar,   d iese   F o r m t e i l e   41  n i c h t  

lösbar   mit  den  Axialwänden  8,  9  zu  ve rb inden ,   was  die  l e i c h t e   Z e r -  

l e g b a r k e i t   e ines  erf  indungsgemäßen  Gehäuses  in  Axialwände  8,  9 

e i n e r s e i t s   und  Radialwand  1  a n d e r e r s e i t s ,   n i ch t   beh indern   würde. 

35  Fig.  38  ze ig t   einen  Schn i t t   des  Gehäuses,  ä h n l i c h   Fig.  36,  j e d o c h  

an  S t e l l e   von  Formte i l en   41,  hier   F o r m t e i l e   42  z e i g e n d .  

Diese  weisen  eine  äußere  Ümfangskontur  auf,  die  mit  d e r  
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Innenform  der  vorgesehenen   Radial  wandkontur  2  d e c k u n g s g l e i c h   i s t .  

Hierdurch  kann  s ich   die  Radialwand  1  an  der  so  g e s t a l t e t e n   Ümfangs-  

kontur  der  Fa rmte i l e   42  a b s t ü t z e n . .  

Auch  hier   i s t   eine  n i c h t l ö s b a r e   Verbindung  zwischen  F o r m t e i l e n   42 

5  und  Axial  wänden  8,  9  denkbar ,   ähn l i ch   der  Formtei le   41. 

Formte i le   42  sind,  wenn  auch  nicht   d a r g e s t e l l t ,   b e z ü g l i c h   der  e r -  

f o r d e r l i c h e n   Bohrungen  und  Durchbrüche  der  Axialwände  8,  9  d e c k -  

ungsg le i ch ,   so  zum  B e i s p i e l   auch  mit  der  Bohrung  11  der  Axia lwand  

8  oder  der  Axial  wand  9. 

10  Fig.  39  ze ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   e ines   wei te ren   e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

Gehäuses  im  A u s s c h n i t t ,   b e i s p i e l h a f t   eine  Kombination  der  Fig.  13 

und  29  dar  s t e l l e n d .   Die  Axialwände  8,  9  weisen  h ie r   b r ü c k e n -  

l o c h ä h n l i c h e   Ausstanzungen.   19  auf,  deren  Anordnungsver lauf   p a r a l l e l  

zur  Radial  wandkontur  2  vo rgesehen   i s t ,   wobei  s ich  die  Randzonen 

15  5,  6  an  d iese   k ö r p e r e i g e n e n   Elemente  der  Axial  wände  8,  9  a b s t ü t z e n .  

Zwecks  klemmender  Haltung  der  zwischen  den  Axial  wänden  8,  9  a n g e -  
ordneten   Radialwand  1,  s ind  h ier   D i s t a n z s t ü c k e   32  b e i s p i e l h a f t   a n -  

geordnet ,   welche  m i t t e l s   Schrauben  über  Bohrungen  10  der  Axia lwände  

8,  9,  an  d iesen   b e f e s t i g t   s i n d .  

20  Solche  b r ü c k e n l o c h ä h n l i c h e n   Auss tanzungen  19  s ind  zum  B e i s p i e l   a u s  

der  F e i n w e r k s t e c h n i k   bekannt ,   i n s b e s o n d e r e   jedoch  aus  der  S i e b t e c h -  

n i k .  

Fig.  40  z e i g t   eine  S e i t e n a n s i c h t   e ines   e r f indungsgemäßen  Gehäuses  

25  im  A u s s c h n i t t ,   wobei  h i e r   b e i s p i e l h a f t   an  der  Axialwand  8  a n d e r e  

Fremdelemente  angeordne t   sind  als  r e c h t s   in  Fig.  40  an  Axial  wand  9. 

Die  Axialwand  8  z e ig t   h i e r   b e i s p i e l h a f t ,   gemeinsam  mit  S p a n n b o l z e n  

37,  eine  Kombination  der  Fig.  25  mit  Fig.  33. 

30  Die  Axialwand  9,  auf  der  r ech ten   Se i te   der  Fig.  40,  z e ig t   b e i s p i e l -  

haft   Fremdelemente  der  Axial  wand  9  in  Form  von  Schraubenköpfen   29,  

an  welche  s ich  die  Randzone  5  der  Radialwand  1  a b s t ü t z t .   Niete  27 

und  Schraubenköpfe  29  s ind  in  Bohrungen  10  angeordnet ,   wobei  d i e  

Bohrungen  10,  zur  Anordnung  der  Schraubenköpfe   29,  noch  n icht   d a r -  

35  g e s t e l l t e   Gewinde  aufweisen .   Wie  d a r g e s t e l l t ,   sind  in  diesem  F a l l e  

nur  v e r e i n z e l t   b e i s p i e l h a f t e   Spannbolzen  37  e r f o r d e r l i c h ,   welche  

e b e n f a l l s   Bohrungen  10  d u r c h t r e t e n   und  so  die  Axialwände  8,  9  m i t -  
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mi te inander   verb inden,   wobei,  je  nach  Durchmesser  der  S p a n n b o l z e n  

37,  diese  auch  noch  die  Radialwand  1  über  ihre  gesamte  Bre i t e   7  a b -  

a b s t ü t z e n .  

Fig.  41  ze ig t   eine  andere  Ausführung  e ines   e r f indungsgemäßen   Ge- 

häuses  mit  abgenommener  Axial  wand  9,  ähn l i ch   Fig.  3.  Auf  der  Außen- 

s e i t e   der  Radialwand  1,  welche  h ie r   b e i s p i e l h a f t   im  Bereich  d e s  

k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   13,  s c h a r f k a n t i g ,   zwecks  Erzeugung  e i n e r  

schar fen   Kante  50,  a b g e k a n t e t   i s t ,   i s t   eine  Verkle idung  53  a n g e -  

ordnet ,   weiche  b e i s p i e l h a f t   eine  w e l l b l e c h f ö r m i g e   P r o f i l i e r u n g   a u f -  

weist ,   wobei  die  P r o f i l i e r u n g   quer  zum  Band  3  v e r l ä u f t   und  w e i t e r  

die  Verkle idung  53  eine  g l e i c h e   B r e i t e   wie  die  Bre i t e   7  des  Bandes  

3  a u f w e i s t .  

Vei ter   i s t   die  Verk le idung   53  vorzugsweise   an l i egend   an  die  Außen- 

s e i t e   der  Radialwand  1  a n g e o r d n e t ,   sodaß  s ich  die  Radial  wand  1  an  

der  Verkle idung  53  a b s t ü t z e n   kann.  Die  Bohrungen  10  der  Axia lwände  

8,  9  sind  h ier   so  a n g e o r d n e t ,   daß  zum  Be i sp i e l   dazwischen  a n g e o r d -  

nete  D i s t a n z s t ü c k e   32  oder  Spannbolzen   37,  g l e i c h z e i t i g   zur  Ab- 

s tü tzung   und  F i x i e r u n g   der  Radial   wand  1  und  der  Verk le idung  53, 

genutz t   werden.  

Eine  solche  Ausführungsform  e ines   e r f indungsgemäßen   Gehäuses  g e -  
s t a t t e t   das  E r z i e l e n   e i n e r   hohen  F o r m s t e i f i g k e i t   bei  g l e i c h z e i t i g  

geringem  Gewicht  und  e ine r   hohen  Anzahl  von  S tü t zpunk t en   für  d i e  

Außensei te   der  Radial  wand  1. 

Fig.  42  ze ig t   einen  A u s s c h n i t t   e ines   e r f indungsgemäßen   Gehäuses ,  

g e s c h n i t t e n   d a r g e s t e l l t   in  der  S c h n i t t e b e n e   p a r a l l e l   zu  den  A x i a l -  

wänden  8,  9. 

Im  d a r g e s t e l l t e n   Fa l le   i s t   eine  we i t e re   erf  indungsgemäße,  aus  e inem 

Band  3  g e b i l d e t e   Radialwand  54  um  die  Radialwand  1  und  im  Abs tand  

zu  d iese r ,   einen  Hohlraum  55  b i ldend ,   a n g e o r d n e t .  

Die  obere  Hälf te   der  Fig.  42  ze ig t   d iesen   Hohlraum  55  a u s g e f ü l l t  

mit  s c h a l l -   oder  wä rme i so l i e r endem  Werkstoff   5ö.  Die  untere   H ä l f t e  

der  Fig.  42  ze ig t   den  Hohlraum  55  mit  einem  Fluid  57  . d u r c h s t r ö m t .  

Die  Anordnung  von  s cha l l   i s o l i e r e n d e m   Verks to f f   kann  beim  E i n s a t z  

der  er f indungsgemäßen  Gehäuse  als   R a d i a l v e n t i l a t o r g e h ä u s e   71  zweck-  

mäßig  sein,   um  Lärmemissionen  aus  dem  Gehäuse  zu  mindern.  Ebenso 
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kann  die  Anordnung  von  wä rme i so l i e r endem  Verks to f f   dann  zweckmäßig 

se in ,   wenn  Värmever lus te   e ines   Mediums,  was  zum  Ee i sp ie l   in  e i n e m  

R a d i a l v e n t i l a t o r g e h ä u s e   71  g e f ö r d e r t   wird,  vermieden  werden  s o l l e n .  

Ebenso  zweckmäßig  kann  das  Durchströmen  des  Hohlraumes  55  mit  e i n e m  

5  F lu id   57  se in ,   wenn  h i e r d u r c h ,   je  nach  Art  und/oder  Temperatur  d e s  

F lu ids   57,  T e m p e r a t u r v e r l u s t e   des  zu  fö rde rnden   Mediums  v e r m i e d e n  

oder  Tempera tu ränderungen   d i e s e s   Mediums  erwünscht  s i n d .  

Die  Axialwände  8,  9  werden  im  d a r g e s t e l l t e n   Fa l le   von  D i s t a n z -  

s tücken  35  verbunden,  wobei  diese  g l e i c h z e i t i g   hier  b e i s p i e l h a f t  

10  a l s   Abstützung  für  die  Radialwand  1  und  Radialwand  54  dienen.   Der 

Q u e r s c h n i t t   der  D i s t a n z s t ü c k e   35  i s t   h ier   b e i s p i e l h a f t   w i n k e l f ö r -  

mig,  wobei  d iese   Winkel  Aussparungen  75  aufweisen,   welche  e n t w e d e r  

von  dem  s c h a l l -   oder  w ä r m e i s o l i e r e n d e n   Werkstoff   56  oder  dem  F l u i d  

57  d u r c h t r e t e n   werden.  

15 

Fig.  43  bis  45  ze igen  A u s s c h n i t t e   des  Gehäuses,  ähnl ich   Fig.  13, 

j e w e i l s   mit  e ine r   anderen  Anordnung  von  bandförmigen  D i c h t e l e m e n -  

ten,  einmal  a ls   Band  58  w inke l fö rmigen   Q u e r s c h n i t t e s   in  Fig.  45 

und  einmal  als '   Band  59  t o p f f ö r m i g e n   Q u e r s c h n i t t e s   in  Fig.  43  und 

20  44.  Die  Bänder  58  und  59  d i c h t e n   die  Randzonen  5,  6  der  Radial  wand 

1  gegenüber  den  Axialwänden  8,  9  ab,  wobei  in  Fig.  43  Band  60  i n  

die  d u r c h l a u f e n d e   Nut  15  der  Axial  wand  8  e i n g e l e g t   i s t .  

Durch  Anordnung  von  Bändern  58  oder  59  kann  ein  hohes  Maß  an  D i c h -  

t i g k e i t   des  e r f indungsgemäßen   Gehäuses  e r z i e l t   werden.  Die  Fig.  43 

25  bis  45  ze igen   Bohrung  10  nur  b e i s p i e l h a f t ,   ohne  D a r s t e l l u n g   von 

daran  oder  da r in   angeordne ten   Fremdelementen  der  Axialwände  8,  9. 
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1  Kadi  a lwand  

2  R a d i a l w a n d k o n t u r  

3  Band 

4  Q u e r s c h n i t t ,   d ü n n s t e r  

5  Randzone 

6  Randzone 

7  B r e i t e  

8  Axia lwand 

9  Axia lwand  

10  Bohrung 

11  Bohrung 

12  Radius,  k l e i n s t e r  

13  S p i r a l r a d i u s ,   k l e i n s t e r  

14  S p i r a l r a d i u s ,   g r ö ß t e r  
15  Nut,  d u r c h l a u f e n d e  

16  Sicke,  d u r c h l a u f e n d e  

17  Absetzung,  d u r c h l a u f e n d e  

18  Lasche,  g e l o c h t e ,   noch  n ich t   a b g e w i n k e l t e  
19  Austanzung,  b r ü c k l o c h ä h n l i c h e  

20  Austanzung,  l a s c h e n f   ö rmige  
21  Lasche,  a b g e w i n k e l t e   und  g e l o c h t e  
22  Lasche,  ü b e r r a g e n d e  
23  Durchb ruch  

24  S t i f t ,   ü b e r r a g e n d e r  
25  Gewinde te i l ,   ü b e r r a g e n d e s  
26  Bo lzen  

27  N i e t  

28  S c h r a u b e n e n d e  

29  S c h r a u b e n k o p f  

30  E i n s c h l a g s t i f t  

31  Zapfen  

32  D i s t a n z s t ü c k  

33  D i s t a n z s t ü c k  
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52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

61 

62 

63 

64 

65 

66 

67 

63 

D i s t a n z s t ü c k  

D i s t a n z s t ü c k  

Zapfen,  g l a t t e r  

S p a n n b a l z e n  

G e w i n d e t e i l  

Teil ,   g l a t t e r  

Bund 

69 

70 

71 

72 

73 

74 

75 

76 f o r m t e n   r o  

F o r m t e i l  

Ausspa rung  

Formte i l ,   r o h r f ö r m i g e s  

Formte i l ,   s c h e i b e n f ö r m i g e s  

End te i l   ,  •  k u r z e r  

E n d t e i l ,   l a n g e r  

D i s t a n z s t ü c k ,   w i n k e l f ö r m i g e s  

D i s t a n z s t ü c t ,   w i n k e l f ö r m i g e s  

Kante,  "  s c h a r f e  

Ende 

Ende 

V e r k l e i d u n g  

Radialwand,  w e i t e r e  

Hohlraum 

Werks tof f ,   s c h a l l -   oder  w ä r m e i s o l i e r e n d e r  

F l u i d  

Band,  w inke l fö rmigen   Q u e r s c h n i t t e s  

Band,  t o p f f ö r m i g e n   Q u e r s c h n i t t e s  

Gewindezapfen  

V e r d i c h t u n g s b e r e i c h  

Au  s t r   i  t  t sbe re   i  ch  

S p i r a l e n d b e r e i c h  

S p i r a l m i t t e l p u n k t  

E i n g a n g s s t ü c k  

A u s g a n g s s t ü c k  

P fe i l   ( E i n t r i t t )  

P f e i l   ( A u s t r i t t )  

R o t o r  

R o t o r a c h s e  

Radi  a  1  vent  i  1  at  o r -  

g e h ä u s e  

Zyk lon  

A u s s c h n i t t  

A u s s c h n i t t  

A u s s c h n i t t  

A u s s p a r u n g  
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Gehäuse  und  Verfahren   zur  H e r s t e l l u n g   des  Gehäuses  

P a t e n t a n s p r ü c h e  

1.  Gehäuse,  bes tehend  in  w e s e n t l i c h e n   aus  zwei  s ich  g e g e n ü b e r -  

l i egenden   Wänden  und  e i n e r   in  Form  e ine r   ebenen  S p i r a l e   o d e r  

s p i r a l ä h n l i c h   gebogenen,  d iese   Wände  verbindende  Umfangswand,  d i e  

aufgrund  der  Gehäuse funk t ion   a ls   Radialwand  und  die  s ich  g e g e n ü b e r -  
5  l i egenden   Wände,  als   Axial  wände  b e z e i c h n e t   werden,  wobei  im  B e r e i c h  

des  S p i r a l m i t t e l p u n k t e s   eine  oder  beide  Axialwände  eine  Öffnung 

aufweisen  und  eine  we i te re   Öffnung,  g e b i l d e t   aus  den  Axia lwänden  

und  der  Radialwand,  im  S p i r a l e n d b e r e i c h   angeordnet   i s t ,   ähn l ich   d e r  

Öffnung  in  einem  Schneckengehäuse   und  wei ter   der  S p i r a l e n d b e r e i c h  

10  des  Gehäuses  in  der  Regel  a ls   ge rader   A u s t r i t t s -   oder  E i n t r i t t s b e -  

r e i ch   au sge füh r t   i s t ,   je  nachdem  die  D u r c h s t r ö m u n g s r i c h t u n g   a u f -  

grund  der  A u f g a b e n s t e l l u n g   des  Gehäuses  vorgesehen  i s t ,   wie  d i e s  

bei  Strömungsmaschinen,   zum  B e i s p i e l   R a d i a l v e r d i c h t e r n ,   R a d i a l v e n -  

t i l a t o r e n ,   D e s i n t e g r a t o r e n   und  ä h n l i c h e n   Strömungsmaschinen  o d e r  

15  bei  F l i e h k r a f t a b s c h e i d e r n ,   zum  B e i s p i e l   Zyklonen,  Wirbelkammer- 

absche idern   und  ähn l i chen   Abscheidern ,   der  Fall  i s t ,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t   ,  daß  die  Radialwand  (1)  aus  einem  Band 

(3)  aus  b i e g e e l a s t i s c h e m   und/oder   f e d e r e l a s t i s c h e m   Werkstoff  b e -  

s teh t   und  d i e se s   zwischen  den  Axialwänden  (8,  9)  klemmend  und/  

20  oder  an  d iese r   b e f e s t i g t ,   g e h a l t e n   i s t ,   wobei  in  oder  auf  den 

sich  gegenübe r l i egenden   Se i t en   der  Axialwände  (8,  9),  F remdelemente  

in  Form  von  zapf  enf  örmigen  oder  s t i f   tf  örmigen  Elementen,  wie  Bo lzen  

(26)  und/oder  Niete  (27)  und/oder   Schraubenenden  (28)  u n d / o d e r  

Schraubenköpfen  (29)  und/oder   E i n s c h l a g s t i f t e n   (30)  oder  ä h n l i c h e n  

25  Verbindungselementen,   angeordne t   sind,   wobei  als   kö rpe re igene   E l e -  

mente  der  Axialwände  (8,  9)  die  Bohrungen  (10)  d iese   d u r c h t r e t e n  
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und  sich  die  aus  dem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   Radialwand  (1)  mit  i h r e n  

Randzonen  (5,  6)  an  d iesen   zapf  enf  örmigen  oder  s t i f t f   örmigen  E l e -  

menten,  wie  Bolzen  (26),  Niete  (27)  ,  Schraubenenden  (28)  ,  S c h r a u b e n -  

köpfen  (29)  und  E i n s c h l a g s t i f t e n   (30)  oder  ähn l ichen   Elementen,  a b -  

5  s t ü t z t   oder  an  den  s ich  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Sei ten  der  Axia lwände  

(8,  9),  Fremdelemente   in  Form  von  Zapfen  (31),  m i t t e l s   an  s ieh   b e -  

kannten  Verb indungse l emen ten ,   vo rvo rzugswe i se   lösbar ,   a n g e o r d n e t ,  

s ind,   wobei  d iese   Verb indungse lemente   Bohrungen  (10)  der  Axia lwände  

(8,  9)  d u r c h t r e t e n   und  sich  die  aus  einem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e  
10  Radialwand  (1)  mit  ihren  Randzonen  (5,  6)  an  diesen  Zapfen  (31) 

a b s t ü t z t   oder  zwischen  den  Axial  wänden  (8,  9),  Fremdelemente  i n  

Form  von  D i s t a n z s t ü c k e n   (32,  35)  aus  S t a b m a t e r i a l i e n   mit  r o h r -  

rohr fö rmigem  oder  k r e i s f ö r m i g e n   oder  mehreckigem  Q u e r s c h n i t t   a n -  

angeordne t   sind,   und  s ich  die  aus  dem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   R a d i a l -  

15  wand  (1)  mit  i h r e r   gesamten  Bre i t e   (7)  an  den  D i s t a n z s t ü c k e n  

(32,  35)  a b s t ü t z t   und  we i t e r   v o r z u g s w e i s e   mindestens   der  E n d b e r e i c h  

der  D i s t a n z s t ü c k e   (32,  35)  ein  Innengewinde  au fweis t   und  d i e s e  

D i s t a n z s t ü c k e   (32,  35)  m i t t e l s   Schrauben  mit  den  Axial  wänden  (8,  9) 

verbunden  s ind,   wobei  die  Schrauben  die  Bohrungen  (10)  d u r c h t r e t e n  

20  und  we i t e r   das  Längenmaß  der.  D i s t a n z s t ü c k e   (32,  35)  g l e i c h   oder  um 

ein  g e r i n g e s   Käß  kürzer   i s t   a ls   die  B r e i t e   des  Bandes  (3)  und  s o m i t  

die  aus  dem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   Radialwand  (1)  zwischen  den 

Axialwänden  (8,  9)  geklemmt  g e h a l t e n   i s t   oder  zwischen  den  A x i a l -  

wänden  (8,  9)  Fremdelemente  in  Form  von  D i s t a n z s t ü c k e n   (33,  34)  a u s  

25  S t a b m a t e r i a l i e n   mit  rohrförmigem  oder  k r e i s fö rmigem  oder  mehrek -  

kigem  Q u e r s c h n i t t   angeordne t   sind  und  we i t e r   im  Endbere ich   d i e s e r  

D i s t a n z s t ü c k e   (33,  34),  von  ihrem  üb r igen   Durchmesser  a b g e s e t z t e ,  

zapfenf   örmige  Elemente  angeordnet   s ind,   welche  die  Bohrungen  (10) 

der  Axialwände  (8,  9)  d u r c h t r e t e n ,   und  d iese   als  Gewindezapfen  (60) 

30  oder  a ls   g l a t t e   Zapfen  (36)  a u s g e f ü h r t   s ind  und  d iese   m i t t e l s   Ge- 

windemut tern ,   bzw.  V e l l e n s i c h e r u n g s e l e m e n t e n   g e s i c h e r t   werden  und 

wei te r   das  Längenmaß  des  n icht   a b g e s e t z t e n   Tei les   der  D i s t a n z s t ü c k e  

(33,  34)  g l e i c h   oder  um:ein  g e r i n g e s   Käß  kürzer  i s t   a ls   die  B r e i t e  

(7)  des  Bandes  (3)  und  somit  die  h i e r a u s   h e r g e s t e l l t e   R a d i a l w a n d  

35  (1)  zwischen  den  Axialwänden  (8,  9)  geklemmt  geha l t en   wird  o d e r  

die  Bohrungen  (10)  von  Fremdelementen  in  Form  von  S p a n n b o l z e n  

(37)  d u r c h s e t z t   werden,  wobei  deren  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Enden  e i n  
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Gewindete i l   (38)  oder  ein  g l a t t e s   Teil  (39)  aufweisen  oder  e i n e s  

d i e se r   Enden  j e w e i l s   einen  Bund  (40)  aufweisen,   wobei  das  Ge- 

w inde t e i l   (38)  m i t t e l s   e i n e r   Mutter  oder  das  g l a t t e   Teil  (39) 

m i t t e l s   e ines   V e l l e n s i c h e r u n g s e l e m e n t e s   g e s i c h e r t   wird,  so,  daß  d i e  

aus  einem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   Eadialwand  (1)  zwischen  den  A x i a l -  

wänden  (8,  9)  geklemmt  g e h a l t e n   wird  und/oder   im  Bereich  d e s  

k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   (13)  auf  der  Außensei te   der  aus  einem  Band 

(3)  g e b i l d e t e n   Radialwand  (1),  zwischen  den  Axialwänden  (8,  9),  e i n  

Fremdelement  in  Form  e ines   roh r fö rmigen   F o r m t e i l e s   (44)  a n g e o r d n e t  

i s t ,   wobei  der  k l e i n s t e   Radius  (12)  der  Radial  wandkontur  (2),  im 

Bereich  des  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   (13),  s ich  an  dem  r o h r f ö r m i g e n  

Formtei l   (44)  a b s t ü t z t ,   vorzugsweise   s ich  über  se inen  ganzen  Ver-  

lauf  dem  ihm  zugewandten  Außendurchmesser  des  r o h r f ö r m i g e n   Form- 

t e i l e s   (44),  anpaßt  oder  im  Bereich  des  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   (13) 

auf  der  Außense i te   der  aus  einem  Band  (3)  g e b i l d e t e n   Rad ia lwand  

(1),  auf  den  s ich  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Se i ten   der  Axialwände  (8,  9 ) ,  

Fremdelemente  in  Form  von  je  einem  s che iben fö rmigen   Formte i l   (45) 

angeordnet   s ind,   wobei  der  k l e i n s t e   Radius  (12)  der  R a d i a l w a n d -  

kontur  (2)  im  Bereich   des  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   (13),  s ich  mi t  

se inen  Randzonen  (5,  6)  an  den  s c h e i b e n f ö r m i g e n   F o r m t e i l e n   (45)  a b -  

s t ü t z t ,   vorzugsweise   s ich  über  seinen  ganzen  Verlauf  der  ihm  z u g e -  
wandten  Ümfangskontur  der  s c h e i b e n f ö r m i g e n   Formte i l e   (45),  a n -  

paßt  oder  die  z u e i n a n d e r g e w a n d t e n   Se i t en   der  Axialwände  (8,  9)  j e  

ein  Fremdelement  in  Form  des  F o r m t e i l e s   (41)  aufweisen,   wobei 

d ieses   Formte i l   (41)  s ich  vorzugsweise   im  w e s e n t l i c h e n   mit  s e i n e r  

Ümfangskontur  den  Axialwänden  (8,  9)  anpaßt  und  jedes   der  b e i d e n  

Formtei le   (41)  we i t e r   eine  Aussparung  (43)  au fwe i s t ,   deren  Form 

p a r a l l e l   zur  vorgesehenen   Radia lwandkontur   (2)  v e r l ä u f t   und  die  a u s  

einem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   Radialwand  (1)  sich  mit  ihren  Randzonen 

(5,  6)  in  der  Aussparung  (43)  der  Formte i l e   (41)  a b s t ü t z t   u n d / o d e r  

die  zue inande rgewand ten   Se i t en   der  Axialwände  (8,  9)  je  ein  Fremd- 

element  in  Form  des  F o r m t e i l e s   (42)  aufweisen,   wobei  j edes   d e r  

beiden  Formte i l e   (42)  eine  äußere  Ümfangskontur  au fwe i s t ,   die  m i t  

jener   der  Innenkontur   der  vorgesehenen  Radial  wandkontur  (2)  dek -  

kungsg le ich   i s t   und  die  aus  einem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   Rad ia lwand  

tl>  eioh  mit  ihren  E'andsonen  (5,6)  auf  der  äußeren  Ümfangskontur  

der  Formte i le   (42)  a b s t ü t z t   und/oder   die  Axialwände  (8,  9)  a l s  
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k ö r p e r e i g e n e   Elemente  je  eine  d u r c h l a u f e n d e   Nut  (15)  aufweisen,   i n  

welche  die  Randzonen  (5,-  6)  des  Bandes  (3)  e i n g r e i f e n   oder  d i e  

Axialwände  (8,  9)  a ls   kö rpe re igene   Elemente  je  eine  d u r c h l a u f e n d e  

Sicke  (16)  aufweisen ,   in  welche  die  Randzonen  (5,  6)  des  Bandes  (3) 

5  e i n g r e i f e n   oder  die  Axialwände  (8,  9)  a l s   k ö r p e r e i g e n e   E lemente  

p a r t i e l l e   Verformungen  in  Form  vom  p u n k t u e l l e n   und/oder   k u r z e n  

l i n e a r e n   Sicken  aufweisen,   gegen  die  s ich   die  Randzonen  (5,  6)  d e s  

Bandes  (3)  a b s t ü t z e n   oder  die  Axial  wände  (8,  9)  als  k ö r p e r e i g e n e  

Elemente  je  eine  du rch lau fende   Absetzung  (17)  aufweisen,   gegen  d i e  

10  s i c h   die  Randzonen  (5,  6)  des  Bandes  (3)  a b s t ü t z e n   oder  die  A x i a l -  

wände  (8,  9)  a ls   kö rpe re igene   Elemente  b r ü c k e n l o c h ä h n l i c h e   Aus- 

s t a n z u n g e n   (19)  aufweisen,   gegen  die  s ich   die  Randzonen  (5,  6)  d e s  

Bandes  (3)  a b s t ü t z e n   oder  die  Axialwände  (8,  9)  als  k ö r p e r e i g e n e  

Elemente  l a s chen f   örmige  Ausstanzungen  (20)  aufweisen ,   gegen  d i e  

15  s i c h   die  Randzonen  (5,  6)  des  Bandes  (3)  a b s t ü t z e n   oder  die  a u s  

einem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   Radialwand  (1)  an  ihren  Randzonen 

(5,  6)  k ö r p e r e i g e n e   Elemente  au fwe i s t ,   die  in  Farm  von  ü b e r r a g e n d e n  

Laschen  (22)  a u s g e b i l d e t   sind,  welche  in  e i n e r   bestimmten  T e i l u n g  

z u e i n a n d e r   angeordne t   sind  und  diese  •  Laschen  (22)  in  k ö r p e r e i g e n e  

20  Elemente  in  Form  von  Durchbrüchen  (23)  der  Axialwände  (8,  9)  e i n -  

g r e i f e n ,   wobei  diese  Durchbrüche  (23)  p a r a l l e l   zur  v o r g e s e h e n e n  

Radia l   wandkontur  (2)  angeordnet   sind  und  die  Laschen  (22)  v o r z u g s -  
weise  über  die  Außensei te   der  Axialwände  (8,  9)  h inaus ragen   und  d i e  

h i n a u s r a g e n d e n   Tei le   in  g e e i g n e t e r   Veise  so  ver formt   werden,  daß 

25  s ie   die  Durchbrüche  (23)  n icht   mehr  d u r c h t r e t e n   können  oder  die  a u s  

einem  Band  (3)  g e b i l d e t e   Radialwand  (1)  an  ih ren   Randzonen  (5,  6) 

k ö r p e r e i g e n e   Elemente  auf  weist ,   .  die  in  Form  von  a b g e w i n k e l t e n ,  

g e l o c h t e n   Laschen  (21)  a u s g e b i l d e t   s ind,   welche  in  bes t immter   T e i l -  

ung  z u e i n a n d e r   angeordnet   sind  und  d iese   Laschen  (21)  m i t t e l s   an  

30  s i ch   bekann te r ,   vorzugweise  l ö s b a r e r ,   Verb indungse lemen ten   mit  den  

Axialwänden  (8,  9)  verbunden  sind,  wobei  d iese   V e r b i n d u n g s e l e m e n t e  

k ö r p e r e i g e n e   Elemente  in  Form  von  Bohrungen  (10)  der  Axialwände 

(8,  9)  d u r c h t r e t e n ,   wobei  deren  Ver lauf   in  der  vorgegebenen  T e i l u n g  

p a r a l l e l   zur  vorgesehenen  Rad ia lwandkon tu r   (2)  angeordnet   i s t   o d e r  

35  die  aus  einem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   Radial   wand  (1)  an  i h r e n  

Randzonen  (5,  6)  Fremdelemente  in  Form  von  über ragenden   S t i f t e n  

(24)  a u f w e i s t ,   welche  in  e iner   best immten  Te i lung   z u e i n a n d e r  
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angeordnet   sind  und  d iese   in  k ö r p e r e i g e n e   Elemente  in  Form  van  

Bohrungen  (10)  der  Axialwände  (ß,  9)  e i n g r e i f e n ,   wobei  die  Bohrung-  

en  (10)  in  der  vorgegebenen  Teilung  p a r a l l e l   zur  vorgesehenen   F;adi- 

a lwandkontur   (2)  angeordne t   sind  oder  die  aus  einem  Band  (3)  h e r -  

g e s t e l l t e   Radialwand  (1)  an  ihren  Randzonen  (5,  6)  Fremdelemente  i n  

Form  von  übe r ragen   den  Gewinde te i l en   (25)  au fweis t ,   die  in  e i n e r  

bestimmten  Tei lung  zue inander   angeordnet   sind  und  diese  Gewinde-  

t e i l e   (25)  in  k ö r p e r e i g e n e   Elemente  in  Form  von  Bohrungen  (10)  d e r  

Axialwände  (8,  9)  e i n g r e i f e n ,   wobei  die  Bohrungen  (10)  in  der  v o r -  

gegebenen  Te i lung   p a r a l l e l   zur  vorgesehenen   Rad ia lwandkontur   (2) 

angeordnet   s ind   und  wei te r   die  Gewinde te i l e   (25)  über  die  Außen- 

s e i t e n   der  Axialwände  (8,  9)  h inaus r agen   und  dort  m i t t e l s   Gewinde-  

muttern  gegen  die  Axialwände  (8,  9)  v e r s c h r a u b t   s i n d .  

2.  Gehäuse  nach  Anspruch  1,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t   ,  daß  die  aus  dem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e   Radial   wand 

(1)  im  Bere ich   des  k l e i n s t e n   S p i r a l r a d i u s   (13),  s c h a r f k a n t i g ,   ü b e r  

den  e l a s t i s c h e n   Bere ich   hinaus,   abgekan t e t   i s t ,   zwecks  E r z e u g u n g  

e iner   s c h a r f e n   Kante  (50) .  

3.  Gehäuse  nach  Anspruch  1,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t   ,  daß  die  Radialwand  (1)  im  Bereich  des  k l e i n s t e n  

S p i r a l r a d i u s   (13)  endet  und  d i e se r   kurze  Endte i l   (46)  der  R a d i a l -  

wand  (1)  a ls   ein  w inke l fö rmiges   D i s t a n z s t ü c k   (48)  a u s g e b i l d e t   i s t  

und  d i e se s   vo rzugswei se   eine  E re i t e   g l e i c h   der  Bre i t e   (7)  d e s  

Eandes  (3)  a u f w e i s t   und  wei ter   das  winke l fö rmige   D i s t a n z s t ü c k   (47) 

mit  den  Axialwänden  (8,  9),  vorzugsweise   lösbar ,   verbunden  i s t ,  

wobei  d i e s e s   an  der  gemeinsamen  B e r ü h r u n g s s t e l l e   mit  R a d i a l w a n d  

(1),  vorzugsweise   s c h a r f k a n t i g   a u s g e b i l d e t   i s t   und/oder   die  R a d i a l -  

wand  (1)  im  Bere ich   des  größten  S p i r a l r a d i u s   (14)  endet  und  d i e s e r  

lange  End te i l   (47)  der  Radialwand  (1)  a l s   ein  w inke l fö rmiges   D i s -  

t a n z s t ü c k   (49)  a u s g e b i l d e t   i s t   und  d i e s e s   vorzugsweise   eine  E r e i t e  

g le ich   der  des  Bandes  (3)  au fweis t   und  wei te r   das  winkelf   ö rmige  

D i s t a n z s t ü c k   (49)  mit  den  Axialwänden  (8,  9),  vorzugsweise   l ö s b a r ,  

verbunden  i s t .  

4.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und  2,  d a d u r c h   g e k e n n -  
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z e i c h n e t   ,  daß  ein  w i n k e l f ö r m i g e s   D i s t a n z s t ü c k   (48)  im 

Bere ich   des  kurzen  E n d t e i l e s   (46)  der  Eadia lwand  (1),  auf  d e r e n  

Außense i te ,   vorzugsweise   lösbar ,   zwischen  den  Axialwanden  (8,  9) 

angeordne t   i s t   und/oder  ein  w i n k e l f ö r m i g e s   D i s t a n z s t ü c k   (49)  im 

5  Bere ich   des  langen  E n d t e i l e s   (47)  der  Eadia lwand  (1),  auf  d e r e n  

Außense i t e ,   vorzugsweise   l ö sba r ,   zwischen  den  Axialwänden  (8,  9) 

angeordne t   i s t .  

5.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/oder   einem  der  Ansprüche  2  bis  4, 

10  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Radial  wand 

(1)  an  ihren   Enden  (51,  52)  s c h a r f k a n t i g ,   über  den  e l a s t i s c h e n  

Bereich   h inaus ,   abgekan te t   i s t .  

6.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/  oder  einem  der  Ansprüche  2  bis  5, 

15  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  ein  Teil  d e r  

Bohrungen  (10)  der  Axialwände  (8,  9)  j e w e i l s   von  Bolzen  (26)  und /  

oder  Nieten  (27)  und/oder   Schraubenenden   (28)  und /oder   S c h r a u b e n -  

köpfen  (29)  und/oder   E i n s c h l a g s t i f t e n   (30)  und /ode r   Zapfen  (31) 

d u r c h t r e t e n   werden  und  ein  andere r   Teil   der  Bohrungen  (10)  j e w e i l s  

20  zur  @  Be fe s t i gung   von  D i s t a n z s t ü c k e n   (32)  oder  D i s t a n z s t ü c k e n   (33) 

oder  D i s t a n z s t ü c k e n   (34)  oder  D i s t a n z s t ü c k e n   (35)  oder  S p a n n b a l z e n  

(37),  d i e n t .  

7.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/  oder  einem  der  Ansprüche  2  bis  5, 

25  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Bohrungen 

(10)  von  Spannbolzen  (37)  d u r c h t r e t e n   werden,  die  gegen  die  A x i a l -  

wände  (8,  9)  mit  Gewindemuttern  g e s i c h e r t   s ind   und/oder   z w i s c h e n  

den  Axialwänden  (8,  9)  D i s t a n z s t ü c k e   (32)  oder  D i s t a n z s t ü c k e   (33) 

oder  D i s t a n z s t ü c k e   (34)  oder  D i s t a n z s t ü c k e   (35)  angeordne t   sind  und 

30  so  die  Eadialwand  (1)  zwischen  den  Axial  wänden  (8,  9)  klemmend 

h a l t e n .  

8.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/oder   einem  der  Ansprüche  2  bis  7, 

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Band  (3)  a u s  

35  einem  b i e g e e l a s t i s c h e m   und/oder   f e d e r e l a s t i s c h e m   V e r b u n d w e r k s t o f f  

b e s t e h t   . 
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9.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/  oder  e inen  der  Ansprüche  2  bis  7, 

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t   ,  da£  das  Band  (3)  a u s  

b i e g e l a s t i s c h e m   und/oder   f  e d e r e l a s t i s c h e m   Sandwichmater ia l   b e s t e h t .  

5  10.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/oder   einem  der  Ansprüche  2  bis  7,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t   ,  daß  das  Band  (3)  a u s  

gummielas t i schem  Werkstoff   b e s t e h t .  

11.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/oder   einem  der  Ansprüche  2  bis  10 

10  d a u r c h   g e k e n n z e i c h n e t   ,  daß  eine  und/oder   b e i d e  

Axial  wände  (8,  9)  aus  einem  n i c h t m e t a l l i s c h e n   Werkstoff  b e s t e h t .  

12.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/oder   einem  der  Ansprüche  2  bis  11 

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß,  v o r z u g s w e i s e  

15  über  den  gesamten  Ver lauf   der  Außensei te   der  Radialwand  (1),  e i n e  

an  diese,   vorzugsweise   a n l i e g e n d e ,   Verkle idung  (53)  angeordnet   i s t ,  

wobei  diese  Verkle idung  (53)  w e l l b l e c h f   brmig  oder  z i ckzackf   ö rmig  
oder  t r a p e z b l e c h f   örmig  a u s g e b i l d e t   i s t   und  die  P r o f i l i e r u n g   d i e -  

ser  Verkle idung  (53)  quer  zum  Band  (3)  v e r l ä u f t   und  diese  e i n e  

20  Brei te   g l e i ch   der  B r e i t e   (7)  des  Bandes  (3)  a u f w e i s t .  

13.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/oder   einem  der  Ansprüche  2  bis  12 

d a d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  m i n d e s t e n s  

eine  we i te re   e r f indungsgemäße ,   aus  einem  Band  (3)  g e b i l d e t e  

25  Radial  wand  (54)  um  die  Radialwand  (1)  und  im  Abstand  zu  d i e s e r ,  

einen  Hohlraum  (55)  b i ldend ,   angeordnet   i s t .  

14.  Gehäuse  nach  Anspruch  13,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t   ,  daß  im  Hohlraum  (55)  s c h a l l -   oder  w ä r m e i s o l i e r -  

30  ende  Werkstoffe   (56)  angeordne t   s i n d .  

15.  Gehäuse  nach  Anspruch  14,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t   ,  daß  der  Hohlraum  (55)  von  einem  Fluid  (57)  d u r c h -  

strömt  wird  und  die  v/e i tere   Radialwand  (54)  und/oder  die  Axial  wän- 

35  de  (8,  9),  Ein-  und  Ausgangsöffnungen  für  das  Fluid  (57)  a u f w e i s e n .  

16.  Gehäuse  nach  Anspruch  1  und/oder   einem  der  Ansprüche  2  bis  15, 
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d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Randzonen 

(5,  6)  der  aus  einem  Band  (3)  g e b i l d e t e n   Radialwand  (1)  u n d / o d e r  

der  we i t e ren   Radialwand  (54),  ganz  oder  t e i l w e i s e   von  einem  Band 

(59)  winke l förmigen   Q u e r s c h n i t t e s ,   vorzugsweise   von  einem  Band  (60) 

5  topf förmigen   Q u e r s c h n i t t e s   umfaßt  werden .  

17.  Gehäuse  nach  einem  der  vo rhe rgehenden   Ansprüche  1  bis  16, 

d a d u r c h   g e k e n n   z ' e i c h n e t ,   daß  das  Band  (3) 

ein  Maximum  an  Dicke  a u f w e i s t ,   welches  die  H e r s t e l l u n g   des  d u r c h  

10  e l a s t i s c h e   Verformung  e r z i e l t e n   k l e i n s t e n   Radius  (12)  der  R a d i a l -  

wandkontur  (2),  g e s t a t t e t .  

18.  Verfahren  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  17  zur  H e r s t e l l u n g  

von  Gehäusen,  bes tehend   im  w e s e n t l i c h e n   aus  zwei  s ich  g e g e n ü b e r -  
15  l iegenden  Wänden  und  e i n e r   in  Form  e i n e r   ebenen  S p i r a l e   o d e r  

s p i r a l ä h n l i c h   gebogenen,  d i e se   Wände  verbindende  Umfangswand,  d i e  

aufgrund  der  G e h ä u s e f u n k t i o n   a ls   Radialwand  und  die  s ich   g e g e n ü b e r -  

l iegenden  Wände,  a ls   Axialwände  b e z e i c h n e t   werden,  wobei  im  B e r e i c h  

des  S p i r a l m i t t e l p u n k t e s   e ine  oder  beide  Axialwände  eine  Öf fnung  
20  aufweisen  und  eine  we i t e re   Öffnung,  g e b i l d e t   aus  den  Axia lwänden  

und  der  Radialwand,  im  S p i r a l e n d b e r e i c h   angeordnet   i s t ,   ä h n l i c h   d e r  

Öffnung  in  einem  Schneckengehäuse   und  we i t e r   der  Sp i r a l   e n d b e r e i c h  

des  Gehäuses  in  der  Regel  a l s   ge rade r   A u s t r i t t s -   oder  E i n t r i t t s -  

bere ich   a u s g e f ü h r t   i s t ,   je  nachdem  die  D u r c h s t r ö m u n g s r i c h t u n g   a u f -  

25  grund  der  A u f g a b e n s t e l l u n g   des  Gehäuses  vorgesehen  i s t ,   wie  d i e s  

bei  Strömungsmaschinen,   zum  B e i s p i e l   R a d i a l v e r d i c h t e r n ,   R a d i a l v e n -  

t i l a t o r e n ,   D e s i n t e g r a t o r e n   und  ä h n l i c h e n   Strömungsmaschinen  o d e r  

bei  F l i e h k r a f t a b s c h e i d e r n ,   zum  B e i s p i e l   Zyklonen,  V i rbe lkammerab -  

sche idern   und  ähn l i chen   Absche ide rn ,   der  Fall  i s t ,   d a d u r c h  

30  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Radialwand  (1)  mit  i h r e r  

gesamten  Radial  wandkontur  (2)  aus  einem  zunächst   g e s t r e c k t e n  

Band  (3)  von  b i e g e e l a s t i s c h e m   und/oder   f e d e r e l a s t i s c h e m   W e r k s t o f f  

bes teh t ,   und  das  Band  (3)  nur  un te r   vorzugsweise   e l a s t i s c h e r   Ver-  

formung  um  se inen   dünns ten   Q u e r s c h n i t t   (4),  in  die  Form  der  R a d i a l -  

35  wandkontur  (2)  gebrach t   wird,  dadurch,   daß  sich  das  Band  (3)  an  

und/oder  mit  e n t s p r e c h e n d   a n g e o r d n e t e n   Elementen  mit  seinem  Rand- 

zonen  (6,  7)  vorzugsweise   j edoch   mit  s e i n e r   gesamten  Bre i t e   ( 7 ) ,  
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a b s t ü t z t   und /oder   e i n g r e i f t ,   wobei  der  Anordnungsver lauf   d i e s e r  

Elemente  dem  gewünschten  s p i r a l i g e n   oder  s p i r a l ä h n l i c h e n   V e r l a u f  

der  Radial  wandkontur  (2)  e n t s p r i c h t   oder  p a r a l l e l   zu  d i e se r   v e r -  

l ä u f t ,   und  d iese   Elemente  auf  oder  an  den  sich  g e g e n ü b e r l i e g e n   den 

Se i t en   (5)  der  Axialwände  (8,  9),  a ls   deren  k ö r p e r e i g e n e   Elemente  

und/oder   a ls   Fremdelemente  angeordnet   sind  wobei  so lche   k ö r p e r -  

eigenen  Elemente  durch  en t sp rechende   Formgebung  der  Axial  wände  (8, 

9),  wie  zum  B e i s p i e l ,   p l a s t i s c h e   oder  spanabhebende  oder  s t a n z t e c h -  

nische  oder  g i e ß t e c h n i s c h e   Formgebung  oder  durch  Kombina t ionen  

h iervon  g e b i l d e t   werden  oder  durch  Fremdelemente  g e b i l d e t   werden, 

die  an  den  Axial  wänden  (8,  9)  und/oder   diese  verbindend,   a n g e o r d n e t  

sind,   oder  durch  kö rpe re igene   Elemente  g e b i l d e t   werden,  die  du rch  

e n t s p r e c h e n d e   Formgebung  der  Randzonen  (5,  6)  der  aus  dem  Band  (3) 

g e b i l d e t e n   Radial  wand  (1)  e rzeugt   wurden  und/oder   durch  m i n d e s t e n s  

am  Bereich  der  Randzonen  (5,  6)  angeordne ten   Fremdelemente,   die  i n  

oder  an  e n t s p r e c h e n d   a u s g e b i l d e t e   k ö r p e r e i g e n e   und/oder   F r emde l e -  

mente  der  Axialwände  (8,  9)  e i n g r e i f e n   oder  sich  daran  a b s t ü t z e n ,  

und  a l l e   oder  e in ige   der  k ö r p e r e i g e n e n   Elemente  und/oder   F r emde l e -  

mente  m i t t e l s   der  Axial  wände  (8,  9)  die  dazwischen  angeordne te ,   au s  

Band  (3)  g e b i l d e t e   Radialwand  (1),  klemmend  h a l t e n   und  wei ter   d i e  

Fremdelemente  der  Axialwände  (8,  9)  und/oder   der  Radialwand  (1 ) ,  

vorzugsweise   lösbar   angeordnet   sind,  und  wei ter   die  Axia lwände 

(8,  9)  in  w e i t e r e r   A u s g e s t a l t u n g   der  Erf indung,   vorzugsweise   min- 

des tens   h i n s i c h t l i c h   der  notwendigen  Bohrungen  (10,  11,)  und  Durch- 

brüchen  (23),  d e c k u n g s g l e i c h   sind  und  daß  die  Dicke  des  Bandes 

vorzugsweise   in  ihrem  Kaximum  so  gewählt   wird,  daß  e i n e r s e i t s   i n  

Abhängigkei t   des  durch  e l a s t i s c h e   Verformung  zu  e r z i e l e n d e n   k l e i n -  

s ten  Radius  (12)  der  Radia lwandkontur   (2)  und  a n d e r e r s e i t s   in  Ab- 

h ä n g i g k e i t   der  Bre i te   (7)  des  Bandes  (3),  das  e l a s t i s c h e   Verb iegen  

des  Bandes  (3)  zur  H e r s t e l l u n g   der  Radialwand  (1),  gerade  noch 

möglich  i s t   oder  der  k l e i n s t e   Radius  (12)  durch  b l e ibende   Verform-  

ung  der  aus  dem  Band  (3)  h e r g e s t e l l t e n   Radialwand  (1)  e r z i e l t  

w i rd .  
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