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@) Presse.

@) Die vorgeschlagene Presse (21) ist zur
Ausiibung eines gieichmaissigen Druckes auf einen
flachigen Gegenstand (27a, 27b) mit unebener Ob-
erfliche geeignet. Sie weist eine Grundplatte (22)
zur Aufnahme des flichigen Gegenstandes (27a,
27b) und ein Pressorgan auf, welches durch ein im
Abstand Uber der Grundplatte (22) angeordnetes
Pressen-Widerlager-Element (25) und ein elastisch
formverénderliches Presskissen (26) gebildet ist, das
an der der Grundplatte zugewandten Oberfliche des
Pressen-Wideriager-Elementes (25) angeordnet und
unter Wirkung eines pneumatischen oder hydrauli-
schen Druckmediums in seiner Dicke derart steuer-
bar verinderlich ist, dass es wahiweise auf die
Grundplatte (22) baw. auf den darauf liegenden
fldchigen Gegenstand (27a, 27b) mit vorwihlbarem
w=Druck aufliegt oder von der Grundplatte (22) bzw.
& dem darauf liegenden flichigen Gegenstand (27a,
q_27b) abgehoben ist. Das Presskissen (28) passt sich
w=SOMit automatisch der Oberflachenkontur des Ge-
L) genstandes (27a, 27b) an; auch eine elastische Ver-
formung des Pressen-Widerlager-Elementes (25) un-
cpter Einfluss des Pressdruckes wird selbstitig kom-
€N pensiert.
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Presse zur Ausiibung eines gleichmissigen Druc-
kes auf einen flichigen Gegenstand, insbesondere
auf einen Gegenstand mit unebener Oberfldche,
mit einer Grundplatte zur Aufnahme des fldchigen
Gegenstandes und einem Pressorgan.

Pressen zur Ausiibung eines Druckes auf einen
flichigen Gegenstand, z.B. einen Papierbogen,
eine Holzplatte, eine Metallplatie oder dgl. sind in
zahireichen Ausfiihrungen bekannt und werden z.B.
zum Bedrucken der flichigen Gegenstinde, in der
Buchbinderei und dgl. verwendet. Sie besitzen im
aligemeinen eine Grundplatte, auf die der zu be-
handeinde Gegenstand aufgelegt wird, und einen
plattenartigen Stempel als Pressorgan, der zeniral,
randseitig oder im Bereich der Ecken in einer
Paralielflihrung gelagert ist, so dass der Pressen-
stempel unter Einfluss einer mechanischen
Kraftlibertragung bzw. von hydraulischen oder
pneumatischen Druckmedien betatigt und gegen
den zu behandelnden Gegenstand bewegt werden
kann, um darauf  einen gegebenenfalls
vorwdhibaren Druck auszuiiben.

Da derartige Pressen .unter Umstinden recht
hohe Drucke aufbringen miissen, z.B. im Bereich
mehrer 1000 kp, missen diese sehr stabil aus-
geflihrt sein und die Fiihrung des Pressenstempels
muss konstruktiv sehr aufwendig und daher teuer
ausgebildet sein, um ein Verkanten des Pressen-
stempels und damit eine ungleichmés sige Druc-
keinwirkung sowie gar eine eventuelle Be-
schiadigung oder Zerstérung der Presse zu vermei-
den.

Wenn auf einen flichigen Gegenstand mit une-
bener Oberfldche ein gleichmi#ssiger Druck aus-
gelibt werden soll, versagen derartige Pressen
vollig. Die Paralielfiihrung des Pressenstempels
wird bewirken, das nur die am meisten vorstehen-
den Oberflachenbereiche des Gegenstandes mit
dem maximalen bzw. vorgegebenen Druck beaut-
schlagt werden; auf weniger vorstehende Bereiche
des flachigen Gegenstandes wird nur ein vermin-
derter oder im Extremfall gar kein Druck ausgeiibt.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Presse der eingangs genannien Art so weiter-
zubilden, dass sie die vorstehend erwihnten Nach-
teile nicht mehr aufweist, namentlich konstruktiv
sehr einfach aufgebaut und damit preisgiinstig her-
stellbar ist, und mit welcher auch auf flichige Ge-
genstidnde, die eine unebene Oberfliche aufwei-
sen, im gesamten Oberfldchenbereich einen
gleichmassigen Druck auszuiiben.
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Diese Erfindungsaufgabe wird bei einer Presse
der eingangs genannten Art dadurch geldst, dass
das Pressorgan durch ein im Abstand Uber der
Grundplatie angeordnetes Pressen-Widerlager-Ele-
ment und ein elastisch formverdnderiiches Press-
kissen gebildet ist, das an der der Grundplatie
zugewandten Oberfliche des Pressen-Widerlager-
Elementes angeordnet und unter Wirkung eines
pneumatischen oder hydrauiischen Druckmediums
in seiner Dicke derart steuerbar verdnderlich ist,
dass es wahlweise auf die Grundplatte bzw. auf
den darauf liegenden fldchigen Gegenstand mit
vorwdhlbarem Druck aufiiegt oder von der Grund-
platte bzw. dem darauf liegenden fldchigen Ge-
genstand abgehoben ist.

Damit kann auf jegliche konstruktiv aufwendige
Paralleifihrung des Pressenstempels verzichiet
werden, und das elastisch formverénderliche
Presskissen passt sich selbstétig der unebenen
Oberflache des zu behandelnden Gegenstandes
an.

Um das Entfernen des behandelten Gegenstan-
des bzw. das Einlegen eines neu zu behandeinden
Gegenstandes 2u erleichtern, st
zweckmissigerweise  vorgesehen, dass das
Pressen-Widerlager-Element von einer die Grund-
platie im wesentlichen Uberdeckenden Arbeitsstel-
lung in eine Ruhestellung bewegbar ist, in der die
Grundplatte zumindest ann@hernd allseitig frei
zuginglich ist. In diesem Sinne ist eine weitere
Ausbildung der erfindungsgemissen Presse
zwecks Rationalisierung der Arbeitsweise vorgese-
hen, welche sich dadurch auszeichnet, dass das
Pressen-Widerlager-Element von einer efwa eine
erste Hilfte der Grundplatte Uberdeckenden, ersten
Arbeitsstellung, bei der die zweite Hilite der
Grundplatte zumindest annzhernd allseitig frei
zugénglich ist, in eine zweite Arbeitssteliung be-
wegbar ist, bei der in etwa die genannte zweite
Halfte Uberdeckt und die genannte erste Hilfte
zumindest anndhernd allseitig frei zuginglich ist.
Damit ist beim kontinuierlichen Arbeiten mit der
Presse erreicht, dass der auf der einen Hilfte der
Grundplatte liegende, bereits behandelte Ge-
genstand entnommen und durch einen weiteren,
noch nicht behandelten Gegenstand ersetzt werden
kann, wdhrenddem auf der anderen Grundplat-
tenhilfte ein zuvor eingelegter Gegenstand dem
Pressdruck ausgesetzt wird. Nach Beendigung des
Pressvorganges an diesem zuvor eingelegten Ge-
genstand kdnnen die Verh&ltnisse einfach umge-
kehrt werden.
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Zur Bewegung des Pressen-Widerlager-Eleme-
ntes von der Arbeitssteliung in die Ruhestellung
und zurilick kann eine einfache L&sung vorge-
schiagen werden: Das Pressen-Widerlager-Element
ist zweckméssigerweise als Platte ausgebildet, die
im Bereich ihres Randes an einer von der Grund-
piatte senkrecht abstehenden S&ule schwenkbar,
aber gegen axiale Verschiebung gesichert gelagert
ist. Vorteilhafterweise ist diese S#ule, bei einer
einfachen Presse, an einem Randbereich der
Grundplatte oder, bei einer Tandempress, im Zen-
trum  der Grundplatte  angeordnet.  Eine
zwangsldufig auftretende, mehr oder weniger star-
ke Deformation des einseitig gelagerten Pressen-
Widerlager-Elementes wird dabei selbstétig durch
das elastisch formverinderliche Presskissen aus-
geglichen und bieibt ohne nachteilige Wirkung auf
den Pressvorgang.

Das Presskissen kann ein Hohlk&rper aus
elastisch verformbaren Material, z.B. aus Kaut-
schuk, sein, oder es kann durch ein dichtend an
der Unterseite des Pressen-Widerlager-Elementes
befestigtes, elastisch verformbares, fldchiges Ele-
ment gebildet sein.

Zur Betitigung der Presse, d.h. zur Volu-
menénderung des elastisch verformbaren Presskis-
sens, kann ein pneumatisches oder hydrauiisches
Arbeitsmedium vorgesehen sein, das unter Druck
in das Innere des Presskissens geleitet wird, um
dessen Dicke zu vergréssern und damit die Press-
wirkung zu erzeugen. Zur Steuerung der Presse,
sei es manuell, sei es unter Einfiuss eines Pro-
grammsteuergerétes, kann ein 3-Weg-Ventil mit
einem Druckmedium-Einlass, einem Auslass zum
Presskissen und einem weiteren Auslass vorgese-
hen sein, welch letzterer als Abluftauslass dient
oder zu einem Druckmedium-Reservoir flihrt.

Zweckmissigerweise ist dabei vorgesehen,
dass bei einer ersten Stellung des 3-Weg-Ventils
der Druckmedium-Einlass mit dem Auslass zum
Presskissen verbunden ist, wahrenddem der wei-
tere Auslass gesperrt ist, um das Presskissen im
Volumen zu vergr8ssern; dass in einer zweiten
Stellung des 3-Weg-Ventils zumindest der weitere
Auslass gesperrt ist, um das Presskissen unter
Druck zu halten; und dass in einer dritten Stellung
des 3-Weg-Ventils der Druckmedium-Einlass mit
dem weiteren Auslass direkt und der Auslass zum
Presskissen Uber eine Diise mit dem weiteren Aus-
lass verbunden ist, so dass durch die direkie
Strémung des Mediums vom Druckmedium-Einlass
zum weiteren Auslass durch die Dlse Druckme-
dium aus dem Presskissen abgesaugt und zum
weiteren Auslass gefbrdert wird. Durch letztere
Massnahme ist insbesondere sichergestellt, dass
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das Presskissen definiert zurlickgestellt wird, um
das Pressen-Widerlager-Element zuverldssig von
der Arbeitsstellung in die Ruhestellung bewegen zu
kdnnen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in
den beiliegenden Zeichnungen schematisch darge-
stellten Ausflihrungsbeispielen n3 her erliutert. Im
einzelnen zeigen:

Fig. 1a Eine Ansicht eines ersten
Ausflhrungsbeispiels der erfindungsgeméssen
Presse von oben, in Arbeitsstellung;

Fig. 1b Eine Ansicht der Presse nach Fig. 1a
von oben, in Ruhestellung;

Fig. 2a Eine Ansicht eines zweiten
Ausflinrungsbeispiels der erfindungsgemissen
Presse in einer ersten Steliung;

Fig. 2b Eine Ansicht eines zwsiten
Ausflihrungsbeispiels der erfindungsgemissen
Presse in einer zweiten Stellung;

Fig. 3a Eine Seitenansicht der Presse nach
Fig. 1a in Richtung des Pfeiles P1 bei unwirksa-
mem Presskissen;

Fig. 3b Eine Seitenansicht der Presse nach
Fig. 1a in Richtung des Pfeiles P1 bei wirksamem
Presskissen; )

Fig. 4a Eine Seitenansicht der Presse nach
Fig. 2a in Richtung des Pfeiles P2 in einer ersten
Phase; )

Fig. 4b Eine Seitenansicht der Presse nach
Fig. 2b in Richtung des Pfeiles P3 in einer zweiten
Phase;

Fig. 5a und Sb Querschnitte entlang der
Linie A-A in Fig. 1a; und

Fig. 6a - 8¢c schematische Darstellungen des
zur Steuerung dienenden 3-Weg-Ventils in drei ver-
schiedenen Stellungen.

Die Presse 1 gemdss Fig. 1, schematisch in
einer Ansicht von oben dargestellt, umfasst eine
Grundplatte 2, z.B. eine Stahipiatie oder dgl., die
gegebenentalls durch nicht dargestelite Mittel heiz-
bar ist. Im Bereich der Kante 3 der Grundplatte 2,
also in einem Randbereich, ist eine senkrecht von
der Grundplatte 2 abstehende S#Hule 4 verankert,
die ein Pressen-Widerlager-Element 5 aufnimmt.
Dieses kann ebenfalls durch eine Stahiplatte gebil-
det sein und ist in vergleichsweise geringem Ab-
stand zur Grundplatte 2 angeordnet, wie dies aus
den Fig. 3a und 3b hervorgeht. Die Lagerung des
Widerlager-Elementes 5 an der S#ule ist so dass
das Element um die Achse der Sdule 4 -
schwenkbar, gegen Léngsverschiebung entlang der
Achse hingegen arretierbar oder gesichert ist.
Somit kann das Element 5 von einer ersten Stel-
lung, der Arbeitsstellung geméss Fig. 1a, in eine
zweite Stellung, die Ruhestellung gemiss Fig. 1b,
verschwenkt werden.
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Die untere Fliche des Pressen-Widerlager-Ele-
mentes 5 ist mit einem hohlen Presskissen 6 ver-
sehen, das sich Uber nahezu die gesamte Fiédche
erstreckt, das in seiner Dicke durch elastische Ver-
formung verdnderiich ist und auf dessen Konstruk-
tion nachfolgend noch eingegangen werden wird.
Zur Betétigung des Presskissens 6 ist eine Druck-
mediumquelle 10 vorgesehen, z.B. ein Druckluft-
kompressor oder gegebenenfalls auch eine
hydraulische Druckquelle, die liber eine Leitung an
ein 3-Weg-Ventil angeschiossen ist. Jenes ist wie-
derum Uber eine Leitung 8 an das Presskissen 6
angeschlossen, so dass dieses wahlweise mit
Druckmedium beaufschlagt werden kann. Auf dies-
bezligliche Einzelheiten wird ebenfalls noch einge-
gangen werden.

in den Fig. 2a und 2b ist ein zweites
Ausfiihrungsbeispiel einer Presse 21 in einer ents-
prechenden, schematischen Ansicht dargestellt.
Diese Presse 21 ist &hnlich aufgebaut wie die
Presse 1 nach Fig. 1a und 1b, mit einer Grund-
platte 22, einer senkrecht abstehenden S3ule 24,
einem Pressen-Widerlager-Eiement 25, das im Be-
reich seiner Kante 23 an der S3ule 24 schwenkbar,
jedoch gegen H&henverschiebung gesichert gela-
gert ist, und mit einer Druckmediumquelle 30, die
Uber ein 3-Weg-Ventil 29 und Uiber eine Leitung 28
an das Innere eines Presskissens 26 ange-
schlossen ist. Der wesentliche Unterschied besteht
darin, dass die Grundplatte 22 grsser ist als die
Grundplatte 2 nach Fig. 1a und 1b, und dass die
S&ule 24 im Zentrum der Grundplatte 22 angeord-
net ist.

Damit kann das Pressen-Wideriager-Element
35 von einer ersten Stellung gemiss Fig. 2a, in der
es die in der Abbildung rechte Seite der Grund-
platte 22 zumindest teilweise Uberdeckt, in eine
zweite Stellung gemidss Fig. 2b verschwenkt wer-
den, in der es die in der Abbildung linke Seite der
Grundplatte 22 Uberdeckt. Der Zweck dieser Tan-
dempresse besteht im folgenden: Ausgehend von
der Position geméss Fig. 2a sei angenommen,
dass ein Gegenstand 27a auf der rechten Seite der
Grundplatte 22 behandelt, d.h. mit Druck beauf-
schlagt wird, indem von der Druckquelle 30 Uber
das 3-Weg-Ventil 29 und die Leitung 28 das Press-
kissen 26 mit Druckmedium beaufschlagt wird.
Derweil ist die linke Seite der Grundplatte 22 frei
zugénglich und kann mit einem nachfolgend zu
behandelnden Gegenstand 27b versehen werden.
in der Darstellung gemiss Fig. 2b ist die Situation
genau umgekehrt: Ein Gegenstand 27b auf der
linken Seite der Grundplatte 22 wird mit Druck
behandelt, wihrenddem die rechte Seite der
Grundplatte 22 frei zugénglich ist, um den behan-
delten Gegenstand zu entnehmen und einen fri-
schen, zu behandelnden Gegenstand 27a aufzule-
gen. .
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Aus den Darstellungen geméss Fig. 3z und 3b
bzw. 4a und 4b geht die Funktionsweise der
Presse kiar hervor. Es sind jeweils schematische
Seitenansichten in Richtung der Pfeile P1 in Fig.
2a, P2 in Fig. 2a und P3 in Fig. 2b gezeigt.

In Fig. 3a ist die Presse 1 bereit zum eigentli-
chen Pressvorgang; der Gegenstand 7 (mit unebe-
ner Oberfliche) ist auf die Grundplatie 2 aufgelegt
und das Pressen-Widerlager-Element 5 befindet
sich in eingeschwenkter Arbeitsstellung, mit
zuriickge zogenem Presskissen 6. Nun wird Uber
das 3-Weg-Ventil 9 von der Druckquelle 10 Arbeits-
medium in das Innere des Presskissens 6 geleitet
und dieses vergrdssert sich hinsichtlich seiner
Dicke, bis es mit seiner unteren Flache auf dem zu
behandeinden Gegenstand 7 aufliegt und auf die-
sen einen vorwdhibaren Druck ausiibt. Diese Situa-
tion ist in Fig. 3b dargestelit. Durch seine elastisch
verformbare Konfiguration wird sich das Presskis-
sen 6 gleichmissig auf die Oberfliche des Ge-
genstandes 7 auflegen, selbst wenn diese Ob-
erflache uneben ist, wie es z.B. beim Bedrucken
von Textilien der Fall ist.

Im dbrigen ist vorauszusehen, dass durch den
Pressdruck eine elastische Verformung des
Pressen-Widerlager-Elementes 5 auitritt, da dieses
ia nur randseitig gelagert ist. Dies hat aber auf die
gleichmissige Presswirkung ebenfalis keinen Ein-
fluss, da eine solche Asymmeirie durch die Aus-
-gleichswirkung des elastischen Presskissens 6
kompensiert wird.

Nach Beendigung des Pressvorganges wird
das 3-Weg-Ventil 9 umgesteuert, das Presskissen
wird Drucklos und vorzugsweise wird darin verblie-
benes Rest-Druckmedium abgezogen, wie noch
erklért werden wird. Nun befindet sich die Presse 1
wieder im Zustand geméss Fig. 3a, so dass das
Pressen-Widerlager-Element 5 weggeschwenkt
werden kann, um freien Zugang zur Oberfldche der
Grundplatte 2 zu schaffen. Der behandelte Ge-
genstand kann somit mihelos entfernt und ein neu-
er, zu behandeinder Gegenstand auf die Grund-
platte 2 aufgelegt werden; der gesamte Vorgang
kann nun von Neuem wiederholt werden.

Der Arbeitsablauf beim zweiten
Ausflihrungsbeispiel der Presse 21 gemiss Fig. 2a
und 2b ist, wie in Fig. 4a und 4b dargestellt, sehr
dhnlich. Der wesentliche Unterschied ist, dass
wiéhrend des Pressvorganges der zuvor behandelte
Gegensiand (2.B. 27a) entfernt und durch einen
neu zu bshandeinden Gegenstand ersetzt werden
kann; das gleiche geschieht, nachdem der Press-
vorganges des zu behandelnden, weiteren Ge-
genstandes 27b beendet, das Presskissen 26 druc-
klos bzw. =zurlickgezogen und das Pressen-
Widerlager-Eiement 25 von der ersten Stellung in
die zweite Steliung verschwenkt worden ist. Rein
beispielsweise ist in Fig. 4a die Situation darge-
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stellt, wo ein Gegenstand 27a gerade dem Press-
vorgang unterliegt, indem das Presskissen 26 (iber
die Leitung 28 mit Druckmedium versorgt wird,
wahrenddem auf der linken Haifte der Grundplatte
22 gin bereits behandelter Gegenstand 27b entfernt
bzw. ein neu zu behandeinder Gegenstand 27b
aufgelegt wird. Die Situation unmittelbar nach dem
Pressvorgang ist in Fig. 4b dargestelit: Das Press-
kissen 26 wurde zurlickgezogen, das Pressen-
Widerlager-Element 25 wurde in seine zweite Stel-
lung verschwenkt und der soeben behandelte Ge-
genstand 27a kann frei zuginglich entnommen
werden, wihrend der vorgangig neu eingelegie Ge-
genstand 27b demnéchst dem Pressvorgang unter-
worfen werden wird, sobald das Presskissen 26 mit
Druckmedium beaufschlagt worden ist.

in den Fig. 5a und 5b sind zwei mdgliche
Ausflihrungsformen des Pressen-Widerlager-Ele-
mentes und des Presskissens dargestellt, und zwar
in einem schematischen Schnitt entsprechend der
Linie A-A in Fig. 1a.

Gemdss Fig. 5a tragt die Grundplatte 42 eine
Sdule 44, an der ein Pressen-Widerlager-Element
45 im vorgenannien Sinn schwenkbar gelagert ist.
An der Unterseite des Pressen-Widerlager-Eleme-
ntes 45 ist ein Presskissen 46 befestigt, z.B. ange-
kiebt, welches durch zwei elastische, flichige
Kd&rper 48a und 46b gebildet ist, die entlang ihres
Randes 46c miteinander verbunden, z.B. verklebt,
vulkanisiert oder dgl. sind. Die K&rper 46a und 46b
kénnen z.B. aus Kautschuk oder einem geeigneten
elastischen Kunststoff bestehen. Die Leitung 48 zur
Zufhrung des Druckmediums ist durch das
Pressen-Widerlager-Element 45 hindurchgeflhrt
und mindet in einem Flansch 47 im Inneren des
Presskissens 46.

In der Fig. 5b ist eine andere Ausflihrungsform
dargestelit, die dhnlich wie diejenige in Fig. 5a ist:
Wiederum ist eine Grundplatte 52 mit Sdule 54
vorgesehen, um die das Pressen-Wideriager-Ele-
ment 55 schwenkbar gelagert ist. An der Unterseite
des Elementes 55 ist zur Bildung des Presskissens
56 ein elastisch verformbares, flichiges Element
56a befestigt, und zwar mittels z.B. Schrauben 57,
unter Zwischenschaltung einer randseitigen Dich-
tung 59. Eine Druckmedium-Zufuhrleitung 58 ist
durch das Pressen-Widerlager-Element 55 hin-
durchgeflihrt und miindet im Inneren des so gebil-
deten Hohlraumes zwischen Element 55 und
flichigem Element 56a. Auch in diesem Fall kann
letzteres durch eine Kautschukplatte, eine Kunst-
stoffplatte oder dgl. gebildet sein.

In den Fig. 6a bis 6¢ ist in vereinfachter Weise
die Steuerung der Presse anhand von schemati-
schen Darstellungen des 3-Weg-Ventils 9 verdeut-
.licht. Dasselbe gilt natlrlich flr das 3-Weg-Ventil
29 gemiss Fig. 2a und 2b.
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Im Beispielsfall umfasst das 3-Weg-Ventil 9
einen Ventilkdrper 11 mit einem darin 2.B. drehbar
gelagerten, in drei verschiedene Stellungen ver-
drehbaren Ventilglied 12. Der Ventilkdrper 11 be-
sitzt eine Druckmedium-Einlass&ffnung 15, die mit
einem ersten Uberstrémkanal 17 in Verbindung
steht, eine Druckmedium-Auslasséfinung 13, die
zum Presskissen flihrt und die mit einem zweiten
Uberstrémkanal 16 in Verbindung steht, sowie eine
weitere Auslassdffnung 14, die im Fall eines
pneumatischen Druckmediums als Abiuft-Ausiass
dient bzw., im Fall eines hydraulischen Druckme-
diums, zu einem (nicht dargestellten) Reservoir
fGhrt.

Das Ventilglied besitzt drei jeweils miteinander
kommunizierende Kan#le, ndmlich einen ersten
Kanal 18 mit vergleichsweise grossem Querschnitt,
einen zweiten Kanal 19 mit ebenfalls vergleichs-
weise grossem Querschnitt und einen dritten Kanal
20 mit vergieichsweise geringem Querschnitt, der
als Absaugdiise dient.

In der Darsteliung gemiss Fig. Ba befindet sich
das Ventil 9 in der Stellung "Druck aufbauen"”. Die
Druckmedium-Einlass&ffnung 15 ist {iber den
Uberstrémkanal 17 sowie Uber die Kanile 19 und
18 im Ventilglied mit dem Uberstrémkanal 16 ver-
bunden, welcher in den Auslass 13 zum Presskis-
sen mindet; der Dlsenkanal 20 ist verschiossen.
Somit gelangt das Druckmedium in das Presskis-
sen und der Pressvorgang beginnt.

in der Darstellung geméss Fig. 6b wurde das
Ventilglied 12 umgestellt, in der Weise, dass die
Druckmedium-Einiassdffnung lediglich noch Uber
den Disenkanal 20 mit der Auslass&ffnung 13 zum
Presskissen verbunden ist, um den aufgebauten
Druck zu halten; es ist auch denkbar, in dieser
zweiten Stellung des Ventils 9 samtliche Offnungen
13, 14 und 15 abzuriegeln. Jedenfalls wird wihrend
dieser Phase der Druck im Presskissen aufrecht
erhalten; die Auslasséffnung 14 ist dabei ver-
schlossen.

Wenn der Pressvorgang abgeschlossen ist
bzw. beendet werden soll, wird das Ventil 9 in die
Steliung geméss Fig. 6¢c gebracht. Dabei ist die
Druckmedium-Einlass&ffnung 15 Uber die Kanile
19 und 18 im Veniilglied 12 direkt mit der Aus-
lassdffnung 14 verbunden, so dass sich in den
Kanilen 19 und 18 eine starke Strémung einstellt.
Die Offnung 13 miindet Uber den Dlsenkanal 20 in
die beiden genannten Kanile, mit dem Effekt, dass
sich im Dlsenkanal 20 ein Unterdruck bildet, der
das Druckmedium aus dem Presskissen absaugt.
Dieses kehrt somit =zwangsldufig in seine
zurlickgezogene Ruhelage zurlick, etwa wie es in
den Fig. 3a und 4b dargesiellt ist. Eine biosse
Entlastung des Presskissens vom Arbeitsdruck,
ohne Absaugung, kdnnte die nachteilige Wirkung
haben, dass sich das Presskissen, obwohl an sich
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elastisch, infolge Alterung oder anderweitig verur-
sachter plastischer Verformung nicht mehr voll-
standig in seine Ruhelage =zuriickzieht, was die
Bedienung der Presse, insbesondere das Ver-
schwenken des Pressen-Widerlager-Ele mentes,
erschweren wiirde.

Es versteht sich, dass die prakiische
Ausflihrung des Umsteuerventils 9 auch anders
sein kann; insbesondere ist eine Programmsieue-
rung unter Einfluss eines Steuergerétes denkbar.

Die erfindungsgeméisse Presse ist einfach und
robust aufgebaut und eignet sich insbesondere zur
Behandiung von unebenen flichigen Ge-
genstdnden, z.B. flr das Bedrucken von Textilien,
Leder und dgl. durch Ubertragung einer Druckvor-
lage, die auf einem zwischen Presskissen und Ge-
genstand eingelegten Papieroder Kunststofitrager
vorhanden ist; hierbei ist es ja bekanntlich wichtig,
dass auf den =zu bedruckenden Gegenstand

wahrend einer gewissen  Zeitdauer ein
flichenmissig gleichmissiger Druck ausgelibt
wird.

Anspriiche

1. Presse (1; 21) zur Auisijbung eines
gleichmdssigen Druckes auf einen fldchigen Ge-
genstand (7; 27a, 27b), insbesondere auf einen
Gegenstand mit unebener Oberfliche, mit einer
Grundplatte (2; 22; 42; 52) zur Aufhahme des
flichigen Gegenstandes und einem Pressorgan,
dadurch gekennzeichnet, dass das Pressorgan
durch ein im Abstand Uber der Grundplatte (2; 22;
42; 52) angeordnetes Pressen-Widerlager-Element
(5; 25; 45; 55) und ein elastisch formveranderliches
Presskissen (6; 26; 46; 56) gebildet ist, das an der
der Grundplatte (2; 22; 42; 52) zugewandien Ob-
erfliche des Pressen-Widerlager-Elementes (5; 25;
45; 55) angeordnet und unter Wirkung eines
pneumatischen oder hydraulischen Druckmediums
in seiner Dicke derart steuerbar ver@nderlich ist,
dass es wahlweise auf die Grundplatte (2; 22; 42;
52) bzw. auf den darauf liegenden flachigen Ge-
genstand (7; 27a, 27b) mit vorwZhibarem Druck
aufliegt oder von der Grundplatie bzw. dem darauf
liegenden flachigen Gegenstand abgehoben ist.

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Pressen-Widerlager-Element
(5) von einer die Grundplatte (2) im wesentlichen
{iberdeckenden Arbeitsstellung in eine Ruhestel-
lung bewegbar ist, in der die Grundplatte (2) zu-
mindest annZhernd allseitig frei zugénglich ist.

3. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Pressen-Widerlager-Element
(25) von einer etwa eine erste Half te der Grund-
platte (22) Uberdeckenden, ersten Arbeitsstellung,
bei der die zweite Hilfte der Grundplatte (22) zu-
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mindest anndhernd allseitig frei zugénglich ist, in
eine zweite Arbeitsstellung bewegbar ist, bei der in
etwa die genannte zweite Héilfte der Grundplatte
(22) {berdeckt und die genannte erste Halfte der
Grundplatte (22) zumindest annfhernd allseitig frei
zugénglich ist.

4. Presse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Pressen-Widerlager-Ele-
ment (5; 25) eine Platte umfasst, die im Bereich
ihres Randes (3; 23) an einer von der Grundplatte
senkrecht abstehenden Sdule (4; 24) schwenkbar,
aber gegen axiale Verschiebung gesichert gelagert
ist.

5. Presse nach Anspruch 2 und 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Sdule (4) an einem
Randbereich der Grundplatte (2) angeordnet ist.

6. Presse nach Anspruch 3 und 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Sdule (24) im Zentrum
der Grundplatte (22) angeordnet ist.

7. Presse nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Pressen-Widerlager-Element
(25) durch eine Platie gebildet ist, die zumindest
anndhernd die halbe Grdsse der Grundplatie (22)
besitzt.

8. Presse nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Press-
kissen (6; 26; 46) ein Hohlkdrper aus elastisch
verformbaren Material ist,

8. Presse nach Anspruch- 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Presskissen ein Kaitschuk-
Hohlk&rper ist.

10. Presse nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das Presskissen
(56) durch ein randseitig dichtend an der Unierseite
des Pressen-Widerlager-Elementes (55) befestig-
tes, elastisch verformbares, flachiges Element
{56a) gebildet ist.

11. Presse nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
pneumatische oder hydraulische Arbeitsmedium
Uber ein steuerbares 3-Weg-Ventil (9; 29) in das
Innere des Presskissens (B6; 26; 46; 56) geleitet
wird. .

12. Presse nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das 3-Weg-Ventil (9; 29) einen
Druckmedium-Einlass (15), einen Auslass (13) zum
Presskissen und einen weiteren Auslass (14) be-
sitzt, welch letzterer als Abluftauslass dient oder zu
einem Druckmedium-Reservoir fiihrt.

13. Presse nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei einer ersten Stellung des 3-
Weg-Ventils (9; 29) der Druckmedium-Einlass (15)
mit dem Ausiass (13) zum Presskissen verbunden
ist, wihrenddem der weitere Auslass (14) gesperrt
ist.
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~ 14. Presse nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einer zweiten Steliung des 3-
Weg-Ventils (9; 29) zumindest der weitere Auslass
(14) gesperrt ist.

15. Presse nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einer dritten Stellung des 3-Weg-
Ventils (9; 29) der Druckmedium-Einiass (15) mit
dem weiteren Auslass (14) direkt und der Auslass
(13) zum Presskissen Uber eine Dlise (20) mit dem
weiteren Auslass (14) verbunden ist, so dass durch
die direkte Strdmung des Mediums vom
Druckmedium-Einlass (15) zum weiteren Auslass
(14) durch die Diise (20) Druckmedium aus dem
Presskissen abgesaugt und zum weiteren Auslass
(14) geférdert wird.
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