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@ Verfahren und Anordnung zum toleranzarmen Walzen von strangférmigem, profilierten Walzgut.

@ Es ist bekannt, Walzen mit sich gegeneinander
abstlitzenden und aufeinander abrolienden Mantelab-
schnitten zu verwenden, die mit einer die Walzkraft
berschreitenden  Vorspannkraft  gegeneinander
gepreBt werden, so daB sich eine Stabilisierung des
von den Walzen eingeschiossenen Kalibers ergibt,
durch wesentliche Anderungen der Vorspannkraft
aber Uber elastische Abplattungsvorgénge der

\] Mantelabschnitte das von den Walzen einge-
« schiossene Kaliber vorgegeben #nderbar ist. Durch

eine Hinterschneidung der abstlitzenden Mantelab-

Lo schnitte 48t sich beim Steuern des Kalibers vermit-
OQtels von Vorspannkréften eines wesentliche Steige-

rung der Elastizitdt der abstlitzenden Mantelab-

¢©schnitt erreichen, welche eine gesteigerte Ein-
ONfluBnahme auf das eingeschiossene Kaliber schon
¢ bei relativ geringen, das die Walzen aufweisende

Gerlist nur unwesentlich zusitzlich beanspruchen-
den Vorspannkriften erlaubt.
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Verfahren und Anordunung zum toleranzarmen Walzen von strangférmigem, profilierten Walzgut

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wal-
zen von strangférmigem profilierten Walzgut ver-
mittels von eine oder mehrere Kaliberrinnen aufwei-
senden Walzen, die mit sich gegeneinander
abstiitzenden Mantelabschnitten versehen sind, die
mit einer die Walzkraft wesentlich liberschreitenden
Vorspannkraft gegeneinander geprefit werden, und
bei dem mittels Anderungen der Vorspannkraft
Verformungen der gegeneinander abgestiitzten
Mantelbereiche der Walzen und damit Anderungen
des von ihnen eingeschlossenen Kalibers bewirkt
werden, sowie Walzen zur Durchfihrung des Ver-
fahrens.

Aus der DE-PS 744 884 ist es zur Verringerung
der Walzendurchbiegung beim Walzen von
Bandern bekannt, Kaliberwalzen mit gestreckten
rechteckigen Kalibern zu verwenden und deren an
die Kaliber angrenzenden Randbereiche mit einer
die Walzkraft Uberschreitenden Vorspannkraft zu
beaufschiagen. Es hat sich jedoch gezeigt, daB
diese MaBnahme nicht ausreicht, die Durchbiegung
der Walzen in erwiinschtem AusmaBe zu verhin-
dern.

In der die Gattung bestimmenden DE-OS 34
33 300 wird fur das Walzen von strangf&rmigem
profilierten Waizgut empfohlen, die Kaliberwalzen
mit einer die Walzkraft wesentlich Uberschreitenden
Vorspannung so gegeneinanderzupressen, daB an
die Kaliberrinne anschlieBende Umfangsbereiche
der Walzen sich gegeneinander abstltzen. Hier-
durch soll im Interesse der MaBhaltigkeit des Walz-

gutes erreicht werden, daB die Auffederung der

verwendeten Gerliste das Kaliber und damit die
MaBhaltigkeit des Walzgutes nicht zu beeinflussen
vermag, da unabhingig von der Geriistauffederung
die Kaliberwalzen fest aufeinander geprefit werden.
Nach einer Weiterbildung soll durch Anderung der
Vorspannkraft auch eine Anderung der elastischen
Abplattung der aufeinander laufenden Stiitzfidchen
der Walzen bewirkt werden, so daB das zwischen
den Walzen gebildete Kaliber und damit die Ab-
messungen des Walzgutes beeinfluBbar sind, und
die Anderung der Vorspannkraft soll auch gegebe-
nenfalls als StellgréBe einer Direkiregelung einge-
setzt werden. Als nachteilig jedoch erweist sich bei
solchen Stell-oder Regelvorgéngen, daB die Erzie-
lung von Distanzinderungen der Walzen durch
Anderung der Walzenabplattung der gegeneinan-
der abgestiitzten Bereiche erhebliche Stelikrifte er-
fordert und damit die Vorspannkraft unvorteilhaft
hoch Uber die Walzkraft zu legen ist, so daB auch
bei der Auslegung des jeweiligen Gerlistes diese
extrem hohen Krifte mit in Betracht zu ziehen sind.
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Die Erfindung geht daher von der Aufgabe aus,
ein Verfahren und eine Anordnung zum Walzen der
beschriebenen Gattung zu schaffen, bei der einer-
seits durch gegenseitige Abstitzung der Walzen
Uber die zusiizliche Vorspannung aufnehmende
Stitzfldchen eine weitgehende Unabhéngigkeit von
der Dehnung des Geriistes und damit eine steile
Federkennlinie desselben erzielt werden, anderer-
seits jedoch die Md&glichkeit besteht, vermittels re-
lativ geringer Anderungen der zusitzlichen Vor-
spannkraft die MaBe des Walzgutes merkbar zu
beeinflussen wobei zur Versteliung eine einfache
Steuerung mdglich ist, jedoch, gegebenenfalls
zusdtzlich, auch eine die Vorspannkrifte als
Stellkrdfte nutzende Dickenregelung nicht ausge-
schlossen wird.

Geldst wird diese Aufgabe durch die Merkmale
des Patentanspruches 1. Indem die die Walzen
gegeneinander abstlitzenden Umfangsabschnitte
elastisch verformbar gestaltet werden, ergibt sich
eine durch Anderungen der Vorspannkraft bewirk-
bare Verformung dieser Stitzflaichen, welche die
bekannten, allein durch die Walzenabplattung er-
reichbaren Verformungen und damit Anderungen
des sich effektiv einstelienden Kalibers wesentlich
{iberschreitet. Damit lassen sich bei entsprechen-
der Auslegung wesentlich stirkere Anderungen
des Kalibers mit geringfiigigeren Anderungen der
Vorspannkraft erreichen, so daB sowoh! einfachere
bzw. leichtere Stellgerdte verwendet werden
kdnnen ais auch ein Uibertriebener Aufwand auf der
Geriistseite vermieden wird, da sowohl iiberhohe
Vorspannkrifie vermieden werden als auch eve-
ntuell aufiretende Gerlistdehnungen durch die
direkte Abstlitzung der Walzen gegeneinander
kompensiert werden.

ZweckmiBige und vorteilhafte Aus-und Weiter-
bildungen der Erfindung sind den Unteranspriichen
zu entnehmen.

Im einzelnen ist die Erfindung anhand der fol-
genden Beschreibung eines Ausflihrungsbeispiels
in Verbindung mit einer dieses darstellenden
Zeichnung erliutert.

In der Figur ist im Halbschnitt eine Arbeits-
walze 1 gezeigt, an deren einem Walzenzapfen 2
sich ein Antriebszapfen 3 zur Aufnahme des Kup-
plungskdrpers einer Antriebsspindel anschlieBt.
Mittig ist eine Kaliberrinne 4 vorgesehen, die prakti-
sch eine Hilite eines Kalibers bestimmt. Seitlich -
schlieBen sich beidseitig Flligel 5 an, welche die
zylindermantelfdrmigen Stutzflichen 6 aufweisen,
mittels derer die beiden im wesentlichen gieich
ausgefiihrten Walzen eines Walzenpaares gegenei-
nander verspannt werden, und mittels derer sie
sich, aufeinander ablaufend, gegenseitig unter Ein-
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wirkung der aufgebrachten Vorspannkraft gegenei-
nander abstiitzen. Die Fllgel 5 und damit die
Stiitzfldchen 6 sind in gewissem Ausmafe elasti-
sch gestaltet, in dem jeder Fligel 5 von einer
Ausnehmung 7 untergriffen ist und zwischen der
Kaliberrinne 4 und der Stiitzfiiche 6 jeweils eine
entkoppeinde Ausnehmung 8 vorgesehen ist. Zwi-

schen den Ausnehmungen 8 und der Kaliberrinne 5 -

sind jeweils noch Begrenzungsfiachen 9 vorgese-
hen, welche das Kaliber seitlich im wesentlichen
abschlieBen. Sie treten jedoch gegeniiber den
Stiitzflichen 6 geringflgig zurlick, so daB die
Abstlitzung innerhalb des elastischen Bereiches
der Stiitzflichen 6 der Filgel 5 allein Uber die
Stiitzflichen erfoigt und die Begrenzungsfiichen
die elastische Verformunng nicht beeintréchtigen.

Im Betriebe werden die Walzen in Geriiste
verwendet, wie sie bspw. aus der DE-OS 34 33 300
bekannt sind. Die Walzen eines Walzenpaares wer-
den dabei mittels einer die Walzkraft F,deutlich
Ubersteigenden Vorspannkraft F, aufeinander-
gepreBt, so daB ihre Stltzflichen aufeinanderiie-
gend und sich aufeinander abwiizend, die Diffe-
renz zwischen der Vorspannkraft F, und der Walz-
kraft F, Ubernehmen. Wird die Vorspannkraft ge-
steigert, so vermégen die Fliigel 5 und damit die
Stltzfla chen 6 elastisch in sinem wesentlich
h&heren Umfange ‘nachzugeben, als dieses bisher
die an den Stltzflichen bei der Kraftlibernahme
auftretende Walzenpressung erlaubt hitte. Es las-
sen sich damit grdBere Stell-bzw. Regelbereiche
erzielen, ohne daB die die Walzkraft erhhende
Vorspannung hoch angesetzt werden miiBte oder
gar das die Walzen aufweisende Gerlist mit
Ricksicht auf Spitzen der Vorspannkraft stédrker zu
dimensionieren ist als fUr den Walzvorgang an sich
erforderlich.

Auf jeden Fall durch die direkte Abstiitzung
Dehnungen des Geriistes kompensiert, so da8 sich
eine relativ steife Kennlinie der GerUstauffederung
und damit eine weitgehende Konstanz des Kalibers
ergibt, die ein toleranzarmes Walzen ermdglicht.
Andererseits 148t sich mittels relativ geringer
zusétzlicher Vorspannkrifte die Abmessung des
Kalibers und damit des erzeugten Walzgutes
&ndern, so daB sich diese Abmessungen in gewis-
sem AusmaBe steuern und/oder regeln lassen.

Anspriiche

1. Verfahren zum toleranzarmen Walzen von
strangfdrmigem, profilierten Walzgut vermittels von
eine oder mehrere Kaliberrinnen aufweisenden
Walzen, die mit sich gegeneinander abstlitzenden
Mantelabschnitten versehen sind, die mit einer die
Walzkraft (F ) wesentlich iiberschreitenden Vor-
spannkraft (F,) gegeneinander geprefBt werden, und
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bei dem mittels /'S\nderungen der Vorspannkraft
(Fv) Verformungen der gegeneinander abgestlitzten
Mantelbereiche der Walzen und damit Anderungen
des von ihnen eingeschiossenen Kalibers bewirkt
werden,
dadurch gekennzeichnet,
da die gegeneinander abgestiitzen Mantelab-
schnitte durch Hinterschneidungen unter Einwir-
kung der Vorspannkraft (F,) elastisch verformbar
gestaltet und durch der Kaliberrinne benachbarte
Ausnehmungen vom starren Teil der Walze entkop-
pelt sind.
2. Walze zur Durchfiinrung des Verfahrens
nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB beidseitig der Kaliberrinne (4) an diese an-
schliefende ringfdrmige Begrenzungsflichen (9)
vorgesehen sind,
daB beidseitig der Kaliberrinne aufierhalb der Be-
grenzungsfléichen durch zylindrische Mantelab-
schnitte der Walzen gebildete Stiitzflichen (6) an-
geordnet sind, deren Durchmesser den der Be-
grenzungsflachen geringfligig Uberschreitet,
und daB die Walze unterhalb der Stiitzflichen Aus-
nehmungen (7) aufweist.
3. Walze nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, .
daB sie zwischen den-Begrenzungsflichen (9) und
den Sttzflachen (6) Ausnehmungen (8) aufweist.
4. Walze nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ausnehmungen (8) ein anndhernd halb-
kreisf&rmiges Profil aufweisen.
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