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@ Vorrichtung zum Separieren von Spritzguss- und Angussteilen oder von Teilen unterschiediicher

Form und Grosse.

@ Vorrichtung zum maschinellen Separieren von
Einzelteilen unterschiedlicher Form und Grdfe, be-
stehend aus einem drehbar gelagerten Kifig, dessen
Mantelfldche sich aus im Abstand zueinander an-
geordneten L&ngsstdben, die jede geometrische
Form aufweisen k&nnen, zusammensetzt, welche auf
beiden Seiten gelagert sind und sich entgegenge-
setzt zur Umiaufrichtung des Kifigs drehen ist ge-
kennzeichnet, daB mehrere am Umfang verteilt in
der Ronde (1) fixiert gelagerte Léngsstibe (5) lber
einen kraftschlissigen Verstellantrieb, ( vorzugs-
weise Endloskette ) (12), miteinander verbunden
sind, wobei die bewegiichen Langsstibe (20) Uber
eine kraftschllssige Verbindung mit den fixiert gela-
gerten Langsstdben (5) wiederum verbunden sind.
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VORRICHTUNG ZUM SEPARIEREN VON SPRITZGUSS-UND ANGUSSTEILEN ODER VON TEILEN UNTERS-
CHIEDLICHER FORM UND GROSSE.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum ma-
schinellen Separieren von Einzelteilen unter-
schiedlicher Form und Grdfe, beispielsweise zum
Aussortieren von Spritzformteilen und Angu8, be-
stehend aus einem drehbar gelagerten Kafig, des-
sen Mantelflache sich aus im Abstand zueinander
angeordneten Ldngsstdben zusammensetzt, deren
einzelne Lingsstibe jede geometrische Form auf-
weisen kdnnen und in Form von bewegiichen Ma-
ntelstdben in zwei Seitenringen an den beiden
Stirnseiten gelagert sind, wobei sie sich entgegen-
gesetzt zur Umlaufrichtung des schriggelagerten,
sowie auf beiden Stirnseiten offenen Kéfigs drehen.

Die moderne Massenfertigung macht ein
automatisches Separieren erforderlich. Es werden
dazu im  allgemeinen  Einrichtungen  wie
Forderbdnder mit gekoppeiten Separiervorrichtun-
gen oder rotierende Siebtrommeln verwendet, mit
deren Hilfe die betreffenden Teile abgeschieden
und in verschiedene Richtungen transportiert wer-
den,

Dabei bestehen die flir diesen Zweck verwen-
deten Siebtrommeln aus einem drehbar gelagerten
und auf beiden Stirnseiten offenen Kifig, dessen
Mantelfliche sich aus im Abstand zueinander an-
geordneten Langsstdben zusammensetzt. Der freie
Durchgang zwischen den L&ngsstdben wird jeweils
auf die GroBe des zu separierenden Gutes bei
jedem Langsstab von Hand eingestelit.

Diese Separiervorrichtungen haben jedoch den
Nachteil, daB das Umrlsten der Separiertrommein
von kieinen auf grdBere Abstidnde zwischen den
Langsstében sehr zeitaufwendig ist, da jeder Ab-
stand zwischen den L&ngsstdben in der Ma-
ntelfliche ein genau definiertes MaB aufweisen
muf. Das bedingt in vielen Fillen, daB Lingsstdbe
eingefligt oder aus der Mantelfiiche herausgenom-
men werden missen.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die
Léngsstdbe der Mantelfliche in den Seitenringen
so anzuordnen, daB das Einstelien eines jeden
Abstandes zwischen den L#ngsstdben unkompli-
ziert und schnell durchgefiinrt werden kann.

Die Aufgabe wird erfindungsgemis dadurch
geldst, daB mehrere am Umfang verteilt in der
Ronde fixiert gelagerte L&ngsstdbe {iber einen
kraftschiissigen  Verstellantrieb,  vorzugsweise
Kette, miteinander verbunden sind.

Weiter ist die Erfindung derart gekennzeichnet,
daB die beweglichen Lingsstdbe {ber ein Plane-
tenblech mit den in der Ronde fixiert gelagerten
Langsstdben gefiihrt und verbunden sind.
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Gema&B einer Weiterbildung der Erfindung sind
die beweglichen Lingsstdbe {iber radiale
Fuhrungen in der Ronde kraftschilissig mit den
fixiert gelagerten Langsstédben verbunden.

Eine weitere Kennzeichnung ist darin zu sehen,
daB die beweglichen Lidngsstibe {iber radiale
Fllhrungen in der Ronde, sowie mit einem
Flhrungsblech, der in der Ronde fixiert gelagerten
Léngsstdbe miteinander kraftschiiissig gefiihrt und
verbunden sind.

Weiter ist die Erfindung gekennzeichnet, daB
die Ronde an der Auslaufseite der Separiertrommel
wellenférmige Ausnehmungen aufweist.

GemB siner Weiterbildung der Erfindung sind
die beweglichen Léngsstdbe innerhalb oder
auBerhalb des Kifigs und der fixiert gelagerten
Langsstédbe angeordnet.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist darin zu
sehen, daB jeweils ein fixiert gelagerter Langsstab
und ein beweglicher Lingsstab (iber ein Antriebse-
lement, vorzugsweise Gummiring, kraftschliissig
miteinander verbunden sind.

Eine weitere Kennzeichnung ist darin zu sehen,
daB der fixiert gelagerte Langsstab im Querschnitt
jede beliebige geometrische Form aufweisen kann.

Gemdl einer Weiterbildung der Erfindung ist
der fixiert gelagerte Langsstab von einem bewegli-
chen Gegenstab umschlungen, wobei der bewe-
gliche Gegenstab kraftschilissig mit dem Verstel-
lantrieb verbunden ist.

Ein Ausflhrungsbeispiel ist in den Zeichnun-
gen dargestellt und wird im Folgenden ndher be-
schrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 die erfindungsgem&Be Vorrichtung mit
einem kraftschilissigen Verstellantrieb ( vorzugs-
weise Kettenantrieb ) und Planetenblech im Schnitt.

Fig. 2 die erfindungsgem&Be Vorrichtung,
wie Fig. 1 in der Ansicht.

Fig. 3 die erfindungsgemige Vorrichtung mit
der Radialversteliung.

Fig. 4 die erfindungsgem&Be Vorrichtung mit
einer Flihrungsblech-Verstellung.

Fig. 5 die erfindungsgem&gfe Vorrichtung mit
der Drehverstellung.

Fig. 6 die erfindungsgemiBe Vorrichtung mit
siner Gegenstab-Verstellung im Schnitt.

Fig. 7 die erfindungsgem&Be Vorrichtung wie
Fig. 5 in der Ansicht.

Wie aus der Zeichnung Fig. 1 und Fig. 2
ersichtlich, ist in der Ronde (1) ein Fithrungsring
{2) eingelassen und mit der Ronde (1) (iber eine

~ Schraube (3) fest verbunden. In dem Fiihrungsring

(2) ist ein Kettenritzel (4) drehbar gelagert. Das

W
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Planetenblech (6) ist {iber ein Verbindungselement
(8) fest mit dem Kettenritzel (4) verbunden. Der
fixiert gelagerte Lingsstab (5) ist Uber ein
Rohrstiick (10) und ein Lager (9) mit der Welle
(11) drehbar gelagert verbunden.

Die Welle (11), das Planetenblech (6) und das
Kettenritzel (4) sind Uber eine Schraube (7) fest
miteinander verbunden. Durch diese Anordnung ist
es moglich, daB die Lingsstdbe (5) sich frei dre-
hen k&nnen, und das Kettenritzel (4) mit Planeten-
blech (8) feststehen.

Die so in der Ronde (1) fixiert gelagerten
Langsstdbe (5) mit den auBerhalb der Separier-
trommel liegenden Kettenritzein (4) sind mit einer
Endloskette (12) kraftschliissig miteinander verbun-
den.

Es ist ebenfalls mdglich, anstelle der Endlos-
kette (12) einen Zahnriemen, Seilzug oder Paraliel-
gestdnge oder einen Zahnkranz mit Innen-oder
Aussenverzahnung oder jedwede andere kraft-
schilissige Verbindung einzusetzen. Der Vonteil bei
der Kette liegt u. a. darin, daB man mit Spannern,
weiche sich zwischen den fixiert gelagerten
Léngsstdben befinden, eine Feineinstellung des
gesamten Verstellantriebes vornehmen kann. In
dem Planetenblech (6) ist der bewegliche
Léngsstab (20) in einem Abstand angeordnet, der
mindestens dem Radius des fixiert gelagerten
Léngsstabes (5) plus dem Radius des beweglichen
Langsstabes (20) plus einem Luftspalt entspricht.
Der bewegliche Léngsstab (20) ist im Aufbau gleich
dem fixiert gelagerten Langsstab (5).

Der bewegliche Léngsstab (20) ist mittig mit
einer Schraube (25) fest mit dem Planetenblech
(6) verbunden.

Der Antrieb der Separiertrommel erfoigt lber
ein nicht dargestelltes Antriebsagregat (26) kraft-
schiiissig an einen Ring (13), der iber Schrauben
(14) mit der Ronde (1) fest verbunden ist.

Jeder Langsstab (5), (20) hat in dem Rohrstiick
(10) eine Eindrehung (16). In der Eindrehung (15)
greift ein elastischer Ring (17) an, der an dem nicht
dargesteliten Gestell befestigt ist und bewirkt, daB
sich alle Langsstdbe bei umlaufender Separier-
trommel entgegengesetzt zur Gesamtirommeidreh-
richtung drehen.

Da bei dem Verstellen der beweglichen
Léngsstdbe (20) in den Kifig hinein ., bzw. nach
auBen, der elastische Ring (17) nur die Léangsstdbe
erfaBt, die den gréBeren Durchmesser des Kifigs
bilden und diese auch antreibt, werden jewsils sin
Langsstab des gr&Beren Kéafigdurchmessers mit
einem Langsstab des kleineren Kafigdurchmessers
Uber den elastischen Endlosring (18) kraftschiiissig
miteinander verbunden. Mit dieser Anordnung ist
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gewahrleistet, daB sich alle Langsstdbe (5), (20)
entgegen der Umlaufrichtung der Separiertrommel
drehen. Hierdurch wird der Separierbereich der
Tromme! wesentlich erweitert.

Durch die Gesamtkonstruktion ist es mdglich,
den Abstand zwischen den Lingsstdben der Sepa-
riertrommel auf ein definiertes Maf einzustellen, in
dem die Endloskette (12) in eine Richtung bewegt
wird, wobei sich alle Lingsstdbe im Kifig drehen
kdnnen.

Um die eingestellte Stellung zu fixieren, wird
mit einem zentralen Feststeller (19) die Bewegung
der Endloskette (12), bzw. eine Drehbewegung des
Kettenritzels (4) verhindert. Es ist auch mglich,

Uber eine Klemmverbindung die Kette zu arretie-

ren.

In der Fig. 3 ist ein  weiteres
Austlihrungsbeispiel dargestellt. Es zeigt die Ver-
stellung der beweglichen Léangsstibe (20) in radia-
ler Richtung.

In der Ronde (1) sind radial Flhrungen (21)
angeordnet. In diesen Flhrungsn (21) bewegen
sich radial die beweglichen Lingsstibe (20). in der
Ronde (1) sind in dem duBeren Bereich eine Welle
(27) mit Doppeikettenritzel (5a) fixiert drehbar an-
geordnet. Dieser Verstelleinrichtung, bestehend aus
Welle (27), Doppelkettenritze! (5a), Kette (22) und
Endloskette (12) ist jeweils ein beweglicher
Léngsstab (20) zugeordnet. Das Doppelkettenritzel
(5a) ist so ausgebildet, daB eine in siner Flhrung
(21) laufende Kette (22) mit dem Mittelpunkt des
beweglichen Lingsstabes (20) und mit dem zwei-
ten Zahnkranz des Doppelkettenritzels (5a) fest
verbunden ist. Bei der Bewegung der Endloskette
(12) und somit Drehung des Doppelkettenritzeis
(5a) rollt sich die Kette (22) auf das zweite Ritzel
des Doppelkettenritzels (5a) auf und zieht somit
den beweglichen Léngsstab (20) radial in der
Flhrung (21) an der Ronde (1) nach auBen.

Bei dieser Versteliung ist es méglich, alle
Léngsstdbe des Kifigs der Separiertrommel als
bewegliche Stdbe auszubilden (radial ver-
schiebbar). Mit dieser Art der Verstellung ist es
mdglich, einen definierten Abstand zwischen allen
Langsstdben einzustelien.

Die kraftschlissige Verbindung Kette (22) und
Flhrung (21) kdnnen ebenfalls als Seilzug mit Fe-
der, oder als Gestéinge oder dhnlichem ausgebildet
werden. Der Antrieb der Separiertrommel und der
Léngsstibe erfoigt wie vorher beschrieben.

in der Fig. 4 ist ein weiteres
Ausflihrungsbeispiel dargestellt. Es zeigt die Ver-
stellung der beweglichen L&ngsstibe (20) radial. In
der Ronde (1) ist eine radiale Fiihrung (35) vorge-
sehen. Ein Fihrungsblech (23) ist fest mit dem
fixiert gelagerten Lingsstab (5) kraftschilssig ver-
bunden. Das Fihrungsblech (23) weist in Achsrich-
tung der Léngsstébe ebenfalls eine Fiihrung (28)
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auf. An dem beweglichen Lingsstab (20) ist ein
Kulissenstein (36) befestigt, der in der Fiihrung
(35) der Ronde (1) und weiter in der Fiihrung (28)
des Flhrungsbleches (23) beweglich angeordnet
ist.

Bei Bewegung der Endloskette (12) und somit
Drehung des Kettenritzels (4) wird das
Flihrungsblech (23) nach auBen oder innen gedreht
und somit wird aufgrund der Bewegung des Kulis-
sensteins (36) in den Fuhrungen (28), (35) der
bewegliche Léngsstab (20) in die gewlinschte Posi-
tion gebracht.

Die Fig. 5 zeigt ein weiteres
Ausfihrungsbeispiel. Hier sind alle Lingsstdbe als
fixiert gelagerte L&ngsstdbe (5),(37) ausgebildet.
Die fixiert gelagerten Lingsstdbe (5),(37)wsisen
vorzugsweise einen rechteckigen Querschnitt auf.
Jeder andere geometrische Querschnitt ist an-
wendbar. Der Drehpunkt fiir die verschiedenen
geometrischen Formen der Langsstdbe kann sich
an jeder beliebigen Stelle des Querschnittes befin-
den. Somit ist auch ein kreisférmiger Querschnitt
der Langsstdbe einsetzbar.

Die fixiert gelagerten Ldngsstdbe (5),(37) sind
mit dem Kettenritzel (4) fest verbunden und in der
Ronde (1) gelagert. Bei der Bewegung der Endlos-
kette (12) werden die Kettenritzel (4) und somit der
fixiert gelagerte Léngsstab (5),(37) um ihre Achse
gedreht. Das Einstellen des Spaites (38) kann
somit schnell und genau vorgenommen werden.
Das Feststellen dieser Vorrichtung kann wie vorher
beschreiben vorgenommen werden.

Die Fig. 6 und 7 =zeigen ein weiteres
Ausfihrungsbeispiel. Der fixiert  gelagerte
Langsstab (5) ist mit der Ronde (1) fest verbunden.
In der Ronde (1) ist sine tangentiale Flihrung (30)
angeordnet. In dieser tangentialen Fiihrung (30) ist
ein Fihrungselement (39) eingebaut, das Uber ein
Befestigungsblech (31) mit der Endloskette (12)
fest verbunden ist. Das Flihrungselement (39) ist
liber ein Befestigungselement (32) mit dem bewe-
glichen Gegenstab (29) fest verbunden. Die Kette
(12) wird Uber eine Gleitflhrung (33) gehalten. Bei
der Bewegung der Endioskette (12) wird das
Fihrungselement (39) und somit der bewegliche
Gegenstab (29) in Richtung des benachbarten, fi-
xiert gelagerten Langsstabes (5) bewegt.

Durch diese Konstruktion ist gew&hrieistet, das
der freie Durchgang zwischen den Lingsstdben
des Kifigs auf ein definiertes MaB eingestellt wer-
den kann. :

Um den freien Austritt des Materials aus der
Separiertrommel zu gewihrleisten, ist die Ronde
an der Auslaufseite wellenfGrmig ausgenommen. in
diese wellenférmige Ausnehmung ist ein entspre-
chend gewslltes Blech (24) angeordnet. Dieses
gewelite Blech (24) ist mit dem Fuhrungsring (2)
fest verbunden und ragt iiber die Antriebsvorrich-
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tung hinaus. Durch diese MaBnahme kann kein
separiertes Material in die Antriebsvorrichtung
gelangen, wenn sich diese an der Auslaufseite des
stirnseitig offenen Trommelkifigs befindet.

.Die Antriebsvorrichtung fiir die Verstellung der
Absténde zwischen den Lingsstiben kann sowohl
an jeder Stirnseite des Kéfigs, als auch nur einsei-
tig sein.

Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, das
hier verschiedene Vorrichtungen geschaffen wur-
den, die einfach in ihrer Handhabung sind, deren
Verstellungen auf andere 2zu separierende
FormgrGB8en sehr schnell durchgefiihrt werden
kann, und daB die Einstellung und Fixierung der
freien Durchgénge zwischen den Lingsstidben des
Kéfigs auf ein definiertes MaB8 mit einem Arbeits-
gang ausgefiihrt wird.

Die beschriebenen MaBnahmen zur Verstellung
der freien Durchgédnge zwischen den Lingstédben,
sowie die Arretierung derselben wie in den Fig. 1 -
7 dargestellt, sind nur ein Beispiel. Es gibt ver-
schiedene Mé&glichkeiten konstruktiver Art, die Ver-
stellung der Lingsstdbe mit bekannten Mittein
durchzufiihren. Diese Mdglichkeiten fiir den kraft-
schlissigen Verstellantrieb sind hier nicht alle be-
schrieben worden, sondern nur die gingigsten
Varianten, die der Erfindung zugrunde liegen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum maschinellen Separieren
von Einzeltsilen unterschiedlicher Form und Gr&8e,
beispielsweise zum Aussortieren von Spritzformtei-
len und AnguB, bestehend aus einem drehbar gela-
gerten Kifig, dessen Mantelfidche sich aus im Ab-
stand zueinander angeordneten LZngsstdben zu-
sammensetzt, wobei die einzelnen Léngsstibe jede
geometrische Form aufweisen k&nnen und die in
Form von beweglichen Mantelstdben in zwei Sei-
tenringen an den beiden Stirnseiten gelagert sind
und sich entgegengesetzt zur Umlaufrichtung des -
schréggelagerten, sowie auf beiden Stirnseiten of-
fenen Kéfigs drehn, dadurch gekennzeichnet,
daB mehrere am Umfang in der Ronde (1) fixiert
gelagerte Langsstdbe (5) lber einen kraft-
schilissigen Verstellantrieb, vorzugsweise Endlos-
kette (12), miteinander verbunden sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die beweglichen Langsstdbe
(20) Uber ein Planetenblech (6) mit den in der
Ronde (1) fixiert gelagerten L&ngsstdben (5)
gefiihrt und verbunden sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die beweglichen L&ngsstédbe
(20) tber radiale Fihrungen (21) in der Ronde (1)
kraftschilissig mit den fixiert gelagerten Doppelket-
tenritzeln (5a) verbunden sind.

s
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4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beweglichen Lingsstibe
(20) Uber radiale Flhrungen (35) in der Ronde (1)
durch ein Fiihrungsblech (23) mit den in der Ronde
(1) fixiert gelagerten Langsstdben (5) miteinander 5
kraftschilssig verbunden sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ronde (1) an der Auslauf-
seite der Separiertrommel wellenférmige Ausneh-
mungen (34) aufweist. 10

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beweglichen Langsstibe
(20) innerhalb oder auBerhalb des Kifigs der fixiert
gelagerten Langsstibe (5) angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 15
kennzeichnet, daB jeweils ein fixiert gelagerter
Léngsstab (5) und ein beweglicher Léngsstab (20)

Uber einen Antrieb, vorzugsweise Gummiring (18),
kraftschilissig miteinander verbunden sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 20
kennzeichnet, daB der fixiert gelagerte Langsstab
(6),(37), im Querschnitt jede beliebige geometri-
sche Form aufweisen kann.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der fixiert gelagerte Langsstab 25
(5) von sinem beweglichen Gegenstab (29) um-
schlungen und der bewegliche Gegenstab (29)
kraftschliissig mit dem Verstellantrieb, vorzugs-
weise Endloskette (12), verbunden ist.
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