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@ Vorrichtung zum dosierten Abfiillen von fliessfédhigem oder pastésem Fiiligut in Behilter.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine zum dosier-
ten Abfllien von fiieffihigem oder pastésem Flillgut
in Behélter gesignete Vorrichtung mit einem drehbar
gelagerten Drehzylinder (9) und einem axial ver-
schiebbaren Dosierkolben (13), der innerhalb des
Drehzylinders (9) gelagert ist und in seiner ausgefah-
renen Stellung wenigstens ein Drittel, vorzugsweise
etwa die Hélfte einer fensterartigen DurchiaB&ffnung
(22) bzw. einer EinlaB&finung (2) sines Gehiuses
(1) abdeckt und beim Zurlickziehen in seine einge-
fahrene Stellung den abgedeckten Teil der Durch-
laBGfinung freigibt. Durch ein solches Abfiillen kann
das Flllgut selbsttétig in den Drehzylinder einfallen
¢€\Nund es wird dabei einer ZuBerst schonenden Be-
L handlung unterzogen, was besonders flir empfind-
liche Produkte, wie z.B. Salatprodukte, von besonde-
¢ rem Vorteil ist. AuBerdem kdnnen der Dosierkolben
L0 (13) und der Drehzylinder in zwei axial auseinander-
mgefahrenen Stellungen bewegt werden, so daB eine
¢Oaliseitig gute  Splilung der Bauteile der
€N Abfiilivorrichtung maglich ist.
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Vorrichtung zum dosierten Abfiillen von flieAfahigem oder pastosem Fiillgut in Behélter.

Die Erfindung bezieht sich auf eine zum dosier-
ten Abflillen von flieffdhigem oder pastdsem
Flllgut in behiltergeeignete Vorrichtung, die aus
einem mit einer EinlaB-und AuslaB&finung fir das
Fiiligut versehenen, vorzugsweise liegend angeord-
neten Geh#use, einem drehbar gelagerten und die
EinlaB-und Auslafdfinung wechselweise freigeben-
den und verschilieBenden Drehzylinder, der in sei-
ner Wandung wenigstens eine fensterartige Durch-
laB&ffnung aufweist sowie Uber einen Lagerzapfen
in einem Lagerteil gelagert ist sowie ferner einem
im wesentlichen koaxial zur Drehachse des Drehzy-
linders angeordneten und Uber eine in einem
Lagerieil gleitbeweglich gefiihrte Kolbenstange hin-
und herbeweglichen Dosierkoiben besteht.

Eine derartige Dosiervorrichtung geht aus der
DE-AS 12 628 hervor. Bei dieser bekannten Dosier-
vorrichtung wird das Flllgut mit Hilfe des einfah-
renden Dosierkolbens Uber die EinlaB6ffnung und
die fensterartige DurchlaB&ffnung im Drehzylinder
bei durch den Drehzylinder abgeschlossener Aus-
laBdffnung mit einer 90° Umilenkung angesaugt.
Beim anschlieBenden AusstoBvorgang wird das
Fillgut bei offener Auslafdffnung durch den
Dosierkolben erneut um 80° umgelenkt und Uber
die AuslaBbffnung in den Behilter abgegeben. Fir
bestimmte Produkte, wie z.B. Butter, Margarine od.
dgl., ist eine solche Abflillung durchaus geeignet.

Bei besonders empfindlichen Abfliliprodukten,
wie z.B. Salaten, trockenem Ki3se od. dgl., ist ein
solches Abflillen aber nicht mehr geeignet, da
diese Produkte auBerordentlich empfindlich sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
zum dosierten Abflillen von f{lieffhigem oder
pastdsem Fliligut in Behélter geeignete Vorrichtung
der eingangs genannten Art zu schaffen, die sich
durch eine gedringte Bauweise auszeichnet und
zugleich eine schonende Behandlung des Flliguies
gewidhrleistet. AuBerdem soll die Vorrichtung ein-
fach herstellbar und montiert werden k&nnen. Eine
weitere Aufgabe besteht darin, eine allseitig gute
Splilung der Vorrichtung mittels einer Reini-
gungsflissigkeit sicherzustellen.

Die zuerst genannten Aufgaben werden erfin-
dungsgemiB dadurch gel8st, daB der Dosierkolben
an der Innenwandung des Drehzylinders zusétzlich
verschieblich geflhrt und in der ausgefahrenen
Steliung in der Kolbenstange wenigstens so weit in
den Drehzylinder eingefahren ist, daB bei freigege-
bener EinlaB6finung in L3ngsrichtung gesehen,
wenigstens ein Drittel der fensterartigen Durch-
laBdfinung des Drehzylinders bzw. der Ein-
laBdffnung durch die Mantelfliche des Kolbens ab-
gedeckt ist. -~
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Mit den Mitteln nach der Erfindung kommt man
zu einer Dosiervorrichtung, bei der durch das Ein-
fahren des Dosierkolbens in den Drehzylinder die
gewlinschte gedrédngte Bauweise der Vorrichtung
erreicht wird. Gleichzeitig wird durch den eingefah-
renen Dosierkolben die fensterartige Durch-
laBdffinung bzw. EinlaBdfinung des GehZuses
soweit abgesperrt, daB bei zurlickfahrendem
Dosierkolben der abgedeckie, vergleichweise groBe
Querschnitt der fensterartigen DurchlaB&ffnung
bzw. der EinlaB&finung freigegeben wird und somit
das Fiiligut seibsttatig nach unten bis auf die durch
den Dosierkolben freigegebene Innenwandung des
die AuslaBdffnung abschlieBenden Drehzylinders
fallt. Damit entfdllt auch die bisher notwendige
zweimalige Umlenkung des FUligutes, so daB sich
die jetzt vorgesehene Abflllung besonders fur
empfindliche Produkte, wie insbesondere salatar-

" tige Produkie, oder allgemein gesagt, flir trockenes

bzw. fettarmes Flllgut, eignet.

in zweckmiBiger Ausgestaltung der Erfindung
ist vorgesehen, daB in der ausgefahrenen Stellung
der Kolbenstange durch die Mantelfliche des
Dosierkolbens die DurchiaBéffnung bzw. die Ein-
laBGfinung etwa zur Hilfte abgedeckt ist und daB in
der eingefahrenen Stellung die freie Stirnfliche des
Dosierkolbens im Bereich des zugewandien Ran-
des der DurchfiuBtffnung und der etwa gleichgrof
ausgebildeten EinlaB&ffnung liegt. Durch die in die-
sem bestimmten Verhdlinis gehaltenen Abmessun-
gen und Bewegungsabldufe des Dosierkolbens
wird sichergestellt, daB eine vergleichweise grofe
Menge des abzufilillenden Gutes zunZchst durch
den Dosierkolben zurlickgehalten wird und erst bei
dessen Rickzug in die eingefahrene Stellung frei-
gegeben wird. Da dabei die Stirnfliche des Dosier-
kolben gegeniiber der inneren Bodenwandung des
Drehzylinders einen vergleichsweise groBen Ab-
stand aufweist, wird auch sofort ein unter-
stitzendes Ansaugen der nach unten fallenden
Produktimenge sichergestelit. Zugleich wird bei
ausfahrendem Dosierkolben gewihrleistet, daf
durch den vergleichsweise groBen Abstand der
Stirnflache des Dosierkolbens zur Bodenfliche des
Drehzylinders das Filigut nicht zerdrlickt bzw.
zerquetscht wird, wie das insbesondere flir salatar-
tige Produkte von besonderem Vorteil ist.

Weiterhin hat es sich als vorteilhaft erwiesen,
wenn der Querschnitt der DurchlaBdffnung und
damit auch der der EinlaBoffnung gréBer als die
Querschnittsfliche des Dosierkolbens ist. Auch
hierdurch  wird ein optimales groBvoiumiges
Abfllien des Flillgates sichergestellt. Anderseits ist
die Stirnfliche des Dosierkolbens
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zweckmaBigerweise etwa gieich groB derjenigen
der AuslaB&ffnung. Hierdurch wird sichergestellt,
daB das Fligut in genau dosierter Menge einwand-
frei in die Behdlter abgegeben wird.

Die Lagerung des zweckmiBigerweise konisch
mit im Bereich von Lagerelementen liegenden,
zylindrischen Lagerflachen ausgebildeten Drehzy-
inders erfolgt Uber kunststoffbeschichtete Lager-
ringe im Geh#use, so daB einerseits eine exakte
Lagerung und anderseits an dieser Stelle ein gutes
Abdichten erfolgt.

Die erfindungsgem&Be Abflllvorrichtung 14t
sich auch besonders einfach durch eine Umlaufrei-
nigung reinigen, wenn der Drehzylinder aus einer
der mit dem Dosierkolben zusammenwirkenden
Produktionsstellung entsprechenden ersten Steuer-
steliung in eine einer Reinigungsstellung entspre-
chende zweite Steuerstellung axial verstellbar ist
und wenn dabei der Drehzylinder in der Reini-
gungsstellung etwa zu einem Viertel seiner Lénge
innerhalb des mit Zuleitungs-und Ableitungsan-
schilissen flir den Durchflu8 von Reini-
gungsflissigkeit versehenen Lagerteils liegt und an
seinem dem Lagerzapfen abgewandten freien Ende
bei zurlickgezogenem Dosierkolben keinerlei Ver-
bindung mehr mit diesem aufweist.

Sofern dann noch der Dosierkolben bei einge-
fahrener Kolbenstange im wesentlichen innerhalb
des ebenfalls mit Zuleitungs-und Ableitungsan-
schilissen flir die Reinigungsfliissigkeit aufweisen-
den Lagerteils liegt und der Drehzylinder und der
Dosierkolben von dem jeweiligen Lagerteil mit Ab-
stand umgeben sind, ergibt sich -aliseitig ein sehr
gutes Umsplien alier Bauteile, chne daR diese
ausgebaut werden mifBten. Die Abflillvorrichtung
zeichnet sich daher neben einer einfachen und
gedréngten Bauweise vor allem auch durch eine
besonders gute Reinigungsm&giichkeit aus.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird
im folgenden n#her erldutert. Es zeigen

Fig. 1 einen L3ngsschnitt durch eine
Abfulivorrichtung in der Produktionssteliung und

Fig. 2 eine entsprechende Darstellung der
Abtllivorrichtung in der Reinigungsstellung.

Wir aus Fig. 1 hervorgeht, besteht die zum
dosierten Abflillen von flieBfahigem bzw. pastdsem
Fiillgut, wie insbesondere salatartigen Produkten,
trocknem K&se od. dgl. gesignete Vorrichtung aus
einem Geh3use 1 mit einer im Durchmesser ver-
gieichsweise grofen EinlaB&finung 2 sowie einer
demgegenllber im Querschnitt kleineren Aus-
laB6finung 3. An die EinlaBdffnung 2 kann eine
Flllbehilter 5 angeschlossen werden, wihrend an
die AuslaBdffnung 3 Uber ein nicht dargestelites
Mundstlick Behélter gefiillt werden kdnnen.
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Im Gehduse 2 ist Uber einen Lagerzapfen 6
und ein Lager 7 eines am Geh&use I&sbar befestig-
ten Lagerteils 8 sin Drehzylinder 9 drehbar und in
nicht dargestellter Weise axial verschiebbar gela-
gert. Das Lagerieil 8 ist fiir weiter unten n3her be-
schriebene Zwecke mit Zuleitungs-und
Ableitungsanschlilissen 11, 12 fiir eine Reini-
gungsflissigkeit versehen.

Koaxial zum Drehzylinder 9 ist ein Dosierkol-
ben 13 vorgesehen, der Uber eine Kolbenstange 14
innerhalb des Drehzylinders 9 verschieblich gefiihrt
ist. Die Kolbenstange 14 ist Uber eine nur -
schematisch angedeuteten
Betétigungsmechanismus 15 Uber ein Lager 16 in
einem am Geh&use 1 anschraubbaren Lagerteil 17
verschiebbar geflihrt. Der Lagerteil 17 besitzt eben-
falls Zuleitungs-und Ableitungsanschilisse 18, 19
flr eine ReinigungsflUssigkeit.

Der Kolben 13 ist zusitzlich an der Innenwan-
dung 21 des Drehzylinders 9 verschieblich geflhrt.
Der Drehzylinder 9 besitzt ferner eine fensterartige
DurchiaBdffnung 22, die im wesentlichen gleich
groB wie die EinlaB&ffnung 2 des Gehduses 1 ist.
Zur Lagerung des Drehzylinders 9 innerhalb des
Geh&uses 1 sind Lagerringe 23,24 vorgesehen, die
jeweils mit zylindrischen Fiihrungsflichen 25,26
der AuBenfliche des Drehzylinders 8 zusammen-
wirken und so zur Lagerung des Drehzylinders und
zur  Abdichtung desselben gegeniiber dem
Gehduse dienen. Durch diese Abdichtung und
Lagerung an den Lagerringen braucht der an und
flr sich konische Teil des Drehzylinders 9 nicht
besondern exakt bearbsitet zu werden.

Die Funktion der Abflillvorrichtung ist wie foigt:

In Fig. 1 ist die Abflllvorrichtung in der Produk-
tionsstellung dargestellt, d.h. der Drehzylinder 9
befindet sich dabei in der mit ausgezogenen Linien
dargestellten Steliung. Im ausgefahrenen Zustand
des Dosierkolbens 13 schiieBt dieser in
Langsrichtung gesehen etwa die Hifte der fenste-
rartigen DurchlaBdffnung 22 bzw. der EinlaB&ffnung
2 ab, so daB das Flllgut zunéchst in diesem Teil
am Herunterfallen gehindert wird. Sobald dann der
Dosierkoiben 13 {iber die Koibenstange 14 in seine
mit gestrichelten Linien dargestellte hintere Stel-
lung zurlickgefahren wird, fallt das Fiiligut in den
Innenraum des Drehzylinders hinein. Es wird
zunéchst durch die Wandung des Drehzylinders an
einem Austritt in die Ausla8&ffnung 3 gehindert.
Wenn dann der Drehzylinder § um 180° gedreht
wird, wird das innerhalb des Drehzylinders befind-
liche Flligut Uber die AuslaBdfinung 3 im Zusam-
menwirken mit dem dann wieder ausfahrenden
Dosierkolben 13 ausgeschoben und so die Behilter
gefllit. Anschliefend erfolgt dann wieder das



5 0 265 597 6

Zurlickiahren des Dosierkolbens 13, wobei das
Flligut erneut nach unten féllt, wobei es gleichzei-
tig unterstiitzend durch den Dosierkolben ange-
saugt wird.

In Fig. 2 ist die Abflilivorrichtung in der Reini-
gungsstellung dargestelit. Hierbei ist der Drehzylin-
der 9 Uber den Lagerzapfen 6 nach links verstellt
worden, so daB etwa ein Viertel des Drehzylinders
sich innerhalb des Lagerteils 8 befindet. Dabei ist
jedoch zwischen der Bodenseite des Drehzylinder
und des Lagerteils sowie der Umfangsfliche des
Lagerteils 8 stets ein hinreichender Abstand vor-
handen, so daB Reinigungsfllssigkeit, die liber den
ZuleitungsanschiuB 11 eingeleitet wird, den Dreh-
zylinder 9 allseitig gut umsplien kann und wieder
{iber den Ableitungsanschiuf 12 abgeleitet werden
dann. Wird schiieBlich auch noch der Dosierkolben
13 in seine mit gestrichelten Linien dargestellte
Stellung eingefahren, so 148t sich {ber den
ZuleitungsanschluB 18 des anderen Lagerteils 17
ebenfalls Reinigungsflissigkeit einflihren, die dann
auch den gesamien Dosierkolben zuverldssig
umspdit, wonach diese dann wieder {ber den
Ableitungsanschiu 19 abflieBen kann. In Fig. 2 ist
gezeigt, daB in der Reinigungssteliung der Dosier-
kolben 13 und der Drehzylinder 9 keinerlei Verbin-
dung mehr miteinander aufweisen, so daB auch die
Stirnfliche des Dosierkolbens 13 und die Innen-
wandung 21 des Drehzylinders 9 optimal gereinigt
werden, ohne daB Bauteile ausgebaut werden
miiBten.

Es versteht sich, daB die Erfindung nicht nur
auf das dargestellte AusfUhrungsbeispiel be-
schrinkt ist, .sondern im Rahmen der Anspriiche
Abdnderungen zulZft. So ist es grundsitzlich
denkbar, im Drehzylinder auch zwei fensterartige
Offnungen vorzusehen, wobei die eine Offnung als
EinlaB und die andere als AuslaB dient. Dabei ist
der AusiaB um 90° versetzt zum EinlaB angeord-
net, so daB der Drehzylinder 9 jeweils um 90° ver-
schwenkt werden muB, um Fiiligut Uber die Ein-
jaB6ffnung 2 aufzunehmen und iiber die Aus-
laBdffnung 3 abzugeben.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum dosierten Abflillen von
flieBfdhigem oder pastdsem Flligut in Behilter,
bestehend aus einem mit einer Einlag-und Aus-
laBdffinung flr das Flllgut versehenen, vorzugs-
weise liegend angeordneten Geh&use, einem dreh-
bar gelagerten und die Einlaf-und AuslaB&finung
wechselweise freigebenden und verschliefenden
Drehzylinder, der in seiner Wandung wenigstens
eine fensterartige DurchlaB6ffnung aufweist sowie
liber einen Lagerzapfen in einem Lagerteil gelagert
ist sowie ferner einem im wesentlichen koaxial zur
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Drehachse des Drehzylinders angeordneten und
Uber eine in einem Lagerteil gleitbeweglich
gefihrte Kolbenstange hin-und herbeweglichen
Dosierkolben, dadurch gekennzeichnet, daf der
Dosierkolben (13) an der Innenwandung (21) des
Drehzylinders (9) zusitzlich verschiebblich gefiihrt
und in der ausgefahrenen Steliung der Kolben-
stange (14) so weit in den Drehzylinder (9) einge-
fahren ist, daB bei freigegebener EinlaBofinung (2)
in Langsrichtung gesehen wenigstens ein Drittel
der fensterartigen DurchlaB&ffnung (22) des Dreh-
zylinders (9) bzw. der Einlatfinung {2) durch die
Mantelfliche des Dosierkolbens (13) abgedeckt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet , daB in der ausgefahrenen Stellung
der Kolbenstange (14) durch die Mantelfldche des
Dosierkolbens (13) die DurchlaBoffnung (22) bzw.
die EinlaBdffnung (2) etwa zur Hilfte abgedeckt ist
und daB in der eingefahrenen Stellung der Kolben-
stange (14) die freie Stirnfliche des Dosierkolbens
(13) im Bereich des zugewandten Randes der
DurchiaBéffnung (22) und der etwa gleich groBen
ausgebildeten EinlaB6finung (2) liegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt
der DurchlaBdffnung (22) und der EinlaB&ffnung
(2) groBer als die Querschnittsildche des Dosierkol-
bens (13) ist.

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der

- Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet ,

daf die Stirnfliche des Dosierkolbens (13) etwa
gleich groB derjenigen der AuslaBéfinung (2) ist.

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, das
die L3nge des Dosierkolbens (13) etwa halb so
grofl wie die Li&nge des Drehzylinders (9) ist.

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der Drehzylinder (9) in Lagerelementen, vorzugs-
weise kunststoffbeschichteten Lagerringen (23,24),
des Geh&uses (2) dichtend gelager ist.

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dag
der Drehzylinder (9) ‘konisch mit im Bereich der
Lagerelemente (23,24) liegenden, zylindrischen
Lagerflachen (25,26) ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, das
die Lagerteile (8,17) fUr den Drehzylinder (9) und
die Kolbenstange (14) des Dosierzylinders (13)
topfartig ausgebildet und auf gegenliberliegenden
Seiten des Geh3uses (1) an diesem Gsbar ange-
schraubt sind.

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8 mit Durchlaufreinigung, zu wel-
chem Zweck der Drehzylinder aus einer der mit
dem Dosierkolben zusammenwirkenden Produk-
tionsstellung entsprechenden ersten Steuerstellung

"
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in eine einer Reinigungssteliung entsprechenden
zweiten  Steuersteliung axial verstellbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daB der Drehzylinder
(9) in der Reinigungssteliung etwa zu einem Viertel
seiner Lange innerhalb des mit Zuleitungs-und
Ableitungsanschliissen (11, 12) fiir den Durchfliis
von Reinigungsfilissigkeit versehenen Lagerteils
(8) liegt und an seinem dem Lagerzapfen (6) abge-
wandten freien Ende bei zurlickgezogenem Dosier-
kolben (13) keinerlei Verbindung mehr mit diesem
ausweist.

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet ,
daB der Dosierkolben (13) bei eingefahrener Kol-
benstange (14) im wesentlichen innerhalb des mit
ebenfalls  mit  Zuleitungs-und  Ableitungsan-
schilissen (18,19) fiir Reinigungsfiiissigkeit aufwei-
senden Lagerteils (17) liegt.

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB der Drehzylinder (9) und der Dosierkolben
(13) von dem jewsiligen Lagerteil (8,17) mit Ab-
stand umgsben sind.
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