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@ Vorrichtung zum Ausstossen von Behiltern, insbesondere von Munition.

@ Eine Vorrichtung zum Ausstofien von Munitions-
behiltern (3) aus einem Gefechtskopf (1) quer zur
Gefechtskopflingsachse (5) weist einen Balg (4) auf,
der die Munitionsbehilter (3) in konkaven Taschen
(6) aufnimmt. Der Balg (4) wird durch einen Gasge-
nerator (7) bestehend aus einem sich entlang der
Langsachse (5) ersteckenden gasdurchidssigen Rohr
(8) aufgeblasen. Um eine mdglichst groBe Varia-
gNJtionsbreite des Abgangsverhaltens der Munitions-
<behélter (3) zu erzielen, ist die Treibladung (12) des
Gasgenerators (7) teilchenférmig ausgebildet, wobei
¢ sich wenigstens eine [TLX-Anzlindschnur (10, 109
€O entlang der Langsachse des Rohres (8) erstreckt, so
mdals die heiBen Partikel beim Abbrennen der ITLX-
¢© Anziindschnur (10, 10°) zwischen die Teilchen der
N Treibladung  (12)  gedriickt  werden.  Eine
¢ Verddmmung (8) dient zum Aufbau des fiir das
Abbrennen der Treibladung (12) erforderlichen An-
w fangsdrucks.
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Vorrichtung zum AusstoBen von Behdltern, insbesondere von Munition

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Ausstofien von Behiltern, insbesondere von
Munition, aus einem Gefechtskopf oder dergleichen
Behélinis nach dem Oberbégriif des Anspruchs 1.

Derartige Vorrichiungen sind bekannt (vgl. DE-
PS 30 26 159). Der Gasgenerator weist dabei eine
massive  Feststoffireibladung in  dem gas-
durchlédssigen Rohr in der Mitte des Balges auf und
ist damit hinsichtlich des Abgangsverhaliens der
auszustofenden Behélter praktisch nicht variabel.

Der Erfindung, wie sie in den Anspriichen ge-
kennzeichnet ist, liegt die Aufgabe zugrunde, das
Abgangsverhalten der auszustofenden Behdlter in
weiten Grenzen auf einfache Weise variierbar zu
machen.

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung be-
steht der Gasgenerator also aus einem vorzugs-
weise mit einer Folie verdémmten z. B. als Sie-
brohr ausgebildeten gasdurchidssigen Rohr, in das
gine teilchenfdrmige, vorzugsweise
pldtichenfrmige Treibladung vorzugsweise aus
einem doppelbasigen Treibstoff gefiillt ist Die Geo-
metrie der Offnungen des gasdurchldssigen Rohres
ist auf die Treibladung abgestimmt, um die gewlin-
schte Klemmung, d. h. das gewliinschte Verhélinis
der Gesamtflichen aller Offnungen des gas-
durchigissigen Rohres zu dessen Mantelfldche zu
erhalten. Die Treibladung wird durch wenigstens
eine pyrotechnische Anzilindschnur entzlindet,
welche in der Mittelachse des gasdurchldssigen
Rohres liegt und sich Uber die Gesamtlinge des
Gasgeneratorrohres erstreckt und die ein Gemisch
aus einer sauerstoffabgebenden Verbindung, wie
Kalium-oder Ammoniumchlorat, sowie ein Metall-
pulver, wie Aluminiumpulver, gegebenen falls mit
Zusitzen, wie einem Kunsistoffbindemittel aufweist,
also ein Gemisch, das ungefdhr einem Verbund-
treibsatz entspricht. Besonders bevorzugt sind
sogenannte ITLX (Ignition Thin Layer X-Cord)-
Anziindschnire.

Die Verwendung solcher Anziindschnire flihrt
zu einem einfachen Aufbau der Anziindketie bei
hoher Zuverldssigkeit. Auch ist diese Anziind-
schnur mechanisch belastbar und fUhrt zu einer
geringen Streuung im Abgangsverhalten der Muni-
tionsbehéiter. Durch geeignete Abstimmung dieser
Komponenten  (Ausstromoéffnungen des gas-
durchidssigen Rohres, Verddmmung, Treibladungs-
geometrie, pyrotech nische Anziindschnur) kann
nicht nur die Anziindung und die Funkiion des
Gasgenerators gesteuert werden, sondern damit
auch die Wirkung der AusstoBvorrichtung in bezug
auf das Abgangsverhaiten der insbesondere Muni-
tion enthaltenden Behilter.
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Nachstehend ist die Erfindung anhand der
Zeichnung ndher erldutert. Darin zeigen

Figur 1 einen Gefechtskopf im Querschnitt;

Figur 2 eine teilweise l&ngsgeschnittene An-
sicht des Gasgenerators;

Figur 3 einen der Figur 2 entsprechenden
Langsschnitt, jedoch in vergrdBerter und nur teil-
weiser Wiedergabe; und

Figlir 4 eine perspektivische Ansicht einer
ITLX-Anzlind-schnur mit weggeschnitienen Teilen.

Gemap Figur 1 befindet sich in der Hille 2
eines Gefechts kopfes 1 Streumunition 3.

Ferner ist ein Balg 4 vorgesehen, der

konzentrisch zur Langsachse 5 des Gefechiskopfes
1 angeordnet ist. Der Balg 4 weist konkave, d. h.
zur Lingsachse 5 hin gerichtete Taschen 6 auf, in
denen sich die Streumunition 3 befindet. Die bei-
den Stirnseiten des Balges 4 sind, was aus der
Zeichnung nicht hervorgeht, durch Schottplatten
abgedeckt. Bei Beaufschlagung des Balges 4 von
innen mit Druckgas verformi er sich zu einem
Zylinder, d. h. die Taschen 6 werden mit hoher Ge-
schwindigkeit nach auBen gestlipt und dabei die
Streumunition 3 ausgestoBen. Sattvier kdnnen z. B.
auch drei Taschen 6 vorgesehen sein.
Die Druckbeaufschlagung des Balges 4 erfoligt
durch den Gasgenerator 7. Der Gasgenerator 7
besteht aus einem konzentrisch zur Lingsachse 5
angeordneten Siebrohr 8, das an seiner Innenwand
mit einer Polyethylenfolie 8 verddmmt ist. Entlang
der gesamten Lingsachse 5 erstrecken sich in der
Mitte des Rohres 8 zwei Anziindschnire 10, 10

Die Anziindschniire 10, 10’ werden durch ITLX-
Anziindschnire gebildet. GemapB Figur 4 besteht
eine solche Anziindschnur aus einem Schiauch 11
aus einer inneren Schlauchlage 30 aus Kunststoff,
z. B. Polyethylen, einer Verstdrkungslage 31 aus
einem Fasergeflecht, z. B. Glasfasern, und einem
KunststoffauBenmantel 32, z. B. aus Polyethylen. in
dem Schiauch 11 sind drei Strdnge 33 angeordnet,
welche aus einem Gemisch aus Kaliumperchlorat,
Ammoniumperchlorat und Aluminiumpuiver, gebun-
den mit Polyethlyenacrylat, gebildet sind.

Eine solche Anziindschnur weist eine hohe
Fortpflanzungsgeschwindigkeit bei einer heifen,
partikelreichen Flamme auf, wobei die sich inden
Stréngen 33 foripflanzende Flammenfront zu einer
Zerlegung des Schiauchs 11 fihrt.

Bei Verwendung mehrerer Anziindschnire 10,
10, wie in Fig 3 gezeigt, werden diese durch
Spannbinder 13 zusammengehalten.

Die aus Plédtichen bestehende Treibladung 12
befindet sich in dem Raum zwischen den Anziind-
schniiren 10, 10" und dem mit der
Verddmmungsfolie 9 verddmmten Gasgenerator 8.
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Die Treibladung 12 besteht z. B. aus einem
doppelbasigen Treibstoff.

Gem&s Fig. 3 sind in die Anziindschniire 10,
10" pyrotechnische Verz&gerungselemente 14 inte-
griert, die von einer nicht dargesteliten Ver-
stérkerladung initiiert werden kdnnen.

Durch VerschluBteile 18, 18’ ist das Siebrohr 8
an beiden Enden verschlossen. Im Verschlufteil 18
ist dabei das andere Ende der Anziindschniire 10,
10’ mit z. B. Kiebstoff 17 befestigt. Weiterhin sind
auf dem Anziindschnlren 10, 10° Inertkdrper, z. B.
in Form von Kunststoffschaumstoffringen 19, 19" in
beliebiger axialer Verteilung vorgesehen, z. B. zwi-
schen der Treibladung 12 und dem
Verz&gerungselement 14 sowie am anderen Ende
des Rohres 8.

Zum AusstoBf der Streumunition 3 wird
zundchst die Gefechtskopfhiille 2 z. B. durch nicht
dargestellte Schneidschniire beseitigt. Darauthin
werden, verzdgert durch das Verzégerungselement
14, die Anziindschniire 10, 10" gezlindet. Die ITLX-
Anziindschnlre 10, 10’ flihren zur Bildung einer
heiBen partikelreichen Flamme. Die heifien Partikel
werden zwischen die Platichen der Treibladung 12
gedriickt, um diese zu entziinden. Auf diese Weise
erfolgt die Anzlindung der Treibladung 12 gleich-
zeitig Uber die gesamte La&nge mit entsprechend
raschem und kontrollierbarem Druckaufbau.

Die Verddmmung bzw. die Folie 9 ist erforder-
lich, weil ein ausreichend hoher Druck bzw. eine
ausreichend hohe Temperaiur erforderlich sind, um
die Treibladung 12 anzuziinden.

Andererseits  fiihrt das  Offnen  der
Verddmmung 9 zu einem pidtzlichen Druckabfall.
Die heifen Partikel der ITLX-Anziindschnur 10, 10’
haben demgem&B nicht nur die Aufgabe, die
Anziindung der Treibladung 12 zu bewirken, viel-
mehr verhindern sie auch, daB die Treibladung 12
in Folge des Druckabfalls nach dem Offnen der
Verddmmung 9 erldschen kann.

Durch den geschiiderten Aufbau des Gasgene-
rators 7 kann also ein schneller und gleichm&Bgier
Druckaufbau in dem Balg 4 und damit eine hohe
Abgangsbeschleunigung der Streumunition 3 er-
reicht werden.

Ein wesentlicher Vorteil der erfindungs-
gemé&gBen Vorrichtung besteht nun darin, daB die
Abgangsbeschleunigung oder aligemein das Ab-
gangsverhalten der Streumunition den jeweiligen
Anforderungen relativ leicht angepaBt und {iber die
Lé&nge des Balges variiert werden kann.

Neben der Klemmung, d. h. dem Verhiltnis der
Gesamtfldche der Offnungen des Siebrohres 8 zu
dessen Manteifdche, der Art der Verddmmung und
der Art der Menge der Anzlindschniire 10, 10’ kann
dies durch die Art und Menge des Treibstoffs
sowie die Konfiguration der Treibladung 12 und
deren axiale Verteilung erfolgen.
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Insbesondere ist es mdglich, gem38 Fig. 2 die
Treibladung 12 durch, in axialem Abstand vonein-
ander angeordnete, sich radial erstreckende
Trennwénde 20 aus Intermaterial zwischen den
Anziindschniiren 10, 10° und dem Rohr 9 in ein-
zelne Segmente oder Ringkammern 21 zu trennen.
Die Trennwdnde 20 kOnnen dabei z. B. aus
Kunststoff-Schaumstoffringen bestehen.

In jede dieser Kammern 21 kann nun gezielt
eine bestimmte Treibstoffmenge eingebracht wer-
den, z. B. um eine glsichmiBige Verteilung einer
bestimmten Treibstoffmenge entlang dem Rohr 8
zu erhalten.

1 Auch kdnnen entlang dem Rohr 8 mehrere
durch Schottplatten geirennte Bilge 4 hintereinan-
der angeordnet sein, die jeweils mit Streumunition
bestlckt sind, wobei das Abgangsverhalten der
Streumunition der einzelnen B3lge 4 in dhnlicher
Weise, also z. B. durch die flir jeden Balg 4 im
Gasgenerator 7 vorgesehene Treibladungsmenge
steuerbar ist, z. B. aber auch durch weitere in die
Anziindschniire 10, 10 integrierte pyrotechnische
Verzdgerungselemente, wobei entweder die
dadurch entstehenden gesamten Anziindeinheiten
mit der entsprechenden Art, Menge und Verteilung
der Treibladung 12 in einem einzigen Rohr 8 z. B.
durch Trennwénde oder Schotiplatten voneinander
getrennt oder mehrere getrennte komplette Gasge-
neratoren 7 in der Gefechtskopflingsachse 5 in
einer Reihe hintereinander angeordnet werden
k&nnen.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Austofien von Behiltern,
insbesondere von Munition, aus einem Gefechts-
kopf oder dergleichen Behiltnis quer zu dessen
Ldngsachse mit einem Balg, der die Behilter
jeweils in konkaven, gleichm#Big am Umfang an-
geordneten Taschen aufnimmt, durch Schottplatten
an beiden Enden abgedeckt ist und mit einem
Gasgenerator zum Aufblasen des Baiges mit einem
konzentrisch im inneren des Balges angeordneten
und sich Uber die gesamte Linge des Balges
erstreckenden gasdurchidssigen, eine Feststofftrei-
bladung enthaltenden Rohr, dadurch gekennzeich-
net, dag die Treibladung (12) teilchenf&rmig ausge-
bildet ist, das gasdurchldssi ge Rohr (8) nach
auBen mit einem bei Druckbeaufschlagung durch
die Treibladungsgase sich ofinenden Material (9)
verddmmt ist und zur Anziindung der Treibladung
(12) wenigstens eine, sich mittig Uber die gesamte
Lange (5) des Rohres (8) erstreckende Anziind-
schnur (10, 10") vorgesehen ist, die ein Gemisch
aus einer sauerstoffabgebenden Verbindung und
einem Metallpulver enthilt.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Teilchen der Treibladung
(12) als Pldttchen ausgebildet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Treibladung (12) 5
aus einem doppelbasigen Treibstoff besteht.

4. Vorrichtung nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Ma-
terial zur Verddmmung des gasdurchidssigen Roh-
res (8) eine an der Innenwand des Rohres (8) 170
angeordnete Kunststoffolie (9) ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kunststoffolie aus Polyethy-
len besteht.

6. Vorrichtung nach esinem der vorstehenden 15
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Metallpuiver Bor, Aluminium und/oder Magnesium
ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorsiehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die 20
sauerstoffabgebende Verbindung Perchlorat ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Anziindschnur (10) sine ITLX~Anzlindschnur ist.

9. Vorrichtung nach einem der vorstenenden 25
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trei-
bladung (12) durch sich radiai erstreckende
Trennwidnde (20) in einzelne, in axialer Richtung
beliebig angeordnete und verteiite Kammern (21}
unterteilt ist. 30

10. Vorrichtung nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch  gekennzeichnet,daB in
dieAnziindschnur (10, 10} ein pyrotechnisches
Verzdgerungselement (14) integriert ist.
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