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@ Rundlaufendes Schneidwerkzeug, insbesondere zum Stranggranulieren von Kunststoffen.

@ Ein rundlaufendes Schneidwerkzeug, insbeson-

dere zum Stranggranulieren von Kunststoffen, weist

einen zylindrischen Werkzeugkérper (1) auf, der an

seinem Umfang mit einer Anzah! in Umfangsrichtung

gleichm&Big verteilter Léngsnuten (2) ausgebildet ist,

von denen jede ein IGshar eingesetztes leistenarti-

ges Schneidelement (6) und ein im Querschnitt

keilférmiges Spannelement (7) enthilt, das in dem

Raum zwischen einer Abstlitzfliche (12) des Schnei-

delementes und der dieser gegenliberliegenden Sei-

tenwand (13) der Lé&ngsnut angeordnet ist und durch

das das Schneidelement mit einer dem Spannele-

ment gegenliberliegenden Spannfiéiche (11) gegen

eine Sitzfliche (5) im Bereiche der Léngsnut ver-

spannt ist.

Um bei einfacher Auswechselbarkeit der Schnei-

delemente eine einwandfreie, sichere Halterung der-

selben zu gewdhrleisten, ist durch die Abstiitzfliche v
Edes Schneidelementes und die gegenlberliegende

Léngsnutenseitenwand ein zum Umfang des Werk-
'\zeugkérpers hin keilférmig sich verjlingender Raum

begrenzt, wéhrend das Spannelement eine entspre- N—

chende, sich in der gleichen Richtung verjlingende

Keilform aufweist und durch im Bereiche des
NLéngsnutenbodens (14) abgestiitzte Stelimittel radial

nach auBen zu in den keilférmig sich verjlingenden

Raum eingepreft ist. Das Spannelement ist im Be-
. reiche der Sitzfliche an dem Werkzeugkdrper oder
Weinem mit diesem verbundenen Teil radial ab-

gestiitzt.
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Rundiaufendes Schneidwerkzeug, insbesondere zum Stranggranulieren von Kunststoffen

Die Erfindung betrifft ein rundlaufendes
Schneidwerkzeug, insbesondere zum Stranggranu-
lieren von Kunstsioffen, mit einem =zylindrischen
Werkzeugksrper, der eine Anzahl in Umfangsrich-
tung gleichm&Big verteilter Langsnuten aufweist,
von denen jede ein ldsbar eingesetzies leistenarti-
ges Schneidelement und ein im Querschnitt
keilférmiges Spannelement enthélt, das in dem
Raum zwischen einer Abstlitziliche des Schneide-
iementes und der dieser gegeniiberiiegenden Sei-
tenwand der Langsnut angeordnet ist und durch
das das Schneidelement mit einer dem Spannele-
ment gegeniiberliegenden Spannfliche gegen eine
Sitzflache im Bereich der Langsnut verspannt ist.

Bei einem aus der US-C-4360 168 bekannten
Schneidwerkzeug dieser Art sind in seitlichen Aus-
nehmungen der beiden Seitenwinde einer
Langsnut jeweils zwei Ieistenartige Schneidele-
mente angeordnet, die durch einen dazwi-
schenliegenden Keil verspannt sind, der durch eine
ihn durchdringende Spannschraube in Richtung auf
den Grund der L3ngsnut zu gezogen ist. Die
Schneidelemente sind seitlich paralielflankig be-
grenzte schmale Leisten, die in Radialrichtung nach
auBen zu nicht abgestiitzt sind. Es miissen deshalb
von dem sich zu dem Umfang des Werk-
zeugkorpers hin erweiternden keilférmigen Span-
nelement verhéltnisméBig groBe Kiemmkrifte auf-
gebracht werden, um eine sichere reibschliissige
Halterung der Spannelemente gegen die Wirkung
der an ihnen angreifenden Fiiehkréfte zu
gewdhrieisten. AuBerdem ist ein Austausch be-
schadigter oder abgenutzier Schneidelemente de-
shalb verh@ltnismaBig umsténdlich, weil dazu Uber
die Linge des Schneidwerkzeuges eine
betridchtliche Anzahl von Spannschrauben gel8st
werden miissen, wobei noch hinzukommt, daB die
die SpannschraubenkOpie enthaltenden angesenk-
ten Bohrungen in den Spannelementen durch
eigene Abdeckelemente abgedeckt sind und erfah-
rungsgemiB nicht ausgeschiossen werden kann,
daB die keilférmigen Spannelemente nach dem
L&sen der Spannschrauben in den Lingsnuten
festsitzen und erst milhsam gelockert werden
miissen.

Bei einem anderen rundlaufenden Schneid-
werkzeug (DE-A2-22 08 687), das in Gestalt einer
Messerwelle fiir Holzbearbeitungsmaschinen aus-
gebildet und deshalb nicht zum Siranggranulieren
von Kunsistoffen geeignet oder bestimmt ist, sind
die schmalen,leistenartig, seitlich ebenfalls parallel-
flanking begrenzten Messer in im Querschnitt rech-
teckigen Langsnuten des Messerwelienkérpers ge-
spannt. Zu diesem Zwecke sind,in Umdrehungs-
richtung der Messerwelle gesehen, hinter den Mes-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

sern keilfdrmige Spannelemente in den Langsnuten
angeordnet, wobei zwischen einem Messer und
einem solchen Spannelement ein bewegbarer,
formschliissig in dem Messerwellenk&rper gehalte-
ner Zwischenhalter zur Ubertragung der von dem
Spannelement aufgebrachten Spannkraft vorgese-
hen ist. Die Uber Druckfedern gegen den Boden
der Léngsnut abgestlitzien Spannelemente sind im
Querschnitt zu dem Umfang des Messerwel-
lenkGrpers hin sich verjlingend ausgebildet, so daB
sie unter dem EinfluB der im Betrieb an ihnen -
angreifenden Fliehkrdfte nach auBen gezogen wer-
den und damit die Kiemmkraft fir die Messer
erhdhen. Die schmalen Messer sind aber auch bei
dieser Messwerwelle in Radialrichtung ohne
Abstiitzung lediglich formschlussig gehalten, wobei
der in jeder Langsnut des Messerwellenkdrpers
angeordnete Zwischenhalter einen zusétzlichen
Aufwand bedeutet.

Aufgabe der Erfindung ist es, demgegeniiber
ein rundlaufendes Schneidwerkzeug, insbesondere
zum Stranggranulieren von Kunststoffen zu -
schaffen, das sich durch einen besonders einfa-
chen Aufbau auszeichnet, ein leichies und beque-
mes Auswechsein der Schneidelemente von der
Umfangsseite des Werkzeugkdrpers aus gestatiet
und dariiber hinaus vor allem eine einwandireie,
sichere Halterung der  Schneidwerkzeuge
gewihrleistet.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist das eingangs
genannte  Schneidwerkzeug  erfindungsgemiB
dadurch  gekennzeichnet, daB durch die
Abstiitzfidiche des Schneidelementes und die ge-
genliberliegende L3ngsnutenseitenwand ein zum
Umfang des Werkzeugk&rpers hin keilfSrmig sich
verjlingender Raum begrenzt ist und das Spannele-
ment eine entsprechende, sich in der gleichen
Richtung verjiingende Keilform aufweist und durch
im Bereiche des L&ngsnutenbodens abgestiitzie
Spannmittel radial nach auBen zu in den keilférmig
sich verjlingenden Raum eingeprefBt ist und daB
das Spannelement im Bereiche der Sitzfliche an
dem Werkzeugk@rper oder einem mit diesem ver-
bundenen Teil radial abgestitzt ist.

Da das keilfdrmige Spannelement unmittelbar
zwischen der Abstiitzfliche des Schneidelementes
und der gegeniiberliegenden
Langsnutenseitenwand eingespannt ist, entfalien ir-
gendwelche Zwischenhalter oder -elemente, so daB
sich ein sehr einfacher Aufbau der Schneidelemen-
thalterung ergibt. Durch die radiale Abstiitzung der
Schneidelemente nach auBen zu ist gewihrieistet,
dap die an ihm im Betrieb angreifenden Fliehkréfte
sicher aufgenommen werden, so daB stets eine
einwandfreie und lagerichtige Verspannung der
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Schneidelemente in den Léngsnuten gegeben ist.
SchlieBlich sind die Montage und der Austausch
der Schneidelemente von der Umfangsseite des
Werkzeugktrpers mihelos mdglich: Es genigt
dazu, mittels einer geeigneten Vorrichtung das
keilférmige Spannelement gegen die Wirkung der
Spannmittel oder nach deren L&sen in der jeweili-
gen Léngsnut radial nach innen zu nieder-
2udriicken, womit das Spannelement von seiner
radialen Abstlitzung loskommt und unbehindert aus
der Langsnut entnommen werden kann. Das neue
Schneidelement braucht lediglich lagerichtig einge-
legt zu werden, worauf das Spannelement wirksam
gemacht wird, das von seinen Spannmitteln in den
keilfrmigen Raum zwischen der Abstiitzfliche des
Schneidelementes und der gegenliberliegenden
Léngsnutenseitenwand radial nach auBen zu ein-
gepreft wird und somit die Verspannung des radial
abgestltzten Schneidelementes an dem Werk-
2eugkdrper gewihrieistet. Die betriebsm&Big dann
aufiretenden Fliehkréfte k&nnen zu keinem L&sen
der Spannung der Schneidelemente flihren; sie
verstérken allenfalls noch die von den Spannele-
menten ausgelibien Spannkritie.

ZweckmépBig ist es, wenn die Sitzfliche mit
ihrer Spur eine Sekante zu einem den UmriB des
Werkzeugkdrpers darstellenden Kreis bildend an-
geordnet ist, so daB sich zum einen glinstige
Schnittverhilinisse flir die Schneidelemente erge-
ben, und zum anderen die an diesen angreifenden
radial gerichteten Flishkrifte eine rechtwinklig zu
der Sitzfliche wirkende Komponente aufweisen, die
die Anpressung der Spannfliche der Schneidele-
mente an der Sitzfliche vergrdBert. Dabei knnen
durch geeignete Wahl der Lage der die Sitzfliche
enthaltenden Ebene beziiglich der Drehachse des
Werkzeugkdrpers praktisch beliebig groBe Klemm-
und Abstiitzkréfte erreicht werden. Auch kdnnen
die Abstltzfliche und die gegenliberliegende
Léngsnutenseitenwand einen Selbsthemmung er-
gebenden spitzen Winkel miteinander einschliefen,
wodurch die Sicherung der Halterung weiter erh&ht
wird.

Die Sitzfliche ist mit Vorteil in oder neben
einer seitlich von der Lingsnut abgehenden Aus-
nehmung des Werkzeugkdrpers ausgebildet, deren
Boden eine Anlage flir das Schneidelement auf-
weist. Damit ist mit einfachen Mitteln gewihrleistet,
daB nach dem Einsetzen alle Schneidelemente mit
ihren Schneiden auf einem gemeinsamen Flugkreis
laufen. Zur Erzielung dieser Anlage k&nnen
bspw.der Boden der Ausnehmung oder Bereiche
des WerkzeugkSrperumfanges als Anlageflache fiir
das Schneidelement ausgebildet sein, doch sind
auch Ausflihrungsformen denkbar, bei denen im
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Boden der Langsnut verstellbare Justierelemente
angeordnet sind, die es gestatten, die Anlage ins-
besondere radial auf das jeweilige Schneidelement
abzustimmen.

Die die Spannelemente radial nach auBen
drlickenden Spannmittel k&nnen Federmittel auf-
weisen, die ihrerssits zweckméBigerweise wenig-
stens eine Wellfeder oder wenigstens ein aus ein-
em elastomeren Material bestehendes Federele-
ment aufweisen kdnnen. Dieses Federelement
kann ein léngiicher Federkdrper sein, der der
Ldnge nach in die Langsnut eingelegt ist, doch
sind auch Ausflihrungsformen denkbar, bei denen
das Federelement ein Federzapfen ist, der aufrecht -
stehend auf dem L&ngsnutenboden angeordnet ist.
Alternativ kann das Federelement auch wenigstens
ein gegen ein Gaspolster wirkender Federkolben
sein, der nach Art einer Gasfeder zur Wirkung
kommt.

Zumindest der in die Léangsnut ragende und
durch die Spann-und Abstlitzfliche begrenzie Teil
jedes Schneidelementes weist mit Vorteil eine im
wesentlichen keilfGrmige, zu dem Umifang des
WerkzeugkSrpers hin sich verjlingende Quer-
schnittsgestalt auf. Die Spann-und Abstlitzfisiche
kbnnen dabei wiederum einen spitzen Winke! sol-
cher Gr8Be aufweisen, da an den mit ihnen zu-
sammenwirkenden Flidchen des Werkzeugkdrpers
und des Spannelementes,d.h. der Sitz-und der
AbstUtzfliche, eine selbsthemmende Wirkung zu-
standekommit.

in einer bevorzugten Ausflihrungsform ist das
zweischenklige Schneidelement im Querschnitt im
wesentlichen L-formig gestaltet, wobei zumindest
einer seiner Schenkel die sich keilf&rmig
verjingende  Querschnittsgestalt aufweist. Die
Spannfléche ist dabei zweckméBigerweise auf der
innenliegenden Seite des zugeordneten Schenkels
angeordnet. Um die Materialausnutzung  zu
erh6hen, kann dabei das als Wende-
schneidelement ausgebildete Schneidelement zwei
gleichgestaltete Schenkel aufweisen, von denen
jeder eine Schneide tragt.

Der Werkzeugkdrper kann zumindest in den
AuBenumfangsbereichen massiv ausgebildet sein,
so daB die Léngsnuten unmittelbar in das Material
des Werkzeugkdrpers eingearbeitet sind. Zur
Material-und Gewichtsersparung kann es aber ins-
besondere bei Schneidwerkzeugen fir gréBere Lei-
stungen zweckm&Big sein, wenn die Léngsnuten
iewsils in ldnglichen Schneidelemententrigern aus-
gebildet sind, die mit dem Werkzeugk&rper ver-
bunden oder Teile desselben bildend angeordnet
sind.

Bei grbBerer axialer Linge des Schneidwerk-
zeuges ist es von Vorteil, wenn der Werk-
zeugkdrper aus einer Anzahl koaxia-
ler.kreisringférmiger, axial miteinander verspannter
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sowie mit Schneidelementen bestlickter Abschnitte
besteht, deren Schneidelemente an den Trennifu-
gen der Abschnitte stumpf aneinanderstoBend an-
geordnet sind, so daB sich {ber die axiale Lange
des Schneidwerkzeuges durchgehende Schneidka-
nten ergeben. Um nun trotzdem einen Austausch
einzelner schadhaft gewordener Schneidelemente
von der AuBenumfangsseite einzelner Abschnitte
dieses Werkzeugktrpers her zu ermdglichen, ist
die Anordnung derart getroffen, daB benachbarte
Abschnitte an den einander zugewandten Stirnsei-
ten durch Pafelemente drehfest miteinander ver-
bunden sind und zwischen benachbarte Abschnitte
in Axialrichtung wirkende Federteile eingefiigt sind.
Durch diese Ausbildung wird erreicht, daB nach
L8sen der axialen Verspannung der einzelnen Ab-
schnitte die zwischen diesen angeordneten Federe-
lemente die Abschnitte an den Trennfugen
selbsttdtig soweit auseinanderschieben, daB die
einzelnen Schneidelemente der Abschnitie stirnsei-
tig voneinander geirennt sind und nach dem Nie-
derdriicken der keilf6rmigen Spannelemente in der
bereits geschilderien Weise aus den zugeordneten
Langsnuten des jeweiligen Abschnittes herausge-
nommen werden kdnnen. Bei axial gegeneinander
verspannten Abschnitten des Werkzeugkdrpers ist
dies nicht ohne weiteres mdglich, weil auch die
Schneidelemente stirnseitig axial gegeneinander
verspannt sind.

Die Spannmitiel kdnnen im Ubrigen auch
wenigstens eine mit dem Spannelement und/oder
dem Werkzeugkdrper oder einem mit diesem ver-
bundenen Teil gekuppelie Spannschraube aufwei-
sen, die das Spannelement radial nach auBen zu in
den keilférmig sich verjlingenden Raum einpreft.
Solche Spannschrauben k&nnen zusétzlich zu den
bereits erwdhnten Federmitteln vorhanden sein,
doch sind auch Ausfiihrungsformen denkbar, bei
denen die Spannmitte! lediglich durch solche
Spannschrauben gebildet sind.

Besonders einfache konstruktive Verhélnisse
ergeben sich dabei, wenn jede Spannschraube in
eine zum WoerkzeugkSrperumfang sich &finende
Bohrung des Spannelementes eingesetzt und ge-
gen den Boden der Langsnut abgestiitzt ist. Infrage
kommen aber auch Ausfiihrungsformen, bei denen
die Spannschraube in entsprechenden Ausnehmun-
gen oder Bohrungen des Werkzeugkdrpers an-
geordnet von unten her gegen das jeweilige Span-
nelement driicken oder von der Seite her zugéngig
in den Werkezgkdrper oder dessen Teile einge-
setzt sind.
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Abhingig von den Gegebenheiten des jeweili-
gen Schneidwerkzeuges kann es schiieBlich noch
vorteilhaft sein, wenn die Abstlitzfliche des Schnei-
delementes mit der benachbarten
Langsnutenseitenwandung im wesentlichen fluch-
tend oder nur geringfligig Uber diese in das Nutin-
nere vorragend angeordnet ist.

In der Zeichnung sind Ausflhrungsbeispiele
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es
zeigen
Figur 1 ein rundlaufendes Schneidwerkzeug gemas
der Erfindung.im Querschnitt, im Ausschnitt und in
schematischer Darstellung, unter Veran-
schaulichung von vier unterschiedlichen
Ausflihrungsformen der den Spannelementen zu-
geordneten Federmitiel, Figur 2 ein rundlaufendes
Schneidwerkzeug gem&B der Erfindung, im Quer-
schnitt, im Ausschnitt und in schematischer Dar-
stellung, unter Veranschaulichung einer abgewan-
delten Ausfiihrungsform der Schneidelemente,
Figur 3 die Anordnung nach Figur 2, unter Veran-
schaulichung einer anderen Ausflihrungsform der
Schneidelemente in einer entsprechenden Darstel-
lung, Figur 4 einen mehrieiligen Werkzeugkdrper
sines rundlaufenden Schneidwerkzeuges geméB
der Erfindung, geschnitten l&ings der Linie V-1V der
Figur 5, in einer Seitenansicht, Figur 5 den Werk-
zeugk&rper nach Figur 4, in einer Seitenansicht,
Figur 6 einen Schneidelemententrdger zum Einsatz
in den Werkzeugk&rper nach Fig. 5, in perspektivi-
scher Darstellung und in einem anderen MaBstab,
Figur 7 ein aus mehreren Werkzeugkdrpern nach
Figur 4,5 zusammengesetzies rundlaufendes
Schneidwerkzeug, gemdB der Erfindung, in einer
Draufsicht, teilweise aufgeschnitten und in -
schematischer Darsteliung, Figur 8 zwei Abschnitte
eines rundlaufenden Schneidwerkzeugs gemig der
Erfindung, in perspektivischer schematischer Dar-
stellung, und Figuren 9,10 ein rundiaufendes
Schneidwerkzeug gemiB der Erfindung, im Quer-
schnitt, im Ausschnitt und in schematischer Dar-
stellung, unter Veranschaulichung einer abgewan-
delten Ausfiihrungsform der Schneidelemente
sowie ein Spannelement der Anordnung nach Figur
9, in einer Seitenansicht.

Das in den Figuren 1 - 3 jewsils im Ausschnitt
dargestellte rundlaufende Schneidwerkzeug weist
einen massiven, im wesentlichen hillsen-oder kreis-
ringfdrmigen Werkzeugkdrper 1 auf, wie er im
Prinzip in Figur 8 dargestellt ist. Dieser Werk-
zeugkGrper 1 ist dazu bestimmt - insbesondere
gemeinsam mit weiteren axial anschliefenden,
gleichgestalteten Werkzeugkdrpern 1 -auf einer
Welle drehfest angeordnet zu werden, die endseitig
Wellenzapfen trégt, mit denen das Werkzeug in
entsprechenden Lagern drehbar gelagert werden
kann. Das Schneidwerkzeug dient insbesondere
zum Stranggranulieren von Kunststoffen und ist in
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hervorragender Weise dazu geeignet, auch schwer
zu granulierende Kunststoffe, bspw. solche mit
Beimischungen von Mineralfasern und dergl., zu
verarbeiten.

Der im wesentlichen zylindrische Werk-
zeugkdrper 1 ist an seinem Umfang mit einer An-
zahl gleichmaBig verteilt angeordneter Langsnuten
2 ausgebildet, die sich lber die gesamte axiale
Lénge des Werkzeugkérpers 1 erstrecken. Die
Langsnuten 2 schlieBen mit der Drehachse des
Werkzeugkdrpers 1 einen kieinen Winkel von ca.
2° ein, wie dies in Fig. 7 bei 3 etwas vergrd Bert
dargestelit ist.

Von jeder der Langsnuten 2 geht seitlich eine
Ausnehmung 4 ab, die sich zum Umfang des
Werkzeugkdrpers 1 hin &finet und deren Sei-
tenfldche eine Sitzfliche 5 flir ein Schneidelement
6, 6a oder 6b bildet, das gemeinsam mit einem im
Querschnitt keilfsrmigen Spannelement 7 in der
Langsnut 2 untergebracht ist.

Die leistenartigen Schneidelemente 6, 6a, 6b
bestehen vorzugsweise aus Hartmetall, Steliit oder
Keramik; sie kénnen ein-oder mehrteilig aufgebaut
sein, wobei in dem zuletzt genannien Falle aus
Hartmetall oder dergl. bestehende Schneidleisten
auf einen entsprechenden Triger aufgebracht,
bspw. aufgel&tet, sind. Die Schneidelemente 6, 6a,
6b sind grundsdtziich derart in den Werk-
zeugkdrper 1 angeordnet, daB ihre wirksamen
Schneidkanten 8 auf einem gemeinsamen Flug-
kreis laufen.

Bei der Ausflinrungsform nach Fig. 1 ist jedes
der Schneidelemente 6 im Querschnitt im wesentii-
chen L-f8rmig gestaltet. Es ist somit 2zweischenklig;
seine beiden Schenkel sind mit 9 und 10 bezeich-
net. Die beiden Schenkel 9,10 sind im Querschnitt
jeweils im wesentlichen keilfdrmig, wobei der in der
Langsnut 2 liegende Schenkel 10 eine zu der Um-
fangsfliche des Woerkzeugkdrpers 1 hin sich
verjlingende Keilform aufweist. Er ist auf der einen
Seite durch eine auf der Sitzfliche 5 aufiiegende
Spannfliche 11 und auf der gegeniiberliegenden
Seite durch eine Abstlitzfliche 12 begrenzt, auf die
das keilfrmige Spannelement 7 einwirkt, das sei-
nerseits gegen die der Abstlitzflsiche 12 gegenliber
liegende Seitenflédche 13 der Langsnut 2 abgestltzt
ist. Mit seinem Schenkel 10 liegt das Schneidele-
ment 6 auBerdem auf der Grundfliche 14 der zu-
geordneten Ausnehmung 4 auf, die damit eine An-
schlagfléche fiir das Schneidelement 6 bildet.

Der durch die Abstiitzfliche 12 jedes Schnei-
delementes 6 und die gegenliberiiegende
Langsnutenseitenwand 13 begrenzte Raum ist zum
Umfang des Werkzeugkdrpers 1 hin keilf&rmig sich
verjlingend ausgebildet. in diesen Raum ist das
entsprechend keilférmig geformte, sich in der glei-
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chen Richtung verjlingende Spannelement 7 durch
Federmittel eingepreft, die zwischen der Unterssite
des Spanneiementes 7 und dem Boden 15 der
Léngsnut 2 angeordnet sind.

Von diesen Federmittein sind in Fig. 1 vier ver-
schiedene Ausflihrungsformen veranschaulicht, die
alternativ eingesetzt werden k&nnen:

Bei der am weitesten links dargestellten
Langsnut 2 sind die Federmittel durch wenigstens
ein aus einem elastomeren Material bestehenden
Federelement in Gestalt eines linglichen, zylindri-
schen FederkSrpers 16, der der Léinge nach in die
Léngsnut 2 eingelegt ist, gebildet.

In der rechts anschlieBenden Lingsnut 2 ist als -
Federelement eine Well-bzw. Blattieder 17 ein-
gefligt, wdhrend in der rechts darauffolgenden
Langsnut 2 als Federmittel wenigstens ein Feder-
kolben 18 angeordnet ist, der mit einem 2ylindri-
schen Kolbenhals 19 in einen in dem Woerk-
zeugkdrper 1 ausgebildeten gasgefliliten Zyiinder-
raum 20 ragt, der gegen den Kolbenhals liber eine
entsprechende Dichtwand 21 abgedichtet ist. Der
somit gegen ein Gaspoister wirkende Federkolben
18 ist somit grunds&tziich dhnlich einer Gasfeder
gestaltet.

Bei der ganz rechts veranschaulichten
Langsnut sind die Federmittel durch aus elastome-
rem Material bestehende Federzapfen 22 gebildet,
die aufrecht stehend in entsprechende Bohrungen
23 in dem Nutenboden 15 eingesetzt sind.

Die die Schenkel 10 der Schneidelemente 6
aufnehmenden Ausnehmungen 4 sind in dem
WerkzeugkSrper 1 derart angeordnet, daB jede
Sitzfliche 5 mit ihrer Spur eine Sekante zu einem
den UmriB des Werkzeugk&rpers 1 darstellenden
Kreis ausgebildet ist.Die im Betrieb an den Schnei-
delementen 6 in radialer Richtung angreifenden
Fliehkréfte weisen deshalb eine Komponente auf,
die rechtwinklig auf der Sitzfliche 5 steht und die
bestrebt ist, den Schenkel 10 mit der Spannflache
11 gegen die Sitzfliche 5 zu drlicken. Die Schnei-
delemente 6 sind durch die schriigen Sitzflichen 5
und die mit diesen zusammenwirkenden, ebenfalls
schrdgen Spannflichen 11 an dem Werk-
zeugkdrper 1 radial abgestlitzt.

Die  Abstlitzfliche 12 und die ge-
genliberliegende L&ngsnutenseitenwand 13 jeder
Lé&ngsnut schlieBen einen eine Selbsthemmung fr
das keiliérmige Spannelement 7 ergebenden spit-
zen Winkel miteinander ein, dessen GréBe im Ein-
zelfall von der an den aufeinanderliegenden
Fléchen geltenden Materialpaarung abhéngt. In
ghnlicher Weise begrenzen auch die Spann-und
Abstlitzfliche 11 und 12 jedes Schneidelement 6
einen spitzen Winkel solcher Gr&Be, daB sich
ebenfalls eine selbsthemmende Wirkung ergibt.
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Wie aus Fig. 1 zu ersehen, ist die Spannfldche
11 der im Querschnitt im wesentlichen L-fdrmigen
Schneidelemente 6 auf der innenliegenden Seite
des zugeordneten Schenkels 10 angeordnet. Die L-
formige Querschnittsgestalt der Schneidelemente 6
bringt den Vorteil hoher Stabilitdt der Schneidele-
mente mit sich, wobei gleichzeitig der in Schnei-
drichtung an die Schneide 8 anschiieBende, erfah-
rungsgemaB besonders hoch beanspruchte Bereich
des Umfanges des Werkzeugkdrpers 1 durch die
AuBenfliche des Schenkels 9 des jeweiligen aus
Hartmetall etc. bestehenden Schneidelementes ge-
bildet und damit besonders widerstandsfhig ist. in
Schneidrichtung vor den Schneidkanten 8 sind in
der Umfangsfliche des Werkzeugkdrpers 1 -
schiieBlich in der Ublichen Weise Spannuten 24
ausgebildet.

Die in Fig. 2 veranschaulichte Ausfiihrungsform
unterscheidet sich von jener nach Fig. 1 insoweit,
als die Schneidelemente 6a als sogenannte
Wendeschneidelemente ausgebildet sind. Die bei-
den Schenkel 9,10 der ansonsten im wesentlichen
den Schneidelementen 6 entsprechenden leistenar-
figen Schneidelemente 6a sind beide gleich gestal-
tet; jeder von ihnen trégt eine Schneide 8.

Jede der Ausnehmungen 4 ist mit ihrer
Sitzitdche 5 und ihrer Bodenfliche 14 der Gestalt
der beiden Schenkel 9,10 entsprechend ausgebil-
det, wobei aber die Anlagefliche 14a der neben
der Langsnut 2 auf dem Umfang des Werk-
zeugkOGrpers 1 angeordnet ist. Gleiche Teile sind
deshalb mit gleichen Bezugszeichen versehen,
womit sich eine nochmalige Erérterung erlibrigt.

Bei der AusfUhrungsform nach Fig. 3 -
schiieBlich sind die leistenfdrmigen Schneidele-
mente Bb einschenklig mit im wesentlichen
keilf6rmiger Querschnitisgestalt ausgebildet, wobei
die die Keilform seitlich begrenzenden Fldchen 11,
12 radial nach auBen zu gerichtet sich verjingend
angeordnet sind.

Wihrend aber bei den Ausfiihrungen nach den
Fig. 1,2 das keilférmige Spannelement 7 auf der
der Schneidkante 8 abgewandten Seite des Schen-
kels 10 des Schneidelementes 6 bzw. 6a angeord-
net ist, ist bei der Ausflihrungsform nach Fig. 3 die
Anordnung derart getroffen, daf8 das Spannelement
7 an der die Schneidkante 8 enthalienden
Spannfldche 11 des Schnesidelementes 6b, d.h. an
dessen Vorderseite, angreift.

Um eines der Schneidelemente 8, 6a, 6b in
dem Werkzeugkdrper 1 auszutauschen, genligt es,
mittels einer geigneten Vorrichtung das Spannele-
ment 7 vom Umfang des Werkzeugkdrpers 1 her
radia! nach innen gegen die Wirkung der Federmit-
tel soweit einzudriicken, daB der Schenkel 10 bzw.
das Schneidelement 6b freikommt und aus der
Langsnut 2 unbehindert eninommen sowie durch
ein neues Schneidelement ersetzt werden kann.
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Dieses neue Schneidelement kann auBerhalb des
Werkzeugk&rpers 1 mafBgenau zugerichtet werden.
Es wird bei niedergedriicktem Spannelement 7 ein-
fach in die Ausnehmung 5 soweit eingeschoben,
bis es auf der Anschlagfiiche 14 aufsteht. Sodann
wird das Spannelement 7 freigegeben, das von den
Federmittein in den keilfrmigen Raum 2zwischen
den Flachen 12, 13 eingepreft wird, wodurch das
Schneidelement 6, 6a, 6b mit seiner Spannifldche
11 gegen die Sitzfliche 5 des Werkzeugkdrpers 1
verspannt wird. Die betriebsméBig auftretenden
Fliehkréfte sind bestrebt, das Spannelement 7 nach
auBen zu ziehen, wodurch die Spannung der
Schneidelement 6, 6a, 6b noch verstirkt wird.
Wegen der von der Radialrichtung abweichenden
Schriglage der Sitzflichen 5 sind die Schneidele-
mente gleichzeitig, wie bereits eridutert, radial nach
aufien zu formschilssig abgestiitzt.

Bei der in den Fig. 4 - 7 dargesteliten abge-
wandelten Ausfiihrungsform des neuen Schneid-
werkzeugs ist der Werkzeugkdrper nach Art eines
sogenannten Rotors 100 ausgebildet. Der Rotor
100 besteht aus einer Anzahl von Ringscheiben 30,
die in der aus den Fig. 4 und 7 ersichtiichen Weise
mittels Spannbolzen 31 axial miteinander verspannt
sind. Die Anordnung ist dabei derart getroffen, daB
zwischen den beiden auBenstdndigen Ring-
scheiben 30 Distanzhiliisen 32 angeordnet sind,
durch die die Spannschrauben 31 verlaufen, die in
entsprechende Gewindebohrungen 32 einer mittig
angeordneien Nabenscheibe 33 eingeschraubt
sind, auf welcher stirnseitig zwei weitere Ring-
scheiben 30 aufliegen. Der Rotor 100 ist auf beiden
Stirnseiten durch Abdeckkappen 34 abgedeckt und
im Ubrigen auf eine nicht weiter dargestellte Welle
drehiest aufgesetzt.

Die Ringscheiben 30 sind an ihrem Umfang mit
randoffenen Nuten 200 versehen, die Uber die
axiale Lange des Rotors 100 miteinander fluchtend
angeordnet sind. in die Nuten 200 benachbarter
Ringscheiben 30 sind schienen-oder leistenidrmige
Schneidelemententrdger 35 eingesetzt, wie sie im
einzeinen in Fig. 6 veranschaulicht sind.

Jeder der Schneidelemententrdger 35 weist
zwei der Form der Nuten 200 angepaBte, im Quer-
schnitt im wesentlichen rechteckige Endflansche 36
auf, die Bohrungen 37 flir Befestigungsschrauben
38 haben, welche in entsprechende Gewindeboh-
rungen 39 auf dem Boden der Nuten 200 einge-
schraubt sind. In dem Bereich 2zwischen den
Endflanschen 36 ist jeder Schneidelemententréger
35 bei 40 abgeschrégt, am einen freien Durchtritt
des erzeugten Granulats zu gewihrleisten.

Die Schneidelementenirdger 35 sind jeweils
mit einer durchgehenden L&ngsnut 2 gestaltet, die
in dem Bereich zwischen den Endflanschen 36 die
in den Fig. 1 -3 dargestellte Querschnittsgestait
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aufweist. In ihr ist das jeweilige Schneideiement 6
(oder Ba bzw. 6b) durch ein keilfsrmiges Spanneie-
ment 7 in der aus den Fig. 1 und 3 ersichtlichen
Weise gespannt.

Die auf benachbarten Ringscheibenpaaren 30
angeordneten Schneidelemententriger 35 sind mit
ihren  Schneidelementen 6 stumpf aneinan-
derstoBend angeordnet, so daB sich Uber die
Lénge des Rotors 100 durchgehende Schneidka-
nten 8 ergeben, die den kieinen Winksl 3 (Fig. 7)
mit der Rotordrehachse 41 einschliefen.

KegelpaBstifte 42 (Fig. 4) gewihrleisten eine
exakt winkelgerechte Ausrichtung der Ringscheiben
30 gegeneinander.

Bei der in Fig. 8 schematisch veran-
schaulichten  Ausflihrungsform  besteht  das
Schneidwerkzeug aus mehreren koaxialen Ab-
schnitten, von denen jeder von einem Werk-
zeugké&rper 1 gebildet ist, wie er anhand der Fig. 1
-3 schon erl3utert wurde. Diese Werkzeugk&rper 1
sind auf eine gemeinsame, in Fig. 8 nicht weiter
dargestelite Welle drehfest aufgesetzt und auf die-
ser, bspw. durch einen Gewindering, axial ver-
spannt. Zwischen benachbarten, jeweils von einem
WerkzeugkSrper 1 gebildeten Abschnitten sind
achsparallele, zylindrische PaBstifte 44 und diesen
zugeordnete PaBbohrungen 45 im Bereiche der
aufeinander zuweisenden Stirnflichen angeordnet.
Zwischen den PaBstiften 44 sind in entsprechende
Bohrungen 46 eingesetzte Druckfedern 47 vorgese-
hen, die bestrebt sind, die Werkzeugkdrper 1 axial
auseinander zu drlicken.

Wenn bei einem aus solchen Abschnitten be-
stehenden Schneidwerkzeug ein Schneidelement 6
eines der Werkzeugkdrper 1 ausgetauscht werden
muB, wird die axiale Verspannung der Abschnitte
gelBst, mit dem Ergebnis, daB die Druckfedern 47
die die Abschnitte bildenden Werkzeugké&rper 1
axial soweit auseinanderdrlicken kdnnen, daB die
Schneidelemente dieser Abschnitte stirnseitig von-
einander frei kommen und in der bereits be-
schriebenen Weise durch Niederdrlicken der Span-
nelemente 7 gelSst und ausgetauscht werden
kdnnen.

Selbstversténdlich ist der Gedanke, auf diese
Weise den Austausch der einzelnen Schneidele-
mente 6 zu erleichtern, nicht nur bei massiven
Werkzeugkorpern 1 anwendbar; er kann auch auf
den Rotor 100 nach Fig. 7 Ubertragen werden,
wobei dann zwischen den nicht durch Schneidele-
mententrdger 5 miteinander verbundenen Ring-
scheiben 30 den Druckfedern 47 entsprechende
Federelemente anzuordnen sind.
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SchiieBiich kann die radiale Abstltzung der
Schneidelemente 6,6a,6b an dem Werkzeugkrper
1 bzw. dem Schneidelementirdger 35 auch durch
einen Ansatz 50 des Schnsidelementes form-
schilssig erfolgen, wie dies in Fig. 1 schematisch
angedeutet ist.

Bei der in den Fig. 9,10 dargesteliten
Ausflhrungsform ist das im Querschnitt im wesent-
lichen L-frmig gestaltete Schneidelement 6 im
wesentlichen wie in Fig. 1 gestaliet. Gisiche Teile
sind auch hier mit gleichen Bezugszeichen be-
zeichnet und im einzelnen nicht weiter erldutert.

Die Ausnehmung 4 ist in Umfangsrichtung des
Werkzeugkdrpers 1 so tief, daB der in ihr liegende, .
zur Umfangsfliche des Werkzeugkdrpers 1 hin
sich keilférmig verjlingende Schenkel 10 des
Schneidelementes 6 im wesentlichen ganz in der
Ausnehmung 4  aufgenommen ist. Seine
AbstUtzfidche 12 ragt nur geringfligig Uber die be-
nachbarte Léngsnutseitenwandung in das Innere
der Léangsnut 2 vor. Bei entsprechender Ausbildung
des Spannelementes 7 mit einer seitlich vorsprin-
genden, auf der Abstltzfliche 12 aufiiegenden
Schulter kénnte sie auch mit der benachbarten
Léangsnutenssitenwandung fluchten. Das
keilférmige Spannelement 7 weist bei dem darge-
stellten Ausflhrungsbeispiel zwei im Abstand an-
geordnete Bohrungen 52 auf, die sich zum Umfang
des Werkzeugkdrpers 1 6ffnen und von denen jede
eine Spannschraube 51 erhdlt. Die Spannschaube
51 ist in eine Gewindebohrung 53 im Boden der
Bohrung 52 eingeschraubt und gegen den Boden
15 der Léngsnut 2 abgestiitzt. Zwischen den
Spannschrauben 51 k&nnen Federelemente an-
geordnet sein, wie sie anhand von Fig. 1 im einzel-
nen erldutert wurden, doch ist es auch méglich, in
bestimmten Anwendungsfillen auf diese Federele-
mente zu verzichten.

Um ein solches Schneidelement 6 auszutau-
schen, werden die mit einem Innensechskant ver-
sehenen Spannschrauben 51 durch die Bohrung 52
von der Werkzeugkdrperumfangsseite aus geldst,
womit sich das Spannelement 7 in der Lingsnut 2
nach unten schieben I48t. Damit kommt es von der
Abstltzfldche 12 des Schneidelementes 6 wegen
seiner keilférmigen Gestalt frei, und zwar sowsit,
daB das Schneidelement 8 mit seinem keilférmigen
Schenkel 10 aus der Ausnehmung 4 zum Werk-
zeugkdrperumfang hin herausgenommen werden
kann. Nach dem Einsetzen sines neuen Schneide-
lementes 6 brauchen nur die Spannschrauben 51
angezogen zu werden, die auf dem
Léngsnutenboden 15 sich abstlitzend Uber inr Ge-
winde das Spannelement 7 radial nach auBen
drlicken und damit das Schneidelement 6 verklem-
men.
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Wenn zusitzliche Federmittel 16,17,18,22 vor-
handen sind, Ubernehmen diese zunichst die Auf-
gabe, das Spannelement 7 radial nach auBen in die
Spannstellung zu driicken, wobei die Spann-
schrauben 51, die sodann festgezogen werden,
noch eine weitere ErhShung der Spannwirkung und
damit eine zusétzliche Sicherung ergeben.

Anspriiche

1. Rundlaufendes Schneidwerkzeug, insbeson-
dere zum Stranggranulieren von Kunsistoffen, mit
einem zylindrischen Werkzeugk&rper, der eine An-
zahl in Umfangsrichiung gleichmaBig verteilier
Langsnuten aufweist, von denen jede ein iGsbar
eingesetztes, leistenartiges Schneidelement und
ein im Querschnitt keilfdrmiges Spannelement
enthdll, das in dem Raum zwischen einer
Abstiitzfliche des Schneidelementes und der die-
ser gegentliberliegenden Seitenwand der Langsnut
angeordnet ist und durch das das Schneidelement
mit einer dem Spannelement gegeniberiiegenden
Spannfidche gegen eine Siizfliche im Bereiche der
Langsnut verspannt ist, dadurch gekennzeichnet,
daB durch die Abstlizfliche (12) des Schneidele-
mentes (B, 6a, 6b) und die gegeniiberiiegende
Lingsnutenseitenwand (13) ein zum Umfang des
Werkzeugkdrpers (1) hin  keilférmig  sich
verjiingender Raum begrenzt ist und das Spannele-
ment (7) im Querschnitt eine entsprechende, sich
in der gleichen Richtung verjiingende Keilform auf-
weist und durch im Bereiche des
Lingsnutenbodens (15) abgestiiizte Spannmitiel
(16; 17; 18; 22) radial nach auBen zu in den
keilférmig sich verjiingenden Raumeingepreft ist
und daB das Spannelement (7) im Bereiche der
Sitzfliche (5) an dem Werkzeugk&rper (1) oder
einem mit diesem verbundenen Teil (35) radial
abgestitzt ist.

2. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Sitzfliche (5) mit inhrer
Spur eine Sekante zu einem den UmriB des Werk-
zeugkdrpers (1) darstelienden Kreis bildend an-
geordnet ist.

3. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abstltzfldche
(12) und die gegeniiberliegende
Langsnutenseitenwand (13) einen Selbsthemmung
ergebenden spitzen Winkel miteinander ein-
schliefien.

4. Schneidwerkzeug nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Sitzfliche (5) in oder neben einer seitlich von
der Langsnut (2) abgehenden Ausnehmung (4) des
Werkzeugkdrpers (1) oder eines mit diesem ver-
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bundenen Teiles (34) ausgebildet ist, deren Boden
(14) eine Anlage flr das Schneidelement (6, 6a,
6b) aufweist.

5. Schneidwerkzeug nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (4)
oder der Werkzeugkdrper (1) eine Anlageflache fiir
das Schneidelement (6,6a,6b) aufweist.

6. Schneidwerkzeug nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
die Spannmitiel Federmittel (16,17,18,22) aufwei-
sen.

7. Schneidwerkzeug nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Federmitte! wenigstens eine Wellfeder (17) auf-
weisen.

8. Schneidwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch

gekennzeichnet, daB die Federmittel wenigstens
ein aus einem elasiomeren Material bestehendes
Federelement (16; 22) aufweisen.
. 9. Schneidwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB das Federelement ein
Ianglicher Federkorper (18) ist, der der Lange nach
in die Langsnut (2) eingefligt ist.

10. Schneidwerkzeug nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das Federelement
ein Federzapfen (22) ist, der aufrechistehend auf
dem LZngsnutenboden (15) angeordnet ist.

11. Schneidwerkzeug nach Anspruch 8§,
dadurch gekennzeichnet, daB das Federelement
ein gegen ein Gaspolster wirkender Federkolben
(18) ist.

12. Schneidwerkzeug nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest der in die Langsnut (2) ragende und
durch die Spann-und Abstlitzildiche (11, 12) be-
grenzte Teil des Schneidelementes (6, 6a, Bb) eine
im wesentlichen keilférmige, sich zu dem Umfang
des Werkzeugkdrpers (1; 100) hin verjlingende
Querschnittsgestalt aufweist.

13. Schneidwerkzeug nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Spann-und die
Abstiitzfliche (11, 12) einen im Zusammenwirken
mit den zugeordneten Fldchen des Werk-
zeugkdrpers (1) oder eines mit diesem verbunde-
nen Teiles (35) und des Spannelementes (7) eine
Selbsthemmung ergebenden spitzen Winkel ein-
schliefit.

14. Schneidwerkzeug nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB-das zweischenkelige
Schneidelement (6, 6a) im Querschnitt im wesentli-
chen L-férmig gestaltet ist und zumindest einer
seiner Schenkel (10) die sich keilfdrmig
verjiingende Querschnitisgestalt aufweist.

15. Schneidwerkzeug nach Anspruch 14
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannfldche (11)
auf der innenliegenden Seite des zugeordneten
Schenkels (10) angeordnet ist.

»
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16. Schneidwerkzeug nach Anspruch 12 oder
14, dadurch gekennzeichnet, daB das als Wende-
schneidelement ausgebildete Schneidelement (6a)
zwei gleichgestaltete Schenkel (9,10) aufwsist, von
denen jeder eine Schneide (8) trigt.

17. Schneidwerkzeug nach einem der vorher-
gehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet,
daB die L&ngsnuten (2) jeweils in ldnglichen
Schneidelemententrigern (35) ausgebildet sind, die
mit dem Werkzeugkdrper (1, 100) verbunden oder
Teile desselben bildend angeordnet sind.

18. Schneidwerkzeug nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daf es aus einer Anzahl koaxialer, kreis-
ringférmiger, axial miteinander verspannter sowie
mit Schneidelementen (6, 6a, 6b) bestiickter Ab-
schnitte (1) besteht, deren Schneidelemente (6, 6a,
6b) an den Trennfugen der Abschnitte stumpf anei-
nanderstoBend angeordnet sind, da8 benachbarte
Abschnitte (1) an dem einander zugewandten Stirn-
seiten durch PaBelemente (44, 45) drehfest mitei-
nander verbunden sind und zwischen benachbarte
Abschnitte (1) in Axialrichtung wirkende Federieile
(47) singefligt sind.

18. Schneidwerkzeug nach einem der vorher-
gehenden Ansprlche, dadurch gekennzeichnet,
daf die Spannmittel wenigstens sine mit dem
Spannelement (7) und/oder dem Werkzeugk&rper
(1) oder einem mit diesem verbundenen Tail
gekuppelte Spannschraube (51) aufweisen.

20. Schneidwerkzeug nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, daB jede Spannschraube
(51) in einer zum Werkzeugk&rperumfang sich
Gffnende Bohrung (52) des Spannelementes (7)
eingesetzt und gegen den Boden der Lingsnut (7)
abgestitzt ist.

21. Schneidwerkzeug nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Abstltzfliche (12) des Schneidelementes
(6, 6a, 6b) mit der benachbarten
Langsnutenseitenwandung im wesentlichen fluch-
tend oder nur geringfligig Uber diese in das Nutin-
nere vorragend angeordnet ist.
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