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@ Oberer Werkzeugtréger fiir eine Stanze od. dgl.

@ Dargestellt und beschrieben ist ein oberer Werk-
zeugtrdger flr eine Stanze mit Stanzwerkzeug,
Tragerkdrper und VerschiuBtopf, wobei der Ver-
schiuBtopf einen feststehenden Innentopf und einen
um die Ldngsachse des Stanzwerkzeugs gegeniiber
dem Innentopf drehbaren, den Innentopf umfassen-
den Auflentopf aufweist, der Innentopf einen seitli-
chen Einschubschiitz flir das Stanzwerkzeug auf-
weist, das eingeschobene Stanzwerkzeug in einer
Ebene quer zur Lingsachse des Stanzwerkzeugs an
drei Seiten umgibt und eine dreiseitige Fihrung flr
das Stanzwerkzeug bildet, der AuBentopf einen seitli-
chen Einschubschlitz fir das Stanzwerkzeug auf-
weist, das eingeschobene Stanzwerkzeug nach Dre-
hung gegeniiber dem Innentopf in der Ebene quer

€N zur Langsachse an der vierten Seite umfaBt und die

Flihrung des Stanzwerkzeugs schlieft und die der

o offenen Seite gegeniiberliegende Flihrungsfldche am
@ innentopf und die die offene Seite am Innentopf -
€O schiieBende Flhrungsfliche am Aufentopf kreisbo-
¢ genférmig ausgebildet sind, bei dem die Kreisbo-
€O genmittelpunkte der Filhrungsfiichen nicht zusam-

menftallen, sondern um ein bestimmies MaB -Exzen-

O trizitédt - auseinanderliegen, ndmlich der Kreisbogen-

mittelpunkt der Flhrungsfiiche am AuBentopf auf

LI der von der offenen Seite des Innentopfs abgewand-

ten  Seite des  Kreisbogenmittelpunkts  der
Fihrungsfliche am Innentopf liegt.
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"Oberen Werkzeugtrager fiir eine Stanze od. dgl.”

Die Erfindung betrifit einen oberen Werk-
zeugtrdger flir eine Stanze od. dgl. nach dem Ob-
erbegriff von Anspruch 1.

Grundsétzlich gelten die nachfoigenden
Erlduterungen nicht nur fir obere Werkzeugtréger
von als Stanzen ausgefiihrten Werkzeugmaschinen,
sondern beispielsweise auch dann, wenn im oberen
Werkzeugtridger ein Klinkwerkzeug angeordnet ist.
Die Lehre der Erfindung ist also nicht nur auf eine
Stanze und Stanzwerkzeuge beschrénkt, sondern
auf alle Werkzeugmaschinen anwendbar, bei denen
vergleichbare Probleme aufireten. Die Lehre der
Erfindung wird hier und nachfolgend an dem bevor-
zugten AusfUhrungsbeispiel eines oberen Werk-
zeugtrigers flr eine Stanze erldutert, um das Ver-
sténdnis der Lehre zu erleichtern.

Bei dem bekannten oberen Werkzeugtrager flr
eine Stanze od. dgl., von dem die Erfindung aus-
geht (Prospekt "MUBEA VARIOCUT"™ Ru 0884 der
Anmelderin), kann in Offnungsstellung das Stanz-
werkzeug, also Stanzstempel, Stempeihalter und
Uberwurfmutter in einem, mit einem Griff herausge-
zogen werden. Das L&sen des Stanzstempels vom
Stempelhalter kann damit bei herausgenommenem
Stanzwerkzeug erfolgen oder es kann sogar kurzfri-
stig das Stanzwerkzeug insgesamt genen ein ande-
res Stanzwerkzéug ausgewechselt werden, wobei
dann ein Auswechsein des Stanzstempels an ein-
em anderen Ort, beispielsweise in einem Ersatzteil-
lager erfolgt. Der zum Offnen und Schliefen des
Werkzeugtrigers hier vorhandene VerschiuBtopf
j@Bt sich durch eine Drehung des AuBentopfs um
den Innentopf &ffnen bzw. schiiefen. Gedfinet ist
der VerschluBtopf dann, wenn die Einschubschlitze
von innentopf und AuBentopf miteinander fluchten,
insbesondere zur Stirnseite des Tragerk&rpers hin
gerichtet sind. Geschlossen wird der VerschluBtopf
dadurch, daB der Einschubschlitz im AuBentopf von
der Stirnseite weg gedreht wird.

Die Langsachse des Stanzwerkzeugs féllt beim
bekannien, zuvor erlduterten Werkzeugtrdger mit
der Léngsachse des Innentopfs des VerschiuBtopfs
zusammen, der AuBentopf und der Innentopf sind
also  koaxial zueinander angeordnet. Die
Fihrungsflichen am Innentopf und am AuBentopf
bilden mit dem Stanzwerkzeug hier einen Spislsiiz
bzw. Spielsitze, so daB das Stanzwerkzeug im Ver-
schluBtopf sicher gehalten und geflhrt ist, aber
nicht verklemmen kann. Es hat sich nun aber ge-
zeigt, daB im Betrieb mitunter Schwierigkeiten
dadurch aufireten, daB sich der AuBentopf ge-
genliber dem Innentopf ungewolit dreht, ja daB sich
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der VerschluBtopf sogar in ganz seltenen Fillen
ungewolit 6ffnet. Es liegt auf der Hand, daB dies
eine nicht befriedigende Eigenschaft des bekan-
nten oberen Werkzeugtrégers ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
bekannten, zuvor erlduterten oberen Werk-
zeugtréger flr eine Stanze od. dgl. so auszugestal-
ten und weiterzubilden, daB eine besonders sichere
Halterung und Fuhrung des Stanzwerkzeugs im
VerschluBtopf gewahrleistet ist.

Der erfindungsgeméfe obere Werkzeugtrager
fur eine Stanze od. dgl., bei dem die zuvor aufge-
zeigte Aufgabe gelBst ist, ist durch die Merkmale
des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 be-
schrieben. Erfindungsgem&B wird zwischen dem
Aufentopf und dem Innentopf des VerschluBtopfs
eine geringe Exzentrizitdt verwirklicht, die sich zu-
mindest an den einander gegeniberliegenden
Fthrungsfldchen am Innentopf und am AuBentopf
auswirkt. Durch die Drehung des Aufentopfs ge-
geniiber dem Innentopf zum SchlieBen der
Flhrung des Stanzwerkzeugs wird dadurch das
obere Endes des Stanzwerkzeugs von der
Fihrungsfldche am AuBentopf in die vom innentopf
gebildete FUhrung hineingedrickt. Dadurch ist eine
génzlich feste und sichere Halterung und Flhrung
des Stanzwerkzeugs im VerschiufBtopf
gewdhrleistet.

im einzelnen gibt es viele Mdglichkeiten, die
Lehre der Erfindung auszugestalten und weiter-
zubilden, wozu einerseits auf die dem Anspruch 1
nachgeordneten Anspriiche, andererseits auf die
nachfolgende Erlduterung eines bevorzugten
Ausflihrungsbeispiels der Erfindung anhand der
Zsichnung verwiesen wird. In der Zeichnung zeigt

Fig. 1 im schematischer Darstellung,
perspektivisch, einen oberen Werkzeugtrdger fiir
eine Stanze od. dgl.,

Fig. 2 in einer Seitenansicht einen Stempel-
halter eines Stanzwerkzeugs fir einen oberen
Werkzeugtrdger gemas Fig. 1,

Fig. 3 den Stempelhalter aus Fig. 2 in Drauf-
sicht,

Fig. 4
schematisiert,
schluptopfs  flir
gemdB Fig. 1 und

Fig. 5 einen VerschluBtopf flir einen oberen
Werkzeugtrdger gemaB Fig. 1 mit Innentopf und
AuBentopf in Draufsicht.

Fig. 1 zeigt in schematischer Darsteliung, aus-
schnittweise, in perspektivischer Ansicht einen Be-
reich einer Werkzeugmaschine, hier einer Loch-
stanze, wobei hier gut ein oberer Werkzeugtrager 1
und ein dem oberen Werkzeugirdger 1 zugeordne-

in” einer Seitenansicht, stark -
einen Aufentopf eines Ver-
einen oberen Werkzeugiriger
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ter unterer Werkzeugtrdger 2 zu erkennen sind.
Erkennbar ist auch ein soeben aus dem oberen
Werkzeugtrdger 1 herausgezogenes Stanzwerk-
zeug 3, das im hier dargestellten und bevorzugten
Ausflihrungsbeispiel aus einem Stanzstempel 4,
einem Stempelhalter 5 und einer den Stanzstempel
4 mit dem Stempelhalter 5 verbindenden
Uberwurfmutter 6 besteht. Erkennbar ist ein
TrégerkSrper 7 des oberen Werkzeugtragers 1 und
ein am Trégerkdrper 7 befestigter Verschiuftopf 8,
der, wie Fig. 1 im oberen Bereich gut erkennen
laBt, das obere Ende des Stanzwerkzeugs 3 bzw.
des Stempelhalters 5 im Betrieb trégt.

Das hier dargestellte, insoweit dem Stand der
Technik entsprechende Ausfiihrungsbeispiel eines
oberen Werkzeugtrégers 1 zeigt ein Stanzwerkzeug
3, das im wesentlichen kreisférmig bzw. kreis-
ringférmig im Querschnitt ist. Fig. 2 zeigt, daB der
Stempelhalter 5 des Stanzwerkzeugs 3, der hier
dargestellt ist, am unteren Ende einen Durchmes-
ser von ca. 46 mm und am oberen Ende einen
Durch messer von ca. 60 mm aufweist. Fig. 2 zeigt
aber auch, daB das hier, lediglich beispielhatt, ver-
wendete Stanzwerkzeug 3 am oberen Ende, also
am oberen Ende des Stempelhalters 5, eine einssi-
tige Erweiterung 9 aufweist. Das Stanzwerkzeug 3
ist also am oberen Ende im hier dargestsiiten
Ausfﬁhrungsbeispiel nicht nur kreisfSrmig bzw.
kreisringfdrmig, sondern mit einer asymmetrischen
Erweiterung 9 versehen, die in Fig. 3 besonders
gut erkennbar ist, und die dazu dient, ein ungewoll-
tes Drehen des Stanzwerkzeugs 3 im Verschiuftopf
8 zu verhindern. Die Krlmmungsradien des Stanz-
werkzeugs 3 in diesem Bereich sind an der
AuBenseite der Erweiterung 9 grdfer als an der
gegeniberliegenden AuBenseite.

Der in Fig. 4 in einer Seitenansicht und in Fig.
S in einer Draufsicht dargestellte Verschiuptopf 8
umgibt den oberen Teil des Stanzwerkzeugs 3
bzw. den oberen Teil des Stempelhalters 5 und
weist einen feststehenden Innentopf 10, festste-
hend gegeniiber dem Tragerkérper 7, sowie einen
um die Lingsachse des Stanzwerkzeugs 3 ge-
geniiber dem Innentopf 10 drehbaren, den Inne-
ntopf 10 umfassenden AuBentopf 11 auf. Der Inne-
ntopf 10 weist einen seitlichen Einschubschiitz 12
flr das Stanzwerkzeug 3 auf, umgibt das einge-
schobene Stanzwerkzeug 3 in einer Ebene quer
zur L3ngsachse des Stanzwerkzeugs 3 an drei
Seiten und bildet so eine dreiseitige Fiihrung flr
das Stanzwerkzeug 3. Das wird aus sinem Ver-
gieich von Fig. 5 und Fig. 3 ohne weiteres deutlich.
Die Erweiterung 9 des Stanzwerkzeugs 3 greift in
den Einschubschlitz 12 im Innentopf 10 jedenfalls
am oberen Ende ein und der AuBenumfang des
Innentopfs 10 wird durch die AuBenfldche der Er-
weiterung 9 des Stanzwerkzeugs 3 praktisch ge-
schiossen.
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Auch der AuBentopf 11 weist einen seitlichen
Einschubschlitz 13 fir das Stanzwerkzeug 3 auf
und umfaft das eingeschobene Stanzwerkzeug 3
nach Drehung gegenlber dem innentopf 10 in der
Ebene quer zur Lingsachse an der vierten Seite,
so daB die Flhrung des Stanzwerkzeugs 3 nach
Drehung des AuBentopfs 11 gegeniiber dem Inne-
ntopf 10 geschiossen ist. Wie insbesondere Fig. 5
deutlich macht, sind mindestens die der offenen
Seite gegentiberliegende Flhrungsfliche 14 am In-
nentopf 10 und die die offene Seite am Innentopf
10 schiieBende Flhrungsfliche 15 am AuBentopf
11 kreisbogenférmig ausgebildet, und zwar in Ab-
stimmung auf die kreisbogenf&rmige Ausbildung
der entsprechenden AuBenflichen am oberen Ende
des Stanzwerkzeugs 3.

In Fig. 5 ist nun Ubertrieben dargestelit, daB die
Kreisbogenmittelpunkie 18, 17 der
Fihrungsflichen 14, 15 am Innentopf 10 und am
AuBentopf 11 nicht zusammenfalien, sondern um
ein bestimmtes MaB -Exzentrizitdt - auseinanderlie-
gen, daB némlich der Kreisbogenmittelpunkt 17 der
Flhrungsflidche 15 am Aufientopf 11 auf der von
der offenen Seite am Innentopf 10 abgewandten
Seite des Kreisbogenmittelpunkts 16  der
Fihrungsfliche 14 am Innentopf 10 liegt. Dadurch
wird erreicht, daB durch Drehung des AuBentopis
11 gegeniiber dem Innentopf 10 die
Flhrungsfliche 15 am AuBeniopf 11 an der
AuBenfliche der Erweiterung 9 des Stanzwerk-
2zeugs 3 bzw. direkt am Stanzwerkzeug 3 zur An-
lage kommt und das Stanzwerkzeug 3 in die vom
Innentopf 10 gebildete Flihrung hineindriickt.
Dadurch wird das Stanzwerkzeug 3 fest und sicher
im VerschiuBtopf 8 gehalten und gefiihrt, kann sich
insbesondere der AuBentopf 11 gegeniiber dem
innentopf 10 nicht ungewollt drehen.

Fig. 5 macht deutlich, daB im hier dargesteliten
und bevorzugten Ausflhrungsbeispiel der Kreisbo-
genmittelpunkt 17 der Flhrungsfldche 15 am
AuBentopf 11 mittig zur offenen Seite am Innentopf
10 liegt. Nicht dargestellt ist hingegen in Fig. 5,
daB nach einer Alternative 2zwischen dem
AuBentopf 11 und dem Innentopf 10 federbelastete
Druckstlicke vorgesehen sein kdnnen und daf
durch die Druckstiicke ohne eingesetztes Stanz-
werkzeug 3 die Exzentrizitdt der Kreisbogenmittel-
punkte 16, 17 eingehalten ist. Durch die
Druckstlicke wird also der AuBentopf 11 erfin-
dungsgeméB gegenlber dem Innentopf 10 in die
durch die Exzentrizitdt der Kreisbogenmittelpunkte
18, 17 vorgegebene Lage vorgespannt. Bei Dre-
hung des AuBentopfs 11 gegenliber dem Innentopf
10 wird dadurch das Stanzwerkzeug 3 mit seinem
oberen Ende nicht lediglich durch die Eigenelasti-
zitdt des AuBentopfs 11 bzw. zwischen AuBentopf
11 und Innentopf 10 in die am Innentopf 10 ausge-
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bildete Fuhrung gedrilickt,sondern dieses Hin-
eindrlicken in die FUhrung am Innentopf 10 ge-
schieht federelastisch, ndmlich mittels der Wirkung
der federbelasteten Druckstiicke.

Das MaB der Exzentrizitdt der Kreisbogenmit-
telpunkte 16, 17 muB natlrlich m&glichst genau
bestimmt werden. Es hat sich als besonders
zweckmifig erwiesen, daf die Exzentrizitdt 0,05
mm bis 0,2 mm, vorzugsweise und im hier darge-
stellten Ausflihrungsbeispiel etwa 0,1 mm betrégt.
-Das reicht unter Berlicksichtigung der vorgegebe-
nen Toleranzen aus.

Auch im Rahmen der Lehre der Erfindung
empfiehit es sich, daB die Fuhrungsflichen 14, 15
am Innentopf 10 und AuBentopf 11 mit dem Stanz-
werkzeug 3, abgesehen von der Exzentrizitét, einen
. Spielsitz bzw. Spielsitze bilden.

Bislang ist stets darauf hingewiesen worden,
daB die Fihrungsflichen 14, 15 am Innentopf 10
und AuBientopf 11 des Verschiufiiopfs 8 eine
Fiihrung des oberen Endes des Stanzwerkzeugs 3
bzw. des Siempelhatiers 5 bilden. Die fiir das
Stanzwerkzeug 3 gebildete Flihrung kann sich vom
oberen Ende des Stanzwerkzeugs 3 aus relativ weit
nach unten erstrecken. Herstellungstechnisch ist es
aber besonders zweckméifig, den erfindungs-
gemifBen oberen Werkzeugirdger 1 so auszuge-
stalten, daB die Fihrungsflachen 14, 15 am Inne-
ntopf 10 und am Auflentopf 11 sich vom oberen
Ende des Stanzwerkzeugs 3 aus nur ein Silick,
vorzugsweise etwa 10 mm bis 30 mm, insbeson-
dere etwa 20 mm bis 22 mm, nach unten erstrec-
ken. Insbesondere kénnen sich diese
Flhrungsfldchen 14, 15 dann nur im Bereich der
Erweiterung 9 am oberen Ende des Stempelhalters
5 erstrecken.

Um im zuvor erl3uterten Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung gleichwohl fihrungstechnisch eine
langgestreckie, wirkungsvolle Flhrung des Stanz-
werk zeugs 3 zu erhalten ist es zweckmiBig, daB
im Abstand von den vom oberen Ende des Stanz-
werkzeugs 3 ausgehenden Flhrungsfldchen 14, 15
weitere, in  gieicher Weise  ausgebildete
Fihrungsflichen 18, 19 am Innentopf 10 und
AuBentopf 11 vorgesehen sind, so daB insgesamt
eine Zweipunktfiihrung des Stanzwerkzeugs 3 im
VerschluBtopf 8 gegeben ist.

Anspriiche

1. Oberer Werkzeugirédger fiir eine Stanze od.
dgl. mit einem Stanzwerkzeug, wobei, vorzugs-
weise, das Stanzwerkzeug aus einem Stanzstem-
pel, einem Stempelhalter und einer den Stanzstem-
pel mit dem Stempelhalter verbindenden
Uberwurfmutter besteht, mit einem Trégerkdrper
und mit einem das obere Ende des Stanzwerk-
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zeugs bzw. des Stempelhalters iragenden, am
Tragerkdrper befestigten VerschluBtopf, wobei der
VerschiuBiopf einen feststehenden Innentopf und
einen um die Lingsachse des Stanzwerkzeugs ge-
geniiber dem innentopf drehbaren, den Innentopf
umfassenden AuBertopf aufweist, wobei der Inne-
ntopf einen seitlichen Einschubschliiz fir das
Stanzwerkzeug aufweist, das eingeschobene Stanz-
werkzeug in siner Ebene quer zur L&ngsachse des
Stanzwerkzeugs an drei Seiten umgibt und so eine
dreiseitige Fiihrung fir das Stanzwerkzeug bildet,
wobei der AuBentopf ebenfalls einen seitlichen Ein-
schubschlitz flir das Stanzwerkzeug aufweist, das
eingeschobene Stanzwerkzeug nach Drehung ge-
genliber dem Innentopf in der Ebene quer zur
Lingsachse an der vierten Seite umfaft und so die
Flhrung des Stanzwerkzeugs schliet und wobei
mindestens die der offenen Seite ge-
geniberliegende Fiihrungsfliche am Innentopf und
die die offene Seite am Innentopf schiieBende
Flhrungsfliche am AufBlentopf kreisbogenfdrmig
ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, daB
die  Kreisbogenmitielpunkte (16, 17) der
Fiihrungsfldchen (14, 15) am Innentopf (10) und am
AuBentopf (11) nicht zusammenfallen, sondern um
ein bestimmtes MaB -Exzentrizitdt - auseinanderlie-
gen, daB n3amlich der Kreisbogenmittelpunkt (17)
der Flhrungsflache (15) am AuBentopf (11) auf der
von der offenen Seite des Innentopfs (10) abge-
wandien Seite des Kreisbogenmitielpunkts (16) der
Flhrungsfidche (14) am Innentopf (10) liegt.

2. Werkzeugirdger nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kreisbogenmittelpunkt
(17) der Fihrungsfliche (15) am AuBentopf (11)
mittig zur offenen Seite am Innentopf (10) liegt.

3. Werkzeugirdger nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB 2zwischen dem
AuBentopf (11) und dem Innentopf (10) federbela-
stete Druckstlicke vorgesehen sind und daB durch
die Druckstlicke ohne eingesetztes Stanzwerkzeug
(3) die Exzenirizitdt der Kreisbogenmitieipunkte
(16, 17) eingehalten ist.

4. Werkzeugtréger nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Exzentri-
zitét 0,05 mm bis 0,2 mm, vorzugsweise etwa 0,1
mm beirégt.

5. Werkzeugtrdger nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Fihrungsflichen (14, 15) am Innentopf (10) und
AuBentopf (11) mit dem Stanzwerkzeug (3), abge-
sehen von der Exzentrizitdt, einen Spielsitz bzw.
Spielsitze bilden.

6. Werkzeugtrdger nach sinem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die
Flhrungsflachen (14, 15) am Innentopf (10) und am
Aupentopf (11) sich vom oberen Ende des Stanz-
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werkzeugs (3) aus nur ein Stlick, vorzugsweise
etwa 10 mm bis 30 mm, insbesondere etwa 20 mm
bis 22 mm, nach unten erstrecken.

7. Werkzeugtrdger nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB im Abstand von den vom obe- 5
ren Ende des Stanzwerkzeugs (3) ausgehenden
Fihrungsfldchen (14, 15) weitere, in gleicher Weise
ausgebildete Fihrungsflichen (18, 19) am inne-
ntopf (10) und AuBentopf (11) vorgesehen sind, so
daf insgesamt eine Zweipunkiflhrung des Stanz- 10
werkzeugs (3) im VerschiuBtopf (8) gegeben ist.
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