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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen oberen Werkzeug-
trager flir eine Stanze od. dgl. nach dem Oberbe-
griff von Anspruch 1.

Grundsdtzlich gelten die nachfolgenden Erldu-
terungen nicht nur flr obere Werkzeugtrdger von
als Stanzen ausgefiihrten Werkzeugmaschinen,
sondern beispielsweise auch dann, wenn im oberen
Werkzeugtrdger zwei oder mehr Klinkwerkzeuge
nebeneinander angeordnet sind. Die Lehre der Er-
findung ist also nicht nur auf ein Stanze und Stanz-
werkzeuge beschrinkt, sondern auf alle Werkzeug-
maschinen anwendbar, bei denen vergleichbare
Probleme auftreten. Die Lehre der Erfindung wird
hier und nachfolgend an dem bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiel eines oberen Werkzeugtriagers flr
eine Stanze erldutert, um das Verstdndnis der Leh-
re zu erleichtern.

Bei dem bekannten oberen Werkzeugtrdger flr
eine Stanze od. dgl., von dem die Erfindung aus-
geht (EP - A - 01 80 146 & DE - A - 3 440 093), ist
unter Berlicksichtigung der beengten Platzverhili-
nisse bei mehreren nebeneinander angeordneten
Stanzwerkzeugen ein schneller Wechsel eines
Stanzwerkzeugs und/oder aller Stanzwerkzeuge da-
durch moglich, daB die Aufnahme Teil des Triger-
kérpers ist und die Werkzeugfiihrungen zur Stirn-
seite des TragerkSrpers hin offen sind, so daB die
oberen Enden der Stanzwerkzeuge im wesentli-
chen horizontal in die Werkzeugflihrungen ein-
schiebbar bzw. einsetzbar sind. Eine VerschluBkap-
pe verschlieBt alle Werkzeugflihrungen an den offe-
nen Enden gemeinsam. Durch Ansetzen der Ver-
schluBkappe und Verriegeln der VerschluBkappe
mit der Aufnahme werden mit einem Griff die offe-
nen Enden aller Werkzeugflihrungen in der Aufnah-
me verschlossen. Damit sind alle Stanzwerkzeuge
gesichert. Im einzelnen sind dazu die Enden der
Stanzwerkzeuge mit hammerkopfartigen Erweite-
rungen versehen und sind die Aufnahme und die
VerschluBkappe mit zu den hammerkopfartigen Er-
weiterungen korrespondierenden Auflageflanschen
versehen, so daB die Stanzwerkzeuge nicht nach
unten aus den Werkzeugfiihrungen herausrutschen
kénnen. Die VerschluBkappe ist am Tragerkdrper
bzw. an der Aufnahme {ber eine Anlenkachse
schwenkbar angelenkt und mittels einer Verriege-
lungsvorrichtung, die auf der gegeniiberliegenden
Querseite angeordnet ist, mit dem Tragerkdrper
verriegelbar. Die Verriegelungsvorrichtung besteht
dabei aus einem an der Aufnahme in horizontaler
Ebene schwenkbar angelenkten Riegelbolzen und
einer an der VerschluBkappe vorgesehenen, einsei-
tig offenen Riegelaufnahme, wobei zur Verriege-
lung der Riegelbolzen in die Riegelaufnahme ein-
schwenkbar und mittels einer Spannmutter fest-
spannbar ist. Im Ubrigen sind am TrdgerkOrper
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oberhalb der Werkzeugflihrungen und unterhalb ei-
ner Kraftliibertragungsfliche Aufnahmerdume flr
die oberen Enden der Stanzwerkzeuge vorgesehen
und diese Aufnahmerdume sind mit Hilfe von im
wesentlichen senkrecht zur Stanzrichtung ver-
schiebbaren  Kraftlibertragungsschiebern  Uber-
briickbar. Jedem Stanzwerkzeug ist ein am Trager-
kérper angeordneter Hubhebel zugeordnet, dessen
eines Ende das obere Ende des zugeordneten
Stanzwerkzeugs seitlich von unten her unterfaBt, so
daB das obere Ende des Stanzwerkzeugs bei zu-
rickgezogenem Kraftlibertragungsschieber mittels
des Hubhebels in den Aufnahmeraum anhebbar ist.
Dazu sind im einzelnen nicht ndher zu erlduternde
Pneumatikantriebe od. dgl. vorgesehen.

Der zuvor erlduterte, den Ausgangspunkt flr
die Lehre der Erfindung bildende obere Werkzeug-
trager ist hinsichtlich der schnellen Auswechselbar-
keit der Stanzwerkzeuge praktisch nicht mehr ver-
besserbar. Es hat sich aber gezeigt, daB die Halb-
schalen-Ausflihrung von Aufnahme und VerschluB-
kappe zur Bildung der Werkzeugfiihrungen in der
Praxis problematisch ist. Wird ndmlich die Verrie-
gelungsvorrichtung zu stark gespannt, so kann es
geschehen, daB die Stanzwerkzeuge in den Werk-
zeugfihrungen festgeklemmt werden. Damit ist
dann der obere Werkzeugtrdger funktionsunfdhig.
Das Ergebnis sind mitunter beschidigte Stanz-
werkzeuge und ggf. auch beschidigte andere Ma-
schinenteile.

Bei einem weiteren, bekannten oberen Werk-
zeugtrdger (DE - A - 1 502 721) ist zur Aufnahme
der Stanzwerkzeuge eine durchgehende Aufnah-
meplatte vorgesehen, in der sich die Werkzeugfiih-
rungen befinden. Diese sind senkrecht zur Stanz-
richtung ringférmig geschlossen und die Stanz-
werkzeuge werden in Richtung senkrecht zur Auf-
nahmeplatte eingeschoben bzw. herausgezogen.
Die Aufnahmeplatte ist am Tragerkdrper schwenk-
bar angelenkt, das Auswechseln der Stanzwerkzeu-
ge erfolgt bei vom Trigerkdrper abgeschwenkter
Aufnahmeplatte. Dadurch ist ein Verklemmen der
Stanzwerkzeuge unmdglich. Bei diesem Werkzeug-
trager ist im Ubrigen der Tragerkdrper ortsfest und
sind die Aufnahmerdume in die Werkzeugflihrun-
gen integriert, indem die Werkzeugfiihrungen be-
sonders langgestreckt ausgefiihrt sind. Die oberen
Enden der Stanzwerkzeuge sind hammerkopfartig
erweitert und liegen auf Schraubendruckfedern auf,
die ihrerseits auf den Auflageflanschen aufliegen.
Beim Stanzen wird ein Kraftlibertragungsschieber
zwischen Antriebskopf und oberes Ende des Stanz-
werkzeugs geschoben, der das Ende des Stanz-
werkzeugs nach unten und dabei die Schrauben-
druckfeder auf die Blocklinge zusammendriickt.
Die beim Stanzen so erzielte Einspannung des
Endes des Stanzwerkzeugs zwischen Kraftlibertra-
gungsschieber und Schraubendruckfeder ist nicht
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so exakt wie eine Einspannung zwischen Kraftliber-
tragungsschieber und Auflageflansch, so daB8 hier
die Stanztoleranzen relativ groB sind.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
den bekannten oberen Werkzeugtrdger flir eine
Stanze od. dgl. ohne Beeintrdchtigung der Stanzto-
leranzen so auszugestalten und weiterzubilden, daB
die Fuhrung der Stanzwerkzeuge von der Anbrin-
gung der VerschluBkappe am Tragerkdrper unbe-
einfluBt ist.

Der erfindungsgemiBe obere Werkzeugtrager,
bei dem die zuvor aufgezeigte Aufgabe gelOst ist,
ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 beschrie-
ben. Die Werkzeugfiihrungen sind erfindungsge-
maB vielmehr volistindig und geschlossen in einer
Aufnahmeplatte vorgesehen, wobei die Aufnahme-
platte vollstdndig vom Tragerk&rper abnehmbar ist.
Bei vom TrigerkSrper abgenommener, insbeson-
dere abgeschwenkter Aufnahmeplatte k&nnen die
Stanzwerkzeuge praktisch genauso schnell in
Stanzrichtung bzw. in Richtung senkrecht zur Auf-
nahmeplatte in die Werkzeugflihrungen eingescho-
ben bzw. aus diesen herausgezogen werden, wie
das bislang mit dem Einschieben bzw. Herauszie-
hen aus den Halbschalen-Aufnahmen md&glich war.
Eine Beeinflussung der Stanzwerkzeuge in den
Werkzeugflihrungen ist ausgeschlossen, da die
Werkzeugfilhrungen allseits ringférmig geschlos-
sen sind. Der Querschnitt der Werkzeugfiihrungen
in der Ebene der Aufnahmeplatte kann durch die
Spannkraft der Verriegelungsvorrichtung nicht ver-
andert werden. Ein Festklemmen der Stanzwerk-
zeuge ist unmdoglich.

Das aus dem Stand der Technik bekannte akti-
ve Anheben der nicht aktivierten Stanzwerkzeuge
in die Aufnahmerdume kann trotz der abschwenk-
baren Aufnahmeplatte beibehalten werden, indem
die Aufnahmeplatte mit entsprechenden Eingriffska-
ndlen ausgestattet wird.

Im einzelnen gibt es eine Vielzahl von Mdglich-
keiten, den erfindungsgemiéBen oberen Werkzeug-
triger flr eine Stanze od. dgl. auszugestalten und
weiterzubilden. Dazu wird einerseits auf die dem
Anspruch 1 nachgeordneten Ansprliche, anderer-
seits auf die nachfolgende Erlduterung eines bevor-
zugten Ausflhrungsbeispiels der Erfindung anhand
der Zeichnung verwiesen. In der Zeichnung zeigt

Fig. 1 in schematischer Darstellung in einer
Seitenansicht eine Werkzeugmaschi-
ne, hier eine Lochstanze,

Fig. 2 den Gegenstand aus Fig. 1 in einer
Vorderansicht,

Fig. 3 den Gegenstand aus Fig. 1 in einer
Draufsicht und

Fig. 4 den Gegenstand aus Fig. 1 in einer

Draufsicht bei abgenommenem An-
triebskopf.
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Fig. 1 zeigt als ein besonderes, bevorzugtes
Ausflihrungsbeispiel der Erfindung eine Werkzeug-
maschine in Form einer Lochstanze mit einem le-
diglich angedeuteten, C-férmigen Maschinenkdrper
1, einem am Maschinenkdrper 1 ausgebildeten
bzw. angeordneten unteren Werkzeugtrdger 2 mit
einem Unterwerkzeug 3 und einem am Maschinen-
kérper 1 oben angeordneten bzw. ausgefiihrten
oberen Werkzeugtrdger 4 mit einem Oberwerk-
zeug, hier einem Stanzwerkzeug 5. Nur angedeutet
ist, daB8 auf dem oberen Werkzeugtrager 4 bzw. auf
dem Maschinenkdrper 1 oberhalb des oberen
Werkzeugtragers 4 ein Antriebskopf 6, beispiels-
weise in Form einer hydraulischen Zylinder-Kolben-
Anordnung, sitzt, mit dessen Hilfe im Betrieb das
Stanzwerkzeug 5 auf das Unterwerkzeug 3 zu ab-
gesenkt werden kann.

Wie Fig. 1 und Fig. 2 im Zusammenhang zei-
gen, zeichnet sich der hier dargestellte obere
Werkzeugtrdger 4 dadurch aus, daB mindestens
zwei, hier genau gesagt drei nebeneinander ange-
ordnete Stanzwerkzeuge 5 vorgesehen sind. Im
hier dargestellten und bevorzugten Ausflihrungsbei-
spiel besteht jedes Stanzwerkzeug 5 aus einem
Stanzstempel 7, einem Stempelhalter 8 und einer
den Stanzstempel 7 mit dem Stempelhalter 8 ver-
bindenden Uberwurfmutter 9. Die drei Stanzwerk-
zeuge 5 sind, wie Fig. 2 zeigt, so nahe wie mdglich
nebeneinander angeordnet.

Fig. 1 14Bt erkennen, daB der obere Werkzeug-
trdger 4 im hier dargestellten Ausfihrungsbeispiel
zundchst einen Trigerkdrper 10 sowie eine Auf-
nahme aufweist. Fig. 3 macht dabei deutlich, daB in
der Aufnahme nebeneinander angeordnete, sich in
Stanzrichtung erstreckende Werkzeugflihrungen 12
flr jedes Stanzwerkzeug 5 vorgesehen sind. Fig. 1,
2 und 3 machen im Zusammenhang weiter deut-
lich, daB der obere Werkzeugtriger 4 eine am
Tragerkdrper 10 befestigte, insbesondere und im
hier dargestellten Ausflihrungsbeispiel um eine An-
lenkachse 13 schwenkbar am Tragerkdrper 10 an-
gelenkte VerschluBkappe (11) aufweist. Die Fig. 1
und 2 zeigen im Zusammenhang schlieBlich, daB
die oberen Enden der Stanzwerkzeuge 5 in den
Werkzeugflihrungen 12, in einer Richtung durch
Auflageflansche 15 begrenzt, in Stanzrichtung, hier
also vertikal, verschiebbar gefiihrt sind. Die Aufla-
geflansche 15 148t Fig. 3 gut erkennen. Sie dienen
dazu, ein Herausfallen der Stanzwerkzeuge 5 aus
den Werkzeugfiihrungen 12 nach unten zu verhin-
dern.

In den Figuren ist nicht dargestellt, daB die
oberen Enden der Stanzwerkzeuge 5 mit hammer-
kopfartigen Erweiterungen versehen sind, die auf
den in den Werkzeugfiihrungen 12 vorgesehenen
Auflageflanschen 15 aufliegen, so daB ein Durchrut-
schen der Stanzwerkzeuge 5 nach unten verhindert
wird. Dies ist dem Stand der Technik, von dem die
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Erfindung ausgeht, zu eninehmen. Auch weitere
Einzelheiten des hier erlduterten oberen Werkzeug-
trdgers 4 sind aus der EP - A - 01 80 146 zu
entnehmen, so daB auf diese vorverdffentlichung
verwiesen werden darf.

Wie Fig. 4 der Zeichnung zeigt, sind auch bei
dem hier erlduterten oberen Werkzeugtrdger 4 am
Tragerkdrper 10 oberhalb der Werkzeugfiihrungen
12 und unterhalb einer Kraftlibertragungsflache 16
Aufnahmerdume 17 flir die oberen Enden der
Stanzwerkzeuge 5 vorgesehen. Die Aufnahmerdu-
me 17 sind mit Hilfe von im wesentlichen senkrecht
zur Stanzrichtung verschiebbaren Kraftibertra-
gungsschiebern 18 od. dgl. Uberbriickbar, und zwar
mit Hilfe von hier als pneumatische Zyliner-Kolben-
Einheiten ausgeflihrten Stellantrieben 19. Die Kraft-
Ubertragungsfldche 16 ist dabei an der Unterseite
des Anfriebskopfes 6 angeordnet. Durch diese
Technik wird erreicht, daB beim Abwdirtshub der
Kraftlibertragungsfliche 16 nur dasjenige Stanz-
werkzeug 5 aktiv nach unten bewegt wird, dessen
Kraftlibertragungsschieber 18 den zugeh&rigen
Aufnahmeraum 17 Uberbrlickt, wihrend die beiden
anderen Stanzwerkzeuge 5 in den jeweils zugeord-
neten Aufnahmeraum 17 zurlickweichen k&nnen.

Um die nicht aktivierten Stanzwerkzeuge 5
nicht von der Oberseite eines Werkstlicks in die
Aufnahmerdume 17 zurlickflhren zu lassen, son-
dern aktiv in die Aufnahmerdume 17 zurlckzufih-
ren, ist es auch bekannt, jedem Stanzwerkzeug 5
einen am Trigerk&rper 10 angeordneten Hubhebel
20 zuzuordnen. Der Hubhebel 20 ist in Fig. 4
lediglich flr jeden Aufnahmeraum 17 angedeutet.
Der Hubhebel 20 kann das obere Ende des zuge-
ordneten Stanzwerkzeugs 5 seitlich von unten her
unterfassen, so daB mittels des Hubhebels 20 das
obere Ende des Stanzwerkzeugs 5 bei zurlickgezo-
genem Kraftlibertragungsschieber 18 in den Auf-
nahmeraum 17 anhebbar ist.

Die Lehre der vorliegenden Erfindung ist nun
am besten aus Fig. 3 der Zeichnung zu erkennen
und dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme
und die VerschluBkappe in einer vom Tragerkdrper
10 abnehmbaren Aufnahmeplatte 14 integriert sind,
daB die Werkzeugfiihrungen 12 in der Ebene senk-
recht zur Stanzrichtung ringférmig geschlossen
sind und dafB die Stanzwerkzeuge 5 bei vom Trig-
erkSrper 10 abgenommener, insbesondere abge-
schwenkter Aufnahmeplatte 14 in Stanzrichtung
bzw. in Richtung senkrecht zur Aufnahmeplatie 14
in die Werkzeugflihrungen 12 einschiebbar bzw.
aus den Werkzeugflihrungen 12 herausziehbar
sind. Fig. 3 zeigt dabei weiter, daB in Anpassung
an die zuvor erlduterten Hubhebel 20 zum Anhe-
ben der Enden der Stanzwerkzeuge 5 die Aufnah-
meplatte 14 auf der dem Trigerk&rper 10 zuge-
wandten Seite an jeder Werkzeugfiihrung 12 einen
unter dem Auflageflansch 15 in die Werkzeugfiih-
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rung 12 miindenden Eingriffskanal 21 flr den Hub-
hebel 20 aufweist. Beim Anbringen der Aufnahme-
platte 14 am Tragerk&rper 10 k&nnen so die Hub-
hebel 20 durch die Eingriffskandle 21 bis unter den
Rand des Stanzwerkzeugs 5, insbesondere die
hammerkopfartige Erweiterung am oberen Ende,
eingreifen. Dies Einfiilhren der Hubhebel 20 ge-
schieht bei schwenkbarer Anlenkung der Aufnah-
meplatte 14 von selbst beim Heranschwenken der
Aufnahmeplatte 14 an den Tragerkdrper 10. Dazu
empfiehlt es sich dann, daB die Eingriffskanile 21
in der Aufnahmeplatte 14 auf den der Anlenkachse
13 fir die schwenkbare Anlenkung am Tragerkdr-
per 10 zugewandten Seiten von den Werkzeugfiih-
rungen 12 zu der dem TrigerkSrper 10 zugewand-
ten Seite hin erweitert sind. Das entspricht der
kreisbogenférmigen Bewegung der Eingriffskanile
21 um die Anlenkachse 13.

Die Fig. 2 und 3 und auch Fig. 4 der Zeich-
nung machen sehr deutlich, daB im hier dargestell-
ten und bevorzugten Ausflihrungsbeispiel der Mit-
telpunkt der Anlenkachse 13 fir die Anlenkung der
Aufnahmeplatte 14 am Tragerkdrper 10 seitlich mit
erheblichem Abstand, vorzugsweise mit einem Ab-
stand von ca. 100 mm bis 200 mm, insbesondere
von ca. 150 mm, vom néchstliegenden Rand der
nichstliegenden Werkzeugfiihrung 12 angeordnet
ist. Diese seitlich-auslegerartige Konstruktion von
Tragerkdrper 10 und Aufnahmeplatte 14 hat den
Vorteil, daB die oberen Enden der Stanzwerkzeuge
5 licht nach oben aus den Werkzeugfiihrungen 12
herausgezogen werden kdnnen. Durch den seitli-
chen Mindestabstand der Anlenkachse 13 von der
nichstliegenden Werkzeugfiihrung 12 ist gewé&hr-
leistet, daB auch bei Vorhandensein von Uberkra-
genden Teilen des oberen Werkzeugtrigers 4 die
Werkzeugfilhrungen 12 geniigend weit vom Trag-
erk&rper 10 wegbewegt werden k&nnen, um den
Einschubweg fiir die Stanzwerkzeuge 5 volistdndig
freizugeben.

Im Stand der Technik, von dem die Lehre der
vorliegenden Erfindung ausgeht, ist die Aufnahme-
platte 14 mittels einer auf der der Anlenkachse 13
gegeniberliegenden Seite angeordneten Verriege-
lungsvorrichtung 22 am TragerkSrper 10 verriegel-
bar. Fig. 2 und Fig. 4 zeigen nun im Zusammen-
hang deutlich, daB nach der hier bevorzugten Lehre
der Erfindung eine zweite Verriegelungsvorrichtung
23 nahe der Anlenkachse 13 vorgesehen und ,
nach bevorzugter Lehre der Erfindung, unterhalb
eines hier befindlichen, sich zur Anlenkachse 13
erstreckenden Teils 24 der Aufnahmeplatte 14 an-
geordnet ist. Die Verriegelungsvorrichtung 23 kann
dabei ebenso wie die Verriegelungsvorrichtung 22
in der einleitend erlduterten Weise ausgestaltet
sein, ndmlich aus einem an dem Trdgerk&rper 10
in horizontaler Ebene schwenkbar angelenkten Rie-
gelbolzen 25 und einer an der Aufnahmeplatte 14
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vorgesehenen, einseitig, vorzugsweise zur Quersei-
te hin offenen Riegelaufnahme 26 bestehen, wobei
zur Verriegelung der Riegelbolzen 25 in die Riege-
laufnahme 26 einschwenkbar und mittels einer
Spannmutter 27 od. dgl. festspannbar ist. Die
Spannmutter 27 od. dgl. kann dabei als Kniespann-
hebel ausgefiihrt sein, wie das insbesondere Fig. 4
deutlich erkennen 13Bt. Die Anordnung der zweiten
Verriegelungsvorrichtung 23 unterhalb des Teils 24
der Aufnahmeplatte 14 schafft die Mdoglichkeit,
nach Abschwenken des Riegelbolzens 25 mit der
Spannmutter 27 nach links in Fig. 2 die Aufnahme-
platte 14 ebenfalls nach links aufzuschwenken,
ohne mit der Verriegelungsvorrichtung 23 zu kolli-
dieren.

Patentanspriiche

1. Oberer Werkzeugtriger (4) fir eine Stanze od.
dgl. mit mindestens Zwei nebeneinander ange-
ordneten Stanzwerkzeugen (5), mit einem
Tragerkdrper (10), mit einer Aufnahme, mit in
der Aufnahme nebeneinander angeordneten,
sich in Stanzrichtung erstreckenden Werkzeug-
flihrungen (12) fir jedes Stanzwerkzeug (5)
und mit einer am Tragerkdrper (10) befestig-
ten, insbesondere um eine Anlenkachse (13)
schwenkbar angelenkten, in einer Ebene senk-
recht zur Stanzrichtung abnehmbaren, insbe-
sondere schwenkbaren VerschluBkappe (11),
wobei die oberen Enden der Stanzwerkzeuge
(5) in den Werkzeugfiihrungen (12), in einer
Richtung durch Auflageflansche (15) begrenzt,
in Stanzrichtung verschiebbar gefiihrt sind, wo-
bei am Tragerkdrper (10) oberhalb der Werk-
zeugfihrungen (12) und unterhalb einer Kraft-
Ubertragungsflache (16) Aufnahmerdume (17)
flr die oberen Enden der Stanzwerkzeuge (5)
vorgesehen sind und die Aufnahmerdume (17)
mit Hilfe von im wesentlichen senkrecht zur
Stanzrichtung  verschiebbaren  Kraftiibertra-
gungsschiebern (18) od. dgl. Uberbrlickbar
sind, wobei jedem Stanzwerkzeug (5) ein am
Tragerkdrper (10) angeordneter Hubhebel (20)
zugeordnet ist und der Hubhebel (20) das obe-
re Ende des zugeordneten Stanzwerkzeuges
(5) seitlich von unten her unterfaBt und wobei
mittels des Hubhebels (20) das obere Ende
des Stanzwerkzeuges (5) bei zurlickgezoge-
nem Kraftibertragungsschieber (18) in den
Aufnahmeraum (17) abhebbar ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Aufnahme und die
VerschluBkappe (11) in einer vom Tragerkdr-
per (10) abnehmbaren Aufnahmeplatte (14) in-
tegriert sind, daB8 die Werkzeugflihrungen (12)
in der Ebene senkrecht zur Stanzrichtung ring-
férmig geschlossen sind, daB die Stanzwerk-
zeuge (5) bei vom Tragerkdrper (10) abge-
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nommener, insbesondere abgeschwenkter Auf-
nahmeplatte (14) in Stanzrichtung bzw. in Rich-
tung senkrecht zur Aufnahmeplatte (14) in die
Werkzeugflihrungen (12) einschiebbar bzw.
aus den Werkzeugflihrungen (12) herauszieh-
bar sind und daB die Aufnahmeplatte (14) auf
der dem TriAgerk&rper (10) zugewandten Seite
an jeder Werkzeugflihrung (12) einen unter
dem Auflageflansch (15) in die Werkzeugfiih-
rung (12) mindenden Eingriffskanal (21) flr
den Hubhebel (20) aufweist.

Werkzeugtrager nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Eingriffskandle (21) in
der Aufnahmeplatte (14) auf den der Anlenk-
achse (13) flr die schwenkbare Anlenkung am
Tragerkdrper (10) zugewandten Seiten von
den Werkzeugfihrungen (12) zu der dem
Tragerkdrper (10) zugewandten Seite hin er-
weitert sind.

Werkzeugtrdger nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB der Mittelpunkt die
Anlenkachse (13) flr die Anlenkung der Auf-
nahmeplatte (14) am Trigerk&rper (10) seitlich
mit erheblichem Abstand vom n&chstliegenden
Rand der nichstliegenden Werkzeugflihrung
(12) angeordnet ist.

Werkzeugtrager nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Anlenkachse (13) fiir die
Anlenkung der Aufnahmeplatte (14) am Triger-
k&rper (10) seitlich mit einem Abstand von 100
mm bis 200 mm vom nichstliegenden Rand
der ndchstliegenden Werkzeugfiilhrung (12) an-
geordnet ist.

Werkzeugtrdger nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Anlenkachse (13) fiir die
Anlenkung der Aufnahmeplatte (14) am Triger-
k&rper (10) seitlich mit einem Abstand von 150
mm vom ndchstliegenden Rand der nichstlie-
genden Werkzeugfiihrung (12) angeordnet ist.

Werkzeugtrdger nach einem der Anspriiche 1
bis 5, wobei die Aufnahmeplatte (14) mittels
einer auf der der Anlenkachse (13) gegeniiber-
liegenden Seite angeordneten Verriegelungs-
vorrichtung (22) am Tragerkdrper (10) verrie-
gelbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB eine
zweite Verriegelungsvorrichtung (23) nahe der
Anlenkachse (13) vorgesehen ist.

Werkzeugtrager nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die zweite Verriegelungsvor-
richtung (23) unterhalb eines hier befindlichen,
sich zur Anlenkachse (13) erstreckenden Teils
(24) der Aufnahmeplatte (14) angeordnet ist.



9 EP 0 266 624 B1 10

Claims

An upper tool holder (4) for a punch or the like,
with at least two punching fools (5) disposed
side by side, with a support body (10), with a
seating with tool guides (12) for each punching
tool (5) disposed side by side in the seating
and extending in the direction of punching, and
with a closure cap (11), particularly a pivoting
closure cap, which can be removed in a plane
perpendicular to the direction of punching and
which is fastened, in particular pivotally linked
about a pivot pin (13), to the support body
(10), wherein the upper ends of the punching
tools (5) in the tool guides (12) are displaceab-
ly guided in the direction of punching, re-
stricted in one direction by contact flanges
(15), wherein seating cavities (17) for the upper
ends of the punching tools (5) are provided on
the support body (10) above the tool guides
(12) and below a force transmission face (16),
and the seating cavities (17) can be bridged by
force transmission slides (18) or the like which
are displaceable substantially perpendicularly
fo the direction of punching, wherein a lifting
lever (20) disposed on the support body (10) is
assigned to each punching tool (5) and the
lifting lever (20) laterally engages the upper
end of the associated punching tool (5) from
below, and wherein the upper end of the
punching tool (5) can be lifted into the seating
cavity (17) by means of the lifting lever (20)
when the force transmission slide (18) is with-
drawn, characterised in that the seating and
the closure cap (11) are integrated in a seating
plate (14) which can be removed from the
support body (10), that the tool guides (12) are
closed in a ring-like manner in the plane per-
pendicular to the direction of punching, that the
punching tools (5) can be inserted in the tool
guides (12) or withdrawn from the tool guides
(12) in the direction of punching or in a direc-
tion perpendicular to the seating plate (14)
when the seating plate (14) is removed from,
particularly swung away from, the support
body (10), and that the seating plate (14) has
an engagement channel (21) at each fool guide
(12) for the lifting lever (20), which engage-
ment channel leads into the tool guide (12)
below the contact flange (15) and is disposed
on the face of the seating plate facing the
support body (10).

A tool holder according to claim 1, charac-
terised in that the engagement channels (21) in
the seating plate (14) on the faces facing the
pivot pin (13) for the pivotal coupling to the
support body (10) are widened from the tool
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guides (12) towards the face facing the support
body (10).

3. A tool holder according to claim 1 or 2, charac-
terised in that the centre point of the pivot pin
(13) for coupling the seating plate (14) to the
support body (10) is disposed to the side at a
considerable distance from the nearest edge of
the nearest tool guide (12).

4. A tool holder according to claim 3, charac-
terised in that the pivot pin (13) for coupling
the seating plate (14) to the support body (10)
is disposed to the side at a distance of 100
mm to 200 mm from the nearest edge of the
nearest tool guide (12).

5. A tool holder according to claim 4, charac-
terised in that the pivot pin (13) for coupling
the seating plate (14) to the support body (10)
is disposed to the side at a distance of 150
mm from the nearest edge of the nearest tool
guide (12).

6. A tool holder according to any one of claims 1
to 5, wherein the seating plate (14) can be
locked to the support body (10) by means of a
locking apparatus (22) disposed on the side
opposite the pivot pin (13), characterised in
that a second locking apparatus (23) is pro-
vided near the pivot pin (13).

7. A tool holder according to claim 6, charac-
terised in that the second locking apparatus
(23) is disposed below a part (24) of the seat-
ing plate (14) which is situated here and which
extends towards the pivot pin (13).

Revendications

1. Porte-outil supérieur (4) pour un poingon ou un
élément analogue comportant au moins deux
outils de poingonnage (5) agencés I'un 4 c6té
de l'autre, avec un corps de support (10), un
sysieme récepteur, avec des glissieres (12)
pour les outils agencées I'une 2 c6té de l'autre
dans le systéme récepteur et s'étendant dans
la direction de poingonnage pour chaque outil
de poingonnage (5) et une coiffe de fermeture
(11) fixée au corps de support (10), en parti-
culier articulée de maniére & pouvoir pivoter
autour d'un axe d'articulation (13) et & s'écar-
ter dans un plan perpendiculaire 3 la direction
de poingonnage, en particulier par pivotement,
les extrémités supérieures des outils de poin-
gonnage (5) étant guidées de maniére & pou-
voir se déplacer dans les glissiéres (12), dans
une direction limitée par des pattes d'appui
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(15), dans la direction de poingonnage, en
prévoyant sur le corps de support (10) au-
dessus des glissiéres (12) et en dessous d'une
surface de fransmission (16) des espaces ré-
cepteurs (17) pour les exirémités supérieures
des outils de poingonnage (5), ces espaces
récepteurs (17) pouvani étre recouverts par
des coulisseaux de transmission (18) ou des
éléments analogues susceptibles de se dépla-
cer sensiblement perpendiculairement 3 la di-
rection de poingonnage, chaque outil de poin-
gonnage (5) étant affecté d'un levier de levage
(20) agencé sur le corps de support (10) et le
levier de levage (20) étant engagé latéralement
par le dessous sur l'extrémité supérieure de
I'outil de poingonnage correspondant (5) et,
grice au levier de levage (20), l'extrémité su-
périeure de l'outil de poingonnage (5) étant
relevée dans l'espace récepteur (17) lorsque le
coulisseau de transmission (18) est en refrait,
caractérisé en ce que le systéme récepteur et
la coiffe de fermeture (11) sont intégrés & une
plague récepirice (14) séparable du corps de
support (10), les glissieres (12) destinées aux
outils sont fermées sous une forme annulaire
dans un plan perpendiculaire a la direction de
poingonnage, les outils de poingonnage (5)
peuvent étre insérés dans les glissiéres (12) ou
retirés des glissieres (12) lorsque la plaque
réceptrice (14) est séparée du corps de sup-
port (10), en particulier par pivotement, dans la
direction de poingonnage ou direction perpen-
diculaire & la plaque réceptrice (14), et la pla-
que réceptrice (14) présente sur sa face tour-
née vers le corps de support (10) sur chaque
glissiére (12) un canal d'engagement (21) dé-
bouchant sous la patte d'appui (15) dans la
glissiére (12) pour le levier de levage (20).

Porte-outil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les canaux d'engagement (21) de la
plaque réceptrice (14) sont élargis sur les fa-
ces des glissieres (12) tournées vers l'axe
d'articulation (13) permettant de pivoter sur le
corps de support (10) vers la face tournée vers
le corps de support (10).

Porte-outil selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que le point ceniral de I'axe d'arti-
culation (13) pour l'articulation de la plaque
réceptrice (14) sur le corps de support (10) est
agencée latéralement & une distance importan-
te du bord le plus proche de la glissiére-outil la
plus proche (12).

Porte-outil selon la revendication 3, caractérisé
en ce que l'axe d'articulation (13) pour l'arti-
culation de la plaque réceptrice (14) sur le
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corps de support (10) est agencé latéralement
3 une distance de 100 2 200 mm du bord le
plus proche de la glissiére-outil la plus proche
(12).

Porte-outil selon la revendication 4, caractérisé
en ce que l'axe d'articulation (13) pour l'arti-
culation de la plaque réceptrice (14) sur le
corps de support (10) est agencé latéralement
a une distance de 150 mm du bord le plus
proche de la glissiére-outil la plus proche (12).

Porte-outil selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 2 5, dans lequel la plaque réceptrice
(14) peut étre bloquée sur le corps de support
(10) & l'aide d'un dispositif de blocage (22)
agencé sur la face en regard de l'axe d' arti-
culation (13), caractérisé en ce qu'il est prévu
un deuxieme dispositif de blocage (23) & proxi-
mité de I'axe d'articulation (13).

Porte-outil selon la revendication 6, caractérisé
en ce que le deuxieme dispositif de blocage
(23) est agencé en dessous d'une partie (24)
de la plaque récepirice (14) s'étendant vers
I'axe d' articulation (13).
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