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@ Tragetasche aus thermoplastischer Kunststoffolie.

®) Die Erfindung betrifft eine Tragetasche aus
thermoplastischer Kunststoffolie mit Griffldchern und
angeschweifter Grifflochverstérkung aus
thermoplastischer Kunststoffolie, z.B. in Gestalt von
Verstérkungsbldttern, die mustermigig in Teilflichen
rasterférmig mit Punkifidichen mit den Ta-
schenwénden verschweift sind.
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Tragetasche aus thermoplastischer Kunststoffolie

Die Neuerung betrifft eine Tragetasche aus
thermoplastischer Kunsistoffolie mit Griffiéchern in
den Taschenwinden und mit die Grifficher umge-
bender mustermiBig in Teilflichen mit den Ta-
schenwénden verschweiBten Verstdrkungsfolie aus
thermoplastischer  Kunststoffolie, wie  Ver-
starkungsblittern.

Tragetaschen bzw. -beutel der vorgenannten
Art sind vielfach bekanni. Das Flligewicht oder
Traggewicht solcher Beutel wird durch die Aus-
reififestigkeit der Grifflécher bestimmt. Diese wird
durch auf der Innenseite der Tragetaschen an-
geordnete entweder eingeklebte oder einge-
schweiBte Verstérkungsblatier erhéht. Das Ein-
schweifien wird hierbei in bekannter Weise mit
dauerbeheizten SchweiBkopfstempeln mit parallel

zueinander angeordneten SchweiBleisten vorge-

nommen, wodurch ein Sireifenmuster fir die ver-

schweiften Flachen entsteht. Statt mit
SchweiBleisten ist es auch bekannt, mit Im-
pulsbéndern zu arbeiten. Bei diesen

gebréduchlichen SchweiBverfahren zur Herstellung
von flachen  SchweiBndhten erfolgt die
Wiérmebeaufschiagung durch den SchweiBstempel
einseitig. Dadurch, daB die Schweifn3hte an-
schlieBend nicht unter Druck abgeklihit werden,
erhalten sie bei vielen Kunststoffolientypen ein wel-
liges Aussehen. Da fUr die wirtschafiliche Herstel-
lung von Tragetaschen die Produktionsge-
schwindigkeiten hoch gehalten werden mussen, ist
es auch nicht mdglich, die dem Schweifien fol-
gende mit Abkilihlungszeit zu erhGhen, um einen
Abkiihlungseffekt durch verldngeries Ruhen auf der
Schweilunterlage zu erzielen. Es stellt sich so die
Aufgabe, die Schweifn3hte bzw. Schweifflichen
so klein wie mdglich zu gestalten, um einen mini-
malen aus der SchweiBnaht abzuftihrenden
Wiérmeinhalt zu schaffen. Die Verringerung der zu
verschweifienden Flache bei partieller Ver-
schweifung, d.h. nur in Teilflichen erfolgenden
VerschweiBung des Verst8rkungsbiattes mit den
Winden der Tragetasche, hat jedoch zugleich eine
Verrringerung der Festigkeiten und damit der Be-
lastbarkeit der Tragetasche zur Folge. Deshalb wird
beim Herstellen von VerschweiBungen mitiels
SchweiBleisten oder Impuisb&ndern zum Verbinden
der Verstdrkungsblétter mit den Wandungen der
Tragetasche eine Mindestbreite der
Schweifinahtstreifen sowie Maximalabstdnde der
Streifen voneinander eingehalten, um die erforderli-
chen Festigkeiten zu erzielen und der Nachteil ein-
es welligen Aussehens wird ebenfalls in Kauf ge-
nommen.

70

20

25

30

35

40

45

50

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
beim partiellen Anschweifien der Ver-
stérkungsblatier an die Tragetaschen erzeugte wel-
lige Aussehen bzw. das Verschrumpfen der Folien
zu verringern und gleichzeitig die notwendigen
SchweiBfestigkeiten zu  erzielen und die
Tragféhigkeit der Tasche zu erhShen Gleichzeitig
ist darauf zu achten, daB die Produktionszyklen
nicht verldngert werden.

Diese Aufgabe wird gem#B der Erfindung
dadurch gel8st, daB die Verstérkungsfolie und die
Taschenwinde durch rasterférmig angeordnete
Punkifldchen miteinander verschweifit sind. Die
punktférmigen Flachen kdnnen hierbei viereckige,
quadratische, rechteckige oder dreieckige oder ab-
gerundete bzw. runde Form aufweisen.

Mit dem erfindungsgeméagBen Vorschiag werden
viele kleine verschweiBte Verbindungsfldchen zwi-
schen Verstdrkungsblatt und Taschenwand ge-
schaffen, die bevorzugt anndhernd gleich gro8,
anndhernd gleichartig geformt und anndhernd
gleichmgig verteilt auf der Verstérkungsfolie, z.B.
in Gestalt von Verstdrkungsbldtiern angeordnet
sind. Uberraschend gelingt es durch die Vielzahl
sehr kieiner verschweiBter Fidchen, sogenannter
Punktflichen, das Verschrumpfen der Folien zu
verringern und damit ein gleichm&gigeres und bes-
seres Aussehen der verschweifiten Bereiche zu
erzielen, und das glatte Aussehen der miteinander
verschweifiten Folien im wesentlichen zu erhalten.
Dies ist darauf zurlickzufiihren, daB viele kleine
verschweiBte Flachen nur viele kieine Schrumpfa-
nteile erzeugen, die sich Uber eine grofe Flache
relativ gleichm&Big verteilen. Dabei hat sich {iberra-
schend ergeben, daB -um gleiche Festigkeiten und
Ausreiffestigkeiten bei Belastung der Tragetasche
im Grifflochbereich mit Verstarkungsblatt zu erzie-
len - die Summe der die VerschweiBungen biiden-
den Punkiflichen zu der Summe der unver-
schweiBten Fidchen des Rasters sehr klein gehal-
ten werden kann. Bevorzugt steht die Summe der
die VerschweiBungen bildenden Punktflichen zu
der Summe der unverschweiBten Fldchen der Ra-
sterfldche im Verhditnis von etwa 1 : 2 bis 1 : 4.
Hieraus resultiert, daB bei der erfindungsgem&Ben
Art der Ausbildung der VerschweiBungsfldchen ein
geringerer Wirmeinhalt aus dem SchweiBbereich
abzufiihren ist, infolgedessen sich nicht nur die
Verschrumpfung verringert, sondern {iberraschend
auch eine hohere Schweifgeschwindigkeit und
damit Produktionsgeschwindigkeit bei der Herstel-
lung erzielt werden kann. Darliber hinaus hat sich
vollig Uberraschend herausgestelit, daB die ra-
sterfdrmige  Schweiiverbindung zwischen Ta-
schenw@nden und Verstérkungsblatiern minde-
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stens die mit bekannien VerschweiBungen erzielba-
ren Festigkeiten erreicht, und diese - je nach Aus-
bildung des Rasters - noch Ubertrifft. Die Erfindung
umfaBt dabei als Verstdrkungsblatter sowohl die
separaten als auch die durch Umschiagen der Folie
der Tasche gebildeten Grifflochverstirkungsblétter.

Die von den Punktflichen gebildeten Reihen
des Rasters kdnnen bei der einfachsten Anordnung
senkrecht bzw. ann#hernd senkrecht zueinander
verlaufen. Bei einer mdglichen Ausflhrung verlau-
fen dabei die Reihen parazliel zum Taschenboden
bzw. zur Taschenlédngsachse. Es ist auch mdgilich,
die senkrecht aufeinanderstehenden Rasterreinen
insgesamt unter einem  Winkel 2zur Ta-
schenldngsachse anzuordnen.

Eine bevorzugte Ausbildung und Anordnung
des VerschweiBungsrasters von Verstérkungsblatt
und Tragetaschenwand sieht vor, daB die Rasterrei-
hen unter einem Winkel a von 45° zur Léngsachse
der Tragetaschen verlaufen. Bei quadratischen
Punktflichen erh&it man dann ein Schweifbild von
Verstdrkungsblatt und Tragetaschenwand, bei dem
die SchweiBquadrate mit einer Diagonalen paraliel
zur Léngsachse der Tragetasche ausgerichtet sind.
Diese Anordnung des Rasters bewirkt eine gute
Verstdrkung des Griffloches. Es findet insbeson-
dere eine gleichmafige Lastverteilung statt. Es ist
aber auch méglich, das Raster so auszubilden, daB
die Rasterreihen sich unter einem anderen (als
90°) Winkel kreuzen. Jedoch sollte das Raster
stets zur Taschenlingsachse symmetrisch sein,
um eine  gleichmdBige  Tragfahigkeit zu
gewahrieisten.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung und Anord-
nung des VerschweiBungsrasters von Ver-
stidrkungsblatt mit den Taschenw&nden sieht vor,
daB die einen Reihen des Rasters parallel zur
Langsachse der Tragetasche und die anderen Rei-
hen des Rasters in bezug auf den Tragrand der
Tragetasche in leicht konkav gebogener Form an-
geordnet sind. Durch die erfindungsgemige leicht
bogenfirmige, z.B. an seinen Kreisringabschnitt an-
gelehnte Form des Rasters wird Uberraschend eine
wesentlich verbesserte AusreiBfestigkeit im Bereich
der Grifflochecken erzielt. Diese Ausbildung des
Rasters bewirkt eine besonders gute Verstdrkung
des Griffloches und hat bei geringem Aufwand eine
optimale Ausreiffestigkeit und Belastbarkeit zur
Folge. Es ist auch md&glich, sowohl die einen Ra-
sterreihen bogenidrmig als auch die anderen Ra-
sterreihen strahlenférmig (radial) verlaufend auf
einen auf der Langsachse der Tragetasche liegen-
den Mittelpunkt zulaufen zu lassen. Die
Punktflachen kdnnen hierbei entweder alle gleich
groB und gleich gestaltet oder aber dem Reihen-
verlauf angepaBt werden. Bevorzugt sind die
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bogenférmigen Rasterreihen parallel zueinander
mit gleichen Abstdnden voneinander angeordnet,
ebenso die parallel zur Lingsachse der Trageta-
sche verlaufenden Rasterreihen.

Die neuerungsgemdfen Tragetaschen und -
beutel werden iiblicherweise aus Mono-oder Ver-
bundfolien auf Basis von Polyolefinen, wie Hoch-
druckpolyethylen, lineares Polyethylen, Nieder-
druckpolyethylen und ggf. weiteren geeigneten
thermoplastischen Kunststoffen hergestelit und wei-
sen Verstdrkungsbldtter einer Dicke von etwa 50
bis 120 L aus Folien auf Basis Polyolefinen auf, die
gut mitden Folien der Taschen verschweiBbar sind.
Die Gr&Be der Verstirkungsblatter richtet sich auch
nach der Grifflochform und der Gré8e der Trageta-
schen, und sollte in der Regel das Griffloch rin-
gsumlaufend um jewsils etwa 20 mm mindestens
umranden. Fir die Anwendung der Erfindung
kdnnen Verstérkungsblitier entweder separat aus-
gebildet sein und aufgebracht werden oder aber
z.B. durch einfaches oder doppeites Umschiagen
der Folie des oberen Taschenrandes ausgebildet
werden. Das flUr die Ausbildung der Ver-
schweiBungsfidchen gem&B der Erfindung zu ver-
wendende Raster wird vorteilhaft mit Punktflichen
einer GrbBe von etwa 2 bis etwa 16 mm2 und
Rasterreihen mit einem Abstand voneinander von
etwa 3 bis 10 mm, gemessen von den Mittelachsen
der Reihen, ausgebildet. Bei einem gleichm#Bigen
Raster, bei dem die Rasterreihen anndhemnd zuei-
nander senkrecht verlaufen, werden ann&hernd
rechteckige bzw. quadratische Punkiflichen ausge-
bildet. Es ist jedoch auch médglich, die Rasterreihen
unter einem anderen Winkel sich kreuzen zu las-
sen, so daB rautenf&rmige Punktflichen entstehen.

Um ggf. die AusreiBfestigkeiten im Bereich des
Griffloches weiter zu erhShen, wird gem48 einem
weiteren Vorschlag vorgesehen, daf in dem an das
Griffloch seitlich insbesondere zum Taschenboden
anschiieBenden Bereich ein dichieres Raster, d.h.
gegenlber den Ubrigen Bereichen vergrdBerte Ver-
schweiBungsfldchen, vorgesehen ist. Das dichtere
Raster kann hierbei durch gegeniber den Ubrigen
Bereichen vergrdBerte Punktfidchen oder aber bei
gleicher Punktfliche vergrGBerter Anzahl der
Punkifiéchen je Fldchensinheit gebildet sein.

Die erfindungsgemiBe Art der Verschwsifiung
von Verstdrkungsbldttern mit den Wiénden der
Tragetaschen wird mit einem entsprechend dem
Vorschlag der Erfindung ausgebildeten
SchweiBstempel mit Erhebungen, d.h.
SchweiBkdpfchen und -kanilen entsprechend den
punktfdrmigen Flichen und Rasterreihen des Rea-
sters profilierter Oberfliche ausgebildet. Der
SchweiBstempel soll nach der Methode des
WirmekontakischweiBens - also einseitig mit
Wirme zu beaufschlagende SchweiBnaht - betrie-
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ben werden und kann z.B. mittels Heizpatronen
aufgeheizt und mit einem Temperaturregler fur die
jeweils gewiinschte SchweiBtemperatur und -zeit
ausgeristet werden.

Die erfindungsgemife Ausbildung der Ver-
schweiBungsflichen der Verstirkungsbldtier bei
Tragetaschen hat des weiteren den Vorteil, daB fir
die Zuordnung des Schweifistempels zum Griffloch
das Einhalten von Magioleranzen erisichtert und
vereinfacht wird, da Toleranzen des Giriffloches
zum SchweiBmuster bei der Neuerung eine gerin-
gere Rolle spielen - beim Verrutschen - als bei den
herkdmmlichen SchweiBstreifenmustern. Eine Un-
symmetrie der Zuordnung des Griffloches zu den
SchweiBstreifen der bekannten Techniken flihrt so-
fort zu einem Verlust an Festigkeit, wihrend eine
solche Unsymmetrie bei dem erfindungsgeméaBen
Schweifibild mit einer Vielzahl von punktf&rmigen
SchweiBflachen eine geringere Auswirkung hat.
Darliber hinaus ist es md&glich, beim Stanzen die
Stanzrénder des Griffloches ebenfalls zu ver-
schweifen, so daB auch dadurch der Grifflochbe-
reich verstarkt wird.

Die Erfindung wird in der Zeichnung anhand
von Ausflihrungsbeispielen eridutert.

Es zeigen

Figur 1 eine Vorderansicht einer Tragetasche
und

Figur 2 einen schematischen Langsschnitt
durch die Tragetasche nach Figur 1

Figur 3 ausschnitisweise die
Kraftverhdlinisse im Bereich des Griffloches der
Tragetasche

Figur 4 und 7 verschiedene Ausbiidungen
der Verschweifiungen von Verstédrkungsbiait und
Tragetasche in Aufsicht auf das Verstirkungsblatt

Figur 5 einen Schweifistempel auszugsweise
im Querschnitt.

Figur 6 die Ansicht A des Schweiistempels
nach Figur 5 fiir eine Rasterverschweifiung nach
Figur 4.

Die Figur 1 zeigt eine Tragetasche 1 mit
Vorder-und Rickwand 1a, b, mit Bodenfalte 4 am
Taschenboden und unterhalb des Tragerandes und
der Offnung 9 ausgebildetem Griffloch 2 in jeder
Wand. Das Griffloch 2 ist durch innenseitig auf den
Winden 1a, b der Tragetasche eingeschweifite
Verstdrkungsblatter 3a, 3b aus Kunststoffolie ver-
stérkt. Bei der in der Figur 1 und 2 dargestellten
Tragetasche sind die Seitenrénder 10 verschweift.

Es ist jedoch auch mdglich, anders ausgestat-
tete Tragetaschen, wie ggf. mit Seitenfalten oder
ahne Bodenfalien neuerungsgem&fB auszustatten.
Das Griffloch kann die Form eines Langloches,
Banane oder Ellipse oder dergleichen aufweisen.
Die Verstérkungsblitier 2 kdnnen auch auBenseitig
auf den Tragetaschenwinden aufgeschweift sein.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

in der Figur 3 ist das beim Befiillen der
Tragetasche 1 und durch Tragen infolge des Trag-
gewichtes erzeugte Kriftefeld 5 schematisch dar-
gestellt. Die Kraftlinien verlaufen etwas aus der
Langsachse 6 der Tragetasche geneigt in Richtung
auf die Ecken am Boden der Tragetasche. Die
stérksten Belastungen treten im Bereich der seitli-
chen Grifflochkanten unterhalb derselben auf. Die-
ses Kraftfeld wird durch die durchgefiihrie ra-
sterméBige VerschweiBung von Ver-
stdrkungsbldttern 3a, 3b mit den Wianden 1a, 1b
der Tragetasche vorteilhaft aufgenommen, und
dadurch die Festigkeit und Tragfdhigkeit der
Tragetasche 1 erhdht.

In der Figur 4 ist auszugsweise eine mogliche
Rasterausbildung mit Punktfldchen 7, die in Reihen
8,18 in der Rasterfliche 20 angeordnet sind, fiir
die Verschweifung der Verstirkungsbléfter 3 im
Bereich des Griffloches 2 mit der Kunststoffolie der
Taschenwand la dargestellt. Das gezeigte Raster
und Griffloch haben etwa natlirliche GréBe. Das
Raster weist quadratische Punkifldchen 7 mit einer
Ldnge a = 2 mm und Breite b = 2 mm, die die
verschweiften Bereiche von etwa 4 mm2 darstelien,
auf, wobei die von den punkiférmigen Flachen 7
gebildeten Rasterreihen 8, 18 senkrechi zueinander
verlaufen und zwischen den Punktflachen ein freier
Abstand ¢ von 2 mm verbleibt. Hieraus ergibt sich
ein Verhdlinis der verschweiBten Flichen 7 zu den
unverschweiten Fldchenbereichen 8 des Rasters
von 1 : 3. Das Raster gemdB Figur 4 ist zur
Langsachse 6 der Tragetasche so angeordnet, daB
die Rasterlinien 8 unter einem Winkel o von 45°
hierzu verlaufen. Es sind auch andere Rastermu-
ster gleichférmiger oder auch gemischter Konfigu-
rationen mdoglich. Fiir die Ausbildung von Trageta-
schen werden die Kantenlingen ab der
punkiférmigen Fldche 7, die den verschweiBten
Bereich darstellt im Bereich von etwa 1,5 bis 3 mm
gewdhlt, wobei vorzugsweise a = b ist. Der freie
Abstand ¢ zwischen den Rasterreihen wird etwa
zwischen 1,5 bis 4 mm betragen, wobei vorzugs-
weise ¢ gleich oder etwas gr&Ber als a bzw. b
gewahlt wird.

In der Figur 7 ist auszugsweise das bevorzugte
punktflachenférmige Raster mit den Punkifidchen
7, die die verschweifiten Fidchen bilden, einer
neuerungsgeméBen Verschweifung der Ver-
stérkungsblétter 3 im Bereich des Griffloches 2
dargestellt. Das gezeigte Raster und Griffloch ha-
ben etwa natlirliche GrdBe. Das dargestellte Raster
ist noch relativ einfach als SchweiBstempe! herstell-
bar. Die einen von den Punkiflichen 7 gebildeten
Rasterreihen 8 verlaufen parallel zur Langsachse 6
der Tragetasche, die anderen Rasterreihen 18 nur
etwa anndhernd senkrecht dazu in bogenf&rmigen
zueinander parallelen Linien, so daB sie symmetri-
sch zur Langsachse 6 und konkav in bezug auf den
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Tragerand 9 bzw. der Offnung der Tragetasche
verlaufen. Bevorzugt sind die Rasterreihen jeweils
mit gleichen Abstinden voneinander angeordnet.
Das Raster weist annZhernd quadratische
Punktflichen 7, die die verschweifiten Bereiche
darstellen, von etwa 4 mm? auf, wobei die weiter
von der Lingsachse 6 entfernten Punkifldchen 7
leicht rechteckig rautenférmig abgewandelt und et-
was vergréfBert sind. Die Punkifldchen 7 der Reihen
8, 18 kénnten auch gleich groB sein, sie kénnien
auch auf Licke gegeneinander versetzt angeordnet
sein. Der Abstand e bzw. d der Reihen 8, 18
voneinander, gemessen von ihren Mittelachsen
aus, betrégt etwa 4 mm, die Kantenléngen ab der
verschweifiten Punkiflichen je eiwa 2 mm. Hieraus
ergibt sich ein Verh#linis der verschweiBiten
Fldchen 7 zu den unverschweiBten
Fldchenbereichen des Rasters von etwa 1 : 3. Es
sind auch andere Rastermuster gleichfSrmiger oder
auch gemischter Konfigurationen mdglich. Die
Abstdnde e und d der Rasterreihen voneinander
sollten etwa 3 bis 10 mm betragen, wobei vorzugs-
weise a bzw. b gleich oder etwas kleiner als der
halbe Reihenabstand voneinander gewéhit werden.

Die Figuren 5 und 6 zeigen im schematischen
Teilschnitt die Ausbildung eines Schweiistempels

zum  Herstellen der rasterméBigen  Ver-
schweiungen bei einer Tragetasche. Der
SchweiBstempel 14  arbeitet nach dem
Wirmekontaktschweifverfahren  mit  einseitiger

Beaufschlagung der herzustelienden Schweifindhte
bzw. zu verschweifenden Bereiche und wird dauer-
beheizt. Die Kontaktflache des Schweilistempeis ist
profiliert entsprechend dem gewlinschien Raster
des Schweifmusters, d.h. z.B. der Ver-
schweiBungen gemas Figur 4 profiliert, ausgebildet.
In dem gezeigten Beispiel sind Erhebungen 12,
auch SchweiBkdpfchen genannt, entsprechend der
Gr&Be der punktférmigen Flichen 7 des Rasters
ausgebildet, zwischen denen die Kandle 13 ents-
prechend der Form des gewiinschten Rasters 8, 18
ausgebildet sind, siehe auch Figur 6. Diese profi-
lierte Kontakifidche 12, 13 wird von einer fest anlie-
genden PTFE - Trennfolie 11 abgedeckt, um ein
Ankleben des Schweiigutes zu vermeiden. Der
SchweiBstempel wirkt auf das Verstirkungsblatt 3
als oberste Schicht ein und erzeugt die Ver-
schweifiungen in dem Raster, wie in Figur 4 darge-
stellt.

Anspriiche

1. Tragetasche aus thermoplastischer Kunst-
stoffolie mit Griffidchern in den Taschenwé&nden
und mit die Griffldcher umgebender mustermé&Big
in Teilflichen mit den Taschenwinden ver-
schweiBter Grifflochverstirkung aus thermoplasti-
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scher Kunststoffolie, wie Verstfrkungsbiittern,
dadurch gekennzeichnet, daf die Ver-
stdrkungsfolie (3a,3b) und die Taschenwinde
(1a,1b) durch rasterférmig angeordnete
Punktflachen (7) miteinander verschweiBt sind.

2 Tragetasche nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB das Raster vierec-
kige Punktfldchen aufweist.

3. Tragetasche nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf das Raster runde
Punkifldchen aufweist.

4. Tragetrasche nach einem der Anspriiche 1
bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die von den
Punktflachen (7) gebildeten Reihen (8,18) des Ra-
sters senkrecht bzw. ann&hernd senkrecht zueinan-
der verlaufen.

5. Tragetasche nach einem der Ansprliche 1
bis 4,
dadurch gekennzeichnet, da die von den
Punktfiachen (7) gebildeten Reihen (8,18) des Ra-
sters unter einem Winkel a von etwa 45° zur
Lingsachse (6) der Tragetasche veriaufen.

6. Tragetasche nach einem der Anspriiche 1
bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die einen Reihen
(8) des Rasters parallel zur Lingsachse (8) der
Tragetasche und die hierzu anndhernd senkrecht
verlaufenden Reihen (18) des Rasters in bezug auf
den Tragrand (8) der Tragetasche in leicht konkav
gebogener Form angeordnet sind.

7. Tragetasche nach einem der Anspriiche 1
bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daf die Summe der
die VerschweiBungen bildenden Punkiflichen (7)
zu der Summe der unverschweifiten Flachen der
Rasterfliche (20) im Verhilinis von etwa 1 : 2 bis 1
: 4 steht.

8. Tragetasche nach einem der Ansprliche 1
bis 7,
dadurch gekennzeichnet, da8 in dem an das
Griffloch (2) seitlich, insbesondere zum Ta-
schenboden anschliefenden Bereich ein dichteres
Raster, d.h. gegeniiber den Ubrigen Bereichen ver-
grdBerte VerschweiBungsfldchen, vorhanden ist.

9. Tragetasche nach Anspruch 1,
dadurch gckennzeichnet, da8 die Punktildchen
(7) des Rasters eine Gr&Be von etwa 2 bis 16 mm?
aufweisen,

10.Tragetasche nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf die Reihen (8,18)
des Rasters einen Abstand (c,d) vonsinander, ge-
messen von ihren Mittelachsen, von etwa 3 bis 10
mm aufweisen.
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