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@ Vorrichtung zur Zugentlastung an einem Stecker und Verfahren zur Herstellung der Vorrichtung.

@ Bei einer Vorrichtung zur Zugentlastung an ein-
em Stecker, ist eine einstiickige deformierbare Ose
vorgesehen, die bei dem an sinem Kabel montierten
Stecker das Kabel umschlieft. Vorzugsweise ist die
Ose einstlickig mit einer einen Teil des GehZiuses
des Steckers bildenden Halbschale verbunden. Ein
vorteithaftes Verfahren zur Herstellung der Vorrich-
tung besteht darin, daf eine an sich bekannte sich
senkrecht zur Lingsrichtung des Steckers ausdeh-
nende Erweiterung einer Halbschale mit einem
langlichen sich senkrecht zur Langsrichtung erstrec-
kenden Ausschnitt versehen wird und dag die somit
entstandenen senkrecht zur Langsrichtung verlaufen-
den Streifen in entgegengesetzten Richtungen gebo-
gen werden.
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Vorrichtung zur Zugentlastung an einem Stecker und Verfahren zur Herstellung der Vorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Zu-
gentlastung nach der Gatiung des Hauptanspruchs
sowie ein Verfahren zu deren Herstellung.

Zur Zugentlastung flr Kabel, insbesondere fir
signalfiihrende Kabel von nachrichientechnischen
Geréten, sind Vorrichtungen bekannt, bei denen im
Stecker zwei gegeniiberliegende Lappen vorgese-
hen sind, in welche das Kabel bei der Montage
eingeklemmt wird. Bei abgeschirmien Kabeln kann
eine Lotung zwischen der Abschirmung und den
Lappen erfolgen.

Bei  bekannten  Steckern, insbesondere
Mehrfach-Stekkern, werden diese bekannten Vor-
richtungen zur Zugentlasiung einstlickig mit Halb-
schalen hergestelilt, die Teile der Steckergehiuse
bilden.

Die bekannten Vorrichtungen zur Zugentla-
stung weisen jedoch nicht die erforderliche Sicher-
heit auf und sind nicht fUr eine Massenfertigung mit
gleichbleibender Qualitdt und niedriger Aus-
schuBquote geeignet. ]

Die erfindungsgem&fBe Vorrichtung mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs
hat demgegenuber den Vorteil, daB eine zu-
verldssige Zugentlastung durch ein ringfdrmiges
UmschlieBen des Kabels erfoigt.

Durch die in den Unteranspriichen aufgeflhrten
MaBnahmen sind vorteithafie Weiterbildungen und
Verbesserungen der im Hauptanspruch angegebe-
nen Erfindung sowie eine wirtschaftiiche Herstel-
lung der erfindungsgemaBen Vorrichtung mdglich.

Insbesondere durch Weiterbildungen und durch
das erfindungsgeméBe Verfahren wird eine Herstel-
lung der  erfindungsgeméBen  Vorrichtung
ermoglicht, bei denen die fiir die Stecker mit den
bekannten  Vorrichtungen zur  Zugentlastung
genutzten Zuschnitte und Werkzeuge weiter ver-
wendet werden k&nnen.

Ausflhrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung anhand mehrerer Figuren dargestellt
und in der nachfolgenden Beschreibung n#her
erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Gehduseschale eines Mehrfach-
Steckers mit einer bekannten Vorrichtung zur Zu-
gentlastung,

Fig. 2 ein Ausfiihrungsbeispiel in drei An-
sichten und

Fig. 3 verschiedene Stadien bei der Herstel-
lung einer erfindungsgemafen Vorrichtung.

Gleiche Teile sind in den Figuren mit gleichen
Bezugszeichen versehen.

Die in Fig. 1 in zwei Ansichien dargestelite
Halbschale 1 wird in groBen Stlickzahlen fir
Mehrfach-Stecker hergestellt. Als Zugentlastung
dienen zwei Lappen 3, 4, die bei moniiertem
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Stecker das Kabel lediglich ieilweise umschliefen.
Gegebenenfalls kann eine L&tung mit der Ab-
schirmung des Kabels vorgesehen sein.

Fig. 2 zeigt drei Ansichten eines
Ausflhrungsbeispiels in gegeniiber Fig. 1 ver-
groBerter Darstellung. Dabei ist die Halbschale 1
lediglich tellweise dargestelit. Grundsétzlich kann
die in Fig. 1 gezeigte bekannte Halbschale verwen-
det werden. Gegenliber der bekannten Vorrichtung
weist jedoch der die Zugentlastung bildende Teil
einen quer verlaufenden Il&nglichen Ausschnitt 4
auf. Durch diesen werden somit zwei quer verlau-
fende Stege 5, 6 und zwei in L&ngsrichtung verlau-
fende Stege 7, 8 gebildet. Der Steg 5 verlduft in
Form eines Kreisbogens {ber dem Kabel 9,
wéhrend der Steg 6 etwa U-férmig gebogen ist und
das Kabel unten umschlieft.

Nach der Einfihrung des Kabels 9 werden die
in L&ngsrichtung verlaufenden Stege 7, 8 derart
gedreht, daB die erfindungsgemaBe Vorrichiung
etwa die in Fig. 2a) gestrichelt dargestellte Form
aufweist. Dabei wird das Kabel @ in die von den
Stegen 5, 6 gebilde te Ose eingeklemmt, so daB
eine Zugentlastung erfolgt. Gegebenentalls kdnnen
die Stege 7, 8 danach gegen das Kabel 8 gebogen
werden, wie es in Fig. 2a) strichpunktiert dargestellt
ist.

Erforderlichenfalls kann zum Schutz vor Be-
schadigungen das Kabel mit einem Gewebeklebe-
band im Bereich der Ose umwickelt werden.

Im folgenden wird anhand von Fig. 3 das erfin-
dungsgemaBe Verfahren zur Herstellung der Vor-
richtung zur Zugentlastung erl3utert. In das fur die
Zugentlastung vorgesehene Teil der Halbschale 1
wird zunichst ein l&nglicher Ausschnitt 4 gestanzt
(Fig. 3a)). Sind wie bei dem in Fig. 1 dargestellten
bekannten Teil bereits zwei Ausschnitte vorhanden,
braucht lediglich der Steg zwischen den Aus-
schnitten entfernt zu werden.

Entsprechend Fig. 3b) wird dann der Steg 5
halbkreisférmig und anschlieBend der Steg 6 U-
formig gebogen (Fig. 3c). Nach Einflihrung des
Kabels werden dann - wie es in Fig. 3d) durch
Pfeile gekennzeichnet ist - die Stege 7, 8 mit
einem entsprecheden Werkzeug derart gedreht,
daB die Ose das Kabel einkiemmt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Zugentlastung an einem
Stecker, dadurch gekennzeichnet,
daB eine einstiickige deformierbare Ose (5, 6, 7,
8) vorgesehen ist, die bei dem an einem Kabel (9)
montierten Stecker das Kabel (8) umschliest.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet,
daB die Ose (5, 6, 7, 8) aus Blech besteht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet,
daB die Ose einstlickig mit einer einen Teil des
Geh&uses des Steckers bildenden Halbschale (1)
verbunden ist.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ose von zwei senkrecht zur L&ngsrichtung
des Kabels (9) verlaufenden und von zwei in
Langsrichtung verlaufenden Streifen (5, 6; 7, 8)
gebildet ist und
daB die senkrecht zur L&ngsrichtung des Kabels
(9) verlaufenden Streifen (5, 6) je etwa eine Hilfie
des Kabelumfangs umfassen.

5. Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung
nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB eine an sich bekannte sich senkrecht zur
Langsrichtung des Steckers ausdehnende Erweite-
rung einer Halbschale mit einem ldnglichen sich
senkrecht zur Léngsrichtung erstreckenden Aus-
schnitt versehen wird und
daB die somit entstandenen senkrecht zur
Langsrichtung verlaufenden Streifen in entgegen-
gesetzien Richtungen gebogen werden.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet,
daB der mit dem Ubrigen Teil der Halbschale ver-
bundene senkrecht zur Langsrichiung verlaufende
Streifen U-férmig und der andere senkrecht zur
Langsrichtung  verlaufende  Streifen  kreisbo-
genférmig gebogen werden.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 oder
7, dadurch gekennzeichnet,
daB nach der EinfUhrung des Kabels die in
Langsrichtung verlaufenden Streifen derart gedreht
werden, daB die gebogenen senkrecht zur
Léngsrichtung verlaufenden Streifen gegen das Ka-
bel gepreft werden.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet,
daB anschliefend die in Langsrichtung verlaufen-
den Streifen gegen das Kabel gebogen werden.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 7 oder
8, dadurch gekennzsichnet,
daB das Kabel vor der Einfuhrung in die Ose mit
Gewebeklebeband umwickelt wird.
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