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N@ Diisenwebmaschine.
<

ﬂ'@ Bei einer DUsen-Webmaschine mit einer
SchuBfdden in Webfacher eintragenden Haupt-
blasdise und mit mehreren in Transporirichtung der

00 Schupfaden  hintersinander angeordneten Staffet-
tendisen, die aus geraden, an ihren freien Enden
geschlossenen und schneidenartig angeschérften

O Réhrchen gebildet sind, die in der N&he der Enden

Q. mit wenigstens einer Blasdffnung versehen sind,

W wird vorgesehen, daB die Blaséffnung die Gestalt
eines im wesenilichen quer zu der Achse des
R&hrchens verlaufenden Schlitzes aufweist, dessen

Breite nicht gréBer als 0,8 mm ist und dessen Sei-
tenwidnde derart profiliert sind, daB der kieinste
Strémungsquerschnitt wenigstens einseitig von einer
dem freien Ende des Rdhrchens abgewandten Kante
begrenzt ist, deren Stdrke nicht grdfBer als 0,2 mm
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Diisenwebmaschine

Die Erfindung betrifit eine Diisenwebmaschine
mit einer SchuBfdden in Webficher eintragenden
Hauptblasdiise und mit mehreren in Transportrich-
tung der SchuBfdden hintereinander angeordneten
Staffettendiisen, die auf einer Weblade angeordnet
sind und die aus geraden, an ihren freien Enden
geschlossenen und schneidenartig angeschirften
R&hrchen gebildet sind, die in der N&he der Enden
in eine im wesentlichen planen Seitenfldche mit
wenigstens eine Blas&ffnung versehen sind, deren
Blasrichtung von unten schrdg zur Transporirich-
tung der SchuBfdden in einem von Rietblattern
gebildeten, im wesentlichen U-férmigen Kanal
gerichtet ist.

Bei derartigen Dilsenwebmaschinen besteht
die Aufgabe, den von den Rietbiditern gebildeten
Kanal méglichst gleichm#Big mit Transportluft aus-
zuflllen, um einen sicheren und st8rungsfreien
Transport zu ermdglichen. Auf der anderen Seite
soll jedoch ein mdglichst geringer Luftverbrauch
gegeben sein, da der Energieverbrauch der
Diisenwebmaschine moglichst gering gehalten
werden soll. In der Praxis hat sich gezeigt, daf8 die
verschiedenen Webmaterialien darliber hinaus
unterschiedlich starke Luftstrdmungen erfordern.
Beispielsweise 148t sich ein grobes Baumwollgarn
besser mit einer weniger starken Luftstrdmung
transportie ren als ein Filamentfaden, der eine
stérkere Luftstromung erfordert. Es ist deshalb in
der Praxis notwendig,die Staffettendisen mit unter-
schiedlichen Uberdrliicken zu betreiben.

Es ist bekannt (DE-AS 21 19 238), die Staffet-
tendlisen mit Blas&finungen in der Form eines
runden Loches zu versehen. Es hat sich gezeigt,
daB bei derartigen Staffettendiisen die Blasrichtung
bei gréBeren Durchmessern des Loches von dem
angelegten Uberdruck abhingig ist und sich bei
einer Anderung des Uberdruckes verlagert. Derar-
tige Staffettendiisen sind daher nur dann sinnvoll,
wenn immer das gleiche Maierial verarbeitet wird
und eine Verdnderung des Luftdruckes nicht not-
wendig ist.

Es ist auch bekannt (DE-PS 25 22 335), an-
stelle eines groBen Loches als Blasdifnungen flr
die Staffettendiisen eine Vielzahl siebartig angeord-
neter Einzell6cher vorzusehen. Diese Einzelibcher,
die auf einer Kreisfiiche angeordnet sind, sollen
die Luft in eine Anzahl separater Strahlen aufteilen,
die sich in sehr kurzem Abstand nach der
Blas&ffnung wieder zu einem einzigen Strahi verei-
nigen. Es hat sich gezeigt, daB bei gesigneter Waht
der Dimensionen der Einzellécher und geeigneter
Anordnung es mdglich ist, die Stabilitdt der Blas-
richtung zu verbessern, so daB auch bei unter-
schiediichen Uberdriicken im wesentlichen die
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gleiche Blasrichtung erhalten wird. Jedes dieser
Einzellécher ist jedoch Ursache ftr
Strémungsverluste, die sich miteinander addieren
und zu einem h&heren Gesamtverlust flhren als
bei einem einzigen gréBeren Loch.Darliber hinaus
ist das Anbringen der Vielzahl der Einzellocher
recht aufwendig und teuer. AuBerdem besteht der
Nachteil, daB die kieinen L&cher sich relativ leicht
verstopfen und dann mihsam gereinigt werden
missen, insbesondere durch Ultraschall.

Es ist auch bekannt, Staffettendliisen mit
BlasGffnungen in der Form seines flinfarmigen
Sterns zu versehen. Durch diese Ausbildung wird
der ausgeblasene Luftstrahl bereits an der Aus-
trittsstelle der BlasSffnung auseinandergezogen, so
daB der Strahl eine wesentiich vergrdferte Um-
fangsfliche hat, mit welcher er mit der Umge-
bungsluft in Berlihrung kommt. Der ausgeblasene
Strahl reift daher relativ viel Umgebungsiuft als
sogenannte Sekunddriuft mit sich,so daB mit einer
relativ geringeren Menge von ausgeblasener Luft
ein relativ groBvolumiger Luftstrom erzeugt wird.
Die Stabilitdt der Blasrichtung bei unterschiedlichen
Uberdriicken ist gegeniiber einer Ausflihrung mit
nur einem runden Loch als Blaséfinung etwas ver-
bessert. Diese Richtungsstabilitdt spieit jedoch bei
dieser Ausflihrungsform insofern keine ent-
scheidende Rolle, als aufgrund des MitreiBens von
Sekundarluft ein relativ grofivolumiger Luftstrom er-
zeugt wird, der auf jeden Fall in den von den
Rietbldttern gebildeten Kanal gelangt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fir
eine Diisenwebmaschine der singangs genannten
Art Staffettendiisen zu schaffen, die einerseits auch
bei unterschiedlichen Uberdriicken eine hohe Rich-
tungsstabilitdt der Blasrichtung gewdhrleisten, die
einen moglichst groBvolumigen Luftstrom erzeugen
und die auBerdem mdglichst einfach herstelibar
sind.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst,daB die
Blas&ffnungen jeweils die Gestalt eines im wesent-
lichen quer zu der Achse des R&hrchens verlaufen-
den Schiitzes aufweisen, dessen Breite nicht
gréBer als 0,8 mm ist und dessen Seitenwénde
derart profiliert sind, daB der kleinste
Strémungsquerschnitt auf wenigsiens einer Seite
von einer Kante begrenzt ist, deren Stérke nicht
gréfer als 0,2 mm ist.

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB
fir die Ausblasrichtung, da aufgrund der hohen
Luftilberdriicke von 2 bis 7 bar immer Uberkritische
Verhdltnisse  vorliegen, ein  physikalisches
Ph3Znomen entscheidend ist, das sich "als kriti-
scher Strémungsquerschnitt” bezeichnen [48t. Dies
ist die Stelie, an welcher die Expansion der in der
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Staffettendise strémenden Luft beginnt. Die Aus-
biasrichtung des entstehenden Blasstrahls ist nicht
ohne weiteres von der Richtung der Offnung
abhingig, sondern ist vielmehr lotrecht zu diesem
"kritischen Strémungsquerschnitt" gerichtet. An
diesem kritischen Strdmungsquerschnitt findet eine
explosionsartige Expansion statf. Bei den bekan-
nten Bauarten ist der kritische Strémungsquer-
schnitt nicht oder nur in Sonderféllen identisch mit
der Blasdffnung und hat darlber hinaus noch die
besondere Eigenschaft, daf sich die Lage dieses
kritischen Strdmungsquerschnittes abh&ngig von
dem Uberdruck verdndern kann. Abhingig von der
H8he des Uberdruckes kann der kritische
Strémungsquerschnitt sich sowoh!l innerhalb der
Blas&ffnung verlagern und schrig zur Achsrichtung
der Blas6ffnung einstellen oder sich sogar auch in
die Rd&hrchen hinein verlagern. Je geringer der
Uberdruck ist.desto weiter verlagert sich der kriti-
sche Strdmungsquerschnitt in das Innere der
Blaséffnrung und auch in das Innere der
Rdhrchen.Dies gilt in extremem Mag flr die runde,
relativ grofie Einzeldffnung (DE-AS 21 19 238),
jedoch auch fiir siebartig angeordnete L&cher (DE-
PS 25 22 335) und flr sternf6rmig gestaltete Ein-
zelibcher. Durch die Erfindung wird erreicht, daB
der kritische Strémungsquerschnitt auf jeden Fall
innerhalb des Bereiches der Blas&finung verbleibt
und insbesondere auch an einer definierten Stelle
dieser Blaséfinung. Die Blasrichtung des ausgebla-
senen Druckluftstrahles ist daher fUr sehr groBe
Uberdruckbereiche konstant. Wenn der kritische
Strémungsquerschnitt bei der erfindungsgemé&fen
Ausbiidung in der im wesentlichen planen Sei-
tenflache liegt, kann der Querschnitt des Schlitzes
sogar asymmetrisch zur im wesentlichen planen
Seitenfliche verlaufen, wéhrend die Blasrichtung
dennoch lotrecht zu dieser Seitenfliche verlduit.
Dariiber hinaus wird der Vorteil erhalten, daB der
ausgeblasene Strahl bereits an dem Austritt der
Blaséfinung eine vergréBerte Oberfidche aufweist,
mit welcher er mit der Umgebungsluft in Berlihrung
kommt, so daB entsprechend viel Sekundariuft mit-
gerissen und ein groBvolumiger Strahl gebildet
wird. DarUber hinaus wird der Vorteil erhalten, dag
das Anbringen derartiger schlitzférmiger Offnungen
bezliglich der Herstellung einen geringeren Auf-
wand erfordert als beispielsweise die Anbringung
siner Vielzahl siebartig angeordneter L&cher.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
von Ausflihrungsbeispielen und den Unier-
anspriichen.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht ein-

es Ausschnittes einer erfindungsgemipB ausgebilde-
ten Diisenwebmaschine,
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Fig. 2 eine Ansicht einer Staffettendiise der
Ausflihrungsform nach Fig. 1 in gré8erem Magstab,
entgegen der Ausblasrichtung gesehen,

Fig. 3 einen Schnitt durch die Staffettendlse
der Fig. 2 entlang der Linie Il

Fig. 4 eine Ansicht einer
Ausflhrungsform einer Staffettendiise,

Fig. 5 in noch einmal vergrdfertem Mafstab
einen Schnitt durch eine Staffettendiise im Bereich
der als Schiitz ausgebildeten Ausblastfinung mit
innen liegendem kritischen Strémungsquerschnitt,

Fig. 6 einen Schnitt dhnlich Fig. 5 durch eine
Staffettendiise mit einer Ausblas&ffnung mit in der

weiteren

AuBenwandung liegendem kritischen
Strémungsquerschnitt,
Fig. 7 einen Schnitt durch eine

Ausfiihrungsform einer Staffettendlise im Bereich
der Ausblasdfinung, bei weicher der kritische

Strémungsquerschnitt durch eine
Wandstérkenreduzierung in den Bereich der
AuBienseite der Staffettendlise verlegt ist,

Fig. 8 einen Schnitt durch eine

Ausflihrungsform einer Staffettendiise im Bereich
der Blasdffnung, bei welcher der kritische
Strdmungsquerschnitt durch eine Aussparung an
der AuBenseite in den Bereich der Innenwandung
gelegt ist,

Fig. 9 eine Ansicht einer Staffettendiise in
gegenliber der natlrlichen Gr&Be etwa 20-fach
gréBerem MaBstab, entgegen der Ausblasrichtung
gesehen und

Fig. 10 eine Seitenansicht der Staffettendiise
der Fig. 2.

Die in Fig. 1 in einer perspektivischen Teilan-
sicht dargestelite Weblade (5) einer Diisenwebma-
schine enthilt eine Welle (21), die mittels eines
nicht dargestellten Antriebes zu einer oszillierenden
Bewegung in Richtung des Doppelpfeiles angetrie-
ben ist. Auf der Welle (21) ist mittels Haltern (22)
ein sich paraliel zur Welle (21) erstreckendes
Tragerprofil (23) montiert, welches die Rietblétter
(8) trdgt, die zwischen sich die Kettfdden (19 und
20) flihren. Aus Griinden der Darstellung sind nur
zwei Kettfdden (19, 20) gezeigt. in der Praxis l3uft
zwischen jedem der Rietbldtter (8) ein Kettfaden
(19 oder 20). Die Kettfaden (19, 20) werden mittels
einer Fachbildung nach oben und/oder nach unten
ausgelenkt, wodurch jeweils ein Webfach (2) gebil-
det wird. In dieses Webfach (2) wird dann ein
SchufBfaden (1) singetragen, der anschiiefiend von
den sich zu einer Breithalteeinrichtung bewegen-
den Rietbldttern (8) angeschlagen ‘wird. Danach
wird die Fachstellung gewechseltin dem die
Kettfdden (19, 20) in die entgegengesetzte Stellung
gebracht werden, so daB sin neues Webfach (2)
gebildet wird, in weiches der nédchste SchuBfaden
(1) eingetragen wird.

Das Eintragen der SchuBfdden (1) erfolgt Uber
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eine Hauptblasdise (3), die an eine nicht darge-
stellte Druckluftquelle angeschlossen ist und die
mit einem Halter auf dem Tragerprofil (23) befestigt
ist, so daB sich die Hauptblasdiise (3) mit der
Webiade (5) bewegt. Die Webblétter (8) bilden an
ihren Vorderkanten mit Hilfe von Vorspriingen ein-
en im wesentlichen U-férmigen Kanal (9), in wel-
chem der Schuffaden (1) bis zur anderen Gewebe-
kante gebracht wird.

Um den Transport des SchuBfadens (1) in dem
Kanal (9) sicherzustellen, wird mitiels Staffet-
tendiisen (4) in dem Kanal (9) eine Luftstrdmung
erzeugt. Diese Staffettendlisen (4) sind in
regelmaBigen Abstinden in Transportrichtung des
Schuffadens (1) hintereinander angeordnet und
werden gruppenweise mit Druckluft beaufschlagt.
Die Staffettendiisen (4), die die Form von geraden
R&hrchen haben, sind an dem Trégerprofil (23)
montiert, das auBerhalb des jeweils gebildeten
Webfaches (2) bleibt, in weiches nur die Enden der
Staffettendiisen (4} hineinragen. An dem
Tragerprofil (23) sind Halter (25) angeordnet, die
die Staffettendiisen (4) tragen und die Uber eine
Druckiuftversorgungsleitung (27) von einem Ventil
gruppenweise mit Druckiuft versorgt sind. Uber die
Staffettendiisen (4) wird ein Lufistrom erzeugt, der
. den Kanal (9) moglichst vollstdndig und
gleichmBig ausfiilit. Die einzelnen Staffettendiisen
sollen deshalb einen Luftstrahl ausblasen, der ein-
erseits ein relativ groBes Volumen beinhaltet und
andererseits mdoglichst genau gerichtet ist. Die
Stérke der Luftstrémung in dem Kanal (9), die fir
einen einwandfreien Transport des Schuffadens
(1) notwendig ist, ist abhdngig von dem zu verar-
beitenden  Material. Beispielsweise ist es
zweckmdfig, bei der Verarbeitung eines groben
Baumwollgarnes mit einer deutlich schwécheren
Luftstromung zu arbeiten als beispielsweise bei der
Verarbeitung eines glatten Filamentiadens. Es ist
deshalb notwendig, daB die von dem angelegten
Uberdruck abhingigen Blasiufistrdme der einzel-
nen Staffettendlisen (4) in ihrer Stérke verdnderlich
sind. Trotz dieser verdnderlichen Stdrke muB je-
doch sichergestelit werden, daB die Blasrichtung
wenigstens anndhernd konstant ist.

Bei der Auslegung der Staffettendiisen (4) ist
noch zu beachien, daB diese Staffettendiisen (4)
baulichen Beschridnkungen unter worfen sind. Die
Staffettendiisen (4), die sich mit der Weblade (5)
mitbewegen, treten bei dem Anschlagen des einge-
tragenen SchuBfadens (1) aus dem Webfach (2)
aus und bei dem Zurlickbewegen der Weblade (5)
wieder in das (ge&Znderte) Webfach (2) ein. Die
. Staffettendiisen (4) k&nnen deshalb insbesondere
quer zu den Kettfadden (19, 20, nur eine relativ
geringe Ausdehnung haben. Die Staffettendiisen
(4) werden deshalb aus relativ diinnen R&hrchen
gebildet, die auch nur eine relativ geringe
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Wandstérke von etwa 0,5 mm haben. Aus diesem
Grund ist es nicht md&glich, die Ausblas&ffnungen
der Staffettendlisen (4) in herkGmmlicher Weise als
stromungstechnisch  glinstig  gestaltete  Aus-
trittsdiisen auszubilden. Hinzu kommt, daB die Staf-
fettendlisen (4) auf ihrer AuBenseite eine mdglichst
glatte Fldche haben muissen, damit daran die
Kettfaden (19, 20) nicht hdngenbleiben und be-
schédigt werden kdnnen.

Um das Anschlagen der eingetragenen
SchuBfdden (1) nicht zu behindern, sind die Staffet-
tendiisen (4) in Anschlagrichtung vor den
Rietblattern und nach unten versetzt angeordnet,
so daB die Luftstrahlen schrdg von unten in den
Kanal {9) eingeblasen werden. Die Staffettendiisen
(4) sind dabei so ausgerichtet, daB die ausgebiase-
nen Lufisirahlen etwa in einem Winke{ von 10° in
Transportrichtung des Schuffadens (1) gerichtet
sind.

Um eine ausreichend starke Transport-
juftstrémung in dem Kanal (9) zu erzeugen, wird an
die Staffettendlisen (4) ein Luftdruck von 2 bis 7
bar angelegt, so daB auf jeden Fall in Verbindung
mit den mdglichen GroBen der Blasdffnungen
Uiberkritische .Verhltnisse vorliegen. Die ausgebla-
senen Lufistrahlen expandieren daher explosions-
artig, wobei sich die Besonderheit ergibt, daB die
Ausblasrichtung von der Lage der Stelle abhéngig
ist, an welcher die Expansion beginnt, die als kriti-
scher Strémungsquerschnitt bezeichnet wird. Um
die Stelle des kritischen Querschnittes exakt fest-
zulegen und damit auch bei unterschiedlichen
Luftdriicken die Ausblasrichtung exakt bestimmen
zu kénnen, wird gemaB der vorliegenden Erfindung
vorgesehen, daf der kri tische Strdmungsquer-
schnitt in der Biasdffnung an einer definierten Stel-
le liegt. Hierzu wird vorgesshen, daB die
BlasGffnung als ein Schlitz (7) ausgebildet wird, der
im wesentlichen quer zu der L&ngsachse der als
Réhrchen (10) ausgebildeten Staffettendiise (4)
verlduft. Das RBhrchen (10) (Fig. 2 bis 10) besitzt
wenigstens im Bereich des Lingsschlitzes (7) ein-
en ldngsovalen Querschnitt, dessen groBte Aus-
dehnung in Richtung der Kettfdden verlduft. im
Bereich des freien Endes ist das R&hrchen (10) -
schneidenartig angeschérft, wobei allerdings an-
stelle einer scharfkantigen Schneide eine Rundung
vorgesehen ist. Im Bereich der als Schiitz (7) aus-
gebildeten Blas6ffnung befindet sich eine im
wesentlichen plane Flidche (6). Diese plane Flache
(6) verl&uft lotrecht zur Blasrichtung, d.h. in einem
Winkel von etwa 10° zu der Transportrichtung der
Schupfdden (1). Der Schlitz (7) besitzt eine Breite
von maximal 0,8 mm. Ferner ist vorgesehen, daB
der jeweils engste Querschnitt des Schiitzes (7),
der den kritischen Sirdmungsquerschnitt bildet,
sich an einer definierten Stelle befindet, so daB
sich die Blasrichtung auch nicht durch eine druc-

k2
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kabhangige Verlagerung des kritischen
Strdmungsquerschnittes  innerhalb  der  Aus-
blas&ffnung verdndern kann.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig. 5 ist vorge-
sehen, daB der Schlitz (7) von Ssitenwandungen
begrenzt ist, die von innen nach auBen divergie-
ren.Dadurch wird eine innenliegende, scharfe Kante
(11) gebildet, die den kritischen Str&mungsquer-
schnitt definiert, an welchem die Expansion be-
ginnt. Die Blasrichtung des ausgeblasenen Strahls
ist somit lotrecht zu der Ebene zwischen den bei-
den den Schiitz (7) begrenzenden Innenkanten
(11). Ein derartiger Schlitz kann beispielsweise
durch Funkenerosion hergestellt werden, indem
mittels einer leistenartigen Elekirode, die in ihrer
Dicke der Schiitzbreite und in ihrer Breite der
Schiitzldnge entspricht, eine zweimalige Erosion
vorgenommen wird, wobei die Elekirode jeweils
unter einem anderen Winkel der planen Fléche (6)
der Staffettendiise (4) zugestellt wird. Diese Art der
Zustellung ist durch die gestricheiten Linien in Fig.
4 angedeutet.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig. 6 ist vorge-
sehen, da der Schlitz (7) seinen engsten Quer-
schnitt und damit den kritischen Sirdmungsquer-
schnitt in der AuBenseite der Staffettendlse (4)
aufweist, d.h. in der planen Flache (6). Hierzu ist
vorgesehen, daB die Seitenwandungen in
Stromungsrichtung  konvergieren. Auch diese
Schiitzform kann durch eine Funkenerosion mittels
einer leistenfSrmigen Elekirode erzeugt werden,
die ebenfalls unter zwei verschiedenen Winkein
zweimal dem Schiitz (7) zugestellt wird und damit
die in Fig. 6 dargestellte Form schafft. Bei dieser
Ausflihrungsform wird der kritische
Strdmungsqguerschnitt von zwei scharfkantigen Ka-
nten (12) begrenzt, die in Langsrichtung des Schlit-
zes (7) verlaufen.

Bei den AusfUhrungsformen nach Fig.7 und 8
wird ein in seiner Lage exakt definierter kritischer
Strémungsquerschnitt im Bereich der Schiitze (7)
dadurch erzielt, daB die Wandstdrke der Staffet-
tendilse (4) im Bereich der Schiitze (7) durch eine
Aussparung (28, 29) auf ein Flinftel bis ein Drittel
vermindert ist, d.h. auf maximal 0,2 mm. Dadurch
erhalt der Schlitz (7) eine umiaufende relativ diinne
Kante (13,14), die den kritischen Querschnitt be-
stimmt. Bei der Ausflhrungsform nach Fig. 7 ist
vorgesehen, daB die Aussparung (28), mit welcher
die Wandstérke im Bereich des Schlitzes (7) redu-
ziert ist, im Innern der Staffettendiise (4) auf der
der planen Flache (6) gegenliberliegenden Sesite
angebracht ist. Bei der Ausflihrungsform nach Fig.
8 ist vorgesehen, daB die Aussparung (29), die
auch hier die Wandstérke reduzier,von der planen
Seitenflache (6) her angebracht worden ist.

Durch die Ausbildung der Blas6ffnung in Form
eines Schiitzes (7) wird auBerdem erreicht, daB der
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ausgeblasene Luftstrahl bereits an seinem Anfang
eine relativ groBe Oberfldche aufweist, die mit der
Umgebungsiuft in Berlihrung kommt. Aufgrund die-
ser relativ groBen Oberfliche wird entsprechend
viel Umgebungsluft mitgerissen, sogenannte
Sekundariuft, so daB auch bei relativ geringer aus-
geblasener  Luftmenge  noch ein relativ
grofBvolumiger Luftstrahl entsteht

Falls die Gesamtquerschnitisfliche eines
Schlitzes (7) nicht ausreichen sollie, um eine aus-
reichende Luftmenge auszublasen, wird vorgese-
hen, daB eine oder zwei zusitzliche Offnungen
angebracht werden, die ebenfalls die Form von
Schiitzen (17, 18) aufweisen, die parallel zu dem
Schiitz (7) verlaufen. Diese Schiitze (17, 18), die
entisprechend dem Schiitz (7) in der Breite bemes-
sen und bezliglich der Wandungen gestaltet sind,
werden in einem derartigen Abstand angeordnet,
daf zwischen den einzelnen Schiitzen (7, 17, 18)
Stege verbleiben, die in der GrSfenordnung des
0.3 bis 1,5-fachen der Breite der Schiitze (7, 17,
18) liegen. Wie in Fig. 2 angedeutet ist, wird dabei
zweckmaéfigerweise vorgesehen, daB die von dem
geschlossenen Ende der als R&hrchen (7) gestaite-
ten Staffettendlise (4) weiter entfernt liegenden
Schlitze (17, 18) in ihrer Linge abnehmen.

Eine VergrdBerung der Gesamtquer-
schnittsfiiche wird bei der Ausflihrungsform nach
Fig. 4 dadurch erhalten, daB zwei spiegelsymmetri-
sch angeordnete Schlitze (7, 7") vorgesehen wer-
den, die jeweils die Kontur eines flachen Winkels
aufweisen und mit ihren Spitzen einander zuge-
wandt sind. Durch diese nicht parailele Ausbildung
wird erreicht, daB die AuBenumfinge dieser Schiit-
ze (7, 7') ohne sich gegenseitig zu behindern, mit
der Umgebungsluft in Berlihrung kommen, so daf
Sekundariuft ohne gegenseitige Behinderung ange-
saugt werden kann.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 9 und 10 ist
in dem Rd&hrchen (10), das eine Staffettendiise (4)
bildet, ein Schlitz (7) vorgesehen, der eine im
wesentlichen rechteckige Kontur aufweist. Der
Schiitz (7), der quer zur Achse (33) des R&hrchens
(10) verl&uft, ist zu dem angeschérfien freien Ende
des Rd&hrchens (10) hin durch eine Seitenwand
(30) begrenzt, die lotracht zu der im wesentlichen
planen  Seitenfliche (6) verlduft. Die ge-
genlberliegende Seitenwand (31), die ebenfalls
gine glatte Fliche bildet, ist gegenliber der im
wesentlichen planen Fldche (6) um einen Winkel
von etwa 20° derart geneigt, daB der Querschnitt
des Schiitzes von innen nach auBen konvergiert.
Der kieinste Strémungsquerschnitt und damit der
kritische Strémungsquerschnitt, der von der Kante
(32) auf der dem geschiossenen Ende des
R&hrchens (10) abgewandten Seite begrenzt wird,
liegt somit in der im wesentlichen planen Ebenen
(6). Die beiden Endwinde des Schlitzes (7) verlau-
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fen paraliel zur L3ngsachse (33) und lotrecht zu
den Seitenwinden (30, 31). Der Schiitz ist lediglich
im Bereich seiner Ecken zwischen den Endwénden
und den Seitenwinden (30, 31) geringfiigig abge-
rundet.

Der Schlitz (7) besitzt in der Ebene der im
wesentlichen planen Fldche eine Breite zwischen
den Seitenwinden (30, 31), d.h. zwischen der Sei-
tenwand (30) und der Kante (32), die etwa 0,7 mm
betrégt. Die Lange des Schlitzes (7) zwischen den
beiden Endwénden betrédgt etwa das drei-bis vier-
fache dieser Breite.

Wie aus Fig. 10 weiter zu sehen ist, ist das
Réhrchen (10) beziiglich seiner L#ngsachse
spiegelsymmetrisch geformt, d.h. auf der der im
wesentlichen planen  Seitenfliche (6) ge-
geniiberliegenden Seite befindet sich eine entspre-
chende im wesentlichen plane Seitenfliche. Diese
beiden planen Seitenflichen schlieBen miteinander
einen Winkel von etwa 20° und damit einen Winkel
von etwa 10° zu der Achse (33) des Rd&hrchens
(10) ein. Der Abstand der Mitte des Schlitzes (7)
von dem freien Ende des R&hrchens betrégt etwas
mehr als das drei-fache der Schiitzbreite zwischen
der Seitenwand (30) und der Kante (32).

Der Schlitz (7), der beziiglich der im wesentli-

chen planen Fliche (6) eine asymmetrische Gestalt
aufweist, kann beispieclsweise mitiels Funkenero-
sion mit einer leistenférmigen Elektrode geschaffen
werden. Die leistenférmige Elekirode besitzt eine
Liange enisprechend der Schlitzldnge und eine
Breite, die etwas kleiner als die Breite des Schilit-
zes (7) ist. Diese Elektrode wird einmal lotrecht zu
der im wesentlichen planen Seitenfliche (6) dem
Rohrchen (10) zugestellt, wobei die Seitenwandung
(30) und die an sie angrenzenden Bereiche der
Endwénde erzeugt werden. Dann wird die Elektro-
de nach einem Kippen um einen Winkel von 20°
zur im wesentlichen planen Seitenflache und ggf.
einem die Schiitzbreite bestimmenden Versetzen
noch einmal dem R&hrchen zugestellt.

Es hat sich gezeigt, daB trotz der beziigiich der
im  wesentlichen planen  Seitenfliche (6)
asymmetrischen Gestalt des Schiitzes (7) ein Blas-
luftstrahl entsteht, der lotrecht zu der im wesentii-
chen planen Ebene (6) gerichtet ist und der auch
bei unterschiedlichen Driicken eine sehr hohe
Richtungsstabilitdt aufweist.

Um die Richtungsstabilitdt des ausgeblasenen
Luftstrahls quer zu den Seitenwanden (30, 31) zu
verbessern, ist bei der Ausflhrungsform nach Fig.
9 und 10 in der dem Schlitz (7) ge-
genlberliegenden Riickwand des Rd&hrchens (10)
eine Vertiefung (35) vorgesehen. Die Vertiefung
(35) besitzt die Form einer flachen Kerbe, die eine
Tiefe von etwa 0,05 bis 0,2 mm aufweist. Der
Scheitel dieser Vertiefung verlduft parallel zu dem
Schlitz (7). Die Ldnge der Vertiefung entspricht
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eiwa der Li3nge des Schlitzes. Die Flanken der
kerbenartigen Vertiefung haben einen flachen Win-
kel zur Innenwand. Eine derartige Vertiefung ist
beispielsweise dadurch herstelibar, daB ein ents-
prechendes, schneidenartig angeschérites Werk-
zeug in den Schiitz (7) eingeflihrt wird, durch wel-
ches die Riickwand entsprechend nach aufien
gedriickt wird. Die auf der AuBenseite der
Rickwand dabei entstehende  hdckerartige
ErhShung wird danach abgeschliffen.

Anspriiche

1. Dusenwebmaschine mit einer SchuBfiden in
Webficher eintragenden Hauptblasdise und mit
mehreren in Transportrichtung der Schuffdden hin-
tereinander angeordneten Staffettendiisen, die auf
einer Weblade angeordnet sind und die aus gera-
den, an ihren freien Enden geschlossenen und -
schneidenartig angeschériten Rd&hrchen gebildet
sind, die in der NZhe der Enden in einer im
wesentlichen planen Seitenfliche mit wenigstens
einer Blasoffnung versehen sind, deren Blasrich-
tung von unten schrig zur Transportrichiung der
Schupfdden in einen von Rietbldttern gebildeten,
im wesentlichen U-férmigen Kanal gerichtet ist,
dadurch gekennzeichnet, daB die Blas&ffnungen
jeweils die Gestalt ‘eines-im wesentlichen quer zu
der Achse des R&hrchens (10) verlaufenden Schilit-
zes (7) aufweisen, dessen Breite nicht grdfier als
0,8 mm ist und dessen Seitenwinde derart profi-
liert sind, daB der kleinste Strémungsquerschnitt
auf wenigstens einer Seite von einer Kante (11, 12,
13, 14, 32) begrenzt ist, deren Stérke nicht gréBer
als 0,2 mm ist.

2. Dusenwebmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schiitze (7) in
Vertiefungen (15, 16) der Seitenfiiche (6) der
Rd&hrchen (10} liegen.

3. Disenwebmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schlitze (7) von -
schrdg zur Seitenfldche (6) genseigten Seitenwan-
dungen begrenzt sind.

4. Dlsenwebmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die
Réhrchen (10) mit zwei oder mehreren, parallel
zueinander verlaufenden Schlitzen (7, 17, 18) ver-
sehen sind.

5. Dusenwebmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
R&hrchen (10) mit zwei Schlitzen (7, 7°) versehen
sind, die die Form von flachen, mit ihren Spitzen
einander zugewandten Winkeln aufweisen.

6. DUsenwebmaschine nach Anspruch 4 oder 5
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Schlit-
zen (7, 17, 18) Stege belassen sind, deren Breite
etwa der Breite der Schlitze (7, 17, 18) entspricht.
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7. Dlsenwebmaschine nach einem der An-
spriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
dem freien Ende der R&hrchen (10) entfernt liegen-
den Schiitze (18) eine geringere Linge als die
ndher an dem freien Ende liegenden Schlitze (7,
17) aufweisen.

8. Disenwebmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die
Rdéhrchen (10) wenigstens im Bereich der Schiitze
(7) einen flachovaien Querschnitt aufweisen, des-
sen grdBerer Abmessung sich in Langsrichtung der
Schlitze (7) und im wesentlichen in Richtung von
Kettfdden (9, 20) erstreckt.

9. Disen-Webmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die
den Schlitz (7) zum freien Ende des Rd&hrchens
(10) begrenzende Seitwand (30) wenigstens etwa
lotrecht zu der im wesentlichen planen Seitenfliche
(6) verlduft, und daB die gegenlberliegende Seiten-
wand (31) mit einer diinnen Kante (32) versehen
ist.

10. DiUsen-Webmaschine nach Anspruch 9
oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB die dem
freien Ende des Rd&hrchens (10) abgewandte Sei-
tenwand (31) derart zur im wesentlichen planen
Seitenfldche (6) geneigt ist, daB der Schiitz (7)
nach auBen konvergiert.

11. DUsen-Webmaschine nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die dem freien Ende
des R&hrchens (10) abgewandte Seitenwand (31)
um einen Winkel von etwa 20° zur im wesentlichen
planen Seitenfldche (6) geneigt ist.

12. Dusen-Webmaschine nach einem der An-
spriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf die
Mitte des Schlitzes (7) in einem Abstand zu dem
freien Ende des R&hrchens (10) angeordnet ist, der
etwa dem drei-fachen der Breite des Schlitzes (7)
entspricht.

13. Diisen-Webmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die
Lange des Schlitzes (7) etwa das drei-bis vier-
fache der Breite des Schiitzes (7) betrégt.

14. Disen-Webmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die
Endwénde des Schlitzes (7) wenigstens anndhernd
lotrecht zu den Seitenwinden (30, 31) des Schiit-
zes (7) verlaufen.

15. DlUsen-Webmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daf die
im wesentlichen plane Seitenfliche (6) des
Réhrchen um einen Winkel von etwa 10° zur Ach-
se des R&hrchens (10) geneigt ist.

16. DiUsen-Webmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dap die
dem Schlitz (7) gegenlber liegende Riickwand des
Réhrchens (10) innen mit einer Vertiefung (35)
versehen ist, die etwa parallel zu dem Schiitz
verlauft.
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