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@ Kokille zum Stranggiessen von Stahlband.

@ Bei einer Kokille zum StranggieBen von Stahl-
band mit gekihiten Breitseitenwinden und Schmal-
seitenwénden bilden die Breitseitenwinde einen
trichterférmigen Eingiefibereich, der zu den Schmal-
seiten und in Giefrichtung auf ‘das Format des
gegossenen Bandes reduziert ist.
Zur Schaffung einer StranggieBkokille mit gerin-
ger Strangschalenbelastung unmittelbar unterhalb
(\Jdes GieBspiegels bestehen die Breitseitenwinde
L (1,2) im EingieBbereich (9) aus je einem ersten Ab-
schnitt (a,a’), die zusinander im wesentlichen parallel
w=verlaufen und je einem daran anschlieBenden auf die
O)Dicke des GieBformates reduzierenden Abschnitt
w(b,b’), wobei die ersten Abschnitie (a,a’) bis unterhalb

Oder beim GieBbetrieb einzustelienden
€N GieBspiegelebene (11) reichen.
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Kokille zum Strang_;_gieBen von Stahlband

Die Erfindung betrifit eine Kokille zum Strang-
giefen von Stahlband mit gekiihiten Breiisei-
tenwdnden und Schmalseitenwinden, wobei die
Breitseitenwinde einen trichterférmigen  Ein-
gieBbereich bilden, der zu den Schmaiseiten und in
Giefrichtung auf das Format des gegossenen Ban-
des reduziert ist.

Eine derartige, durch die DE-PS 887 990 be-
kannt gewordene SiranggieBkokille besteht aus ein-
em unteren Teil mit parallelen Seitenwinden und
ginem oberen Teil, dessen Breitseitenwénde sich
vom unteren Teil zur Schaffung eines Raumes flr
ein in die Schmelze eintauchendes GieBrohr bis zur
Kokilienoberkante trichterf8rmig erweitern. Dabei
liegen GieBspiegel und Beginn der Strang-
schalenbildung im geneigten Wandbersich. Die
Form des EingieBbereichs wird durch den Durch-
messer und die Eintauchtiefe des Giefirohres sowie
durch den erforderiichen Sicherheitsabstand der
Unterkante des Giefirohres von den Breitsei-
tenwénden bestimmt.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer
StranggieBkokille der obigen Gattung mit geringer
Strangschalenbelastung unmittelbar unterhalb des
Giefispiegels.

Nach der Erfindung wird die gestellie Aufgabe
dadurch geldst, daB die Breitseitenwinde im Ein-
gieBbereich aus je einem ersten Abschnitt die zuei-
nander im wesentlichen parallel verlaufen und je
einem daran anschiieBenden auf die Dicke des
Giefformats reduzierenden Abschnitt bestehen und
die ersten Abschnitte bis unterhalb der beim
Giefbetrieb einzustellenden Giefispiegelebene rei-
chen.

Der Erfinder hat zunichst erkannt, daB die
Form des gesamien EingieBbereichs nicht
zwangsléufig von Durchmesser und Eintauchtiefe
des Giefirohres abhZngen muB, sondern oberhaib
des GieBspiegels in gewissem Umfang frei gestal-
tet werden kann. Durch den erfindungsgemé&Ben
parallelen Verlauf der Breitseitenwande im Bereich
des GieBspiegels wird eine verformungsireie
Flhrung der noch diinnen Strangschale unmittelbar
unterhalb des GieBspiegels erreicht.

Um der Gefahr einer Langs-ribildung zu bege-
gnen, kdnnen die Breitseitenwandungen im ersten
Abschnitt geringiligig von der Parallelitdt abwei-
chen und zur Erzeugung von Druckspannungen in
der Strangschale in GieBrichtung eine geringe Nei-
gung zueinander aufweisen.

Die ersten Abschnitte der Breitseitenwinde ha-
ben vorieilhait eine in Giefrichtung gemessene
L&nge von 150 - 350 mm.

In weiterer Ausbildung der Erfindung schiieBen
- sich an die ersten Abschnitie der Breitseitenwénde
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ebene und/oder gewdibte zweite Abschnitte absatz-
frei an.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
der Erfindung dargestelit. Es zeigen

Fig. 1 die Draufsicht einer BandgieBkokilie
mit erweitertem EingieBbereich,

Fig. 2 die Innenansicht einer Breitseitenwand
der BandgieBkokille mit zugeordneten Schmalsei-
tenwanden und

Fig. 3 einen Querschnitt der
gieBkokille gemaRB der Linie II-lf in Fig. 1.

Bei der dargestellien StranggieBkokille bilden
zwei gegenlberliegende Breitseitenwinde 1, 2 und
zwei zwischen paralielen Seitenbereichen der Breit-
seitenwinde 1, 2 angeordnete Schmalseitenwénde
3, 4 den Formraum. Zur Kiihlung der Breitsei-
tenwénde 1, 2 sind diese mit Kandlen 5 versehen,
denen Kihimittelzu-und -ableitungen 6, 7 zugeord-
net sind. Die ebenfalis geklihiten Schmalsei-
tenwiénde 3, 4 sind durch Spindein 8 zwischen den
Breitseitenwinden 1, 2 verstellbar.

Die Breitseitenwénde 1, 2 formen zu ihrer Mitie
einen trichterférmig erweiterten EingieBbereich 9 in
den ein den filissigen Stahl einieitendes Giefrohr
10 hineinragt. Jede Breitseitenwand 1, 2 weist an
ihrer Innenseite drei Abschnitie unterschiediicher
Kontur auf. Die ersten Abschnitte a, a' verlaufen im
wesentlichen parallel zueinander. In diesen Ab-
schnitten erfolgt vom Giefispiegel 11 an die Erstar-
rung, wobei eine Biegebeanspruchung der noch
diinnen Strangschale vermieden wird.

An den Abschnitten b, b’ erfolgt die
Zurickfiilhrung der Sirangschale auf die Format-
dicke des zu gieBenden Bandes. In Fig. 2 ist der
Abschnitt b durch eine geneigte Gerade und der
Abschnitt b’ durch einen Bogen dargestellt,
wodurch die mdglichen Formgebungen in Gestalt
ebener oder gewdlbter Fldchen oder Kombinatio-
nen derselben verdeutlicht werden.

Die Abschnitt ¢, ¢’ sind im Abstand der Band-
dicke zueinander angeordnet.

Zur Vermeidung von die Strangschale beans-
pruchenden Abs#tzen sind die Uberginge zwi-
schen den Absitzen a, &, b, b" und ¢, ¢

Strang-

" bogenférmig gestaltet.

Anspriiche

1. Kokille zum StranggieBen von Stahlband mit
gekiihiten Breitseitenwinden und Schmalsei-
tenwénden, wobei die Breitseitenwénde einen trich-
terférmigen EingieBbereich bilden, der zu den Sch-
malseiten und in GieBrichiung auf das Format des
gegossenen Bandes reduziert ist,
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dadurch gekennzeichnet,
daB die Breitseitenwénde (1,2) im EingieBbereich
(9) aus je einem ersten Abschniit (a, &), die zuei-
nander im wesentlichen parallel verlaufen und je
einem daran anschliefenden auf die Dicke des 5
GieBformats reduzierenden Abschnitt (b, b) beste-
hen und die ersten Abschnitte (a,&) bis unterhalb
der beim GieBbetrieb sinzustellenden
GieBspiegelebene (11) reichen.

2. Kokilte nach Anspruch 1, . 10
dadurch gekennzeichnet,
daB die ersten Abschnitte (a,2) der Breitsei-
tenwénde (1,2) eine in GieBrichtung gemessene
Lénge von 150 bis 350 mm haben.

3. Kokille nach Anspruch 1, 15
dadurch gekennzeichnet,
daB sich an die ersten Abschnitte (a,a) der Breit-
seitenwédnde (1,2) ebene und/oder gewdibte Ab-
schnitte (b bzw. b’) absatzfrei anschlieBen.
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