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@) Leitfahiger Fussbodenbelag.

&) Ein leitfdhiger FuBbodenbelag ist dadurch ge-
kennzeichnet, daf er eine Metallfasern enthaltende
Kunstharzschicht aufweist, wobei die Metaiifasern bis
zu 0,05 mm dick sind und ihre Lange groB gegen
den Faserdurchmesser ist. Dadurch kann eine gefor-
derte Leitf3higkeit mit geringen Mengen an Zusatz-
stoffen gut reproduzierbar erreicht werden.
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Leitfahiger FuBbodenbelag

Die Erfindung bezieht sich auf einen leitfhigen
FuBbodenbelag aus Kunstharz.

Bekannte leitidhige Fuflbodenbelidge enthalten
RuB oder Graphit oder Kohlefasern (Carbonfasern),
was jedoch zu Einschrdnkungen hinsichtlich der
Farbtonauswahl fihrt, oder Metallpuiver, Metaligra-
nulate oder Metaligriese z.B. aus Aluminium, Kup-
fer oder einem anderen Metall. Durch die DE-B2 17
90 224 ist es z.B. bekannt geworden, Aluminium-
"flitter™ beizumischen, aiso exirem dinne, etwa -
schuppenidrmige Folienteilchen. Um ableitfdhige
Beschichtungen zu erzielen, miissen jedoch gerade
die zuletzt genannien Bestandieile in so grofen
Mengen dem Beschichiungsmaterial aus Kunstharz
oder dgl. zugeseizt werden, daBl dessen Verarbeit-
barkeit und die mechanischen und gelegentlich
auch chemischen Eigenschaften des fertigen Bela-
ges unglinstig beeinfluft werden. Bei Kohiefasern
(Carbonfasern) schwankt der spezifische Wider-
stand des Werkstoffes infoige der bei ihrer Herstel-
lung erfolgenden unvollstdndigen Verbrennung von
Acryl-Verbindungen von Charge zu Charge sehr
stark. AuBerdem brechen diese Fasern infolge ihrer
Sprddigkeit verhdlinism&Big leicht, so daB die
Leitfahigkeit der fertigen Schicht von der Dauer
und Intensitdt des Rihrens beim Einbringen der
Kohlefasern in das Schichtmaterial und bei dessen
Verarbeitung abhZngt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, einen Beschichtungswerkstoff auf der
Grundlage von Kunstharz {(Epoxidharz oder dgl.) zu
entwickeln, bei dem die  erforderfichen
Leitfahigkeitswerte bereits mit verhalinismagig
geringen Mengen an Zusatzsioffen und in hohem
MaBe reproduzierbar erreicht werden.

Diese Aufgabe wird gem&B der Erfindung
dadurch geldst, das die leitfdhige FuBbodenschicht
Metallfasern enthilt, deren Linge grof gegen ihre
Dicke (Durchmesser) ist, z.B. ihre Lange 100 mal
grdBer als ihre Dicke ist. Ihre Dicke kann kleiner als
0,05 mm sein. Der Querschnitt der Fasern kann
etwa rund oder eckig oder auch streifenfrmig
sein, wobei die Streifen wesentlich diinner sind als
im Falle eines runden Querschnittes, der elekiri-
sche Widerstand dieser Streifen liegt dann in der
GrdBenordnung einer Faser mit rundem Quer-
schnitt gleicher Lange und Gewicht. Der besondere
Vorteil der Erfindung liegt darin, daB die zum Errei-
chen einer bestimmten Ableiifdhigkeit fir
elektrostatische Ladungen erforderliche Menge die-
ser Metallfasern (Metallwolle) so gering ist, daB sie
die mechanischen und die chemischen Eigen-
schaften des verwendeten Kunstharzes nicht be-
eintréchtigt.

Das Wesen der Erfindung liegt darin, daB unter
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EinfluB der an der Schichtoberfldche vorhandenen
elekirostatischen Aufladung an den Enden der Fa-
sern, deren Dicke klein gegen ihre Lange ist, sich
hohe Feldstirken ausbilden, die nach dem bekan-
nten physikalischen Phinomen den Austritt von
Elekironen aus einer Spitze begiinstigen und damit
die Leitfdhigkeit der Schicht gegenilber einer
kugelfdrmigen Metallk8rper aufweisenden Schicht
wesentlich erhdhen.

Bei Ausfiihrungsformen der Erfindung kann die
Faserldnge kieiner und/ oder gr&fer sein als die
Dicke der Schicht. Ist sie gréBer als die Be-
schichtungsdicke, so entstehen innerhalb der
Schicht leitfahige Briicken zwischen der oberen
und der unieren Fldche der Schicht, die jedoch
wegen des geringen Durchmessers der Fasern und
wegen der statistisch geringen Anzahl der Briicken
nur die verhdlinisméBig geringe Leitfdhigkeit auf-
weisen, die flr ableitfdhige KunstharzfuBb&den
erwinscht ist. Die Leitfahigkeit derartiger
elektrostatische Aufladungen verhindernder erfin-
dungsgem3fen Schichten von ca. 10~ %  bis
10—%  Ohm~ 1, die fir solche Bbden Ublich
sind, werden bereits mit verhilinismadBig kleinen
Zusdtzen von diesen Metallfasern erreicht, die etwa
1/10tel bis 1/100tel der Gewichismenge betragen,
die zur Erreichung dieser Leitfdhigkeitswerte bei
Zusatz von sphérischen Partikeln erforderlich ist.
Die Verwendung von derar tigen Fasern aus Metall
ist deghalb vorteilhaft, weil Metallfasern dieser
geringen Dicke verhdlinism&Big einfach hergestelit
werden k&nnen, im Handel erhililich sind -und
wesentlich stabiler sind als Kohiefasern und damit
beim Einarbeiten und Verarbeiten ihre Linge
praktisch nicht verdndern, und weil der spezifische
Widerstand eines bestimmten Mefalis oder einer
Metallegierung eine von der Herstellung im wesent-
lichen unabhingige Materialeigenschaft ist.

Die Fasern kdnnen entweder gleich bei der
Herstellung der Beschichtungsmasse in diese
beigemischt werden oder aber kénnen die Fasern
nachirdglich in die schon fertig gemischten Be-
schichtungsmassen eingearbeitet werden. Je
gréBer die Ldnge der Fasern im Vergleich zu der
Schichtdicke der fertigen Ieitfdhigen Schicht ist,
desto groBer ist die Zahl der durch die Kunstharz-
schicht hindurch verlaufenden leitféhigen Bricken.
Sowohl! durch die Menge der zugesetzien Metallfa-
sern, beispielsweise bis zu 5§ Gewichts% des
Schichtmaterials, vorzugsweise jedoch bis zu 1
Gewichts% des zur Beschichtung verwendeten
Kunstharzes, als. auch durch gesignete Wahl der
Lange der Fasern lassen sich die mechanischen
und elekirischen Eigenschaften der leitfahigen
Schicht reproduzierbar variieren.
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Bei Ausfiihrungsformen der Erfindung bestehen
die Metallfasern aus einem solchen metallischen
2.B. elastischen Werkstoff, beispielsweise aus Staht
oder auch aus Bronze oder dgl., daB bei der Verar-
beitung der Schicht und bei dem Einmischen des
Fasermaterials in die Kunstharzmischung die Fa-
sern nicht zerbrochen werden, sondern ihre Linge
und auch, in gewissen Grenzen, ihre Form behalten
so daB die elek trischen und mechanischen Eigen-
schaften der leitfdhigen Schicht reproduzierbar
sind, die einer bestimmten Faserlinge zuge-
schrieben werden.

Bei Aufiihrungsformen der Erfindung besteht
der Werkstoff der Fasern aus Edelstahl. Dies hat
den Vorteil, daf die Fasern weder mit dem Kuns-
tharz noch mit einem auf der Oberfliche der
leitfahigen Schicht sich ausbildenden Feuchtig-
keitsfilm chemisch reagieren.

Bei Ausflhrungsformen der Erfindung weisen
die Fasern einer Schicht unterschiedliche Linge
auf. Bei anderen Ausflhrungsformen der Erfindung
weisen alle Fasern der Schicht im wesentlichen die
gleiche Lange auf. In diesem Falle sind die
mechanischen und elekirischen Werte der
leitfdhigen Schicht besonders gut einstellbar.

Bei Ausfihrungsformen der Erfindung betrégt

" die Dicke der Fasern bis zu 0,05 mm, vorzugs-

weise 0,01 mm und ihre Lange betrdgt zwischen 1
mm und 1 cm, vorzugsweise 0,5 cm.

Fasern aus einem chemisch inaktiven Werstoff,
Deispielsweise Edelstahl oder dgl., haben den
zusétzlichen Vorteil, daB der Widerstandswert der
Schicht auch Uber ldngere Zeit hinweg konstant
bleibt, weil die Fasern nicht. korrodieren und mit
ihrer Umgebung nicht chemisch reagieren.

In der Rege! werden elektrostatisch ableitfdhige
FuBbodenbeschichtungen auf Basis von Epoxid-,
Polyurethan-, Acrylat-, oder ungesittigten Polye-
sterharzen in Form eines mehrschichtigen in der
Zeichnung als Beispie! dargestelliten Aufbaues ver-
iegt:

1. Schicht

L&semittelfreie bzw. -arme Grundierung 1, um
Einflusse auf die Ableitfahigkeit durch Schwankun-
gen des Feuchtegehalls des  Substrates
(Betondecke, - boden, Estrich usw.) weitgehend zu
eliminieren.

2. Schicht

Horizontal  ableitfihige  Grundschicht 2;
Ublicherweise durch Speziai-RuBe und/oder Graphit
elektrisch ableitfhig eingestell. Diese Schicht
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kann iSsungsmittelfrei oder -haltig sein. Mit geei-
gneten Vorrichtungen, z.B. durch Einbetten oder
Verkleben von Kupferbidndern, wird der Erdan-

- schiuB hergesteilt.

3. Schicht

Deck-oder Nutzschicht 3, die je nach verwen-
detem Zusatz bis zu Schichtdicken von mehreren
Millimetern aufgetragen wird. Sie ist vor allem verti-
kal ableitend, weist aber unter Umstinden auch
eine horizontale elekirische Ableitfahigkeit auf,

Im folgenden werden einige Beispiele der Zu-
sammensetzung von leitfdhigen Schichten angege-
ben:

1. Beispiel

FUr eine elektrosatische Ladungen horizontal
ableitfdhige Grundschicht in Form einer zweikom-
ponenten Spachtelmasse zur Aufnahme von eben-
falls abieitfahigen Nutz-und Deckschichten gleicher
Basis kann verwendet werden:

Harz-Komponente A:hochpigmentiertes,
l6semittelfreies Epoxidharz auf Basis von Bisphe-
nol A und/oder F.

Harter-Komp. Bin Wasser emulgierte, mit
Flllstoffen und  Quarzzuschifigen vermischte
Polyamin-oder Polyaminoamid-Zubereitung mit 0,5
Gewichts% Stahifaser mit 6 mm Linge
Mischungsverhiltnis: Komp. A zu B 1:2 Gew.Teile
Aufzutragende Schichtdicke: 0,5 - 2 mm
Erdableiterwiderstand nach DIN 51953 : ca 105
Ohm

2. Beispiel

Fir eine elektrostatische Ladungen ableitfahige
Nutz-und Deckschicht in Form einer zweikompone-
ntigen Epoxidharz-Spachteimasse kann verwendst
werden:

Harz-Komponente A:siehe Beispiel 1

Hérter-Komp. Bin Wasser emuigierte, mit
Fullstoffen und  Quarzzuschidgen vermischte
Polyamin-oder Polyaminoamid-Zubersitung mit 1
Gew.% Stahifaser mit 1 mm Linge
Mischungsverhilitnis: Kompo. A zu B wie Beispiel 1
Aufzutragende Schichtdicke: max. 0,5 mm
Erdableiterwiderstand nach DIN 51953 : ca 10°
Ohm
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3. Beispiel

Fir eine elektrostatische Ladungen ableitfahige
Nutz-und Deckschichtin Form einer
|dsemittelfreien, selbstverlaufenden zweikompone-
ntigen Epoxidbeschichiung kann verwendet wer-
den: . - B :
Harz-Komp. A:niedrig pigmentiertes,
|6semittelfreies Epoxidharz auf Basis Bisphenol A
und/oder F, modifiziert mit einer Viskositdt von ca.

1.000m Pa-s/20°C mit 1 Gew% Stahifaser mit einer

Lange von 1 mm. - -
Harter-Komp. B:modifiziertes cycloaliphatisches
Polyaminaddukt
Mischungsverhilinis: Komp. A zu B 2:1 Gew. Teile
Aufzutragende Schichtdicke: 0,5 - 1,5 mm, auf eine
ausreichend horizontal ableitfdhige Grundschicht
(z.B. Grundschicht gemas Beispiel 1).
Erdableiterwiderstand nach DIN 51 953 : ca 10 ©
Ohm’

Die Mengen der beigemischten Metallfasern
kénnen bei AusfUhrungsformen der Erfindung bis
zu 5 Gewichts% der Harzmenge betragen.

Anspriiche

1. Leitfdhiger FuBbodenbelag mit einer Metall-

teilchen enthalienden Kunstharzschicht, dadurch
gekennzeichnet, daB die Metalltgilchen als ‘Metallfa-
sern ausgebildet sind, deren Durchmesser bis zu
0,05 mm betrdgt und deren Lange groB gegen den
Durchmesser ist.

2. Belag nach Anspruch 1, dadurch ‘gekenn-
zeichnet, daB die Dicke der Fasern bis zu 0,01 mm
betragt.

3. Belag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fasern idnger sind als die
Schicht dick ist.

4. Belag nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern zwischen
0,5 mm und 10 mm, vorzugsweise 1 mm lang sind.

5. Belag nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf ‘die Metailfasern elastisch sind.

6. Belag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fasern aus Edeistahl be-
stehen.

7. Belag nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzsichnet, daB die Fasern
des Belages im wesentlichen die gleiche Linge
aufweisen.

8. Belag nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern unter-
schiedliche Lange aufweisen.
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9. Belag nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht
einen Anteil an Fasern enthilt, der bis zu 5 Gew.%,
vorzugsweise weniger als 1 Gew.% der Harz-und
Héarter Mischung enthait.

¥
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