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@ Vorrichtung zum Anschliessen von Kabeladern an Schneidklemmkontakten von Dropwire-Anschlussleisten der
Fernmeldetechnik.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
Anschlie8en von Kabeladern (8, 29) an Schneidklemmkontak-
ten von Dropwire-AnschiuBleisten (2) der Fernmeldetechnik
mittels eines mit Fihrungs-und Eindriickstegen (9, 10} und
einer Betétigungsflache versehenen Eindriickwerkzeuges (3,
20, 21). Um ein AnschlieBen einer Dropwire-Kabelader 8 mit
dicker Isolierstoffhille in einem einzigen Arbeitsgang an einem
Schneidklemmkontakt der Dropwire-AnschluBleiste (2) zu er-
maoglichen, ist die Betatigungsflache des Eindriickwerkzeuges
(3, 20, 21) als unmittelbar an die Fithrungs- und Eindriickstege
(8, 10} anschlieBender Angriffskérper (11) fir ein Schlag- oder
Hebelwerkzeug, insbesondere Schraubendreher (4), ausgebil-
det. Durch Einwirken einer Schlag- oder Hebelkraft auf das
Eindriickwerkzeug (3, 20, 21) kann somit eine Dropwire-Kabel-
ader (8) in einem einzigen Arbeitsgang an einem Schneid-
klemmkontakt einer Dropwire-AnschluBleiste (2) angeschlos-
sen werden.

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist das Eindriickwerk-
zeug (3) als” SchiieBstecker (20, 21) ausgebildet, der zur
Festlegung dinner Kabeladern (29) in Dropwire-AnschluBlei-
sten (2) dient.

Bundesdruckerei Berlin
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Beschreibung

Vorrichtung zum AnschlieBen von Kabeladern an Schneidklemmkontaken von Dropwire-AnschiuBleisten der

Fernmeldetechnik

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum AnschlieBen von Kabeladern an Schneidklemm-
kontakten von Dropwire-AnschiuBleisten der Fern-
meldetechnik gemaB dem Oberbegriff des Anspru-
ches 1.

Aus der DE 35 22 131 ist ein Eindriickwerkzeug
der gattungsgemaBen Art vorbekannt. Dieses be-
steht aus einem Schaft mit einem Giriffteil als
Betatigungsflache an einem Ende und mit Flihrungs-
und Eindriickstegen am anderen Ende zum Eindrik-
ken der Kabeladern in-die Schneidklemm-AnschluB-
kontakte der Dropwire-AnschluBleiste. Fir Dropwi-
re-Kabeladern, die sehr dicke Isolierstoffhilllen aui-
weisen, woduch beim Eindrucken der Dropwire-Ka-
beladern in die Schneidklemmkontakte der Dropwi-
re-AnschluBleiste hohe Eindrickkrafte entstehen,
ist am Schaft des Eindrlickwerkzeuges eine Vor-
schneideeinrichtung angebracht, die aus einem
U-férmigen Hebel und zwei an den Innenseiten
seiner beiden Seitenflichen angeordneien bogen-
férmigen Schneidemessern besteht. Die Dropwire-
Kabeladern werden vor dem Eindriicken in die
Schneidklemmkontakte mittels der bogenférmigen
Schneidemesser an zwei gegeniberliegenden Stel-
len im vorgesehenen Kontaktierungsbereich ein
geschnitten und erst nach diesem Einschneiden in
die jeweiligen Schneidklemmkontakte der Dropwire-
AnschluBleiste eingelegt. Das Eindriicken erfolgt
dann mittels der Eindriickstege, welche an die Form
der Schneidklemmkontakies angepaBt sind. Bei
Verwendung des bekannten Eindrickwerkzeuges
fiir Dropwire-Kabeladern sind zwei Arbeitsschritte
notwendig, um die hohen Eindrickkrafte zu verrin-
gern. Dartiber hinaus ist das bekannte Eindrick-
werkzeug technisch aufwendig gestaltet und somit
teuer in der Herstellung.

Die vorangehend genannten Dropwire-AnschiuB3-
leisten sind aus dem DE-GM 8121 721 vorbekannt.
Hierbei sind die Abstande der Klemmrippen auf die

dicken Isolierstoffhiillen. der Dropwirekabel ausge-

legt. Somit kdnnen die Klemmrippen dinne Kabel-
adern nicht sicher erfassen, welche mittels des
Eindriickwerkzeuges in die Schneidklemmkontakie
der Dropwire-AnschluBleiste eingedriickt werden.
Es hat sich folglich gezeigt, daB sich die dinnen
Kabeladern bei auf die Dropwire-AnschiuBleisten
einwirkenden Schwingungen aus den Schneid-
klemmkontakten der Dropwire-AnschiuBleisten her-
ausldsen kdnnen, da die relativ dinne Isolierstoffhil-
le der diinnen Kabeladern von dem Klemmrippen der
Dropwire-AnschluBleiste nicht sicher erfat wird.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
eine technisch einfache Vorrichtung der gattungs-
gemaBen Art zu schaffen, mit welcher dicke Dropwi-
re-Kabeladern an den in den Dropwire-AnschiuBlei-
sten angeordneten Schneidkiemmkontakten in ei-
nem Arbeitsschritt angeschlossen und diinne Kabel-
adern in Dropwire-AnschluBleisten sicher festgelegt
werden kénnen.

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich aus den
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kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 1.
Das erfindungsgeméBe Eindrickwerkzeug ist ein
einfach und preiswert herstellbares Bauteil, insbe-
sondere aus Kunststoff, das die Verbindung von
Dropwire-Kabeladern mit den Schneidklemmkontak-
ten einer Dropwire-AnschluBleiste in einem einzigen
Arbeitsschritt ermdglicht und ferner die Festlegung
diinner Kabeladern in Dropwire-AnschiuBleisten si-
cherstelit. Bei Verwendung des Eindriickwerkzeu-
ges zum AnschlieBen von Dropwire-Kabeladern an
Dropwire-AnschluBleisten werden die hohen Ein-
driickkrifte, welche durch die dicken Isolierstoffhil-
len der Dropwire-Kabeladern auftreten, durch ein-
fach aufzubringende Schlag- oder Hebelkréfte Gber-
wunden, welche auf den Angrifiskdrper ausgeibt
werden, der sich unmittelbar an die FUhrungs- und
Eindriickstege des Eindrlickwerkzeuges anschlieBt.

In besonders bevorzugter Weise besitzt das
Eindrickwerkzeug auf der Oberseite seines An-
griffskérpers eine Fihrungsnut zur Auflage des
Hebelwerkzeuges, insbesondere eines Schrauben-
drehers. Die Spitze des Schraubendrehers greift
unter eine Abstatzkante, die in einem geringen
Abstand oberhalb der Schaltseite der Dropwire-An-
schiuBleiste und quer zur Fihrungsnut des Ein-
driickwerkzeuges verlduft. Durch eine Hebelbewe-
gung des Schraubendrehers wird das Eindriick-
werkzeug in die AnschluBleiste eingedriickt, wobei
gleichzeitig in einem einzigen Arbeitsgang die
Dropwire-Kabelader in den Schneidklemmkontakt
eingebracht wird. Nach dem Eindriicken des Ein-
driickwerkzeuges in die Dropwire-AnschluBieiste
befindet sich die Oberseite des Eindrickwerkzeu-
ges unter der Abstiitzkante des Tragbleches. Troiz
der geringen Bauhdhe des Eindrickwerkzeuges
kénnen die hohen Eindrickkréfte berwunden wer-
den, die beim Beschalten von Dropwire-AnschiuBlei-
sten mit Dropwire-Kabeladern mit der besonders
dicken Isolierstoffhille auftreten.

Das Eindriickwerkzeug besteht insbesondere aus
einem spritzttechnisch kostengtinstig herstellbaren,
schlagfesten Kunststoff. Damit kann an jeder Drop-

‘wire-AnschiuBleiste ein Eindriickwerkzeug sténdig

vorhanden sein, indem dieses mittels einer Schnur
oder dergleichen an der Dropwire-AnschiuBleiste
befestigt wird.

Das erfindungsgemaBe Eindriickwerkzeug kann
auch als SchlieBstecker zum Halten diinner Kabel-
adern in den Dropwire-AnschluBleisten dienen.
Durch Verwendung des einen SchlieBstecker bilden-
den Eindriickwerkzeuges aus Kunststoff geméaB
dem Anspruch 5 kénnen diinne Kabeladern in die
Schniedklemmkontakte von Dropwire-AnschiuBlei-
sten eingedriickt und andererseits in den Dropwire-
AnschluBleisten sicher gehalten werden, da das
Eindriickwerkzeug als SchiieBstecker in der Dropwi-
re-AnschluBleiste verbleibt. Als Aufnahme flr die
dinnen Kabeladern sind auf der Unterseite der
Eindrickstege des Eindriickwerkzeuges Halterip-
pen ausgebildet. In besonders bevorzugter Weise
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sind die Eindrlckstege des Eindriickwerkzeuges
jedoch aus zwei durch ein Filmscharnier verbun-
denen, verrastbaren Halbschalen gebildet, auf deren
innenseiten je ein die Aufnahme fir die dinne
Kabelader bildender nutartiger Einlegekanal ausge-
bildet ist. Die diinne Kabelader wird in die auseinan-
dergekiappten Halbschalen eingelegt und beim
Zusammenklappen der Halbschalen zwischen die-
sen fixiert. Nach dem Eindriicken des derart ausge-
bildeten Eindriickwerkzeuges in die Dropwire-An-
schluBleiste ist die diinne Kabelader sicher fixiert.

Ein besonders wesentlicher Vorteil des erfin-
dungsgemaBen, einen SchlieBstecker bildenden Ein-
drickwerkzeuges besteht darin, daB die diinne
Kabelader vom Eindriickwerkzeug beim Einbringen
in die Dropwire-AnschiuBleiste zentriert wird, so das
eine sichere Kontaktverbindung zwischen der diin-
nen Kabelader und em Schniedklemmkontakt der
Dropwire-AnschluBleiste sichergestellt ist. Beson-
ders vorteilhaft ist auch, daB die diinne Kabelader
beim Herausziehen des Schiie8steckers mit heraus-
gezogen werden kann.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines in den
Zeichnungen dargestellten Ausfilhrungsbeispieles
einer Vorrichtung zum AnschlieBen von Kabeladern
an Dropwire-AnschiuBleisten und mehrerer im Zu-
sammenhang mit dieser Vorrichtung verwendbaren
Eindriickwerkzeugen naher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Perspektivansicht der Vorrichtung
aus einer Dropwire-AnschiuBleiste mit einge-
setztem Eindrickwerkzeug,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung,

Fig. 3 eine Perspektivdarstellung des Ein-
driickwerkzeuges in der ersten Ausfliihrungs-
form,

Fig. 4 eine Ansicht der Unterseite des als
SchlieBstecker ausgebildeten Eindriickwerk-
zeuges in der zweiten AusfUhrungsform und

Fig. 5 eine Ansicht des als SchiieBstecker
ausgebildeten Eindrlickwerkzeuges in der drit-
ten Ausflihrungsform bei geéffneten Halbscha-
len.

Die Vorichtung gem&8 Fig. 1 dient zum Anschlie-
Ben von Kabeladern 8, 29 an Schneidklemmkontak-
ten von Dropwire-AnschluBleisten 2 der Fernmelde-
technik. Die Kabeladern 8 bilden mit einer im
Verhéltnis zum Aderquerschnitt dicken Isolierstoff-
hille sogenannte Dropwite-Kabeladern. Die Kabel-
adern 29 sind sogenannte diinne Kabeladern, die an
fir Dropwire-Kabeladern 8 vorgesehene Dropwire-
AnschluBleisten 2 angeschlossen werden sollen.

Die Vorrichtung umfaBt ein Tragblech 1 mit einer
darauf mittels Schraub- oder Rastverbindungen
befestigten AnschiuBieiste 2, ein Eindriickwerk Zeug
3, 20, 21 und ein Hebelwerkzeug in Form eines
Schraubendrehers 4. Das Tragblech 1 aus einem
metallischen Werkstoff oder hochfesten Kunststoff
umfaBt eine flache Basisplatie 5, auf welcher die
Dropwire-AnschluBieiste 2 montiert ist, und eine an
einer Seite der Dropwire-AnschiuBleiste 2 anschliie-
Bende Rickwand 6, deren nach oben ragende
Langsseite U-formig zur Bildung einer Abstiitzkan-
te 7 abgebogen ist, welche entlang der Langsachse
der Dropwire-AnschluBleiste 2 oberhalb deren
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Schaltseite veriguft.

Die in Fig. 1 dargestellte Dropwire-AnschluBlei-
ste 2 umfaBt zehn in einer Reihe angeordnete
Schiitzkammern 18, in denen nicht dargestellte
Schneldklemmkontakte angeordnet sind. Jede
Schlitzkammer 18 ist auf der Vorderseite der
Dropwire-AnschluBleiste 2 mit einem V-férmigen
Klemmschlitz 17 versehen, dessen Seiten durch mit
geneigten Klemmflachen versehene Klemmrippen
19 gebildet sind.

In der Schlitzkammern 18 der AnschiuBleiste 2
sind in nicht naher dargestelter, aus der DE
34 15 369 bekannter Weise Schneidklemmkontakte
angeordnet, an welche Dropwire-Kabeladern 8 mit
besonders dicker Isolierstoffhiille oder diinne Kabel-
adern 29 anzuschlieBen sind. Zum Eindriicken der
Kabeladern 8, 29 in die Schneid-Klemmkontakte ist
das in Fig. 3 dargestellie Eindrickwerkzeug 3
vorgesehen. Dieses besteht aus den an die Form der
Schneidklemmkontakte und die Schlitzkammern 18
der Dropwire-AnschluBleiste 2 angepaBten Fih-
rungs- und Eindrlickstegen 9, 10 sowie ei nem
unmittelbar oberhalb dieser anschlieBenden An-
griffskérper 11, insbesondere fir ein Schlag- oder
Hebelwerkzeug, insbesondere fiir einen Schrauben-
dreher 4. Die &uBere Kontur der Eindriick- und
Fuhrungsstege 9, 10 ist formgleich mit den inneren
Konturen der in der Dropwire-AnschiuBleiste 2
vorgesehen Schlitzkammern 18, in welchen die
Schneidklemmkontakte angeordnet sind. insbeson-
dere ist zwischen den Eindriickstegen 10 ein Schlitz
12 vorgesehen, in den der Schneidklemmkontakt
beim Eindriicken der Kabelader 8, 29 eingreift. Der
Angriffskdrper 11 besitzt auf zwei gegeniberliegen-
den Stirnseiten mehrere Griffrillen 13,die das Her-
ausziehen des Eindrickwerkzeuges 3 aus der
AnschiuBleiste 2 von Hand unterstiitzen oder die
zum Eindriicken des Eindriickwerkzeuges 20, 21
beim AnschlieBen von diinnen Kabeladern 29 die-
nen. Quer durch den Angriffskdrper 11 verlauft ein
Durchgangsloch 14 zur Befestigung des Eindriick-
werkzeuges 3 mittels einer Schnur 15 oder derglei-
chen an der Dropwire-AnschluBleiste 2.

Auf der Oberseite des Angriffskérpers 11 ist eine
FGhrungsnut 16 fir das Hebelwerkzeug in Form des
Schraubendrehers 4 ausgebildet,

Zum AnschiuB einer Dropwire-Kabelader 8 an
einen Schneidkiemmkontakt der Dropwire-An-
schluBleiste 2 wird die Dropwire-Kabelader 8 tiber
den Klemmschlitz 17 einer Schlitzkammer 18 mit
zugehdrigem Schneidklemmkontakt gelegt. Das Ein-
driickwerkzeug 3 wird in die Schlitzkammer 18 des
Klemmschlitzes 17 eingebracht. ‘

Die Dropwire-Kabelader 8 liegt nun eindriickbereit
in der Schlitzkammer 18 oberhalb des Klemmschlit-
zes 17. Der Schraubendreher wird als Hebelwerk-
zeug gem&B Fig. 2 mit seinen Schaft in die
Flhrungsnut 16 des Eindrlickwerkzeuges 3 einge-
legt, wobei sich der Schraubendreher 4 mit seiner
Spitze an der Abstliizkante 7 des Tragbleches 1
abstltzt. Unter Wirkung des Schraubendrehers 4 als
Hebel wird die Dropwire-Kabelader 8 somit durch die
Schlitzkammer 18 in dem Klemmschlitz 17 des
Schneidklemmkontaktes der AnschluBleiste 2 in
einem einzigen Arbeitsgang eingedrlickt. Anschlie-
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Bend wird das Eindriickwerkzeug 3 von Hand wieder '

herausgezogen, um zum AnschlieBen einer weiteren
Dropwire-Kabelader 8 verwendet zu werden.

Der Abstand der Klemmrippe 19 eines Klemm-
schlitzes 17 der Dropwire-AnschluBleiste 2 ist zum
Halten von Dropwirekabeln 8 ausgelegt, die mit einer
relativ dicken lsolierstoffhiille um die Kabelader
herum versehen sind. Zum AnschlieBen der dinnen
Kabeladern 29 an eine solche Dropwire-AnschluBlei-
ste 2 ist das Eindriickwerkzeug 3 als SchiieBstecker
20, 21 aus Kunststoff ausgebildet.

Die Unterseite eines solchen SchiieBsteckers 20
in der zweiten Ausfihrungsform des Eindrickwerk-
zeuges gemaB Fig. 3 ist in der Fig. 4 naher
dargestellt. Der SchlieBstecker 20 umfaBt den Fih-
rungssteg 9 zum Eingreifen in die T-férmige Schiitz-
kammer 18 der Dropwire-AnschiuBleiste 2 sowie
zwei Eindriickstege 10, zwischen denen der Schiitz
12 zur Aufnahme des nicht naher dargesteliten
Schneidklemmkontaktes beim Eindriicken des
SchlieBsteckers 20 in die Schliizkammer 18 der
AnschluBleiste 2 ausgespart ist. Der SchiieBstekcer
20 ist auf der Unterseite seiner Eindriickstege 10 mit
einer Aufnahme fir eine diinne Kabelader 29
versehen, wobei die Aufnahme aus Halterippen 28
gebildet ist, zwischen welche die diinne Kabelader
29 beim Beschalten eingedriicki wird, so daB die
diinne Kabelader 29 beim Eindriicken des SchiieB-
steckers 20 in die Schlitzkammer 18 der Dropwire-
AnschluBleiste 2 zentriert wird. Der SchlieBstecker
20 kann zum Beschalten mit einer diinnen Kabelader
29 in die Schlitzkammer 18 der Dropwire-AnschluB-
leiste 2 von Hand eingedriickt werden und verbleibt
in der Kammer 18.

Die Fig 5 zeigt das dritte Ausfithrungsbeispiel des
in der Fig. 3 dargesteliten, hier als SchlieBstecker 21
ausgebildeten Eindriickwerkzeuges 3. Bei diesem
SchlieBstecker 21 sind die beiden, den Schiitz 12 fir
den Schneidklemmkontakt zwischen sich einschlie-
Renden Eindriickstege 30 aus zwei durch ein
Eilmscharnier 31 verbundenen Halbschalen 32 gebil-
det, von denen eine Halbschale 32 mit dem Fih-
rungssteg 9 fest verbunden ist. Auf den Innenseiten
der Halbschalen 32 ist je ein, die Aufnahme fir die
diinne Kabelader 29 bildender nutartiger Einlegeka-
nal 33 ausgebildet. Die diinne Kabelader 29 wird bei
gedfineten Halbschalen 32 in eine Nut des Einlegek-
anales 33 eingelegt und nach dem SchlieBen der
Halbschalen 32 im Einlegekanal 33 fixiert. Beim
SchlieBen der Halbschalen 32 greifen an diesen
ausgebildete Rasten 34 und Rastnasen 35 zur
Verriegelung rastend ineinander. AnschlieBend wird
der SchlieBstecker 21 in die gew{inschte Kammer 18
der Dropwire-AnschiuBleiste 2 eingedrickt, wobei
die diinne Kabelader 29 mit dem Schneidklemmkon-
takt sicher kontaktiert wird, da beim Eindriicken eine
Zentrierung mittels des SchiieBsteckers 21 erfoigt.
Der von Hand einsteckbare SchiieBstecker 21
verbleibt in der Dropwire-AnschiuBleiste 2. Beim
Herausziehen des SchlieBsteckers 21 aus der Drop-
wire-AnschluBleiste 2 wird gleichzeitig die dinne
Kabelader 29 mit herausgezogen.
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Bezugszeichenliste

1 Tragblech

2 Dropwire-AnschluBleiste
3 Eindriickwerkzeug
4 Schraubendreher
5 Basisplatte

6 Rlckwand

7 Abstiitzkante

8 Kabelder {dicke Dropwire-Kabelader)
9 Fhrungssteg

10 Eindriicksteg

11 Angriffskorper
12 Schlitz

13 Giriffrille

14 Durchgangsloch
15 Schnur

16 Fihrungsnut

17 Klemmschlitz

18 Kammer

19 Klemmrippe

20 SchlieBstecker
21 SchiieBstecker
22 Eindricksteg

23 Eindricksteg

28 Halterippe

29 Kabelader (dinn)
30 Eindriickrippe

31 Filmscharnier

32 Halbschale

33 Einlegekanal

34 Raste

35 Rastnase

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum AnschlieBen von Kabel-
adern an Schneidklemmkontakien von Dropwi-
re-AnschluBleisten der Fernmeidetechnik mit-
tels eines mit Flihrungs- und Eindriickstegen
und mit einer Betatigungsflache versehenen
Eindriickwerkzeuges,
gekennzeichnet dadurch,
daB die Betatigungsflache des Eindriickwerk-
zeuges (3, 20, 21) als unmittelbar an die
Filhrungs- und Eindriickstege (9, 10) anschlie-
Bender Angrifiskérper (11), insbesondere fir
ein Schiag- oder Hebelwerkzeug (Schrauben-
dreher 4),ausgebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Angriffskdrper (11) auf seiner Obersei-
te eine Fihrungsnut (16) fir das Hebelwerk-
zeug, insbesondere den Schraubendreher (4),
aufweist und daB der Dropwire-AnschiuBleiste
(2) ein Tragblech (1) mit einer oberhalb der
Schaltseite der Dropwire-AnschluBleiste (2)
ausgebildeten Abstitzkante (7) far das Hebel-
werkzeug, insbesondere Schraubendreher (4),
zugeordnet ist.

" 3, Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Angriffskérper {11) ein Durchgangsloch
(14) zur Verbindung des Eindrickwerk zeuges
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(3) mit der AnschiuBleiste (2) mittels einer
Schnur (15) oder dergleichen aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Eindrickwerkzeug (3, 20, 21) aus
schlagfestem Kunststoff besteht.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
dafB das Eindrickwerkzeug (3) zum Anschlie-
Ben von dinnen Kabeladern (29) an den
Schneidklemm-Kontakten der Dropwire-An-
schiuBleiste (2) als in die Kammern (18) einsetz-
barer SchiieBstecker (20, 21) ausgebildet ist,
der mit Aufnahmen fir diinne Kabeladern (29)
versehen ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB als Aufnahmen fiir die diirmen Kabeladern
(29) auf der Unterseite der Eindrlickstege (22)
der SchlieBstecker (20) Halterippen (28) ausge-
bildet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Eindriickstege (23) des SchiieBsteckers
(21) aus zwei durch ein Filmscharnier (31)
verbundenen, verrastbaren Halbschalen (32)
gebildet sind, auf deren Innenseiten je ein die
Aufnahme fiir die dimnen Kabeladern (29}
bildender, nutartiger Einlegekanal (33) ausge-
bildet ist.
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