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@ Winkelschere.

Die Winkelschere ist mit einem Arbeiistisch versehen,
welchem eine Léngs- und eine Querschere zugeordnet ist. Es
ist ein-Langs- und ein Quervorschub vorgesehen, sowie
seitliche Fuhrungsmittel und eine (ber dem Arbeitstisch
angeordnete Drehvorrichtung. Die Langsvorschubmittel sind
aus der Arbeitsstellung unterhalb der Tischebene versenkbar
und in einer Querreihe angeordnet. Die Quervorschubmittel
sind in der Tischebene einsetzbar und bilden eine Langsreihe,
wobei sowohl die Langsvorschubmittel als auch die Quervor-
schubmittel mit Seitenanschlagen zusammenwirken, die inner-
halb einer Fliche in der Langs-und Quervorschubrichtung
ausgerichtet und verteilt sind. Mit der Winkelschere is eine
automatische Tafelzuflhrung und Stapelung auf mehreren
Stationen méglich.
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Beschreibung

Winkelschere

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Winkelschere mit einem Zufihrtisch und diesem
zugeordneten Langs- und Querschere. Ferner sind
Langs- und Quervorschub, sowie Fihrungeinrich-
tungen vorhanden, zusammen mit einer Uber dem
Zufihrtisch angeordneten Drehvorrichtung.

Es ist bereits eine Winkelschere mit einem
L-formigen Tisch bekannt, welche Winkelschere
einen Langsmesser und einen Quermesser, sowie
zwischen diesem angeordnete Vorschubmittel in der
Langs- und Querrichtung besitzt. Mit einer solchen
Winkelschere wird das rasche und zuverldssige
Zerlegen von Blechtafeln in Einzelplatinen bezweckt.

Geméss der vorliegenden Erfindung soll eine
Winkelschere vorgeschlagen werden, welche das
automatische Schneiden von Blechtafein ab Stapel
erlaubt und universell fir genau rechtwinklig ge-
schnittene, grosse Panele, wie auch fiir Streifen und
kleinere Platinen eingeseizt werden kann. Dabei soll
eine hohe Schnittgenauigkeit garantiert werden.
Insbesondere soll das Schneiden von Platinen in
einem Durchgang mdglich sein. Die zu diesem
Zweck geeignete Winkelschere der eingangs er-
wahnten Art ist durch die im Patentanspruch 1
aufgeflihrten Merkmale definiert.

Zweckmassigerweise kdnnen sowohl hinter der
Langsschere als auch hinter der Querschere je eine
Stapeleinrichtung vorhanden sein, wobei minde-
stens eine Stapeleinrichtung aus einem vor und
riickwérts beweglichen Férderband besteht, wel-
ches mit der Scherenbewegung absenkbar und
hochhebbar ist.

Auf beiliegender Zeichnung ist ein Ausflihrungs-
beispiel des Erfindungsgegenstandes dargestellt
und zwar zeigen:

Fig. 1 eine schematisch dargestellte Drauf-
sicht auf die Einrichtung;

Fig. 2 eine Seitenansicht der Einrichtung in
der X-Richtung gesehen; und

Fig. 3 einen schematisch gezeichneten
Schniit bzw. eine Seitenansicht der Einrichtung
in der Y-Richtung gesehen.

in der Fig. 1 der Zeichnung ist die L&ngsrichtung
mit Y-Richttung und die Querrichtung mit X-Rich-
tung bezeichnet. Die Winkelschere weist eine sich in
der Y-Richtung erstreckende Langsschere 1 und
eine dazu senkrecht stehende Querschere auf,
wobei die Langsschere einen Langsmesser 3 und
die Querschere einen Quermesser 4 besitzt. Die
Langsschere 1 und die Querschere 2 weisen eine
gemeinsame hydraulische Steuerung 5 auf und sind
mit je einem Schrottkasten 6 bzw. 7 ausgeristet. Die
Langsschere 1 und die Querschere 2 sind gemein-
sam mit einem Zufuhrtisch 8 versehen, an welchem
sich, am der Langsschere 1 abgekehrten Ende eine
Hebebiihne 9 befindet. Oberhalb der Hebebiih ne ist
auf einem Saugerkopfschiitten 10 ein Saugerkopf 11
hebund senkbar und drehbar angeordnet. Der
Saugerkopfschiitten ist auf einer Traverse 34 ober-
halb des Zufuhrtisches 8 verschiebbar angeordnet.
Die Teile 10, 11, und 34 bilden zusammen einen
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Zubringer fiir die Blechtafel, welche im Stapel durch
Seiten- und Frontanschlige gerichtet, auf der Hebe-
bithne 9 angeordnet werden. Die Hebebiihne 9 ist in
bekannter Weise so ausgebildet, dass sie jeweils
automatisch so weit hoch geht, dass das oberste
Blech auf die Héhe des Zufuhrtisches 8 zu liegen
kommt. Der senkbare und drehbare Saugerkopf 11
fasst auf einer Seite die oberste Blechtafel, biegt das
Blech leicht ab und hebt an, wonach der Sauger-
kopfschlitten 10 in der Y-Richtung vorféhrt und das
Blech auf den Zufuhrtisch 8 zieht. Zu diesem Zwecke
ist der Zufuhrtisch 8 mit Kugelrollen bestiickt {nicht
gezeichnet).

Der Tisch 8 ist mit durchgehenden, sich in der
Y-Richtung erstreckenden Rillen 12 versehen, in
welchen absenkbar und hochhebbar Y-Zangen 13
angeordnet sind. Mit diesen kann der Rand einer
Blechtafel ergriffen. werden. Es ist aber auch
méglich, dass diese Y-Zangen gemeinsam einen
Anschlag bilden, wenn die Blechtafel in der X-Rich-
tung ausgerichtet wird. Unterhalb des Tisches 8
befindet sich ein Querbalken 14, auf welchem die
Y-Zangen heb- und senkbar befestigt sind. Der
Querbalken 14 ist in der Y-Richtung verschiebbar
angeordnet und bildet den Y-Vorschub fir die
Y-Zangen 13. Die ganze Steuerung erfolgt von einem
Steuerungspult 15 aus.

Fir den X-Vorschub sind oberhalb der Tischflache
gegenilber der Querschere vier X-Zangen 16 vorge-
sehen, welche ebenfalls auf einem gemeinsamen
Langsbalken 17 in der X-Richtung verschiebbar und
positionierbar angeordnet sind. Bei der Verschie-
bung des Langsbalkens 17 in der X-Richtung
befinden sich die Zangen 16 oberhalb der Tischober-
flache 8 und kénnen zum Ergreifen des Blechstilk-
kes entsprechend gehoben und gesenkt werden.
Die Verschiebung des Langsbalkens 17 erfolgt
entlang eines Fuhrungsbalkens 18, auf welchem
entsprechende Gleitschienen angeordnet sind.

Direkt hinter der Schneidstelle des Langsmes-
sers 3 befindet sich ein Férderband 19, welches in
der Y-Richtung verlauft und Uber Umlenkwellen 20,
21 gefiihrt ist. Das Forderband 19 ist ferner mit dem
schwenkbaren Gehduse 22 des Lingsmessers 3
vebunden. Bei der Schnitibewegung flihrt das
Geh3use 22 eine Schwenkung um die Welle 23 aus,
wobei die Anordnung so getroffen ist, dass bei der
Schnittbewegung, d.h. bei der Schwenkung im
Gegenuhrzeigersinne, das Forderband 19 ebenfalls
in gleichem Sinne verschwenkt und dabei unter die
Tischoberflache versenkt wird. In der dargestellten
Ausgangsstellung befindet sich das obere Trum des
Férderbandes 19 in der gleichen Hhe wie die obere
Tischflaiche des Zufuhrtisches 8. Wahrend des
Schneidvorganges wird in der beschriebenen Weise
das Férderband 19 mit seinem, dem L&ngsmesser 3
zugekehrten Ende, nach unten verschwenki. Am
anderen Ende des Férderbandes befindet sich ein
Stapler 24 mit Quer-Forderrollen, deren Achsen sich
in der Y-Richtung erstrecken (nicht gezeigt).

Hinter dem Quermesser 4 der Querschere 2
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befindet sich ebenfalls ein Férderband 25, dessen
oberer Trum gegeniiber der Tischoberflache ver-
senkt ist. In der Tischoberfliche ist eine einstellbare,
an und flir sich bekannte Anschlagvorrichtung 26
vorgesehen. Hinter dem Férderband 25 ist wiederum
eine Hebebiihne 27 vorhanden, welche mit einer
Rollbahn 28 ausger(stet ist. Oberhalb der Rollbahn
28 ist ein Anschlag 29 vorgesehen, welcher mit Hilfe
einer Fihrung 30 auf einer Flhrungsstange 31
verstellbar ist, die in der X-Richtung verlauft.

An der Oberflache des Zufuhrtisches 8 sind ferner
versenkbare Seitenanschlage 32 und 33 angeordnet.
Die Seitenanschidge 32, 33 sind innerhalb einer
Flache in der Langs- und Quervorschubrichtung X
und Y ausgerichtet und verteilt, welche Flache durch
die Langsschere 1, Querschere 2 und durch die
Y-Zangen 13, sowie die X-Zangen 16 begrenzt ist.
Die Seitenanschldge sind aus der versenkten Stel-
lung in die Gebrauchsstellung hochhebbar, weisen
je eine Rolle auf, gegen welche im Gebrauch die zu
fihrende Kante der Blechtafel zur Anlage kommt,
wobei die Rolle eine weitere schwenkbare Andriick-
rolle und eine darunter angeordnete Gegenhalte-
rung vorgelagert ist. Diese Andrickrolle, sowie die
Gegenhaiterung bilden eine Klemmvorrichtung flr
die Blechtafel. In der einen Stellung der Andriickrolle
kann die Blechtafel zwischen dieser und der Gegen-
halterung beweglich geflhrt und in der zweiten
Stellung wird die Blechtafel zwischen der Gegenhal-
terung und der Andrickrolle eingeklemmt werden.

Durch die reihenweise Anordnung der Seitenan-
schiage wird erreicht, dass die Blechtafeln je nach
Grosse und Verwendungszweck entlang von ver-
schiedenen Seitenanschlagen gefiihrt werden kén-
nen, so dass die Bildung von mehreren Stapeln von
Blechabschnitten nebeneinander ermdglicht wird.
Die Blechabschnitte kdnnen also drtlich getrennt in
mehreren Stapeln untergebracht werden und das
Manipulieren mit den Blechtafeln wird ebenfalls
erleichtert.

Eine weitere Erleichterung des Manipulierens
bildet die Drehvorrichtung, welche oberhalb dem
Arbeitstisch in L&ngs~ und Querrichtung vershiebbar
ist und mit dem Saugerkopf ausgeristet ist.

Die beschriebene Winkelschere weist ein Blech-
vorschubsystem auf, welches wie beschrieben, aus
je einem zangenbestlickten Vorschubschlitten in X-
und Y-Richtung besteht. Die Betatigung der Zangen
erfolgt in bekannter Weise hydraulisch und die
Zangen flir den Y-Vorschub sind nach unten unter
die Tischoberflache absenkbar, wahrend die Zangen
fr den X-V Vorschub hochhebbar sind, so dass in
abgesenkter bzw. gehobener Stellung der Zangen
diese ohne Kollision kreuzen kénnen. Falls die Tafel
durch den Saugerkopf gedreht werden muss, so
befinden sich die Zangen wahrend dieser Drehung in
abgesenkter bzw. hochgehobener Stellung, so dass
die Tafel frei gedreht werden kann.

Zum Schneiden von Platinen in einem Durchlauf,
wird die Blechtafel mit dem Saugerkopf 11 mit Hilfe
des Saugerkopfschlittens 10 auf den Zuflihrtisch 8
gelegt. Anschliessend ergreifen die Y-Zangen 13 die
entsprechende Blechkante und schieben das Blech
so weit unter das Langsmesser 3 Richtung Férder-
band 19, bis die zu schneidende Streifenbreite
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zwischen Messer- und Zangengrund erreicht ist.
Anschliessend erfolgt das Langsschneiden, worauf
der geschnitiene Streifen mit Hilfe des Férderban-
des, welches nun in umgehrter Richtung betétigt
wird, entland der hochgestellten Seitenanschlidge
22, 23 zurlickgefiihrt wird. Nachdem die Y-Zangen
geldst und abgesenkt wurden, kommen die X-Zan-
gen zum Einsatz und fassen den Streifen, worauf der
Vorschub in der X-Richtung durch die Querschere
erfolgt. Die Seitenanschlage 22, 23 bilden wiederum
eine korrekte Flhrung. Anschliessend werden die
Platinen geschnitten und auf die Stapelstation
ausgeworfen. Gleichzeitig fahren die Y-Zangen wie-
der nach vorne, fassen das Restblech, welches vom
rickwértslaufenden Férderband den Y-Zangen zu-
geflhrt wird. Es sei ferner noch erwéhnt, dass zwei
Arten von Seitenanschidgen zum Einsatz kommen.
Die Seitenanschlége 32 fassen und fithren beidseitig
rechts und links, wahrend die Seitenanschlige 33
nur auf einer Seite flihren bzw. fassen.

Auch Platinen werden in einem Durchlauf ge-
schnitten, wobei nach dem Langsschnitt der abge-
schnittene Streifen vom Y-Vorschub in eine der drei
hebbaren Seitenfihrungen 32, 33 verschoben wird.
Die Seitenfiihrungskdpfe sind mit Flhrungsrollen
und pneumatischen Klemmrollen versehen, die beim
Vorschieben des Strei fens in Richtung Querschere
den Streifen flhren und gegen die Seitenflihrungs-
rollen andriicken, so dass genau rechtwinklige
Schnitte entstehen. Nach dem EinfGhren in die
Seitenfihrung werden die Y-Zangen gelést und
unter die Tischoberflache abgesenkt, wobei gleich-
zeitig der Streifen von den entsprechend der
Streifenbreite bendtigten X-Zangen ergriffen und
durch die Querschere geschoben wird, zur Ausfih-
rung der Platinenschnitte. Die Seitenflhrungen sind
in drei verschiedenen Abstinden senkrecht zur
Langsschere angeordnet und erméglichen das Aus-
werfen von Platinen an drei verschiedenen, von der
Steuerung auswéhlbaren Orten, so dass es je nach
Platinenformat mdglich ist, bis drei Stapel nebenein-
ander zu erzeugen. ‘

Das Férderband hinter der L&ngsschere dient
gleichzeitig als Stapeleinrichtung und forder die
abgeschnittenen Streifen nach hinten, oder den
Tafelrest nach vorne. Da das Férderband beim
Schneiden automatisch gesenkt wird, entsteht
Raum fiir das niedergehende Obermesser und die
nach hinten zum Stapeln geférderten Blechab-
schnitte werden auf der Rollbahn best{ickten Hebe-
biihne gestapelt. Die Hebebiihne ist automatisch in
der Hbhe einstellbar, wobei nach Erreichen der
zuléssigen Stapelhdhe die Hebeblihne automatisch
abgesenkt und der Stapel ausgefahren wird. Die
Stapeleinrichtung der Querschere besteht ebenfalis
aus dem in der Hohe feststehenden Forderband mit
daraus hochfahrbaren Blechstlitzen, sowie aus dem
nachgeschalteten Stapler mit Rollbahn und hdhen-
verstellbarer Stapelblihne. Die Stapelblhne kann
aus einem in vertikaler Richtung hebbaren Schilitten
mit einer Anzahl Gabeln bestehen, die entsprechend
einer Mindestfallhhe die Blechabschnitte hinter
dem Fdrderband auffangen. Die Gabeln werden
dabei automatisch entsprechend dem Anwachsen
des Stapels verstellt. Wird die Stapelhdhe erreicht,
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so erfolgt eine Absenkung der Gabeln zwischen die
Rollen der Rolibahn, so dass der Stapel dann
entweder direkt oder auf einer Palette seitlich
ausgefahren werden kann.

Patentanspriiche

1. Winkelschere mit einem Zufithrtisch (8)
diesem zugeordneter Langs- und Querschere
(1, 2), mit Ladngs, Quervorschub- und Flihrungs-
einrichtungen, sowie mit einer Uber dem Zu-
fiihrtisch (8) angeordneten Drehvorrichtung
(10, 11), dadurch gekennzeichnet, dass unter-
halb der Tischebene versenkbare, in Rillen (12)
angeordnete Langsvorschubeinrichtungen (13)
und senkrecht dazu in der Querrichtung (X)
vershiebbare, oberhalb des Zufilhrtisches (8)
angeordnete Quervorschubeinrichtungen (16)
mit Seitenanschlagen (32, 33) fur die Blechtafel
zusammenwirken, die innerhalb der durch die
Langs- und Querschere (1, 2) umschlossenen
Flache des Zufithrtisches (8) ausgerichtet und
verteilt sind.

2. Winkelschere nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, das sowohl hinter der Léngs-
schere (1) als auch hinter der Querschere (2) je
eine Stapeleinrichtung (19, 25) vorhanden ist
und, dass mindestens eine Stapeleinrichtung
aus einem vor- und rickwérts beweglichen
Forderband (19) besteht, welches mit der
Scherenbewegung absenkbar und hochhebbar
ist.

3. Winkelschere nach den Anspriichen 1 und
2, dadurch gekennzeichnet, dass am vorderen
Tischende eine Hebebiihne (9) und Uber dieser
auf einer Traverse (34) verschiebbar, ein Sau-
gerkopfschlitten (10) mit Saugerkopf (11) heb-
und drehbar angeordnet ist.

4. Winkelschere nach den Anspriichen 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass an der Ober-
fliche des Zufiihrtisches (8) Seitenanschlage
(82, 33) versenkbar und in eine Gebrauchsstel-
lung hochhebbar angeordnet sind.

5. Winkelschere nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass jeder Seitenanschlag
(32, 33) eine Seitenflihrungsrolle, sowie eine in
zwei Lagen schwenkbare Andriickrolle mit
Gegenhalterung aufweist, die in der einen
Stellung eine Klemmvorrichtung fiir die Blechta-
fel bilden.
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