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€9 Einrichtung zum Abbau von Material.

@ Eine Tagbaueinrichtung mit um eine im wesentlichen
horizontale Achse schwenkbaren Auslegerarm (6) tragt einen
quer zur Langsachse {11) des Auslegerarmes (6) verschieblich
gelagerten Support bzw. Werkzeugschlitten (10), an welchem
Werkzeuge rotierbar gelagert sind. Der Kopf (9) des Ausleger-
armes (6) tragt hiezu Flihrungen (12) und der Werkzeugschlit-
ten bzw. Support (10) tragt Flhrungen (13), welche von
Stangen gebildet sind. Die Fithrungsstangen (12 und 13) sind
unter Vermittlung eines Zwischentrdgers (14) miteinander
verbunden, wobei der Verschiebeantrieb von hydraulischen
Zylinderkolbenaggregaten (25, 27) gebildet ist, welche jeweils
zwischen dem Zwischentrager (14) und dem Kopf (9) bzw. dem
Zwischentrager (14) und dem Support (10) angeordnet sind.

Bundesdruckerei Betlin
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Beschreibung

Einrichtung zum Abbauen von Material

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung
zum Abbauen von Gesteinsmaterial, Erzen, Kohle
od.dgl. mit rotierenden Werkzeugen, welche an
einem heb- und senkbaren Auslegerarm rotierbar
gelagert sind, insbesondere ein Tagbaugerat mit
quer zur Langsachse des Auslegerarms angeordne-
ten Rotationsachsen fir mit MeiBeln bestiickte
Walzen oder Kopfe.

Derartige bekannte Tagbaugeréte weisen zumeist
ein eigenes Fahrwerk, insbesondere Raupenfahr-
werk, auf und sind Uber einen eigenen Antrieb
verfahrbar. Ebenso wie bei untertatigen Maschinen
kann an das Fahrwerk in Richtung zum abzubauen-
den Material eine Ladeeinrichtung angeschlossen
sein, welche das abgebaute Material erfaBt und auf
Forderer weiterleitet. Gemeinsam ist den bekannten
Tagbaueinrichtungen, daB der Auslegerarm lediglich
um eine ungefdhr horizontale Achse und somit
ausschlieBlich in Héhenrichtung schwenkbar ist. Die
Arbeitsbreite bei gegebenem Standort der Maschi-
ne ist hiebei auf die Breite der Ldsewerkzeuge
beschrankt, und um eine gréBere Breite bestreichen
zu kénnen, muB das Tagbaugerét verfahren werden
und in eine neue Position gebracht werden. Wenn
bei der bekannten Maschine eine Mehrzah! von
Schramkdpfen oder Walzen in Achsrichtung neben-
einander angeordnet waren, wurden zumeist mehre-
re Anfriebsmotoren eingeseizt, welche jeweils maxi-
mal zwei der in Rotationsachsenrichtung nebenein-
ander angeordneten Walzen antrieben, um den far
das notwendige Getriebe erforderlichen Abstand
zwischen benachbarten Walzen gering halten zu
kénnen. In jedem Fall blieb aber zwischen in
Richtung der Rotationsachse benachbarten Walzen
oder Képfen eine Gesteinsrippe beim Arbeiten mit
derartigen Geraten, welche durch die Dimension des
Getriebes vorgegeben war. Es muBten daher diese
Gesteinsrippen mit gesonderten Werkzeugen oder
Kratzern entfernt oder gebrochen werden, was je
nach Gesteinsbeschaffenheit unterschiedlich auf-
wendig war. Wenn bei der bekannten Einrichtung
wéhrend des Abwiértsschrdmens der Support in eine
Richtung seitlich verschoben wurde, konnte konti-
nuierlich chne gesonderte Einrichtungen zum Bre-
chen der Rippen gearbeitet werden, sofern der
Seitenbdschungswinkel hinreichend flach einge-
stellt wurde. Die Einstellung von steilen Seitenbd-
schungswinkeln, insbesondere von Seitenbdschun-
gen mit im wesentlichen vertikal verlaufender Kante,
war mit der bekannten Einrichtung nicht ohne
weiteres moglich.

Die Erfindung geht nun von einer Einrichtung der
eingangs genannten Art aus und zielt darauf ab, die
erfaBbare Breite an abzubauendem Gestein ohne
Verfahren der Einrichtung selbst zu vergréern und
ohne gleichzeitig die Antriebsleistung fir die rotie-
renden Werkzeuge erhdhen zu missen. Die Erfin-
dung zielt weiters darauf ab, den Seitenb&schungs-
winkel in beliebiger Weise einstellen zu kénnen und
ohne Zuhilfenahme zusatzlicher MaBnahmen auch
vertikale Seitenbdschungen schrimen zu kdnnen.
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Zur Lésung dieser Aufgabe besteht die Erfindung im
wesentlichen darin, daB die rotierenden Werkzeuge
an einem Support gelagert sind und da8 der Support
quer zur Langsachse des Auslegerarms verschieb-
bar am Auslegerarm gelagert ist. Dadurch, daB die
rotierenden Werkzeuge an einem Support gelagert
sind, welcher selbst quer zur Léngsachse des
Auslegerarms verschiebbar am Auslegerarm gela-
gert ist, kann bei gleicher Position des Fahrwerkes
der Einrichtung durch Verschieben des Supportes
eine groBere Breite bestrichen werden, wobei die
Antriebsleistung fir die rotierenden Werkzeuge
nicht erhéht werden muB.

Die Konstruktion ist hiebei vorzugsweise so
getroffen, daB das freie Ende des Auslegerarms
einen verbreiterten Kopf aufweist, an welchem eine
Fithrung fir den Support festgelegt ist. Ein derarti-
ger verbreiterter Kopf stellt sicher, daB auch groBe
Beaktionskrafte sicher aufgenommen werden, und
um eine mdglichst kompakte und hohen Reaktions-
kraften gewachsene Ausbildung zu schaffen, ist mit
Vorteil die Flhrung fiir den Support von quer zur
Langsachse des Auslegerarms angeordneten Stan-
gen gebildet, welche von einem Teil des Supports
zumindest teilweise umgriffen sind. Auf diese Weise
wird eine besonders einfache Fiihrung fir die
Querverschiebbarkeit des Supportes geschaffen
und gleichzeitig eine sichere Abstiitzung der Reak-
tionskréfte mdglich. Bei groBeren Verschiebewegen
miiBten aber mit Ricksicht auf die hohen Reaktions-
krafte relativ dicke Stangen gewahlit werden, um eine
entsprechende Steifigkeit und exakte Fihrung zu
erméglichen. Um auch bei gréBeren Verschiebewe-
gen noch mit kleinbauenden Teilen fur die Fiihrung
auszukommen, ist mit Vorteil die Ausbildung so
getroffen, daB die Flhrungen am Auslegerarm an
wenigstens drei, vorzugsweise vier, Stellen ihrer
axialen Lange am Kopf abgestitzt sind.

Fiir die sichere Lagerung des Supportes ist es wie
bereits erwdhnt vorieilhaft, wenn die Fihrungen
zumindest teilweise umgriffen werden. Mit Ruck-
sicht auf die Uber die axiale Lange der von Stangen
gebildeten Filhrungen angeordneten Abstlitzungen
wird aber hiebei der mégliche Verschiebeweg des
Supportes quer zur Langsachse des Auslegerarmes
beschrénkt, da die Verschiebung eines die Fih-
rungsstangen {ibergreifenden Teiles naturgemaB
nur zwischen benachbarten Abstitzstellen am Kopf
erfolgen kann. Um auch bei einer gréBeren Anzah!
von Abstitzstellen der Fihrungsstangen am Kopf
eine entsprechend groBe Verschiebebreite zu er-
méglichen, ist mit Vorteil die Ausbildung so getrof-
fen, daB die Fithrungen mit einem Zwischentrager
verbunden sind, daB der Zwischentrager zusétzliche
Fihrungen fir den Support aufweist und daB der
Zwischentrager relativ zum Kopf und der Support
relativ zum Zwischentrager tber einen mit jeweils
beiden Teilen verbundenen Antrieb verschiebbar ist.
Ein derartiger Zwischentrager bildet hiebei gemein-
sam mit dem Support eine Art Teleskop aus, und die
mdgliche Verschiebebreite kann im Vergleich mit
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dem Abstand der Abstitzungen der Fihrungsstan-
gen nahezu verdoppelt werden, wenn ein derartiger
Zwischentrager angeordnet wird.

Der Antrieb flr die Verschiebung von Zwischen-
trager und Support kann in besonders einfacher
Weise von Zylinderkolbenaggregaten gebildet sein,
und eine sichere Aufnahme von Reaktionskréften
kann in einfacher Weise dadurch sichergestelit
werden, daB der Zwischentrager die Flihrungen des
Kopfes und des Supportes umgreifende Lagerungen
aufweist. Wenn die Fiihrungen des Kopfes und des
Supportes jeweils von Stangen gebildet sind, welche
in Abschnitten ihrer Lange am Kopf bzw. am Support
festgelegt sind, kénnen die umgreifenden Lagerun-
gen des Zwischentrigers von Lageraugen in einer
von den Fiihrungen des Kopfes bzw. des Supportes
durchsetzten Lagerplatie des Zwischentrégers ge-
bildet sein.

Mit Vorteil ist die Ausbildung erfindungsgemés so
getroffen, daB die Lagerabstande der Fihrungen am
Kopf, am Support und am Zwischentrager ungefahr
gleich sind. Um eine exakie Parallelfihrung zu
erzielen, sind mit Vorteil die Flilhrungen am Kopf und
am Support von paarweise jeweils in einer von der
Langsachse des Auslegerarms durchsetzten Ebene
angeordneten Stangen oder Rohren gebildet. Die
Lagerungen im Zwischentirédger konnen hiebei mit
Vorteil so ausgebildet sein, daB die Fihrungen des
Kopfes und des Supportes in zueinander paralielen
Ebenen gehalten sind.

Mit Ricksicht auf die Verschiebbarkeit des Sup-
portes ist mit Vorteil der Drehantrieb flr die
rotierenden Werkzeuge am Support festgelegt. Das
zusatizliche Gewicht eines derartigen Drehantriebes
wird durch die spezielle Konstruktion der Lagerung
und Flhrung der Bauteile zueinander ohne weiteres
aufgenommen.

Um das Schramen mit einer derartigen Einrich-
tung rascher gestalten zu kénnen, wird mit Vorteil
darauf abgezielt die verbleibende Gesteinsrippe
zwischen benachbarten Képfen oder Walzen mdg-
lichst gering zu halten. Zu diesem Zweck ist eine
bevorzugte Einrichtung zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens dadurch gekennzeichnet, daB eine Mehrzahi
von gesonderten Antriebsmotoren fir die rotierba-
ren Kopfe oder Walzen vorgesehen ist. Eine derarti-
ge Mehrzahl von Motoren muB jeweils eine geringere
Anzahl von Walzen oder Kdpfen antreiben, sodal die
hieflr erforderlichen Getriebe, welche in den Trager-
armen zwischen benachbarten Walzen oder Kdpfen
angeordnet sind, schmaler gebaut werden kénnen.
Mit Vorteil ist die Einrichtung hiebei so ausgebildet,
daB fir je zwei benachbarte Walzen oder Kopfe ein
Antriebsmotor vorgesehen ist.

Zur Erzielung der oszillierenden Bewegung des
Supportes ist die erfindungsgemaBe Einrichtung mit
Vorteil so weitergebildet, daB der Verschiebeantrieb
flir den Support mit doppelt wirkenden hydrauli-
schen oder pneumatischen Zylinderkolbenaggrega-
ten ausgebildet ist, deren Arbeitsrdume mit einer
Ventilanordnung verbunden sind, welche die Ar-
beitsrdume abwechseind mit Fluid beaufschlagt und
den jeweils gegenilberliegenden Arbeitsraum &ffnet.
Mit Vorteil wird hiebei eine Ventilanordnung mit
einstellbarer Schaltfrequenz gewéhli, um die Vor-
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schubgeschwindigkeit an die jeweilige Gesteinsbe-
schaffenheit besser anpassen zu kénnen.

Zur Begrenzung des Hubes ist die Einrichtung mit
Vorteil so weitergebildet, dafl im Verschiebeweg des
Supportes Endschalter, insbesondere sinstellbare
Endschalter flir die Umsteuerung der Verschiebebe-
wegung des Supportes angeordnet sind. Die End-
schalter kdnnen in besonders einfacher Weise auf
die jeweils konstruktionsbedingte Breite der verblei-
benden Rippe zwischen benachbarten rotierenden
Walzen oder Kopfen eingestellt sein.

In besonders vorteilhafter Weise kann die erfin-
dungsgemaéBe Einrichtung mit rotierenden Werkzeu-
gen, welche an einem heb- und senkbaren Ausleger-
arm rotierbar gelagert sind, insbesondere ein Tag-
baugerédt mit quer zur La&ngsachse des Ausleger-
arms angeordneten Rotationsachsen fiir mit MeiBeln
bestlckie Walzen oder Képfe, bei welcher die
rotierenden Werkzeuge an einem Support gelagert
sind und der Support quer zur Langsachse des
Auslegerarmes verschiebbar am Auslegerarm gela-
gert ist, fir ein Verfahren zum Abbauen von Material
angewandt werden, bei welchem der Verschiebean-
frieb des Supportes wahrend des Vorschubes des
Trégers in im wesentlichen vertikaler Richiung zu
hin- und hergehender Bewegung angetrieben wird.
Durch eine derartige oszillierende Bewegung des
Tragers wird verhindert, daB der zwischen benach-
barten rotierenden Képfen oder Walzen angeordne-
te Trager mit dem Getriebe fir die Walzen oder
Kdpfe beim Abwértsschramen auf einer Gesteinsrip-
pe aufsitzt, da derartige Gesteinsrippen durch die
oszillierende Bewegung des Tragers rechtzeitig
weggeschnitien werden kdnnen. Mit Vorteil wird
hiebei das Verfahren so durchgefiihrt, daB der Hub
der hin- und hergehenden Bewegung zwischen den
Umkehrpunkten derselben wenigstens gleich dem in
Achsrichtung gemessenen Abstand benachbarter
Walzen oder Kopfe gewdhlt wird.

Um ein Schramen mit relativ hoher Geschwindig-
keit zu ermdglichen und den Leistungsbedarf fir die
Antriebsleistung der Walzen oder Kdpfe auch bei
unterschiedlichen Gesteinsbeschaffenheiten gering
zu halten, wird das Verfahren mit Vorteil so durchge-
flihrt, daB das Verhéltnis Vorschubgeschwindigkeit
in vertikaler Richtung zur Hubfrequenz des Sup-
portes kleiner oder gleich der Hthe der Rippe
gewdhlt wird. Auf diese Weise wird eine jeweils
zwischen benachbarten Képfen oder Walzen gebil-
dete Rippe immer rechtzeitig vor der Mdglichkeit
einer Kollision mit dem Tragerarm der Walzen oder
Kdpfe weggeschnitien und dies auch dann, wenn
eine im wesentlichen vertikale Boschung geschramt
oder geschnitten wird. Flr flachere Bdschungswin-
kel kann naturgemaB die Vorschubgeschwindigkeit
erhoht werden, wobei in diesem Falle die Vorschub-
geschwindigkeit nicht in exakt vertikaler Richtung
sondern in diagonaler Richtung gewéhit wird. Zu
diesem Zweck wird der oszillierenden Bewegung
des Supportes eine laterale Verschiebung des
Supportes Uberlagert.

Das erfindungsgemaéBe Verfahren 148t sich prinzi-
piell mit jeder beschriebenen Einrichtung, wobei bei
speziellen Ausbildungen der Einbau einer entspre-
chenden Ventilanordnung fir den Oszillationsan-



5

frieb des Supportes erforderlich ist, durchfiihren.
Fur ein Schramen in im wesentlichen vertikaler
Richtung sind allerdings die groBen lateralen Ver-
stellwege, wie sie mit einer teleskopisch ineinander-
greifenden Flhrung des Supportes moglich wéren,
nicht unbedingt erforderlich, da in diesem Fall
lediglich eine den verbleibenden Gesteinsrippen
zwischen benachbarten Walzen oder Kdpfen ent-
sprechende Oszillationsbewegung erforderlich ist.
Der hiefir benétigte Hub ist relativ gering, sodaB
eine groBe Verstellbarkeit nicht erforderlich ist. Eine
groBe Verstellbarkeit in lateraler Richtung gemein-
sam mit der oszillierenden Bewegung des Sup-
portes ermdglicht aber die Einstellung beliebiger
Bdschungswinke! und eine bessere Anpassung an
verschiedene Gesteinsbeschaffenheiten bei mdg-
lichst geringem Leistungsbedarf.

Die Erfindung wird nachfaigend an Hand von in
der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsbeispielen
naher erlautert. In dieser zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht auf ein erfindungs-
gemaBes Tagbaugerat,

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles Il
der Fig. 1 bei abgenommener Abdeckplatte,

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Zwischentra-
ger in der Ansicht nach Fig. 2,

Fig. 4 eine Ansicht auf den Zwischentréger in
Richtung des Pfeiles IV entsprechend der
Fig. 3,

Fig. 5 eine Draufsicht analog zu Fig. 2 in einer
ersten Verschiebelage und

Fig. 6 eine analoge Draufsicht wie Fig. 5 in
einer zweiten Verschiebelage des Supportes,

Fig. 7 eine Seitenansicht einer zweiten Aus-
bildung einer erfindungsgemaBen Maschine
und Fig. 8 eine Draufsicht in Richtung des
Pfeiles VIl der Fig. 7.

In Fig. 1 ist ein Tagbaugerat 1 dargestelit, welches
mittels eines Raupenfahrwerkes 2 am Boden ver-
fahrbar ist. Das Tagbaugerat 1 weist dar(iberhinaus
eine Ladeeinrichtung 3 auf, mit welcher am Boden
bzw. Sohle aufliegendes Material aufgenommen und
abgeférdert werden kann. Mit dem Raupenfahrwerk
ist ein Aufbau 4 verbunden, welcher einen um einé
im wesentlichen horizontale Achse 5 schwenkbaren
Auslegerarm 6 aufweist. Der Auslegerarm 6 ist
hiebei im Sinne des Doppelpfeiles 7 lediglich in
Héhenrichtung schwenkbar, wofiir ein Stitz- und
Schwenkzylinder 8 vorgesehen ist.

Am Kopf 9 des Auslegerarmes 6 ist ein Support
bzw. Werkzeugschlitten 10 verschiebbar gelagert,
wobei die Verschieberichtung sich quer zur Langs-
achse 11 des Auslegerarmes ersireckt. Fir diese
Verschiebung sind Fiihrungen 12 am Kopf 9 und 13
am Schlitten vorgesehen, welche von einem Zwi-
schentrager 14 umgriffen werden.

Der Werkzeugschlitten bzw. Support 10 tragt die
L 8sewerkzeuge 15 und den Antriebsmotor 16 fir die
Rotation der L&sewerkzeuge um eine Achse 17,
welche wiederum quer zur Léngsachse 11 des
Auslegerarmes veriauft. Die Fihrung fir den Sup-
port bzw. Werkzeugschlitten 10 ist durch -ein
Schutzblech 18 abgedecki. Bei der Ansicht nach
Fig. 2 wurde dieses Schuizblech 18 abgenommen.

In Fig. 2 ist ersichtlich, daB am Kopf 8 des
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Auslegerarmes 6 Flhrungsstangen 12 fesigelegt
sind. Die Fiihrungsstangen 12 sind an Lageraugen
19 abgestitzt, welche Lageraugen 19 starr mit dem
Kopf 9 verbunden sind. Uber die axiale Lénge der
Flhrungsstangen 12 des Kopfes sind hiebei vier
derartige Lageraugen 19 vorgesehen, welche die
FUhrungsstangen 12 umgreifen. Auch der Support
bzw. Werkzeugtrager 10 weist analoge Lageraugen
20 auf, welche die Fuhrungsstangen 13 des Sup-
portes 10 umgreifen. Der Abstand benachbarter
Lagerstellen bzw. Lageraugen 20 oder 19 ist hiebei
im wesentlichen gleich. Bei einer Ausbildung, bei
welcher die lLageraugen 20 unmittelbar mit den
Stangen 12 des Kopfes zusammenwirken wirden,
ergabe sich ein maximaler Verschiebeweg, welcher
dem Abstand benachbarter Lageraugen 19 bzw. 20
in Achsrichtung der Stangen 12 bzw. 13 entspricht.
Um nun den Verschiebeweg in Richtung des
Doppelpfeiles 21 fur das Werkzeug 15 zu vergro-
Bern, ist ein Zwischentrager 14 vorgesehen, welcher
mit Lageraugen 22 sowoht die Stangen 12 als auch
die Stangen 13 umgreift. Der Zwischentrager 14
weist drei derartige die Lageraugen tragende Platten
auf und ist in den Fig. 3 und 4 naher dargestelit. Die
die Fithrungsstangen 12 und 13 umgreifenden
Lageraugen sind hiebei von Bohrungen 23 in
Stiitzplatten 24 des Zwischentrdgers 14 gebildet,
wie dies in Fig. 4 dargestellt ist. Die Abstande der
Bohrungen 23, welche die Lageraugen fur die
Stangen 12 und 13 darstellen, sind hiebei so
bemessen, daB eine Parallelfihrung des Supportes
10 relativ zum Kopf erfolgt. Durch die Anordnung
eines derartigen Zwischentrégers 14 ergibt sich nun
eine Art Teleskop, welches den maximalen Verschie-
beweg in Richtung des Doppelpfeiles 21 vergroBert.
Zu diesem Zweck ist ein hydraulisches Zylinderkol-
benaggregat 25 zwischen dem Kopf 9 und einer
Lagerplatte 24 des Zwischentragers vorgesehen,
wobei die Anlenkstelle am Zwischentrager mit 26
bezeichnet ist. Ein zweites hydraulisches Zylinder-
kolbenaggregat 27 verbindet den Zwischentrager 14
mit dem Support bzw. Werkzeugschlitten 10, Durch
Betatigung der beiden hydraulischen Zylinderkol-
benaggregate 25 und 27 lassen sich nun, wie in
Fig. 5 und 6 schematisch dargestellt, relativ groBe
Versteliwege in Richtung des Doppelpfeiles 21
erzielen. In Fig. 5 sind hiebei die beiden hydrauli-
schen Zylinderkolbenaggregate 25 und 27 ausgefah-
ren, wodurch sich eine Verschiebung des Werk-
zeugtragers um den etwa doppelten Abstand be-
nachbarter Lagersteller der Fihrungsstangen 12 am
Kopf bzw. 13 am Werkzeugschlitten bzw. Support 10
ergibt. Durch Einfahren der hydraulischen Zylinder-
kolbenaggregate 25, 27 kann die Position eingenom-
men werden, wie sie in Fig. 6 verdeutlicht wird.
Hiebei wird der Support 10 wiederum relativ zum
Kopf 9 verschoben, wobei sich fir den Verschiebe-
weg wiederum nahezu der doppelte Abstand be-
nachbarter Lagerstellen 19 am Kopf bzw. 20 am
Support bzw. Werkzeugschlitten 10 ergibt.

in Fig. 7 ist wiederum ein Tagbaugerét 1 darge-
stellt, in welchem die Bezugsziffern von Fig. 1
beibehalten werden. Das Tagbaugerat nach Fig. 7 ist
mittels eines Raupenfahrwerkes 2 am Boden ver-
fahrbar und weist eine Ladeeinrichtung 3 auf, mit
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welcher am Boden bzw. der Sohle aufliegendes
Material aufgenommen und abgeférdert werden
kann. Mit dem Raupenfahrwerk ist ein Aufbau 4
verbunden, welcher einen um eine im wesentlichen
horizontale Achse 5 schwenkbaren Auslegerarm 6
aufweist. Der Auslegerarm 6 ist im Sinne des
Doppelpfeiles 7 lediglich in Héhenrichtung ver-
schwenkbar, woflr Stitz- bzw. Schwenkzylinder 8
vorgesehen sind. '

Am Kopf 9 des Auslegerarmes ist ein Support
bzw. Werkzeugschlitten 10 verschiebbar gelagert,
wobei die Verschieberichtung sich quer zur Langs-
achse des Ausiegerarmes 6 erstreckt. Fir die
Verschiebung des Supportes 10 in im wesentlichen
horizontaler Richtung sind Fiihrungen 12 am Kopf 9
des Auslegerarmes vorgesehen.

Der Werkzeugschiitten bzw. Support 10 tragt die
Lésewerkzeuge 15, wobei eine Mehrzahl derartiger
Losewerkzeuge in Richtung der Rotationsachse 17
nebeneinander angeordnet sind. Flr den Antrieb der
Lésewerkzeuge sind Motoren 16 vorgesehen.

Wie aus der Draufsicht nach Fig. 8 ersichtlich, sind
jeweils zwei Schramwalzen mittels eines gemeinsa-
men Antriebsmotors 16 zur Rotation antreibbar,
wobei die Antriebsmotoren 16 (iber ein Getriebe 28
angetrieben werden. Das Getriebe 28 befindet sich
jeweils in den Lagerarmen der Walzen 15 und durch
die Anordnung einer Mehrzahl von Antriebsmotoren
16 kénnen diese Lagerarme in Richtung der Rota-
tionsachse 17 der Werkzeuge relativ klein gebaut
werden, da jeweils flr nur zwei Walzen das Antriebs-
moment Ubertragen werden mus.

Aus der Darstellung nach Fig. 8 sind ferner auf der
Ladeeinrichtung 3 vier Greiferarme 29 ersichtlich,
durch welche das abgebaute Material zu Abforder-
mittel 30 und zu einem im wesentlichen mittig
angeordneten in Maschinenlangsrichtung férdern-
den Abférdermittel 31 verbracht wird.

Der Support 10 wird durch ein hydraulisches
Zylinderkolbenaggregat 32 zur Oszillationsbewe-
gung im Sinne des Doppelpfeiles 21 angetrieben,
wobei der Hub dieser Oszillationsbewegung wenig-
stens gleich dem Abstand a ist, welcher zwischen
benachbarten Walzen oder Kdpfen fir das Getriebe
des Antriebes bendtigt wird. Bei einem Schramen in
im wesentlichen vertikaler Richtung entsprechend
dem Doppelpfeil 7 der Fig. 7 wird durch die hin- und
hergehende Bewegung des Supportes 10 auf diese
Weise die verbleibende Gesteinsrippe zwischen
benachbarten Walzen 15 jeweils weggeschnitten,
sodaB auch steile Seitenbdschungswinkel ohne
Zuhilfenahme zusétzlicher Einrichtungen fir die
Entfernung der Gesteinsrippe geschramt werden
kdnnen.

Wenn flachere Bdschungswinkel eingestellt wer-
den, kann gleichzeitig mit der hin- und hergehenden
Bewegung des Tragers bzw. Supportes 10 im Sinne
des Doppelpfeiles 21 eine gerichtete Verschiebung
des Tragers vorgenommen werden. Zu diesem
Zweck ist allerdings ein groBerer Verschiebeweg
erforderlich, als dies mit einer Einrichtung nach den
Figuren 7 und 8 moglich ware. Derartige gréBere
Verschiebewege kénnen beispielsweise mit einer
Einrichtung geméaB den Figuren 2, 5 und 6 erzielt
werden.
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Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Abbauen von Gesteins-
material, Erzen, Kohle oder dgl. mit rotierenden
Werkzeugen, welche an einem heb- und senk-
baren Auslegerarm rotierbar gelagert sind,
insbesondere Tagbaugerit mit quer zur Langs-
achse des Auslegerarms angeordneten Rota-
tionsachsen flr mit MeiBeln bestlickie Walzen
oder Kdpfe, dadurch gekennzeichnet, da8 die
rotierenden Werkzeuge (15) an einem Support
(10) gelagert sind und daB der Support (10)
quer zur L&ngsachse (11) des Auslegerarms (6)
verschiebbar am Auslegerarm (6) gelagert ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das freie Ende des Ausle-
gerarms (6) einen verbreiterten Kopf (9) auf-
weist, an welchem eine Fihrung fir den
Support (10) festgelegt ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fihrung flr den
Support (10) von quer zur Langsachse (11) des
Auslegerarms (6) angeordneten Stangen (12,
13) geblidet ist, welche von einem Teil des
Supports (10) zumindest teilweise umgriffen
sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Fiihrungen
(12) am Auslegerarm (8) an wenigstens drei,
vorzugsweise vier, Stellen (19) ihrer axialen
Lange am Kopf (9) abgestitzt sind.

5. Einrichtung nach einem der Ansprliche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Fithrun-
gen (12, 13) mit einem Zwischentrager (14)
verbunden sind, daB der Zwischentréger (14)
zusatzliche Fihrungen fir den Support (10)
aufweist und daB der Zwischentrager (14)
relativ zum Kopf (9) und der Support (10) relativ
zum Zwischentrager (14) Uber einen mit jeweils
beiden Teilen verbundenen Antrieb verschieb-
bar ist.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daf8 der Antrieb flr die Ver-
schiebung des Zwischenirdgers (14} und des
Supporis (10) von Zyiinderkolbenaggregaten
(25, 27) gebildet ist.

7. Einrichtung nach seinem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Zwi-
schentrdger (14) die Fuhrungen (12, 13) des
Kopfes (9) und des Supportes (10} umgreifende
Lagerungen (22) aufweist.

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lagerabstande der
Fthrungen (19, 20, 22) am Kopf (9), am Support
(10) und am Zwischentrdger (14) ungefahr
gleich sind.

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Fihrun- -
gen (12, 13) am Kopf (9) und am Support (10)
von paarweise jeweils in einer von der Léngs-
achse (11) des Auslegerarms {8) durchsetzten
Ebene angeordneten Stangen oder Rohren




gebildet sind.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, da der Dreh-
antrieb fir die rotierenden Werkzeuge (15) am
Support (10) festgelegtist.

11. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Mehrzahl von geson-
derten Antriebsmotoren (16) flr die rotierbaren
Képfe oder Walzen (15) vorgesehen ist.

12, Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB fiir je zwei benachbarte
Walzen (15) oder Kopfe ein Antriebsmotor (16)
vorgesehen ist.

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der Verschiebeantrieb fir
den Support (10) mit doppeltwirkenden hydrau-
lischen oder pneumatischen Zylinderkolbenag-

0270 522
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15

gregaten (32) ausgebildet ist, deren Arbeitsrau-

me mit einer Ventilanordnung verbunden sind,
welche die Arbeitsrdume abwechseind mit Fluid
beaufschligt und den jeweils gegeniiberliegen-
den Arbeitsraum &ffnet.

14. Einrichfung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ventilanordnung mit
einstellbarer Schalifrequenz ausgebildet ist.

15. Eirrichtung nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, daB8 im Verschiebe-
weg des Supportes (10) Endschalter, insbeson-
dere einstellbare Endschalter, flr die Umsteue-
rung der Verschiebebewegung des Supportes
(10) angeordnet sind.

16. Verfahren zum Abbauen von Material mit
einer Einrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 15 mit rotierenden Werkzeugen, welche an
einem heb- und senkbaren Auslegerarm rotier-
bar gelagert sind, insbesondere einem Tagbau-
gerat mit quer zur Langsachse des Ausleger-
arms angeordneten Rotationsachsen flr mit
MeiBeln bestiickte Walzen oder Képfe, bei
welcher die rotierenden Werkzeuge an einem
Support gelagert sind und der Support quer zur
Langsachse des Auslegerarms verschiebbar
am Auslegerarm gelagert ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Verschiebeantrieb des Sup-
portes wahrend des Vorschubes des Tragers in
im wesentlichen vertikaler Richtung zu hin- und
hergehender Bewegung angetrieben wird.

17. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB der Hub der hin- und
hergehenden Bewegung zwischen den Um-
kehrpunkten derselben wenigstens gleich dem
in Achsrichtung gemessenen Abstand benach-
barter Walzen oder Kdpfe gewéahlt wird.

18. Verfahren nach Anspruch 16 oder 17,
dadurch gekennzeichnet, daB das Verhaltnis
Vorschubgeschwindigkeit in vertikaler Richtung
zur Hubfrequenz des Supportes kleiner oder
gleich der Héhe der Rippe gewéhlt wird.
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