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@) Entwisserungsvorrichtung.

@ In einer Entwésserungsvorrichtung flir die
Entwdsserung von Stoffen, insbesondere von
mineralischen  Schldmmen aus  industriellen
Abwissern, mit wenigstens einem endlosen durch
Walzen oder Gitterroste abgestlitzten Siebband zur
Ausbildung einer Seihzone, insbesondere Sisbband-
presse (1) mit wenigstens 2wei endlosen
Siebbindern (3,4), zwischen welchen der zu
entwassernde Stoff eingeschlossen ist, bei welicher
die Siebbdnder (3,4) in einer langgestreckien un-
gefdhr horizontalen Keilzone (7), in welcher sich der
Abstand der beiden Siebbénder (3,4) verringert und
beide Siebb&nder durch Waizen (11) oder Gitter-
roste (12) abgestltzt sind, geflhrt sind, wobei ggf.
zuvor dasjenige Siebband, auf weiches die Aufgabe
erfolgt, Uber eine Seihzone (10) abgestlitzt geftihrt
emist, ist zumindest das jeweils unten liegende Sieb-
& bana gegen Gitterroste oder Lochbleche (12) und
Rollen abgestlitzt, wobei sich jeweils Gitterroste bzw.
NLochbleche (+2} und Rollen (11) in Laufrichtung der
¢ Siebbénder (3, 4) abwechseln.
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Entwésserungsvorrichtu@

Die Erfindung bezieht sich auf eine
Entwésserungsvorrichiung fiir die Entwasserung
von Stoffen, insbesondere von mineralischen
Schidmmen aus industriellen Abw&ssern, mit
wenigsiens einem endlosen durch Walzen oder
Gitterroste abgestlitzten Siebband zur Ausbildung
einer Seihzone, insbesondere Siebbandpresse mit
wenigstens zwei endlosen Siebbdndern, zwischen
welchen der zu entwidssernde Stoff eingeschlossen
ist, bei welcher die Siebbdnder in einer langge-
streckien ungeféhr horizontalen Keilzone, in wel-
cher sich der Abstiand der beiden SiebbZnder ver-
ringert und beide Siebbdnder durch Walzen oder
Gitterroste abgestlitzt sind, geflihrt sind, wobei ggf.
zuvor dasjenige Siebband, auf welches die Aufgabe
erfolgt, Uber eine Seihzone abgestitzt geflihrt ist.

Aus der AT-PS 353 714 ist bereits eine Sieb-
bandpresse der eingangs genannten Art bekannt-
geworden. Bei dieser bekannten Einrichtung
gelangt das zu entwissernde Gut zundchst auf
eine Voreniwdsserungseinrichtung, durchlduft an-
schlieBend eine Seihzone, in welcher die beiden
Siebbénder der Bandpresse noch nicht zusammen-
gefiihrt sind, worauf es anschiieBend in eine Keil-
zone eingebracht wird. In dieser Keilzone ist das
untere der beiden SiebbZnder auf Rollen oder Wal-
zen abgestlitzt, wohingegen das obere der beiden
Siebbinder gegen einen Gitterrost abgestiitzt ist.
Der bei dieser bekannten Einrichtung gewlinschte
Walkeffekt ist insbesondere fiir die Eniwdsserung
von schwer entwésserbaren organischen
Schidmmen, insbesondere Schizmmen aus kom-
munalen Abw&ssern, mit Vorteil anzuwenden. Bei
der Aufarbeitung von mineralischen Schiimmen
besteht jedoch ein vordringliches Problem darin,
daB die Lebensdauer der Siebbinder aufgrund des
VerschieiBes durch die Charakteristk der
Schidmme wesentlich beeinirdchtigt wird.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine
Entwasserungsvorrichtung bzw. Siebbandpresse
der eingangs genannten Art dahingehend weiter-
zubilden; daB sie insbesondere bei der
Entwidsserung von mineralischen Schldmmen eine
erhdhte Entwisserungsleistung bei verringertem
Verschiei der Siebbdnder zeigt. Zur L8sung die-
ser Aufgabe besteht die Erfindung im wesentlichen
darin, daB die Abstlitzung des oder der Siebbinder
in der Seih-und/oder Keilzone abwechseind durch
Gitterroste oder Lochbleche und Rollen oder Wal-
zen erfolgt. Dadurch, daB die Abstiitzung des oder
der Siebbdnder in der Seih-und/oder Keilzone ab-
wechseind durch Gitterroste oder Lochbieche und
Rollen oder Walzen erfolgt, wird im Bereich der
Gitterroste bzw. Lochbleche eine besonders effi-
ziente Entwésserung erzielt. Die Reibung zwischen
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Gitterrost bzw. Lochblech und Siebband wird auf
geringe L&ngen beschrénkt, so daB der Verschleif
trotz groBer Entwisserungsleistung herabgesetzt
wird. Dadurch, daB zwischen Gitterrosten oder
Lochblechen immer Rollen oder Walzen angeord-
net sind, 188t sich nun in Kombination mit den
Gitterrosten oder Lochblechen im besonderen bei
mineralischen Schlidammen die
Entwi@sserungsleistung wesentlich verbessern. Die
Rollen oder Walzen bewirken einen kieinen Teilbe-

- reich der Bahn betreffende starke Kompression

und es wird im unmittelbar anschlieffienden Bereich
nach Ablauf von der Walze ein gewisser Druckef-
fekt beobachtet, bei welcher das kurzfristig
ausgequetschie Wasser wiederum durch das sich
expandierende Material aufgesaugt wird. Die
Flussigkeit bleibt aber in der Nhe der Siebbznder
und kann besonders effizient in nachfolgenden
Gitterrost-oder Lochblechbereichen abgetrennt wer-
den. Durch die Pumpvorgdnge im Bereich der
Querschnittsebene der Siebbdnder werden die
Siebbénder regelmiBig freigesplilt, was gleichfalls
die Abtrennung von Stoffwasser beim Auflaufen auf
die nachfolgenden Gitterroste oder Lochbleche
beglinstigt. Ein nennenswerter VerschieiB der
Siebbander tritt nur im Bereich der Gitterroste oder
Lochbleche auf und dadurch, daB die Linge dieser
Bereiche gegenliber konventionellen Einrichtungen
wesentlich verringert ist, 148t sich somit eine
wesentliche Verbesserung der Lebensdauer der
Siebe, insbesondere bei der Eniw#sserung von
mineralischen Schidmmen, beobachten.

In bevorzugter Weise ist die Ausbildung hiebei
so getroffen, daB die Gitterrostabschnitte der
Abstiitzung in Langsrichtung der Siebbinder sich
Uber eine Linge erstrecken, welche dem 1 bis 4
fachen des zwischen Gitterrostabschnitten liegen-
den, durch Rollen oder Walzen abgestlitzten Berei-
ches entsprechen. Bei einer derartigen Bemessung
hat sich gezeigt, daB die Lebensdauer der
Siebbdnder bei gleichzeitig mdglicher groBer
Entw&sserungsleistung (iberaus hoch ist.

In besonders einfacher Weise kann die Kon-
struktion so getroffen sein, daB die Gitterrostab-
schnitte und die Rollen oder Walzen im gemeinsa-
men Rahmen gelagert sind. lIm das AusmaB des
durch die Walzen bzw. Rollen ausgetibten Druckes
auf die Siebbander und das eingeschiossene zu
entwissernde Gut in optimaler Weise einstellen zu
kénnen, ist mit Vorteil die Ausbildung sc getroffen,
daB die Rollen oder Walzen unabhingig von den
Gitterrostabschnitten verstellbar in dem Rahmen
festgelegt sind, und daB die Prefkrafte der Rolien
oder Walzen unabhéngig von den Gitterrostab-
schnitten einstellbar sind. Hiebei kann mit Vorzug
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die Konstruktion einen eigenen Unterrahmen flir die
Rollen aufweisen, wobei vorzugsweise die Rollen in
einem am Rahmen fiir die Gitterrostabschnitte ver-
stellbar geflihrten Rahmen gelagert sind.

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von in
der Zeichnung dargesteliten Ausflihrungsbeispieien
n&her erldutert. In dieser zeigt:

Fig.1 eine schematische Seitenansicht einer
konventionellen Siebbandpresse, bei welcher zur
Unterstlitzung bzw. Abstlitzung der Siebbénder Git-
terroste oder Lochbleche eingesetzt sind;

Fig.2 den Auflaufbersich flr das =zu
entwissernde Gut gemiB siner anderen konventio-
nelien Ausflihrung, bei welche zur Abstlitzung der
Siebb&nder lediglich Rollen oder Walzen einge-
setzt werden;

Fig.3 schematisch die erfindungsgemaBe
Anordnung;

Fig.4 einen vergrSBerten Teilbereich eines
Rahmens flr die Abstltzung des unteren Siebban-
des in der Keilzone und

Fig.5 ein vergrdBertes Detail aus Fig.4.

In Fig.1 ist eine Siebbandpresse 1 vergrégert
dargestsllt. In einem Rahmen 2 sind Rollen oder
Walzen gelagert, Uber weiche zwei gesonderte
endiose in sich geschlossene Siebbénder 3 und 4
geflhrt sind. Die Aufgabe des zu entwissernden
Gutes erfolgt bei 5 und es gelangt das Gut
zundchst auf das Siebband 3, welches eine Seih-
zone durchiduft. Uber eine Umlenkrolle 6 wird das
Siebband 3 zurlickgeflihrt und mit dem zweiten
Siebband 4 in der Keilzone 7 zusammengefiihrt.
Bei der Darstellung nach Fig.1 ist sowohl in der
Seihzone als auch in der Keilzone 7 ais Unter-
stUtzung flir das jeweils unten liegende Siebband 3
bzw. 4 ein Gitterrost vorgesehen. Die zusammen-
geflihrten und in der Folge gemeinsam geflihrten
Siebbénder gelangen Uber eine Reihe von
Entwésserungswalzen 8 zum Abwurf 9, bei wel-
chem der entwésserte Kuchen abgeworfen wird.

Nach dem Abwurf 9 werden die beiden
Siebbdnder 3 und 4 wiederum gesondert
rickgeflihrt, wobei das Siebband 3 wiederum zur
Aufgabe 5 und in die Seihzone 10 gelangt.

Bei der Darstellung nach Fig.2 ist lediglich die
Seihzone 10 und die Keilzone 7 nochmals darge-
stellt, wobei die Umlenkrolle flir das Siebband 3
wiederum mit 6 bezeichnet ist. Die Abstlitzung der
Siebbédnder 3 und 4 in der Seihzone und in der
Keilzone erfoigt hier durch Stltzwalzen 11.

Bei der Darstellung nach Fig.3 ist die erfin-
dungsgem&Be Ausbildung schematisch angedeutet.
Bei dieser Ausbildung sind alternativ Gitterroste
bzw. Lochbleche 12 und Stlitzwalzen 11 sowohl in
der Seihzone 10 als auch in der Keilzone 7 als
Unter-stlitzung der Siebbinder 3 bzw. 4 vorgese-
hen.

Bei der Darstellung nach Fig.4 ist fiir die Gitter-
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roste 12 ein Rahmen 13 vorgesehen, welcher im
Grundrahmen 2 der Siebbandpresse festgelegt ist.
Die Festlegung kann schwenkbar und in
Hohenrichtung verstellbar erfoigen, um beispiels-
weise den Keilwinkel einzustellen oder besondere
Justierungen zu ermd&glichen. Innerhalb dieses
Rahmens 13 ist ein Unterranmen 14 flir die Rollen
oder Walzen 11 vorgesehen, welcher selbst relativ
zum Rahmen 13 verschiebbar und in der
gewdhlten Position festlegbar ist. Der Abstand a
zwischen benachbarten Gitterrosten 12 ist etwa
gleich der L3nge b des Gitterrostes in Laufrichtung
des Siebbandes gemessen. Die Verstellung des
Unterrahmens 14 relativ zum die Gitterroste bzw.
Lochplatien tragenden Rahmen 13 kann wie in
Fig.5 dargestellt dadurch erfolgen, das eine Festle-
gung Uber eine Schraubenspindel 15 an einem
Quertriger 16, welcher starr mit dem Rahmen 13
verbunden ist, vorgesehen ist. Zusétziich kann die
Abstlitzung unter Zwischenschaitung einer Feder
17 vorgenommen werden, so daB die Rollen bzw.
Walzen 11 unter Zwischenschaltung dieser Federn
17 mit dem Siebband in Berlihrung gelangen.

Angpriiche

1. Entwésserungsvorrichtung flr die
Entwdsserung von Stoffen, insbesondere von
mineralischen  Schidfmmen aus industrielien
Abwiassern, mit wenigstens einem endlosen durch
Walzen oder Gitterroste abgestitzten Siebband zur
Ausbildung einer Seihzone, insbesondere Sieb-
bandpresse mit wenigstens zwei endlosen
Siebb#ndern, zwischen welchen der zu
entwéssernde Stoff eingeschlossen ist, bei welcher
die Siebbénder in einer langgestreckten ungefihr
horizontalen Keilzone, in welcher sich der Abstand
der beiden Siebbénder verringert und beide
Siebbdnder durch Walzen oder Gitterroste ab-
gestlitzt sind, geflhrt sind, wobei ggf. zuvor dasje-
nige Siebband, auf welches die Aufgabe erfoigt,
Uber eine Seihzone abgestltzt geflihrt ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abstlitzung des oder der
Siebbénder (3,4) in der Seih-(10) und/oder Keilzone
(7) abwechselnd durch Gitterroste (12) oder Loch-
bleche und Rollen oder Walzen (11) erfoigt.

2. Entwisserungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Gitterrostab-
schnitte (12) der Abstlitzung in Lingsrichtung der
Siebbénder (3,4) sich Uber eine Lange erstrecken,
welche dem 1-bis 4-fachen des zwischen
Gitterrostabschnitten (12) liegenden, durch Rollen
oder Walzen (11) abgestlitzten Bereiches entspre-
chen.
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3. Entw&sserungsvorrichtung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die
Gitterrostabschnitte (12) und die Rolien oder Wal-
zen (11) im gemeinsamen Rahmen gelagert sind.

4. Entwésserungsvorrichtung nach Anspruch 1, 5
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Rollen
oder Walzen (11) unabhZngig von den Gitterrostab-
schnitten (12) verstellbar in dem Rahmen fesige-
legt sind und daB die PreBkréfie der Rolien oder
Walzen (11) unabhZngig von den Gitierrostab- 10
schnitten (12) einstellbar sind.

5. Entw&sserungsvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die Rollen (11) in einem am Rahmen (13) fiir die
Gitterrostabschnitte (12) verstelibar geflihrten Rah- 15
men (14) gelagert sind.
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