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@ Verfahren zum Abldsen eines gekiebten Belags und Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens.

&) Schwere Wand-, Decken-und Bodenbelige mit 1
geschlossener Oberfldche lassen sich relativ leicht
abziehen oder abschieben, wenn das den Belag mit N\ \\\\\Z\\\
dem Untergrund in einer Klebefuge verbindende Ma- 9 \Q N 8
terial mit Hilfe einer AblSsefllissigkeit zumindest an- N_— N
geldst werden kann. ErfindungsgemiB wird eine 10 N Q v 2
AblGseflUssigkeit luftlos und impulsartig mit Hilfe ein- N\ = D
er Nadeldiise (1) durch den Belag mit hohen Druck 12 \\/// %Q/—— 4
in die Klebefuge gepreft (Fig. 1). ] NN N 3
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"Verfahren zum Ablésen eines geklebten Belags und Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens"

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum
AblGsen eines eine geschlossene Oberfldche auf-
weisenden, geklebten Belags mit Hilfe einer
Abl&seflUssigkeit. Sie betrifft ferner eine Vorrich-
tung zum Durchflihren des Verfahrens.

Geklebte Beldge mit geschlossener Ob-
erfliche, wie Wand-, Decken-oder Bodenbeldge,
sind, insbesondere bei schwerer Ausfiihrung, nur
milhsam zu entfernen. Zur Gruppe dieser Belédge
gehbren aus PVC-Schaumkunstsioff bestehende
tapetenartige Wandbelége; PVC-Folien mit Gewe-
berlickseite; mit Silikatfarben oder Dispersionsfar-
ben oder Lackfarben gestrichene Rupfen-, Jute-und
Glasfasergewebe; Rauhfaser mit mehrmaligem Di-
spersionsfarbenanstrich; mit Elefantenhaut ge-
schiiizte Tapeten; und Deckenplatten aus ge-
schiumtem Polystyrol. Solche Beldge k&nnen ent-
fernt werden durch Wasserdampfstrahlgerite,
durch Abhobeln, mit Hilfe eines Spachtels und ze-
ntimeterweise manuelles AbstoBen, durch Vorbe-
handein des Belags mit einem Nagelroller und/oder
durch Ni3ssen mit einem Tapetenabldser. Ferner
kdnnen offenliegende Klebstoffreste durch Einstrei-
chen mit einem Abbeizmittel aufgeweicht und
abgeschoben werden.

Besonders schwierig ist auch das Abldsen von
geklebten Teppichb&den. Neue Bdden werden
durch N&ssen und Herausreifien, durch Schneiden
in Streifen und HerausreiBen der einzelnen Streifen
oder durch flachiges Abschneiden bzw. Abfeilen
sowie Abschleifen der Rest entfernt. Alle in der
bisherigen Praxis eingesetzten Abl&severfahren
sind stark arbeits-und zeitaufwendig sowie mit er-
heblichem Schmutzanfall verbunden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und ein Vorrichtung zu schaffen, die es
ermdglichen, das im vorliegendem Zusammenhang
der Einfachheit halber als Klebstoff bezeichnete
Verbindungsmittel zwischen Belag und Untergrund
auch bei einem schweren Belag mit geschiossener
Oberflache so aufzuweichen oder anzuldsen, daB
der Belag durch Abziehen oder durch Abschieben
mit Hilfe eines Spachtels zu entfernen ist. Die
erfindungsgemafe L&sung besteht flir das Verfah-
ren eingangs genannter Art darin, daf die
AblSsefliissigkeit luftios und impulsartig mit Hilfe
einer Nadeldise durch den Belag hindurch gepreft
wird.

_Durch die Erfindung wird erreicht, daB der in
der Klebefuge zwischen Belag und Untergrund be-
findliche Klebstoff vor dem mechanischen Abiren-
nen des Belags aufzuweichen bzw. aufzul&sen
oder chemisch zu zerseizen ist, weil die reine,
luftlose AblSsefllssigkeit unter einem zum Durch-
dringen des Belags ausreichenden Druck, z. B.
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unter 100 bis 400 bar, unmittelbar in die Klebefuge
gepreBt wird. Zum Fordern der Abldsefliissigkeit
mit dem hohen Druck kdnnen luftlos arbeitende
Kolben-oder Membranpumpen eingesetzt werden.
Die Einstellung der Eindringtiefe der
AbldseflUssigkeit erfolgt also durch Veridnderung
des Druckes am Eingang der Dise. Besonders
wirksam ist das Verfahren bei leicht dickflUssig
eingestellter Abl&sefllUssigkeit, wodurch das Abhe-
ben des Belages vom Untergrund (Keilwirkung)
verbessert wird.

Gem3pB weiterer Erfindung besteht eine Vor-
richtung zum Durchfiihren des Verfahrens eingangs
genannter Art, bei dem die Abldsefllissigkeit luftlos
und impulsartig mit Hilfe einer Nadeldlise durch
den Belag hin durchgepreft wird, darin, daB die
Nadeldiise eine ventilartig durch Andriicken gegen
den abzuldsenden Belag mit der Zuleitung der
Ablgseflussigkeit zu verbindende Diisendffnung mit
etwa 0,3 mm Durchmesser besitzt und daB auf die
Zuleitung der Abldseflissigkeit eine luftlos
férdernde Druckpumpe geschaltet ist.

Um zu erreichen, daB die gegebenenfalls an
der Disendfinung mit hohem Druck anstehende
AbléseflUssigkeit auch durch einen dichten und -
schweren Belag hindurchzupressen ist, wird die
Disendffnung auf ihrer dem Belag zuzuwendenden
Fidche als dem Belag gegeniiber konkave Halb-
schale ausgebildet. Als Abdichtung der Hohlschale
wird zweckmBig ein Schneidring, ein O-Ring, ins-
besondere aus Gummi, oder eine Flachdichtung
eingesetzt.

Eine in der Handhabung gilinstige Ausbildung
der Vorrichtung zum Einpressen der
Abldseflissigkeit in den Klebespalt zwischen Belag
und Untergrund entsteht, wenn die Diise am Ende
eines in einem Zylinder beweglich gegen eine
Federkraft gefiihrten, einen Hohlraum aufweisenden
Diisenkolbens angeordnet wird und wenn der Kol-
benhohlraum eine durch Eindriicken des Kolbens
gegen die Federkraft mit der Druckzuleitung der
AbldseflUssigkeit zur Deckung zu bringende Ver-
bindungen besitzt. Dieser Disenkolben soll, bei-
spielsweise in einem geschiifzien Zylinder,
paBgenau geflihrt werden, um einerseits die Ver-
bindung des Kolbens zur Druckleitung der
Abldseflissigkeit exakt zu treffen und andererseits
ein Auspressen von AblGseflissigkeit durch die
Kolben/Zylinder-Dichtung auszuschliessen.

Durch Andriicken eines solchen Gerdis an die
den abzulbsenden Belag tragende Fldche wird die
bewegliche Diise in zen Zylinder gedriickt. Die
Querschnitte der Verbindung des Kolbenhohlraums
mit der in den Zylinder miindenden Druckleitung
der Abl&seflissigkeit kommen zur Deckung und
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die Abldseflissigkeit schieft mit hohem Druck in
den Belag. Dadurch wird auf das Gerédt ein
RiickstoB ausgelbt, der das Gerdt von der Wand
abstd8t, so daB der Kolben durch die auf ihn wir-
kende Federkraft wieder aus dem Zylinder
herausgeschoben und damit die Fllssigkeitszufuhr
unterbrochen wird. Das Gerét ist damit sofort fiir
die néchste Einspritzung bereit.

Bei einem mit der Hand zu fihrenden Gerét
erfindungsgeméfer Art k&nnen auch zwei oder
mehr Dusen auf einem Trigerelement linear oder
flaichig angeordnet werden. Das Trédgerelement
wird dann zweckm#Big als an die Druckleitung der
Abldseflissigkeit angeschlossener Hohlkdrper aus-
gebildet, der durch Eindriicken der Disen, das
heift durch Andricken des Gerdts an den ab-
zul8senden Belag, impulsartig mit den Dlsen in
Verbindung tritt. In jedem Falle braucht die Bedie-
nungsperson nur die zum Fiihren des Gerits und
zum Eindriicken der Diise (Offnen der Diise gegen
eine Feder) erforderliche Kraft aufzubringen. Dage-
gen wird die zum Einpressen der Abl&sefllissigksit
in den Klebspalt benétigte Kraft durch den hohen
Flissigkeitsdruck also durch die angeschlossene
Pumpe geliefert.

Das ein oder mehrere Diisen tragende
Trégerelement kann auch als gr&ssere Maschine
federnd in einen Rollkasten eingehdngt werden,
wobei eine das Trdgerelement bei Vorschub des
Kastens periodisch absenkende, von den Rollen
gesteuerte bzw. angetriebene Mechanik, insbeson-
dere Nockenmechanik, vorgesehen werden kann.
Die Federung des Trégerelements soll so einge-
stellt werden, daB sie das Trdgerelement in der
Ruhestellung nach oben in den Rollkasten zieht.
Die Réder sollen so mit der Absenkmechanik des
Trégerelements gekoppelt werden, daf beim
Schieben des Rollkastens ein periodisches Absen-
ken des Trigerelements derart erfolgt, daB die
Disen stoBartig gegen den Belag gepreBt werden.
Durch das damit verbundene Anpressen der Diisen
an den Untergrund wird jeweils eine Injektion von
Abl8seflussigkeit ausgel&st.

Anhand der schematischen Darstellung von
Ausfiihrungsbeispielen werden Einzelheiten der Er-
findung erléutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Prinzipskizze der Diise und deren
Lagerung;

Fig. 2 einen Schnitt durch ein mit der Hand
zu flihrendes Injektionsgerét flr AblBsefilssigkeit;
und

Fig. 3 einen Schnitt durch eine Uber den
Boden zu schiebende Vorrichtung zum Einpressen
von Abldsefliissigkeit in die Klebefuge zwischen
einem Bodenbelag und dem Untergrund.

Die in Fig. 1 insgesamt mit 1 bezeichnete Diise
wird als beweglicher hohler Disenkolben 2 mit
einem zur DiUsendffnung 3 fiihrenden Hohlraum 4
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ausgebildet. Der Hohlraum 4 besitzt eine Querboh-
rung 5, die bei Bewegung der Dise in Pfeilrichtung
6 mit einer AblBsefliissigkeit transportierenden
Druckleitung 7 zur Deckung zu bringen ist. Eine
sichere Fithrung mit elastischer Riickstellkraft des
Diisenkolbens 2 ergibt sich, wenn der Kolben 2 in
einem Zylinder 8 mit einer darin auf die dem
Zylinderinnenraum 9 zugewandte innere Kol-
benfliche 10 wirkenden Feder 11 paBgenau
geflihrt wird. Die Abdichtung der unter einem
Druck von beispielsweise 200 bis 400 bar stehen-
den Leitung 7 gegeniiber dem Kolben 2 bzw. dem
Zylinderinnenraum 9 wird besonders stabil, wenn
die Leitung 7 in Form einer pafgenauen Buchse 12
an die beispielsweise zyiinderférmige Oberflache
des Disenkolbens 2 herangefiihrt wird.

Am Umfang des Diisenkolbens 2 wird eine als
Verbindungsstlick 13 zu einem Handgriff oder der-
gleichen ausgebildete Dichtung 14 vorgesehen.
Diese Dichtung 14 soll den Kdrper der Dise 1
paBbenau umschliefen. Ferner soll die dem jeweils
abzul8senden Belag zuzuwendende Unterseite der
Diise 1 als Hohischale 15 ausgebildet werden, um
ein gezieltes Einpressen der Abi8seflissigkeit in
den Belag sicherzustellen. Als Abdichtung der
Hohlschale wird im  Ausfihrungsbeispiel ein
Schneidring 16 vorgesehen und an seine Stelle
kdnnen auch ein O-Ring, z. B. aus Gummi, oder
eine Flachendichtung treten.

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch ein mit mehre-
ren Dlsen 1 ausgestattetes Handger&t. Auf einem
Trégerelement 17 dieses einen Handgriff 18 auf-
weisenden Gerdts werden die Diisen 1 linear
und/oder flachig angeorgnet. Das Trigerelement
17 wird als Hohlk8rper ausgebildet, und sein Hohl-
raum wird mit einem AnschiuB 19 fiir eine Hoch-
druckzuleitung einer die AbldseflUssigkeit bersit-
stellenden Pumpe versehen.

Durch Andriicken des Handgerdts nach Fig. 2
an den abzuldsenden Belag (an FuBboden, Decke
oder Wand) werden die in Pfeilrichtung 6 bewegli-
chen Disen 1 in das Trigerelement 17 ein-
gedriickt. Dadurch werden Ventile der Disen 1 zu
dem unter Druck stehenden Hohiraum des
Tréagerelements 17 gedffnet, beispieisweise kom-
men die Querbohrungen 5 der Disen 1 und die
Zuleitungen 7 (nach Fig. 1) zur Deckung, daraufhin
schieBt die unter Druck stehende, luftlos geférderte
Abldseflissigkeit in den abzul&senden Belag. Die-
ser "SchuB" hat einen RlckstoB auf das Gerét zur
Folge, der das Gerdt (gegen die Kraft der Bedie-
nungsperson) wieder von dem Belag wegbewegt.
Dadurch wiederum wird die Dlise durch die Feder
11 nach vorn geschoben, die Flissigkeitszufuhr
wird unierbrochen und das Gerdt ist flir den
ndchsten SchuB bereit.

Fig. 3 zeigt eine als auf dem Boden zu -
schiebende Maschine ausgebildete Vorrichtung
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zum AblSsen eines geklebten Bodenbelags mit Hil-
fe einer luftlos und impulsartig durch Nadeldlisen
in die Klebefuge zwischen Belag und Untergrund
zu pressenden Abldsefilssigkeit. Hierbei wird das
gesamte Trégerelement 17 (vgl. Fig. 2) in einem
Rollkasten 20 federnd, z. B. an symbolisch darge-
stellten Blattfedern 21, aufgehdngt. Der Rollkasten
20 besitzt Rollen 22. An der Unterseite des
Trégerelements 17 befinden zwischen den Rollen
22 Dusen 1 mit vertikal nach unten gerichteter
Disendffnung 3. Oberhalb des Trigerelements 17
wird eine symbolisch mit einem Exzenter 23 ange-
deutete Nockenmechanik vorgesehen, die {iber ein
Reibrad 24 direkt mit einer Rolle 22 des Roilka-
stens 20 gekoppelt wird. Das Gewicht des Rollka-
stens 20 [&Bt sich durch Materialauswahl vorbe-
stimmen. Bei Einsatz im Bodenbereich kann der
Rolikasten mit einem Wassertank oder dergleichen
beschwert werden.

In der in Fig. 3 angedeuteten Ruhestellung der
Maschine ziehen die Federn 21 des Trigerelement
17 nach oben in den Rollkasten 20. Wird jedoch
diese Maschine Uber den abzulSsenden Belag ge-
schoben, so driickt der Uber das Reibrad 24 mit
einer der Rollen 22 gekoppelte Exzenter 23 das
Trégerelement 17 in Pfeilrichtung 25 - eventuell
unterstlitzt durch den Entspannungsvorgang von
Federn - nach unten. Dadurch werden die Diisen 1
auf den Untergrund gepreft und die gewlinschte
Injektion wird ausgel@st. Im Ubrigen erfolgt das
Einpressen der Abldsefilssigkeit in die Klebefuge
zwischen abzuldsendem Belag und Untergrund
prinzipiell ebenso wie bei dem Handgerit nach Fig.
2,

Bezugszeichenliste

= Dise
Diisenkolben
Dusenéfinung
Kolbenhohiraum
Querbohrung
Pfeilrichtung
Druckleitung
Zylinder
Zylinderinnenraum
10 = innere Kolbenflache
11 = Feder

12 = Buchse

13 = Verbindungsstiick
14 = Dichtung

15 = Hohlischale

16 = Schneidring

17 = Tragerelement
18 = Handgriff

19 = Druckanschluf
20 = Rollkasten
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21 = Bilattfeder

22 = Rolle

23 = Exzenter

24 = Reibrad

25 = Pfeil
Anspriiche

1. Verfahren zum Abl&sen eines eine ge-
schlossene Oberfliche aufweisenden, auf einen
Untergrund gekiebten Belags mit Hilfe einer
AbldseflUssigkeit, dadurch gekennzeichnet,daB
die AbiGsefllssigkeit luftlos und impulsartig mit Hil-
fe einer NadeldUse (1) durch den Belag hindurch-
gepreBt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Druck der AblOseflussigkeit
am Eingang der Diise (1) auf etwa 100 bis 400 bar
eingestellt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die AblSsefllisigkeit vor dem
Einpressen in die Klebefuge dickfllissig eingestellt
wird.

4. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfah-
rens nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die
Nadeldiise (1) eine ventilartig durch Andriicken ge-
gen den abzuldsenden Belag mit einer Drucklei-
tung (7) der Abl&seflUssigkeit zu verbindende
Diisendffnung (3), insbesondere mit etwa 0,3 mm
Durchmesser, besitzt und daB die Druckleitung (7)
der Abldseflussigkeit auf eine luftlos fSrdernde
Druckpumpe geschaltet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine mit 200 bis 400 bar luftlos
férdernde Druckpumpe, insbesondere Membran-
oder Kolbenpumpe, vorgesehen ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die auf den Belag
aufzusetzende Diisendffnung (3) von einer dem
Belag gegentiber konkaven Halbschale (15) umge-
ben ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekenzeichnet, daB als Abdichtung der Hoh!-
schale (15) ein Schneidring, eine O-Ring, insbeson-
dere aus Gummi, oder eine Fldchendichtung vor-
gesehen ist.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf
sich die Dise (1) am Ende eines in einem Zylinder
(8) beweglich gegen Federkraft (11) gefihrten, ein-
en Hohlraum (4) besitzenden Disenkolbens (2) be-
findet und daB der Hohiraum (4) eine - durch
Eindriicken des Diisenkolbens gegen die Feder-
kraft - auf die Druckleitung (7) der AblSsefliissigkeit
zu schaltende Querbohrung (5) besitzt (Fig. 2).
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8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, das
zwei oder mehr Disen (1) auf einem als an eine
Druckieitung (19) der Abl&sefitissigkeit ange-
schlossenen Hohlk&rper ausgebildeten 5
Trégerelement (17) linear oder flichig angeordnet
sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Trigerelement (17) in ein-
en Rollkasten (20) federnd eingehingt ist und daB 10
eine das Tragerelement (17) beim Vorschub des
Kastens (20) periodisch absenkende, von der Rolle
gesteuerte und angetriebene Mechanik, insbeson-
dere Nockenmechanik, vorgesehen ist (Fig. 3).
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