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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer Verschlussmembrane.

@ 1. Tiefgezogene VerschiuBmembrane

2.1 Bei der Anwendung tiefgezogener Ver-
schiuBmembranen als VershiuBeinrichtung flr Dosen
od. dgl. missen der Membrankragen und der
Dosenliberdeckungsteil voneinander getrennt sein.
Beim Stand der Technik erfoigt dies entweder bei
eingesetzter VerschluBmembrane in die Dose oder
vorher durch aufien an der verformten Ver-
schluBmembrane wirksame Arbeitswerkzeuge.

2.2 Um das Herstellungsverfahren zu vereinfa-
chen und trotzdem eine sauber trennbare Ver-
schlufmembrane zu schaffen, die aber noch hand-
habbar ist, wird ein von innen auf die Ver-
schiuBmembrane wirkendes, einfach ausgebildetes
und leicht zu betreibendes Schneidwerkzeug vorge-
schlagen, das durch einen Druckstempel bewegt ein
tellweises Einschneiden der VerschiuBmembrane
Membrankragen und
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"Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer Verschiudmembrane™

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
und eine Vorrichtung zur Herstellung von tiefgezo-
genen VerschiuBmembranen fiir Dosen gemif
dem Oberbegriff des Hauptanspruches bzw. dem
Oberbegriff des Anspruches 2.

Tiefgezogene VerschluBmembranen flir insbe-
sondere Lebensmittel aufnehmende Dosen sind be-
kannt. Hierbei ist ein Membrankragen vorgesehen,
der den oberen Rand der Dose abdeckt und -
schiitzt, wobei ein Dosenliberdeckungsteil den
Doseninhalt Ubergreift. Bei Offnen der Dose wird
der Dosentiiberdeckungsteil abgezogen. AuBerdem
ist ein sogenannter Steckdeckel vorgesehen, der
bei noch vorhandenem Doseniiberdeckungsteil die-
sen gegen Beschidigungen schiitzt und bei abge-
nommenem Doseniberdeckungsteil den Dosenin-
halt schiltzend Ubergreift.

Um die Trennung zwischen Membrankragen
und Dosentiberdeckungsteil vorzunehmen, ist es
bekannt, bei in die Dose eingesetzter Ver-
schiuBmembrane diese von innen. her mit einem
umlaufenden Schneidmesser aufzu trennen. Diese
Anordnung und Verfahrensweise hat den Nachteil,
daf h3ufig die eigentliche Dose verletzt wird, so
daB dort Zersetzungserscheinungen aufireten
kdnnen. AuBerdem ist dieses Verfahren deshalb
nachteilig, da insbesondere bei aus Pappe beste-
henden Dosen der Innendurchmesser nie genau
konstant ist, so daB es vorkommen kann, daf auf
einem Bereich die Dose sehr tief eingeschnitten
wird, in einem anderen Bereich aber eine Trennung
der VerschluBmembrane nicht erfolgt.

Aus der DE-PS 31 13 279 ist es bekannt, die
VerschiuBmembrane von auBen her aufzuschneiden
und im getrennten Zustand in die Dose einzuset-
zen. Diese Verfahrensweise ist aufwendig, da das
von aufien wirksame Schneidwerkzeug einen erhe-
blichen Maschinenaufwand erfordert und das Auf-
schneiden und Einsetzen nur in einem kombinier-
ten Arbeitsvorgang erfolgen kann, d.h. die aufge-
trennte Verschlufmembrane ist fir sich selbst nicht
mehr handhabungsfzhig, kann beispielsweise nicht
verschickt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
kostenglinstiges Verfahren zu schaffen, bei wel-
chem das Trennen des Membrankragens vom
Dosenilberdeckungsteil vom Inneren der tiefgezo-
genen VerschluBmembrane her erfolgen kann, wei-
terhin aber kein volistindiges Trennen zwischen
den beiden Teilen erfolgt, so daB auch nach
Durchfiihren des Trennvorganges die eigentliche
tiefgezogene VerschiuBmembrane noch handha-
bungsfahig ist und beispielsweise in einer anderen
Maschine oder an einem anderen Ort in die Dose
eingesetzt werden kann. '
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Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird durch die Lehre des Hauptanspruches geldst.

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens ist im Anspruch 2 und weitere Einzelheiten
sind in den weiteren Unteranspriichen erldutert.

Mit anderen Worten ausgedriickt, schidgt die
Erfindung vor, daB in die Werkzeugmaschine, in
der die Formung der tiefgezogenen Ver-
schluBmembrane erfolgt, gleichzeitig im Inneren
der topfférmigen VerschluB membrane ein
Schneidwerkzeug angeordnet ist, das durch eine
einfache Bewegung eines Druckstempels zur Wir-
kung gebracht werden kann, wobei der Druckstem-
pel sich quer zur Projektionsebene des Schneid-
messers erstreckt und in der gleichen Richiung
arbeitet wie der Formstempe! fiir die Verformung
der VerschiuBmembrane und daB weiterhin die
Trennung zwischen dem Membrankragen und dem
Doseniiberdeckungsteil nur auf einem Teil des Um-
fanges des Schneidmessers erfoigt, so daB
dadurch zwar eine saubere Trennung in den
gewlnschien Bereichen zwischen den beiden Tei-

len erfolgt, aber noch Stege vorhanden sind, die--

die beiden Teile miteinander zusammenhalten,
wobei diese Stege aber so klein sind, daB sie
problemlios beim Einsetzen der Ver-
schiuBmembrane in die Dose aufgetrennt werden
kénnen.

Das erfindungsgeméfe Verfahren hat ge-
geniliber dem aus der DE-PS 31 13 279 bekannten
Verfahren weiterhin den Vorteil, daB Schneidgrate
nach auBen der VerschluBmembrane gerichtet sind,
also zum Inneren des eigentlichen Dosenmantels,
so daB beim Einsetzen des Steckdeckeis oder Ent-
fernen des Steckdeckels hier keine Verletzung der
Verschlufmembrane auftreten kann.

Vorzugsweise ist das Schneidmesser als run-
des oder polygonales-Schneidringmesser ausgebil-
det und kann an seinem Umfang mit Kerben aus-
gebildet, aber auch ohne Kerben ausgebildet sein.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnung erldutert.

Die Zeichnung zeigt dabei in

Fig. 1 teilweise geschnitien,
schaubildlich ein Schneidringmesser, in

Fig. 2 die Anordnung des Schneidringmes-
sers in einer Formstation im Ruhezustand des
Schneidmessers und in

Fig. 3 die Anordnung des Schneidringmes-
sers in der Formstation bei niedergedriickiem
Druckstempel.

In Fig. 1 ist mit 1 ein rundes Schneidringmes-
ser bezeichnet, das. aus Federstahi besteht und
eine angeschirfte Schneidkante 2 aufweist. Das

teilweise -

Schneidringmesser 1 ist in Art einer Tellerfeder’
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ausgebildet, d.h. es ist von dem AuBenumfang der
Schneidkante zum Inneren hin ansteigend ausgebil-
det und weist aufBerdem eine Innendffnung 3 auf,
"die der Aufnahme eines Widerlagers 4 eines
Druckstempels 5 dient.

Die eigentliche Schneidkante 2 ist am duBeren
unteren Bereich des Schneidringmessers 1 vorge-
sehen.

Uber den Umfang der Schneidkante verteilt
sind bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
Kerben 6 ausgearbeitet, d.h. im Bersich dieser
Kerben 6 ist die Schneidwirkung der eigentlichen
Schneidkante 2 unterbrochen. Mit 7 ist eine Ver-
schluBmembrane bezeichnet, die ein
Doseniiberdeckungsteil 8 und einen Membrankra-
gen 9 aufweist, der bei der Darstellung in Fig. 2
und 3 noch nicht vollstdndig umgebogen ist, son-
dern das vollstdndige Umbiegen des Membrankra-
gens 9 erfolgt erst im aufgesetzten Zustand auf die
in der Zeichnung nicht dargestellfe Dose.

Der Druckstempel 5 wird in Richtung des Pfei-
les F in Fig. 3 bewegt und bewirkt bei seinem
Niedergang eine Verschiebung der Schneidkanie 2
nach auflen, so wie dies in Fig. 3 dargestellt ist,
wéhrend in Fig 2 die Schneidkante nach innen
eingezogen ist, so daB ein problemioses Formen
der eigentlichen Verschlufmembrane 7 -erfoigen
kann.

Wird nunmehr - wie in Fig. 3 dargestellt - der
Druckstempel 5 nach unten bewegt, gelangt die
eigentliche Schneidkante in die in der Zeichnung
Ubertrieben dick dargestelite VerschluBmembrane 7
und frennt im Bereich der Schneidkante 2 die Ver-
schluBmembrane durch, so daB dadurch das
Doseniberdeckungsteil 8 und der Membrankragen
9 geschaffen werden.

Da aber die Schneidwirkung des Schneidring-
messers 1 entweder aufgrund der Kerben 6 oder
bei  glatter  Schneidkante 2, weil die
Abwértsbeweung in Richtung des Pfeiles F gerin-
ger ist, nicht Uber den gesamten Umfang erfolgt,
hdngen der Membrankragen 9 und der
Dosenliberdeckungsteil 8 noch zusammen und
sind daher als Gesamtheit handhabbar.

Wird nunmehr die so eingeschnittene Ver-
schlufmem brane 7 in an sich bekannter Weise in
eine Dose eingesetzt, erfolgt beim Einsetzen ein
Trennen  zwischen Membrankragen 9 und
Doseniberdeckungsteil 8, wobei eventuell entste-
hende Schneidgrate im Bereich der Ver-
schiuBmembrane 7 durch die Schneidkante 2 nach
auBen der Verschlufmembrane 7 gerichtet sind,
d.h. zum Inneren der Dosenwandung. Wird an-
schiieBend ein nicht dargesteliter Steckdeckel ein-
gesetzt, bilden diese Schneidgrate keine Behinde-
rung flir den Deckel und hier kann es nicht zu Be-
schédigungen der VerschluBmembrane 7 kommen.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer tiefgezoge-
nen VerschiuBmembrane fiir Dosen, bei welchem
ein Dosenlberdeckungsteil in den Dosenrumpf
gingeschoben wird und ein Membrankragen in die
Dose eingesetzt den Dosenrand Ubergreift und bei-
de VerschiuBmembranteile im eingesetzten Zu-
stand voneinander getrennt sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB wdhrend der Formung der
topffdrmigen VerschiuBmembrane vom Inneren her
der Membrankragen, vom Dosenlberdeckungsteil
fast vollstdndig getrennt wird und bei Einsetzen der
VerschiuBmembrane in die Dose eine volisténdige
Trennung von Membrankragen und
Dosentiberdeckungsteil erfoigt.

2. Vorrichtung zur Herstellung einer tiefgezoge-
nen VerschiuBmembrane flir Dosen, wobei die Ver-
schlufmembrane ein in den Dosenrumpf einge-
schobenes Doseniberdeckungsteil und sinen
Membrankragen aufweist, der den Dosenrand
Ubergreift und weiterhin ein Druckstempel vorgese-
hen ist, der in Richtung der Lingsachse der Dose
bewegbar ist, gekennzeichnet durch ein an seinem
AuBenumfang eine Schneidkante (2) aufweisendes
Schneidringmesser (1) aus Federstahl, das von der
Schneidkante (2) zu seiner Innendffnung (3) anstei-
gend ausgebildet ist und der Druckstempel! (5) sen-
krecht zur Projektionsebene des Schneidringmes-
sers (1) bewegbar ist und bei seiner Bewegung die
Schneidkante (2) nach auBen zwingt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekenn zeichnet, daB die Schneidkante (2) (ber
den Umfang verteilt mehrere Kerben (8) aufweist,
die die Schneidwirkung in diesem Bereich aufhe-
ben.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das Schneidringmesser an
seinem AuBenumfang ringfdrmig ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, daf das Schneidringmesser an
seinem Aufenumfang polygonal ausgebildet ist.
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