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&) Boden- und Wandbeiag.

@) Die derzeit Ublichen Wand-und Bodenbelige
aus Kunststoff bestehen Uberwiegend aus Rohstof-
fen, deren Ressourcen auf der Erde begrenzt sind.
Die Verarbeitung dieser Kunststoffe sowie insbeson-
dere auch die Entsorgung der daraus hergestellten
Beldge bringt erhebliche Umweitbelastungen mit
sich. Es soll ein neuer Boden-und Wandbelag ge-
schaffen werden, dessen wesentliche Bestandteile
entweder unbegrenzt zur Verfliigung stehen oder be-
liebig nachproduzierbar sind und dessen Herstel-
lung, Gebrauch und Entsorgung durch das Fehien
jedweder Schadstoffemission duBerst umweltfreund-
lich ist.
Der neue Boden-und Wandbelag besteht in sei-
¢}ner Grundmasse im wesentlichen aus Naturharz und
Fllistoffen auf der Basis von Mineralien und Toner-
Kdden. Es werden umweltfreundliche Zuschiagstofie
¥ als Elastifikatoren und Plastifikatoren zugesetzt. Das
Naturharz steht als Baum-und/oder Wurzelharz in
Q'beliebig nachproduzierbarer Menge zur Verfligung.
Tonerden und Mineralien k&nnen aus praktisch un-
begrenzten Ressourcen genommen werden. Bei der
°Herstellung und der Benutzung des Belages ist eine
0. Schadstoffemission ausgeschlossen. Die Entsorgung
LLl geschieht durch ein hunterprozentiges Recycling in
Form einer erneuten Einschmelizung bei der Herstel-
lung neuer Belédge.

Herstellung von Boden-und Wandbel&gen.

Xerox Copy Centre
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Boden-und Wandbelag

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Boden-
und Wandbelag. Derartige bekannte Belédge, wie
sie heutzutage in grofem Umfang im Einsatz sind,
sind auf Basis von Kunsistoffen gebildet. Diese
Beldge haben sich bezliglich der Handhabung bei
Transport und Lagerhaltung aufgrund ihrer Elasti-
zitdtseigenschaften, aber auch im tdglichen Einsatz
aufgrund der erzielbaren Festigkeitswerte, ihres
VerschleiBwiderstandes, aber auch beziiglich der
Bestiindigkeit gegentiber der Einwirkung von Licht
und Wetter bewihrt. Problematisch ist jedoch, daf
sie im wesentlichen aus Produkten bestehen, deren
Gewinnung einen Verbrauch an natiirlichen Res-
sourcen darstellt,die auf der Erde nur noch in be-
grenztem MaBe, und insbesondere nicht nachpro-
duzierbar, zur Verfligung stehen. Problematisch ist
ferner in erheblichem Umfang, daB ihre Herstellung
und vor allen Dingen auch ihre Entsorgung, teilwei-
se sogar ihre Benutzung, Umweltprobleme mit sich
bringt, wie die zur Verarbeitung derartiger Stoffe
gegebene Gefahrstoffverordnung, das Chemikalien-
gesetz und die entsprechenden  Arbeits-
schutzrichtlinien zeigen.

Der vorliegenden Erfindung liegt von daher die
Aufgabe zugrunde, einen Boden-und Wandbelag
zu schaffen, der in allen seinen Eigenschaften den
bekannten Kunststoffbeldgen mindestens gleich-
wertig, in Teilbereichen sogar lberlegen ist und
dabei bezliglich seiner wesentlichen Herstellungs-
stoffe, seiner Herstellung und seiner Entsorgung in
besonderem Mafe umweltfreundiich ist.

Die erfindungsgemdBe L&sung besteht darin,
daB der Belag im wesentlichen aus Naturharz und
Filistoffen auf Basis von Tonerden und Mineralien,
mit Zuschiagstoffen im wesentlichen als Elastifika-
toren und Plastifikatoren gebildet ist.

Das wesentliche Element dieses Belages ist
das Naturharz, das als Baum-und/oder Wurzelharz
vorliegt und damit einen Naturstoff darstellt, der
durch enisprechende Neuanpflanzungen in beliebi-
ger Menge reproduzierbar ist. Auch bei den
Fiillstoffen auf Basis von Tonerden und Mineralien
handelt es sich um Naturstoffe, die insbesondere
im Gegensatz zu Erddlprodukien auf der Erde in
unbegrenzter Menge vorhanden sind. Die Verarbei-
tung dieser Materialien ist auBerordentlich umwelt-
freundlich. Die Herstellung eines derartigen Bela-
ges ist frei von der Emission irgendwelcher Schad-
stoffe. Das gilt auch flir das fertige Produkt selbst,
so daB bei der Herstellung, der Verarbeitung und
Benutzung keinerlei besondere Schutzmafnahmen
zu treffen sind. ’

Besonders hervorzuheben ist die vdllig pro-
blemlose Entsorgung. Das Material kann zu 100 %
im Recyclingveriahren ohne jedwede Schadstoffe-
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mission Wiederverwendung finden. Aufgrund der
Naturharzbasis kann das Material zur Entsorgung in
sehr einfacher Weise wieder eingeschmolzen wer-
den. Auch die Fiilistoffe werden auf diese Weise
wieder eingesetzt. Die Zusatzstoffe wie Elasti fika-
toren und Plastifikatoren werden unter den insoweit
vorhandenen Materialien gezielt so ausgew&hit, daf
sie dies noch unterstiitzen.

in der Qualitdt und seinen Handhabungs-und
Gebrauchseigenschaften ist dieser Bodenbelag den
derzeit Ublichen Kunsistoffbeldgen zumindest
gleichwertig. Es hat sich dabei Uberraschend ge-
zeigt, daB sich des trotz von Haus aus relativ
spréden Naturharzes dank der genannten Fiillstoffe
auf Basis von Tonerden und Mineralien gleichwer-
tige Druckfestigkeitswerte und Ver-
schieiffestigkeitswerte erzielen lassen, wobei hier
eine zusitzliche Werteverbesserung dadurch
mdglich ist, daB noch in geringer Menge als beson-
deres hirtegebendes Mittel Siliziumdioxid zugeflgt
wird, was sich aufgrund der Tatsache, daB es sich
um ein Mineral handelt, harmonisch einfugt.

Auch Fleckbestandigkeit und
besténdigkeit sind ohne weiteres gleichwertig.

Zur Verbesserung der Verarbeitbarkeit der
recht z#hen Schmelze aus Naturharz und
Flilistoffen werden Plastifikatoren zugesetzt, die
zweckmipBigerweise wiederum naturidentische Stof-
fe oder deren AbkOmmlinge sind. Ein sehr gut
geeigneter Plastifikator ist modifiziertes Rizinus6l,
der die Herstellung der auszubringenden Masse im
Kneter bei einer Schmeiztemperatur von ca. 160
bis 200° C und cp-Werten von ca. 20.000 bis
30.000 erieichtert.

Der Zusatz von Elastifikatoren ergibt die mit
Kunststoffbeldgen gleichwertige Elastizitit des Be-
lages im Sinne seiner einfachen Handhabung bei
Transport, Lagerhaltung und Verlegung. Auch hier
werden als Materialien Naturstoffabkdmmlinge ein-
gesetzt, die die vorstehend im einzeinen dargeleg-
ten Eigenschaften und insbesondere die Umwelt-
freundlichksit in keiner Weise beeintrdchtigen. Als
Elastifikator hat sich hier in besonderem MaBe
Ethylvinylacetat bewahrt, die Kombination eines
Erddlabkdmmlings mit einer
Essigsdureverbindung. Das Produkt ist so
unproblematisch, daB es sogar flr Lebensmittel
zugelassen ist.

Zur Erzielung verschiedener Er-
scheinungsformen kann in die Belagmasse auch
ein Treibmittel injiziert werden, so daB8 man in
Teilbereichen durch Schdumung eine porige Struk-
tur erhdlt. Das Material kann problemlos kompakt
verarbeitet und geprdgt werden, um Ob-
erflichenstrukturen zu erzielen. Die Schmelze kann

Licht-
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auch problemios auf Trégerbahnen Ublicher Art,
wie beispielsweise Glasfaservlies, Papier, Jutefilz
oder dergleichen in allen gewlinschten Breiten und
Schichistdrken aufgetragen werden. Es kann be-
druckt und es kann insbesondere problemlos mit
umweltfreundlichen Lacken, insbesondere UV-Lac-
ken oberflichenversiegelt werden, welch letztere
bekanntlich 1&sungsmittel-und emissionsfrei sind.
Die Oberflache kann auch wahlweise im Einstreu-
Schmelz-Auftragsverfahren mit zuséizlichen Ver-
schleiBschichten, bestehend  wiederum  aus
natlirlichen Rohstoffen wie Glasperlen oder derglei-
chen, einfarbig oder bunt versehen werden.

Hervorzuheben ist auch, daB sich auf beson-
ders einfache Weise, beispielsweise  mit
Schmelzform-Rotationszylindern, beliebige gewiin-
schte Oberflichenstrukturen und vor allen Dingen
auch besondere Oberflachenfarbeffekte sehr wirk-
sam erzielen lassen. Mittels des Zylinders wird
namlich der zuvor erstellte Grundbelag im Ob-
erflichenbereich angeschmolzen und es kdnnen
dann im Rapport oder ohne Rapport im Grunde
genommen beliebige Figuren beispielsweise aus
der gleichen Grundmasse, jedoch in anderer Farb-
pigmentierung, aufgetragen werden, die nach dem
Erstarren einen innigen Verbund mit dem in diesen
Bereichen wieder angeschmolzenen Grundbelag
eingehen.

Besondere Effekte lassen sich aber hier pro-
blemlos auch dadurch erreichen, da man mit ein-
em Schmelzformrotationszylinder auf den wieder
anschmelzenden Grundbelag beliebige Formmu-
ster aus geflillten, farblich nach Wunsch aus-
geriisteten UV-Lacken aufgetragen werden, die
nach Aushirtung wiederum einen sehr innigen Ver-
bund mit dem Grundbelag eingehen.

Hervorgehaoben sei schiieBlich noch, daB der in
Frage stehende Belag sich gegenliber den derzeit
Uiblichen Kunststoffbeldge aufgrund der eingangs
genannten Tragermaterialien durch seine schwere
Entflammbarkeit in besonderem Mage auszesichnet.

Diverse Ausflihrungsbeispiele flr Boden-und
Wandbeldge gem&B der Erfindung werden nach-
stehend nZher beschrieben. In der beigefligten
Zeichnung zeigen

Figur 1 eine vereinfachte Teilperspektive ein-
es Bodenbelages gem&8 der Erfindung,

Figur 2 eine vereinfachte Teilperspektive ein-
es weiteren Bodenbelages gemi8 der Erfindung.

Als ein erstes AusfUhrungsbeispiel flr die Zu-
sammensetzung einer Masse zur Herstellung des
erfindungsgemifen Boden-und Wandbelages sei
folgende Zusammensetzung genannt: Die Masse
enthdlt als wesentlichen Bestandteil Naturharz, wie
es als Baum-und/oder Wurzelharz handelslblich
ist, und zwar ca. 1256 Gewichtsanteile. Als
Flllstoffe, die sowoh! das Massevolumen erbrin-
gen, wie auch die erforderlichen Druckfestigkeits-
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werte ergeben, sind ca. 175 Gewichtsanteile Alumi-
niumhydroxid und 75 Gewichtsanteile einer
Tonerde in Form von China-Clay, in der Masse
vorhanden. Ein besonderer Hartegebungseffekt I8t
sich durch den Zusatz von Siliziumdioxid z. B. in
Form von gemahlensm Quarz mit etwa 15 Gewicht-
santeilen erzielen. Als Plastifikator werden 25
Gewichtsanteile modifiziertes Rizinus&l zugegeben.
Als Elastifikator werden 75 Gewichtsanteile Ethylvi-
nylacetat zugegeben. SchiieBlich wird auch noch in
sehr geringem Umfang mit 1 Gewichisanteil ein
Antioxidans, beispielsweise ein sterisch gehinder-
tes Phenol zugegeben, das die Sauerstoffempfind-
lichkeit der Naturharze bei der Schmelzenherstel-
lung reduziert. Alternativ zum Antioxidans kann un-
ter einer Schutzgasatmosphfre bestehend aus
Stickstoff, Argon, Kohlendioxid o. &. die Schmeize
erzeugt werden.Aus den genannten Bestandteilen
wird eine Schmelze von etwa 160 bis 200° C
erzeugt, die cp-Werte von ca. 20.000 bis 30.000
hat, also als relativ z8h zu bezeichnen ist. Die
Hersteilung erfolgt in einem Kneter.

Man kann die Schmelze direkt auf ein Klhibett
ausbringen, kann sie aber auch auf eine han-
delstibliche Trégerbahn auftragen, wobei sich ins-
besondere Glasvliesbahnen als gut geeignet erwie-
sen haben. Die Schmelze kann gegléttet und/oder
mit einer Oberflichenstruktur geprigt werden. Es
ergibt sich ein uni-farbenes Produkt. Bei Bedarf
kann eine Bedruckung, beispieisweise unter Ver-
wendung eines farbig gel@sten Acrylharzes in einer
Schichtstérke von ca. 8 my erfolgen.

Zweckmi#Big erfolgt schlieflich eine Ob-
erflichenversiegelung mit handelsliblichen, vom
Bundesgesundheitsamt zugelassenen UV-Lacken in
einer Schichtstérke von ca. 20 my. Diese UV-Lacke
bestehen im wesentlichen aus Oligomeren, Mono-
meren und Fotoinitiatoren. Sie sind insbesondere
18sungsmittelfrei. Die genannte Ob-
erflichenversiegelung ist im wesentlichen dann
vorgesehen, wenn eine Farbbedruckung erfolgt, um
die Druckfarbe abriebfest auf dem Grundbelag zu
halten.

Eine zweckméBige Gesamtdicke eines derarti-
gen, in sich kompakten Belages betrégt ca. 2.500
bis 3.000 my.

Ein derariiger Belag kann nach seiner Erstar-
rung aufgrund seiner Elastizitdtseigenschaften in
Rollenform gerollt werden. Er kann problemlos ver-

‘arbeitet werden. Er ist rolistuhlfest, lichtbestandig

und kann mit handelsliblichen Seifen und/oder
Wachsen gepflegt werden.

In Figur 1 ist ein derartiger glatt ausgeflihrter
Kompaktbelag illustriert. Der Grundbelag 1 der
oben genannten Zusammensetzung ist in diesem
Ausflhrungsbeispiel auf eine Glasvliesbahn 2 auf-
getragen. Seine Bedruckung (nicht dargestellt) ist

- durch eine Oberflichenversiegelung 3 aus einem
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UV-Lack geschiitzt.

Bei einem weiteren Ausfilhrungsbeispiel sind
abweichend von der vorstehend aufgefiihrten
Rezeptur die 175 Gewichtsanteile Aluminiumhydro-
xid ersetzt durch nur 75 Gewichtsanteile Alumi-
niumhydroxid, 45 Gewichtsanteile Glasfasern mit
Stapelldngen von 1 bis 6 mm und 55 Gewichisa-
nteilen Glaskugein in der Gré8e von bis 0,6 mm.

Ein derartiger Belag zeichnet sich durch eine
besonders hohe Verschieiffestigkeit aus. An die-
sem Beispiel ist auch illustriert, daB, wenn
Trigerbahnen eingesetzt werden, Glasvliesbahnen
besonders geeignet sind. Die Entsorgung derartiger
Beldge geschieht ja zu 100 % im Recyclingverfah-
ren. Aus den zu entsorgenden Beldgen werden
Granulate gebildet, die wieder erschmoizen wer-
den. Mit einer Tragerbahn aus Glasviiesbahn erhait
man dann im Granulat automatisch im wesentlichen
schon den Glasfaseranteil der hier erdrterten
Rezeptur.

Als weiteres Ausflihrungsbeispiel sei eine Sch-
melzmasse aufgefiihrt, die etwa 80 Gewichisanteile
Naturharz, 45 Gewichtsanteile Aluminiumhydroxid,
75 Gewichisanteile aus  Titandioxid und
ruBgebildetem Farbpigment, 25 Gewichtsanteile
modifiziertes Rizinus6l, 1 Gewichisanteil sterisch
gehindertes Phenol und als Elastifikator 85
Gewichtsanieile  Ethylvinylacetat sowie 27,5
Gewichtsanteile naturidentisches Wachs, &hnlich
dem Paraffinwachs, als Plastifikator enthéit: Hervor-
zuheben ist, daB hier ein Teil des Ethylvinylaceta-
tes als Elastifikator durch naturidentisches Wachs
als Plastifikator ersetzt ist, das seinerseits in beson-
derem Mafe zur Umwelifreundlichkeit des Belages
und zur Schonung der begrenzten Ressourcen der
Erde beitrdgt. Durch den Wachszusatz ist eine
Bedruckung dieses Belages nicht sinnvoll méglich.
Von daher ist auch eine nachtrégliche Ob-
erflichenversiegeiung nicht erforderlich. Die Grund-
farbgebung geschisht durch Farbpigmente. Hervor-
zuheben ist in diesem Zusammenhang auch, daB
durch die Mitverwendung von metallmodifiziertem
Naturharz eine besondere Stabilitdt gegenliber Wit-
terungseinflissen, gegeniiber Luft und Licht, er-
reicht werden kann. Umweltfreundliche Metalle wie
Magnesium oder Calcium sind hier besonders
geeignet.

Bezliglich der Herstellungsweise und der
Schichtstérken ist auf das erste
Ausfiihrungsbeispiel zu verweisen. Auch dieser Be-
lag ist kompakt und kann glatt oder in seinem
Oberflédchenbereich geprigt sein.

in Abwandlung der vorstehend aufgeflihrien
Rezeptur kénnen auch hier die 175 Gewichtsanteile
Aluminiumhydroxid durch nur 75 Gewichtsanteile
Aluminiumhydroxid und dann 45 Gewichisanteile
Glasfasern in Stapeildnge von 1 bis 6 mm und 55
Gewichtsanteile Glaskugeln in Gr&8e von bis 0,6
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mm ersetzt sein.

Ausgehend beispielsweise von einem beste-
henden Grundbelag, der aus einer der beiden zu-
letzt erBrierten Rezepturen erstellt wurde, besteht
in weiterer Ausgestaltung die Mdglichkeit, beliebige
geometrische gleiche oder ungleiche, ein oder
mehrfarbige Figuren im Rapport oder rapportfrei
reliefartig insbesondere beispielsweise mit Sch-
meiziormrotationszylindern  aufzubringen.  Der
Grundbelag wird dabei durch den Schmelzformro-
tationszylinder im Oberflachenbereich wieder ange-
schmolzen, so daf nach dem Erstarren die Figuren
einen sehr innigen Verbund mit dem Grundbelag
eingegangen sind. Die Masse fiir die Figuren kann
die gleiche sein wie die Belagsmasse. Es besteht
insbesondere die Mdglichkeit, in die Masse flr die
Figuren ein Treibmittel zu injizieren, so daB die
Figuren geschdumi werden. Auf diese Weise ent-
steht ein Belag, der in seinem Oberflachenbereich
im wesentlichen eine porige Struktur hat. Als Treib-
mittel fiir die hier in Frage stehenden Massen hat
sich dabei Azodikarbonamid als besonders geei-
gnet und umwelifreundlich erwiesen. In Figur 2 ist
ein Belag wie vorstehend erdrtert illustriert. Der
Grundbelag 1 ist wieder als Tragerbahn auf eine
Glasvliesbahn 2 aufgetragen. Er hat keine Ob-
erflichenversiegelung, dafiir aber die im wesentli-
chen die Oberfliche bildenden aufgeschiumten

" Figuren 4.

Besondere  Oberfldcheneffekie, sei es
bezliglich der Farbwirkung, sei es beziiglich der
Verschleiffestigkeit, lassen sich beispielsweise
auch dadurch erzielen, daB man vergleichbar wie
beim vorsiehend eriduterten Ausfiihrungsbeispiel
von einem bestehenden Grundbelag einer der
genannten Massezusammensstzungen  ausgeht
und dann die Figuren oder dergleichen unter Ver-
wendung von modifizierten UV-Lacken durch Ver-
netzung unter Zuhilfenahme der UV-oder der Elek-
tronenstrahlhdrtung aufbringt. Auch hier kommt es
durch das Anschmelzen des Oberflachenbereiches
der Grundmasse bei Aufiragen der UV-Lacke bei-
spielsweise durch einen Schmelzformrotationszylin-
der zu einem integralen innigen Verbund des
Grundbelages mit den reliefartig vorstehenden Ob-
erflichenerhebungen aus den UV-Lacken. Deren
Modifizierung geschieht mit Fiillstoffen, die beson-
dere Farb-und/oder Verschleiffestigkeitseigen-
schaften mit sich bringen, wobei hier als Beispiele
fir derartige Fullstoffe Glasperlen oder Kie-
selsduren zu nennen sind.

insgesamt ist bezlglich der beiden zuletzt be-
schriebenen Ausfiinrungsbeispiele hervorzuheben,
daB die herstellungstechnisch einfache Ob-
erflichengestaltungsmdglichkeit durch derartige
strukiurierte Aufirdge, die mit dem Grundbelag ein-
en integralen innigen Verbund singehen, eine Be-
sonderheit der erfindungsgemag auf Naturharzba-
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si$ beruhenden Belige ist. Eine derartige Vorge-
hensweise ist bei den {iblichen Kunststoffen flir die
derzeitigen Bodenbeldge wirtschaftlich nicht sinn-
voll durchfiihrbar.

Anspriiche

1. Boden-und Wandbelag, dadurch gekenn-
zeichnet, daB er im wesentlichen aus Natlrharz
und Fllistoffen auf der Basis von Tonerden und
Mineralien, mit Zusatzstoffen im wesentlichen als
Elastifikatoren und Plastifikatoren, gebildet ist.

2. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daf das Naturharz mit
Metallen modifiziert ist.

3. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB als Flillstoffe
Aluminiumhydroxid und China-Clay vorgesehen
sind.

4. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB des weiteren Glasfasern in
Stapelidngen von 1 bis 6 mm und Glaskugein in
der GrdBenordnung bis 0,6 mm zugesetzt sind.

5. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB ein auf einem
ErdGiabkdmmling basierender Elastifikator zuge-
setzt ist.

6. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB als Elastifikator Ethylvinylace-
fat zugesetzt ist.

7. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB ais Plastifikator
naturidentisches Wachs zugesetzt ist.

8. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB als weiterer Plastifikator modi-
fiziertes Rizinusdl zugesetzt ist.

9. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB zusitzlich ein die Harte
erhGhender Zuschlagstoff zugesetzt ist.

10. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, daB Siliziumdioxid zuge-
setzt ist.

11. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB Farbpigmente auf der Basis
von Titandioxid zugesetzt sind.

12. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Antioxidans zugesetzt ist.

13. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB als Antioxidans steri-
sch gehindertes Phenol zugesetzt ist.
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14. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, da8 die den Grundbelag bildende
Masse auf einer Tragerbahn angeordnet ist.

15. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, daB als Trégerbahn eine
Glasvliesbahn vorgesshen ist.

16. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Ansprlche, dadurch
gekennzeichnet, daB er an seiner Oberfliche eine
Bedruckung trigt.

17. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf er eine Ob-
erflichenversiegelung aus einem mittels UV-Strah-
Jung oder Elektronenstrahlung hirtbaren UV-Lack
aufweist.

18. Boden-und Wandbelag nach einem oder
mehreren der Ansprliche 1 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auf den Grundbelag unter erneu-
ter Anschmelzung oberflichenstrukturierende Erhe-
bungen in zumindest ebenfalls angeschmolzenem
Zustand aufgetragen sind.

19. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen aus
der gleichen Grundmasse wie der Grundbelag, je-
doch durch weitere Zuschlagstoffe farblich
und/oder beziiglich der Verschlsiffestigkeit modifi-
ziert, bestehen.

20. Boden-und Wandbelag nach einem der An-
sprliche 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, daB
der Masse flir die Erhebungen ein Treibmittel inji-
ziert ist.

21. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, da8 als Treibmittel Azodi-
karbonamid injiziert ist.

22. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen aus
gefiillten UV-Lacken gebildet sind.

23. Boden-und Wandbelag nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet, daB die Flllstoffe fUr die
UV-Lacke auf die Erzielung besonderer Farbeffekte
und/oder die Erzielung einer besonderen Ver-
schieiffestigkeit ausgelegt sind.

24, Boden-und Wandbelag nach einem der An-
spriiche 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, das
die UV-Lacke mit Glasperlen und Kieselsduren
geflillt sind.
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