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@ Verfahren und mithienartige Vorrichtung zu dessen Ausflihrung zur Behandiung von Glitern des

Lebensbedarfs.

@ Verfahren und miihlenartige Vorrichtung (8) zur
Behandiung von Gitern (1) des Lebensbedarfes mit-
tels wenigstens zwei in einem Vorrichtungsgeh&use
(7) angeordneten, im wesentlichen stirnseitig zusam-
menarbeitenden Arbeitsorganen (8), von denen eines
direkt angetrieben ist. '

Der Einsatz von miihlenartigen Apparate hat zu-
folge der produktorientieren Behandiung der’ ver-
schiedensten Giiter (1) zu einer Vielzah! von Sonde-
rapparaten gefiihrt.

Verfahrensgemiss wird nach der Erfindung das
Gut (1) mit grosser Behandlungsgeschwindigkeit
(2.8) bei nur kurzer Behandlungseinwirkung (3.4,5)
kalt behandelt und dadurch eine hohe Gilite des

N Fertigproduktes erreicht.

Die muhienartige Vorrichtung (6) nach der Erfin-
dung betrifft eine hochleistungsféhige Vorrichtung,
die in besonders sinfacher Weise dem jeweiligen

¢o Verwendungszweck entsprechend modifizierbar ist,
um mit Hilfe nur einer Vorrichtung (6) samt austau-
schbaren Vorrichtungsorganen (8) eine mdglichst

¢\ vielseitig einsetzbare mihlenartige Mehrzweckvor-
richtung zu schaffen.

.c Die erfindungsgemisse Vorrichtung zeichnet

Q. sich 18sungsgemiss durch eine leichte dffen-bzw. -
schiiessbarkeit ihres Vorrichtungsgehésues (7) aus,
das zur Behandlung des jeweiligen Gutes (1) justier-
bare (11,12,13,14,108), mittels Kupplungselemente

(18) austauschbare Arbeitsorgan (8) je nach Gut (1)
Leitorgane (17) zum Separieren von behandelten
Gutteilen, Gutzufuhr-(15,18) und férder (2) sowie Ab-
fuhrorgane (19.,20) enthilt und wenigstens einen Vor-
richtungsantrieb (8) aufweist.

Fig. 1.
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Verfahren und muhlenartige Vorrichtung zu dessen Ausfiihrung zur Behandlung von Giitern des
_Lebensbedarfes

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Be-
handlung von Gitern des Lebensbedarfes, wie
auch der Medizin sowie von weiterverwertbaren
Abfallgiitern, und eine muhlenartige Vorrichtung zur
Ausfiihrung des Verfahrens mittels wenigstens zwei
in einem Vorrichtungsgeh3use angeordneten, im
wesentlichen stirnseitig zusammenarbeitenden Ar-
beitsorganen, von denen mindestens eines durch
einen umlaufenden Antrieb direkt angetrieben ist.

Der Einsatz von mihienartigen Apparaten zu
den verschiedensten gewerblichen Zwecken aber
auch im Haushalt hat zufolge der besonderen Art
des jeweiligen Produkies sowie dessen produk-
torientierten Behandiung zu einer Vielzahl von spe-
ziell ausgebildeten Apparaten geflihrt.

Das Ziel der Erfindung besteht in einem hoch-
leistungsfahigen Verfahren sowie "einer entspre-
chenden miihlenartigen Vorrichtung, die bei einfa-
cher Raumformausbildung und Bedienbarkeit bei
Betriebssicher-und Wartungsfreiheit in besonders
einfacher Weise je Verwendung umrUstbar ist, um
mittels nur einer einzigen Vorrichtung mit austau-
schbaren Vorrichtungsorganen eine moglichst viel-
zeitig einsetzbare miihlenartige Mehrzweckvorrich-
tung zu schaffen, die als Getreide-bzw. Futtermiihle
oder Oelmiihle, auch als Obstmihle, insbesondere
zum Entrappen bzw. Entkdmmen von Trauben, als
Poliermiihle zum Enthduten von Nissen, im beson-
deren als Labormiihle zum Feinreiben von Medika-
menten, als Reibmiihie zur Behandlung von Lacken
und nicht zuletzt zum Herstellen von Holzfaserbrei
aus Hobelspénen einsetzbar ist, wobei die Behand-
lung sowoh! von relativ trockenen aber auch
Flussigkeiten enthaltenden Produkien bzw. Giitern
auch unter Zusatz von FiUssigkeiten oder umge-
kehrt zum Separieren der filissigen Produkiteile
von den Produkten erfolgen kann.

Das Aufgabenziel wird geméss den Merkmalen
bzw. Kennzeichen der Anspriiche geldst.

Durch die Erfindung erreichte Vorteile sind un-
ter anderem vor aliem darin zu sehen, dass bei
sparsamem Vorrichtungseinsatz, wéhlbarer Aufstel-
lung auf den jeweiligen Fussboden bei At-
mosphérendruck im Gehduse aber auch bei relativ
dichter Ausfiihrung des Vorrichtungsgeh&uses die
Behandlung der Giter mit Druck und relative hoher
Drehzahl der Arbeitsorgane in besonders kurzer
Behandlungszeit durch die Vorrichtung erfoigen
kann, wobei eine hohe Qualitdt des jeweiligen End-
produktes gewahrieistet ist.

in der Zeichnungsbeschreibung der nachfol-
gend erlduterten Austflihrungsbeispiele sind ausser-
dem weitere Vorieile der Erfindung substantiiert
angegeben.
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im folgenden wird der Gegenstand der Erfin-
dung anhand der in der Zeichnung dargestellien
Ausflhrungsbeispiele n#her erldutert, ohne auf
diese beschrénkt zu sein.

Es zeigen:

Figur 1 einen Axialschnitt bzw. eine Seite-
nansicht einer betriebsbereiten miihlenartigen Vor-
richtung,

Figur 2 die Vorrichtung nach Figur 1 nahezu
ginzlich in Seitenansicht in gedffnetem Zustand,
indem das Joch bzw. der jochartige
Gehiusedeckel des Vorrichtungsgeh&uses seitlich
angehoben bzw. ausgeschwenkt ist,

Figur 3 und Figur 4 leicht I&sbare Verbin-
dungen von Arbeitsorganen der Vorrichtung nach
Figur 1 sowie deren Halterungen,

Figur 5 eine schematische Seiten-bzw.
Schnittansicht einer beziiglich der Ausflihrung nach
Figur 1 modifizierten mihlenartigen Vorrichtung
nach der Erfindung,

Figur 6 eine schematisch angedeutete wei-
tere Variante eines bei der Ausflhrung nach Figur
5 einsetzbaren Gutidrdermittels in Form einer
Roots-Pumpe,

Figur 7 eine schematische Seitenansicht vor
allem der Arbeitsorgane nach Figur 5, bestehend
aus einer Birste und einem mit dieser zusammen
arbeitenden-Sieb, das allein auch in Draufsicht ab-
gebildet ist,

Figur 8 vergrdssert den lotrechten Axial-
schnitt durch den zentralen Teil der Vorrichtung in
der Ausfiihrung nach Figur 5, wobei in Abweichung
von Figur 5 die Arbeitsorgane als Scheiben ausge-
bildet sind, wie soich z.B. zum Mahien von Ge-
treide verwendet werden,

Figur 9 den axialen Schnitt durch die gleiche
Vorrichtungsausfithrung wie in Figur 8, jedoch quer
zum Schnitt dieser Figur,

Figur 10 einen Teil eines axialen Schnittes
wie in Figur © mit einer Blrste und einem Sieb
anstatt Scheiben als Arbeitsorgane,

Figur 11 einen Teil eines Filters, der anstatt
eines Siebes fiir die Behandiung des Gutes einge-
setzt wird,

Figur 12 schematisch eine Drautsicht auf die
Vorrichtung nach Figur 5, bei der der ausserhalb
des Vorrichtungsgehduses angeordnete umlau-
fende Antrieb der Vorrichtung nur durch dessen
Keilriemenscheibe angedeutet ist und

Figur 13 in schematischer Darsteliung eine
Seitenansicht der Vorrichtung in Sichtrichtung auf
deren Joch.

In Figur 1, einem Axialschnitt bzw. einer Seite-
nansicht eines Ausflhrungsbeispieles einer be-

Y
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triebsbereiten  mihienartigen  Vorrichtung  zur
Ausfiihrung des Verfahrens gemdss der Erfindung,
sind das zu behandeinde Gut mit 1, ein eventuelles
GutfSrdermittel, wie eine Schnecke oder Pumpe
(siehe im Detail die Figuren 5 und 6) mit 2, ein
zentraler Gutsammelbereich mit 3, dessen Periphe-
rie mit 4, der wesentlich kleinere Gutbehandlungs-
bereich mit 5, die miihienariige Vorrichtung insge-

samt mit 6, deren Vorrichtungsgehduse mit 7. die

stirnseitig zusammenarbeitenden Arbeitsorgane mit
8, deren umiaufender Antrieb mit 9, wiederholt
I58bare und wieder schliessbare Verbindungsmittel
10 am VorrichtungsgehZuse 7 wie ein Scharnier
mit 11 und ein mit diesem zusammenarbeitender
Schnallenverschiuss mit 12 bezeichnet. Die Arbeit-
sorgane 8 sind einzein an je einer Halterung 13
angeordnet, wobei diese 13 relativ zueinander
exzentrisch und wenigstens eine von beiden 13 mit
Hilfe von Justiermitteln 14 gegen die andere Halte-
rung 13 lageverdnderlich angeordnet und an einer
der beiden Halterungen 13 das zugeordnete Arbeit-
sorgan 8 freilaufend taumeind gelagert ist. Die aus-
serdem der Gutzufuhr zwischen die stirnseitig zu-
sammen arbeitenden Arbeitsorgane 8 in den Gui-
sammelbereich 3 dienende Halterung 13 oder ein
mit dieser zusammen arbeitendes Rohr, z.B. als
Teil eines GutzuflUhrorganes 18, ist als stillstehen-
des Zufuhrrohr 15 ausgebildet. Dadurch ergibt sich
der essentielie Vorteil, dass auch bei mit grossen
Drehzahlen betriebenen Arbeitsorganen die Gutzu-
fuhr stets unterbrechungslos gewéhrleistet ist. Die
Arbeitsorgane 8 sind Uber Kupplungseiemente 16
mit jeweils zugehdrenden Halterung 13 leicht
austauschbar verbunden. Dies ermBglicht ein einfa-
ches und schnelles Auswechseln der jeweils erfor-
derlichen Organe. Das Vorrichtungsgeh&use 7 kann
je nach Gut 1 gegebenenfalis Leitorgane 17 zum

- Auffangen oder insbesondere zum Separieren von

Teilen des behandelien Gutes 1 enthalten. Am Vor-
richtungsgehduse 7 ist ausserdem wenigstens ein
Gutzufuhrorgan 18 vorgesehen, das je nach zu
behandeindem Gut 1 gegebenenfalls zumindest mit
ginem Gutfdrdermittel 2 in Form einer Forder-
schnecke 99 insbesondere mit einem Férdertsil
112 oder einer Fdrderpumpe (siehe Figuren 6, 8
und 9), wie eine Roots-Pumpe, zusammen arbeitet.
Die Abfuhr des behandelten Gutes bzw. der Gut-
teile 1 erfolgt mitiels eines oderer mehrerer Guiab-
fuhrorgane 19, die bodenseitig am Vorrichtungs-
gehduse 7 angeordnet sind. Wenigstens an dem
an der Halterung 13 bzw. am Gutzufuhrrohr 15
angeordneten Arbeitsorgan 8 in Form einer Schei-
be ist im Bereich der mit dem Gutzufuhrrohr 15
korrespondierenden zentraien Zufuhrdffnung 60 im
Arbeitsorgan 8 diese 60 zur Bildung eines zentri-
schen Gutsammelbereiches 3 zu einem etwa del-
lenférmigen freien Raum 103 erweitert, der in
radialer Richtung zur Peripherie 4 des Arbeitsorga-
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nes 8 in einem zwischen den einander zugekehrten
Stirnseiten 61 der beiden Arbeitsorgane 8 befindli-
chen spaltférmigen Gutbehandlungsbereich 5
ausmiindet. Die zufuhrseitige Scheibe 8 weist im
Gutbehandlungsbereich 5 eine im wesentlichen
ringférmige Randzone 62 auf. Deren Axialschnitt
gegenliber der zugekehrten Stirnseite 61 des ande-
ren Arbeitsorganes 8 ist im allgemeinen ein konve-
xer Meridianschnitt 110, die Randzone 62 somit
konvex. Diese arbeitet mit einer komplementéren
konkaven Stirnseite 111 des anderen Arbsitsorga-
nes & zusammen. Mittels der Vorrichtung 6 knnen
die Giter 1 mit Druck bei hoher Tourenzahl des
umiaufenden Antriebes 9 in vorteilhafier Weise in
besondars kurzer Behandlungszeit auffallend kUhi
fertighehandelt werden. Das Gutzufuhrorgan 18 ist
an einem Joch 22 oder einem jochartigen
Geh3usedeckel 23 angeordnet, das bzw. der an
einem Ende bzw. einer Randstelle 24 um ein als
Verbindungsmittel 10 dienendes Scharnier 11 ver-
schwenkt und dadurch das Geh#use 7 gedfinet
und wieder abgeschiossen werden kann. Um den
gegenseitigen Abstand der einander zugekehrten
Stirnseiten 61 der beiden Arbeitsorgane 8 im Gut-
behandlungsbereich 5 je nach zu behandeindem
Gut 1 optimal einstellen zu k8nnen, ist das Schar-
nier 11 an einem Justiermittel 14 befestigt, das aus
einem am VorrichtungsgehBuse 7 fixierten
Fuhrungsteil 25 sowie einem an diesem mittels
einer Stelischraube 26 in achsenrichtung der Halte-
rungen 13 verstellbaren Justierteil 27 besteht. Am
anderen Ende 28 des Joches 22 bzw. der der
Randstelle 24 gegenliber befindlichen weiteren
Randstelle 29 befindet sich ein Uber das Vorrich-
tungsgehiuse 7 vorragender Haken 30, an dem ein
als Verbindungsmittel 10 dienender Schnallenver-
schluss 12 einerseits mit seinem wiederholbar ein-
bzw. ausrastbaren Blige! 31 seiner Schnalle 32
angreift. Zur Anpassung an die jeweilige Verstel-
lung des Justierteiles 27 bzw. zur gleichméssigen
Einstellung des Abstandes der Stimseiten 61 ist die
Schnailenhalterung 33 des Schnallenverschiusses
12 andrerseits mittels einer Justierschraube 35 an
einer Stelle 38 des Vorrichtungsgeh&uses 7 nachju-
stierbar befestigt. Weil die Schnallenhalterung 33 in
Verbindung mit einem Gewindestift 34, der in einer
an der Stelle 36 am Vorrichtungsgehéuse 7 befe-
stigten HUlse 109 geflhrt ist, mitiels der an dieser
109 sich abstlitzenden Justierschraube 35 nachju-
stierbar ist, kann in Anpassung an das jeweils zu

- behandlende Gut 1 die durch das Justiermitiel 14

einerseits justierte Stellung des Joches 22 andrer-
seits durch die Justierschraube 35 nachjustiert und
dadurch der gegenseitige Abstand der Stirnseiten
81 der Arbeitsorgane 8 vergleichméssigt werden.
Das Joch 22 bzw. der jochartige Gehdusedeckel 23
weist fOr die Zufuhr des jewsiligen Guies 1 eine
zentrale Joch8tinung 37 auf, durch die ein als
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Gutzufuhrorgan 18 dienender Zufuhririchier 38 das
Joch 22 bzw. den Gehdusedeckel 23 mit dem
Zufuhririchterrohr 39 durchsetzt.

Dieses stilistenende Zufuhrtrichterrohr 39 ist
mit Abstand 48 von einem als taumelnde Halterung
13 dienendem Rohr 40 konzentrisch umgeben, das
an seinem jochseitigen Ende 41 durch einen ersten
Ring 42 gehalten ist. Dieser 42 ist mittels Zapfen
43 in einem zweiten Ring 44 um die Achse jener
Zapfen 43 schwenkbar angeordnet, wobei dieser
Ring 44 mit Hilfe von Jochzapten 45 mit quer zu
der letztgenannten Achse angeordneter Jochzapfe-
nachse 46 in Jochflaaschen 47 des Joches 22 bzw.
Gehiusedecke! 23 verschwenkbar lagert. Zufolge
des stillstehenden Rohres 39 kann auch bei hoch-
tourig umlaufendem Rohr 40 durch die an diesem
wirksame Zentrifugalkraft das der Zufuhr des Gutes
1 dienende Rohr 39 durch keine Aniagerung des
zugefiihrten Gutes 1 an der Innenseite des letzige-
nannten Rohres verstopft werden.

Zwischen dem Zufuhrtrichterrohr 39 einerseits-

und dem dieses 39 konzentrisch umgebenden
Rohrs 40 andrerseits ist wenigstens ein Dichtungs-
‘ring 89, insbesondere eine Lippendichtung, an-
geordnet, wodurch auch bei bezliglicher Umge-
bung h8heren Zufuhrdiicken des jeweils zu behan-
deinden Gutes 1 auch bei hoher Umlaufge-
schwindigkeit des Rohres 40 eine stetige Zufuhr
des kalt ferfig zu behandienden und gegebentalls
in Teile zu separierendem und abzuflihrenden
Gutes gewahrleistet ist.

Das jeweilige erste Arbeitsorgan 8, wie eine
erste Scheibe oder Blirste, ist am freien Ende 48
des Rohres 40 mittels als ein-bzw. ausrastbare
Elemente 50 ausgebildete Kupplungselemente 16
mit diesem Rohr 40 gekuppelt und dadurch tau-
melnd, d.h. im Kreise schwankend, frei drehbar
gelagert. .

Dem ersten Arbeitsorgan 8 stirmseitig ge-
geniiber ist ein mitiels eines umiaufenden Antrie-
bes 9, wie einem Elektromotor, antreibbares zwei-
tes Arbeitsorgan 8, wie eine zweite Scheibe, an-
geordnet, wobei zwischen den Stirnseiten der bei-
den Arbeitsorgane 8 in Abh#ngigkeit vom zu be-
handelnden Gut eine einstellbare Distanz 51 frei
bisibt.

Das zweite Arbeitsorgan 8 ist im Vorrichiungs-
gehduse 7 bzw. durch dessen Gehdusefundament
bezliglich des Bodens 120 im aligemeinen geneigt
angeordnet, wobei die Achse 52 des zweiten Ar-
beitsorganes 8 eine parallele und exzentrische
Lage bezliglich der Achse 53 des Zufuhrtrichter-
rohres 39 sowie bezliglich des ersten Arbeitsorga-

“nes 8 aufweist. Das zweite Arbeitsorgan 8 ist Uber
ebenfalls als Kupplungselement 16 dienende Mit-
nehmernocken 54 sowie i8sbare Verbindungsmittel
86 eines dieses Arbeitsorgan 8 tragenden, als Kup-
plungsteil 20 ausgeflihrten Rotortellers 55 des An-
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triebes 9 antreibbar. wobei dieser an einer Zwi-
schenwand 56 des Vorrichtungsgehduses 7 in ein-
em Gehduseteilraum 57 untergebracht ist. Zufolge
der Kupplungselemente 16 ist in einfacher Weise
ein rascher Austausch der Arbeitsorgane 8
gewahrieistet.

Zwischen der Zwischenwand 56 einerseits und
den Arbeitsorganen 8 andrerseits ist eine diese
unterfangende Auffangmuide 58 fur das behandelte
Gut 1 angeordnet, die wenigstens einen als Gutab-
fuhrorgan 19 dienenden Auslass 59 aufweist.

Der durch die Behandlung des jeweiligen
Gutes 1 der Abniitzung unterworfene Teil des
jeweiligen Arbeitsorganes 8 ist an seinem der Hal-
terung 13 zugewandten Teilbereich 81 durch eine
topfférmige Fassung 82 gehalten, wobei die Teilbe-
reiche 81 durch als Kupplungselemente 18 die-
nende Mitnehmernocken 54 der Fassungen 82
bzw. deren Tragteller 84 durch |8sbare Verbin-
dungsmitiel 86 mit dem als Kupplungsteil 20 fir
die jeweilige Halterung 13 vorgesehenen Rotorteller
55 bzw. Rippenstern 87 l&sbar verbindbar sind.
Das am freien Ende 48 des Rohres 40 angeordnete
erste Arbeitsorgan 8 ist insbesondere mittels am
Ende 49 befestigte und am Rand des Arbeitsorga-
nes 8 federnd ein-bzw. ausrastbare Elementen 50
direkt mit dem Rohr 40 oder einem Kupplungsteil
20 an jenem verbunden, wodurch in vorteilhafter
Weise ein leichtes Aufschieben und Fixieren baw.
Abziehen vom Rohr 40 mdglich ist. Zwischen den
Teilbereichen 81 einerseits und den topffdrmigen
Fassungen 82 andrerseits k&nnen ebenfalls diesen
zugehrende Kuppiungseiemente 16 in Form von
Fixiernocken 122 fur die Herstellung eines Form-
schlusses zwischen den Teilen 81 und 82 vorgese-
hen sein, so dass bei umlaufeneden Arbeitsorga-
nen 8 keine Relativbewegung der letzigenannen
Teile auftreten kann. Durch den Topfrand 113 der
Fassung 82 ist auch bei hohen Umilaufzahien der
Arbeitsorgane 8 bzw. den dadurch auftretenden
Zentrifugalkriften der - Zusammenhalt zumindest
der Teilbereiche 81 bzw. der der Abniitzung unter-
worfenen Teile 114 sichergestelit. Das Gutzufuhror-
gan 18, wie der Zufuhririchter 69, weist im allge-
meinen ein einstellbares Dosierelement 104 fir die
Steuerung bzw. Regelung der Zufuhr des jeweils
zu behandeinden Gutes 1 auf, wobei das Dosiere-
lement 104 ~ wenigstens mit einem
Betitigungselement 105 versehen ist.

Figur 2 zeigt das Ausfithrungsbeispiel nach
Figur 1 fast zur Génze in Seitenansicht, wobei das
Vorrichtungsgehduse 7 durch seitliches Anheben
des Joches 22 im gedfineten Zustand dargestelit
ist. In Figur 2 sind die Vorrichtungsteile, die bersits
in Figur 1 abgebildet sind, gleich wie in Figur 1
bezeichnet. Das Joch 22 erscheint an der mit dem
Haken 30 versehenen Randstelle 29 angehoben
und zugleich am Justiermittel 14 um das Scharnier
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11 verschwenkt. Mit Position 43 ist einer der bei-
den Zapfen angedeutet, mittels der der erste Ring
42, der das Rohr 40 hilt, in einem zweiten Ring 44
um die gemeinsame Achse der beiden Zapfen 43
verschwenkbar angeordnet ist. Der zweite Ring 44
ist mit Hilfe von Jochzapfen 45 mit quer zur letzt-
genannten gemeinsamen Achse angeordneter
Jochzapfenachse 46 mittels Jochflanschen 47 ver-
schwenkbar und dadurch das erste Arbeitsorgan 8
taumeind gelagert.

In Figur 3 ist im Detail ein Beispiel einer
[5sbaren Verbindung der taumeinden Halterung 13
in Form eines Rohres 40 mit dem ersten Arbeitsor-
gan 8 abgebildet, wie in Figur 1 dargestellt. Das
freie Ende 49 des Rohres 40 weist ein oder mehre-
re als Kupplungselemente 16 dienende federnd
ein-bzw. ausrastbare Elemente 50 auf, die am er-
sten Arbeitsorgan 8 an einem Kuppiungsorgan 20
einrasten und dadurch das Arbeitsorgan 8 auch bei
Drehung in der dadurch fixierten Lage festhalten.

Figur 4 zeigt in Ab&nderung des Beispieles
nach Figur 3 ebenfalls im Detail eine AusfUhrung
einer |&sbaren Verbindung zwischen dem zweiten
Arbeitsorgan 8 einerseits und dem Rotorteller 55
des umlaufenden Antriebes 9 andrerseits. Das
zweite Arbeitsorgan 8 weist eine topfférmige Fas-
sung 82 auf, die die durch die Behandlung des
jeweiligen Gutes 1 der Abniitzung unterworfenen
Teile 114 der Arbeitsorgane 8 an den den Halterun-
gen 13 zugewandten Teilbereichen 81 hélt. Die
Fassung 82 ist hierflir mit Mitnehmernocken 86
versehen, die den ats Kupplungsteil 20 dienenden
Rotorteiler 55 durchsetzen und an ihren {ber die-
sen vorragenden freien Enden 115 befindlichen Nu-
ten 116 durch in diese eingreifende ver-
schwenkbare Sperrieile 117 gehalten sind. Das

jeweilige Sperrteil 117 ist hierbei um einen diesen

verschwenkbar haltenden Sperrboizen 118 am
Rotortelier §5 befestigt. Die letztgenannten Teile
sind in Figur 4 auch vergréssert im Schnitt in
Seiten-und in Draufsicht dargestelit. Weitere Varia-
nten von Idsbaren Verbindungen der Halterungen
13 mit den Arbeitsorganen 8 sind in den nachfol-
genden Beispielen beschrieben.

Die Arbeitsorgane 8 haben die Grundform einer
Scheibe oder einer Blrste, welch letztere mit
wenigstens einem Sieb und/oder gegebenenfalls
mit einem Filter zusammenarbeitet. Die Scheiben
weisen wenigstens teilweise zumindest rauhe Stirn-
seiten auf und bestehen aus Guss oder Keramik.
Je nach zu behandeindem Gut 1 sind die einander
zugekehrten zusammenarbeitenden Stirnseiten 61
der Arbeitsorgane 8 mit radialen oder konzentri-
schen Rippen versehen, die auch gestaffelt in
Gruppen angeordnet sein kdnnen.

In Figur 5 ist in schematischer Seiten-bzw.
Schnittansicht eine Abwandlung der Ausflhrung
der mihlenartigen Vorrichtung nach Figur 1 darge-
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stelit. Einander entsprechende Positionen in den
beiden Figuren sowie den Figuren 2 bis 4 sind
gleich bezeichnet. Das zu behandelnde Gut ist
wieder mit 1, ein Guiférdermitiel 2 in Form einer
durch einen Antrieb @ betdtigbaren Fo&reder-
schnecke mit 89 oder eine Férderpumpe (siehe -
schematisch angedeutet in Figur 6) mit 100, der
zentrale Gutsammelbereich mit 3, dessen Periphe-
rie mit 4, der wesentlich kleinere Gutbehandlungs-
bereich zwischen dem ersten und dem zweiten
Arbsitsurgan 8, also der Blrste und zumindest
einem Sieb, mit 5, weiters die milhlenartige Vor-
richtung in ihrer Gesamtheit wieder mit 6 und das
die beiden Arbeitsorgane 8 umgebends Vorrich-
tungsgehiuse mit 7 bezeichnet. Dieses 7 ist durch
einen Geh#usetragrahmen 21 gshalten. An dessen
21 einander gegeniber befindlichen Steilen 63 und
B4 (siehe im Detail Figur 13) ist je eine Flan-
schgabel 65 flr je einen Bolzen 68 zum Halten des
Joches 22 vorgesehen. Durch Entfernen eines der
Bolzen 88 ist das Joch 22 um eines seiner beiden
Enden 24 bzw. 28 um den anderen Bolzen 68 ver-
schwenkbar und dadurch in einfacher Weise insbe-
sondere der Austausch der Arbeitsorgane 8
méglich. Das Gutzufuhrorgan 18 in Form eines
Zufuhrtrichters 69 mit darinnen befindlichem Dosie-
relement 104 samt Betitigungselement 105 sind
am abgewinkelten Zufuhrtrichterrohr 70 angeord-
net. Dieses 70 ist durch eine Kupplung bestéhend
aus einem trichter-sowie einem jochseitigen
Rohrkupplungsflansch 71 bzw. 72 unterteilt bzw.
Uiber diese 71, 72 mit dem Joch 22 fest verbunden.
Der mittels des jochseitigen Rohrkupplungsflan-
sches 72 angeflanschte Rohrieil 119 des Zufuhr-
trichterrohres 70, der 119 das Joch 22 durchsetzt
und mit diesem in fester Verbindung steht, bildet
zugleich die Halterung 13 des als Biirste ausgebil-
deten angetriebenen Arbeitsorganes 8, indem der
Rohrtgil 119 ein um disses umlaufendes Traglager
73 flir eine Keiliemenscheibe 74 sowie die Uber
diese 74 angetriebene Blrste 8 frégt. Diese weist
eine mit dem Rohrieil 118 korrespondierende zen-
trale Zufuhrdfinung 80 flr die Zufuhr des jeweils zu
pehandelnden Gutes 1 in den Guitsammelbereich 3
auf. Durch eine weiter Halterung 13 in Form einer
durch den Geh#usetragrahmen 21 fixierten Achse
75 ist wenigstens ein mit der Blirste 8 zusammen-
arbeitendes Sieb 8 am freien Ende 76 der Achse
75 taumelnd bzw. im Kreise schwankend, frei dreh-
bar geflihrt. Die Mittellinien 78 und 77 der ersten
sowie der zweiten Haiterung 13 nehmen im Raum
eine paraliele und gegen einander exzentrische
Stellung ein.

Etwa stellungsgleich mit den Kontaktebenen 90
der einander zugekehrten Sitrnseiten 61 der Arbsit-
sorgane 8 ist der Innenraum 91 des Vorrichtungs-
gehduses 7 zur getrennten Aufnahme von Teilen
des jeweils behandelten Gutes 1, wie Keme einer-
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seits und Meische andrerseits. durch ein untertei-
lendes Leitorgan 17 in Form einer auswechselba-
ren zweiteiligen Separierwand 82 und 93 unterteilt.
Die dadurch gebildeten beiden Teilrdume 94 und
85 weisen je einen als Gutabfuhrorgan 19 dienen-
den Auslass 96 und 97 auf.

Der Geh3usetragrahmen 21 der mihienartigen
Vorrichtung 6 hat gegentiber dem Boden 120 eine
geneigte Stellung, so dass die separat gesammel-
ten Teile des jeweils behandelten Gutes 1 durch ihr
Eigengewicht aus den Teilrdumen 94 und 95 mit-
tels der Ausldsse 96 und 97 selbsttitig ausge-
bracht und- der Weiterverwendung zugeflihrt wer-
den k&nnen.

Zur Lageverdnderung der einen Halterung 13
des Siebes 8 gegeniiber der anderen Halterung 13
der Birste 8 sind die in der Ausfiithrung nach Figur
1 verwendeten Justiermittel 14 sowie eine mit die-
ser zusammenarbeitende nachjustierende Einrich-
tung 108 vorgesehen, die ein selbsttétiges Nach-
stellen der Justiermitiel 14 erm&glichi.

in Figur 6 ist schematische eine Variante eines
Gutférdermittels 2 in der Ausflihrung einer Roots-
Pumpe 100 angedeutet. Diese ist ansielle der
E&rderschnecke 99 im Zufuhririchterrohr 70 an-
geordnet und ermdglicht eine schnelie Zubringung
des zu behandelnden Gutes 1. Als Gutzufuhrorgan
18 kann wie in der Ausflihrung nach Figur 1 ein
Zufuhrtrichter 38 oder ein nicht dargesteliter Gut-
sammelbehiilter oder dergleichen vorgesehen sein,
an dem die Pumpe 100 Uber eine Rohrzuleitung
angeschiossen ist. '

Figur 7 zeigt eine schematische Seitenansicht
vor allem der Arbeitsorgane 8 bestehend aus einer
Biirste 8 und einem mit dieser zusammenarbeite-
nenden Sieb 8, wie diese Arbeiisorgane 8 in Figur
5 angedeutet sind. Das Sieb 8 ist ausserdem allein
in Draufsicht dargestellt. Die Blrste 8 ist wie die
Scheiben in Figur 1 in einer topfférmigen Fassung
82 eingespannt, deren zentrale ZufuhrGifnung mit
80 und der daran anschiiessendene dellenfrmige

freie Raum mit 103 benannt. Das mit der Blrste 8

susammenarbeitende Sieb 8 ist mitiels eines Rah-
mens 83 durch einen Tragring 85 gehalten, der
I3sbar mit einem diesen 85 tragenden Rippenstern
87 verbunden ist. in der Drauisicht des Siebes 8
sind dessen Lcher fiir den Durchtritt eines Teiles
des zu behandelnden Gutes wie Meische, mit 121
bezeichnet.

in Figur 8 ist vergréssert der zentrale Teil der
Vorrichtung in der Ausbildung nach Figur 5 in Sei-
tenansicht im Axialschnitt dargestelit. In Abwei-
chung von Figur § bestehen die Arbeitsorgane 8
aus Scheiben, wie solche z.B. zum Mahien von
Getreide verwendet werden.

Das lber die Keilriemenscheibe 74 mittels ein-
es als Kupplungsteil 20 dienenden Keilriemens 101
durch den umiaufenden Antrieb 8 (siehe Figur 13)
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angetriebene Arbeitsorgan in Form einer Scheibe 8
15uft mit Hilfe eines Traglagers 73 um den an das
Zufuhrtrichterrohr 70 mittels der Kupplung 71, 72
angeflanschaten Rohrteil 118 um, der als festste-

" hende Halterung 13 der umlaufenden Scheibe 8

dient. Demnach l4uft die angetriebene Keilriemen-
scheibe 74 zusammen mit einem durch diese 74
angetriebenen Rippenstern 87 mittels des Tragla-
gers 73 um die Halterung 13 bzw. das Rohrteil 118
um. Der Rippenstern 87 ist Ifsbar mit der
topfformigen Fassung 82 verbunden, wie dies im
Zusammenhang mit der Ausfihrung beztglich des
Rotortellers 55 beschrieben ist. Die den Halterun-
gen 13 zugewandten Teilbereiche der der
Abniitzung unterworfenen Teile 114 der Scheiben 8
sind wieder mit 81 bezeichnet. Die Fassungen 82
weisen wieder als Kupplungselemente 16 dienende
Mitnehmernocken 86 auf, die den als Kupplungsteil
20 dienenden angetriebenen Rippenstern 87 durch-
setzen, derart, dass deren jeweiliges freies Ende
115 mit seiner Nut 116 lber den Rippenstern 87
vorragt. Je ein jeder Nocke 86 zugeordneter, um
einen Sperrbolzen 118 am Rippenstern 87 ver-
schwenkbar befestigter Sperrteil 117 rastet durch
Verschwenken in die Nut 116 der benachbarten
Mitnehmernocke 86 ein, wodurch die Scheibe 8
{5sbar mit dem Rippenstern 87 verriegelt ist und
deshalb Ieicht ausgetauscht oder durch ein anderes
Arbeitsorgan ersetzt werden kann. Auch bei dieser
AusfUhrung kann die Fassung 82 Fixiernocken 122
zum formschilissigen Verbinden mit dem der
topfformigen Fassung 82 zugewandten Teilbereich
81 des der Abniitzung unterworfenen Teiles 114
der Scheibe 8 aufweisen.

Die mitlaufende Scheibe 8, die mit der durch
den Antrieb 9 angetriebenen Scheibe 8 zusammen-
arbeitet, weist im -wesentlichen, den gleichen Auf-
bau wie die angetriebene Schieibe 8 auf. Ein
wesentlicher Unterschied besteht darin, dass der
Rippenstern 87 der von der angetriebenen Scheibe
8 durch Reibung mitlaufenden Scheibe 8 in seiner
zeniralen Mitte 88 an der der Halterung 13 zuge-
wandten Seite einen Taumeltopf 79 aufweist, der-in
einem Topflager 80 gelagert ist. Die gegeniiber der
angetriebenen zweiten Scheibe 8 befindliche und
mit dieser mitlaufende erste Scheibe 8 ist mitiels
siner weiteren Halterung 13 in Form einer durch
den Geh3usetragrahmen 21 fixierten Achse 75 an
deren freien Ende 76 taumelnd, bzw. im Kreise -
schwankend, frei drehbar geflihrt, indem das abge-
rundete und hinterschnittene freie Ende 76 der
Achse 75 in den Taumeiltopf 79 eingreift und hier-
bei das feststehende Widerlager fur diesen 79 bil-
det, wobei zwischen den Teilen 76 und 79 ein
Mitnahmekeil vorgesehen ist.

Die Arbeitsorgane bzw. Scheiben 8 sind vom
Vorrichtungsgehduse 7 umgeben. Zwischen die-
sem 7 und dem angetriebenen Rippenstern 84

”
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sowie der fixierten Achse 75 und ausserdem zwi-
schen der angetriebenen Scheibe 8 und dem fest-
stehenden Rohrteil 119 sind Dichtungsringe 89 vor-
gesehen, so dass die Vorrichtung 6 gegenuber der
Umgebung auch mit innerem Ueberdruck betrieben
werden kann. Das Vorrichiungsgehduse 7 ist, wie
Figur 5 bereits zeigt, durch eine zweiteilige Sepa-
rierwand 92 und 983 unterteilt, wovon der eine Teil
92 innen am ruhenden Gehduse 7 und der andere
Teil 93 an der mitlaufenden Scheibe 8 bzw. dessen
Rippenstern 87 befestigt ist und sich dei Teile 82
und 93 mit gegenseitigem spaltfdrmigen Abstand
etwas {iberlappen. Zwischen dem Traglager 73 ein-
erseits und dem angetriebenen Rippenstern 84 an-
drerseits ist eine Lagerdichtung 123 angeordnet.

Die weiteren Positionen in Figur 8 sind wieder
wie die entsprechenden Teile in der vorgehenden
Figuren bezeichnet. Das jeweilig zu behandeinde
Gut 1 wird durch das stillstehende Rohrteil 119
insbesondere unter der Einwirkung der als
Guiférdermittel 2 dienenden F&rderschnecke 99
durch die mit dem Rohrteil 119 korrespondierende
zentraie Zufuhrbfinung 61 in den Gutsammelbe-
reich 3 gefbrdert, an dessen Peripherie 4 zentrifu-
giert und in dem diesen fortsetzenden Gutbehand-
lungsbereich 5 mit grosser Umlaufgeschwindigkeit
der Scheiben 8 behandelt, wobei zwischen der
angetriebenen Scheibe 8 einerseits und der mit
dieser Uber das zu behandeinde Gut 1 durch
Reibungsschiuss mitlaufenden Scheibe 8 andrer-
seits ein betriebsabhiingig sich ergebender Schiupf
auftritt.

Bei k&rnigem Gut 1 geniigt ein hinreichend
grosser Neigungswinkel von etwa 30 Grad gegen
den Boden 120, dass die Forderschnecke 89 durch
das zufliessende Gut 1 durch dessen Aufpralle am
Férderteil 112, der sich am Ende der Fdrder-
schnecke 91 im Bereich der zentralen Zu-
fuhréfinung 61 bzw. des Gutsammeibereiches 3
befindet, in Drehung versetzt und dadurch der Zu-
fluss des Gutes 1 gefbrdert wird. Bsi zum Teil
feineren oder wieder zu behandeinden Gut 1
genligt eine VergrSsserung des vorgeannten Nei-
gungswinkels um einen stetigen Gutzufiuss 2zu
gewihrleisten. Bei sperrigem Gut 1, wie Trauben z.
B.. wird ein am freien Ende der Forderschnecke 89
angeordneter Antrieb 9, wie ein Elektromotor, in
Gang gesetzt, so dass das Gut 1 auch lotrecht der
Férderschnecke 99 zugeflhrt werden kann. Der
Gutfdrder-oder Férderteil 112 weist etwa die Form
ein mondsichelférmigen Halbspirale auf, die an ih-
ren freien enden zumindest mit Kunststoff
iiberzogen ist. '

Zur Aufrechterhaltung einer gewlnschten ein-
stellbaren Distanz 51 zwischen den einander zuge-
kehrten Stirnssiten 61 des ersten gegenlber dem
zweiten Arbeitsorgan 8, also der mitlaufenden ge-
geniiber der angetriebenen Scheibe 8, wird auch
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bei unterschiedlicher Momentanverteilung des
Gutes 1 zwischen den letztgenannten Stirnseiten
61 und auch bei Justierung und Nachjustierung der
gegenseitigen Lage dieser Stimseiten 61 durch die
taumeinde Lagerung der mitlaufenden bzw. nach-
laufenden Scheibe 8 schiupfbedingt jede Distan-
zunregelméssigkeit  selbstkorrigierend  ausgegli-
chen, was einen signifikanten Vorteil der Erfindung
bildet, z.B. Kerne nicht zerguetscht und dadurch
keine Geschmacksbesintrdchtigung erfolgt.

In Figur 9 ist der axiale Schnitt durch die
Vorrichtungsausfiihrung geméss Figur 8 jedoch
quer zum Schnitt dieser Figur abgebildet. Einander
entsprechende Teile in beiden Figuren sind gleich
bzw. wie in den vorhergehenden Figuren bezeich-
net. Aus Figur 9 ist deutlich die paraliele jedoch
gegeneinander exzentrische Anordnung der beiden
Halterungen 13, also des Rohrteiles 119 einerseits
und der fixierten Achse 75 andrerseits erkennbar,
an der die freilaufende bzw. mitlaufende Scheibe 8
taumnelnd gelagert ist. Die Mittellinie 78 der ersten

. Halterung 13 bzw. der Achse 75 weist demnach im

ebenen Axialschnitt gemass Figur 8 eine parallele
exzentrische Lage bezlglich der Mittellinie 77 der
zweiten Halterung 13 bzw. des Rohrteiles 118 auf.
Die Vergieichmissigung der vorgenannien Di-
stanz 5+ zwischen den einander zugekehrten Stirn-
seiten 61 der angetriebenen Scheibe 8 einerseits
und der mitlaufenden Scheibe 8 andrerseits mit
Hilie der taumelnden Lagerung der mitlaufenden
Scheibe 8 wird in Rlickwirkung durch die gegensei-
tige exzentrische Lage der beiden Halterungen 13
erheblich verbessert. Die mit etwa gleicher
Umiaufgeschwindigkeit umlaufenden Scheiben 8
mit unterschiediichen Durchmessem bewegen sich
mit unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten
aneinander vorbei. Zwischen der angetriebenen

- Scheibe 8 einerseits und der mitlaufenden bzw.

hierbei nachlaufenden Scheibe 8 andrerseits tritt
ein Schiupf auf, was ein Zerreissen des -Gutes
ermdglicht. Bei radialer bzw. koaxialer Rippung,
insbesondere auch in Gruppen, wird zufolge der
Drehung der zusammenarbeitenden Stimseiten 61
mit der dadurch bedingten Aenderung der Schniti-
winke! der Rippen wegen des gleichzeitigen Tau-
melns der nachlaufenden Scheibe 8 und wegen der
durch die Exzentrizitit der Scheiben 8 gegeneinan-
der bedingten relativen Verschiebung der Stimsei-
ten bei entsprechend eingesteliter Distanz 51 zwi-
schen diessn 61 eine Scherung des zu behandein-
den Gutes bewirkt. Die in vorbeschriebener Weise
gewihrieistbare Bearbeitung des Gutes 1 stellt
durch dessen kurze kalte Bshandlung eine beson-
dere Qualitit des behandelten Gutes sicher, die bei
den bekannten Vorrichtungen nur mit niedriger
Tourenzahl der Arbeitsorgane moglich ist.

in Figur 10 ist ein Teil sines axialen Schnities
nach Ausflihrung wie in Figur 9 jedoch mit einer
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Blrste und einem Sieb anstatt mit Scheiben darge-
stellt. Teile, die denen der vorgehenden Figuren
entsprechen, sind wieder gleich wie diese bezeich-
net. Das als Blirste ausgebildete Arbeitsorgan 8
weist einen aus Kunststoff bestehenden TragkOrper
124 zum Halten der Borsten 125 auf. Die Kontakte-
benen 90 der beiden Arbeitsorgane 8 bzw. deren
einander zugekehrten Stirnseiten 61 sind einerseits
durch die freien Enden der Borsten 125 und an-
drerseits durch ein Sieb 8 realisiert, das mitels
eines mit Hilie von lusbaren Verbindungsmitteln
86, wie Schrauben, am Umfang des Rippensternes
87 befestigten Tragringes 85 durch einen Rahmen
83 gehalten ist.

Figur 11 zeigt zum Teil eine Ausflihrung des
Arbeitsorganes 8, das anstatt aus einem Sieb aus
einem Filter oder einer Fillermasse 126 besteht,
die zwischen zwei Gittern 127 und 128 angeordnet
ist, von denen das mit Biirste 8 Kontakt habende
Gitter 127 feinmaschig und das andere Gitter 128
grobmaschig ausgebildet ist. Das feinmaschige Git-
ter 127 schiitzt bei der Behandiung des Gutes 1
den Filter 126 gegen Abrieb, hdlt mit dem
stlitzenden grobmaschigem Gitier 128 den Filter
126 zusammen, wobei letzteres einen schnellen
Durchtritt des gefilterten Gutes 1 erlaubt.

Die Vorrichtung 6 geméss der Erfindung ist als
Getreidemiihie bzw. Futterwarenmiile zum Schro-
ten und Feinmalen mit Rippenscheiben in Hartguss
oder Oxydkeramik, als Reibmihle fur Lacke und
Lebensmittel mit Scheiben aus Marmor, Graphit
oder Oxydkeramik oder Porzellan, als Oeim{hle fUr
Oliven und andere Oeliriichte mit Scheiben aus
Porzelian lund Oxydcheramik, als Poliermihle zum
Enthduten von gerdsteten Haseinlissen und Man-
delnin der Schokoladenindustrie mit Scheiben mit
Borsten, zum Entrappen oder Entk@mmen von
Trauben bei der Weinherstellung, wobei die Schei-
ben ebenfalls mit Borsten bestlickt sind, zur Her-
stellung von Holzfaserbrei aus als Abfall sich erge-
benden Maschinenhobelspnen mit Hilfe von
Schmirgelscheiben, als Labormithle zum Feinrei-
ben von Medikamenten und Wirkstoffen und als
Obstmihie fiir die Zerklsinerung und Zerreibung
von Obst bei der Most-und Fruchtsafthersteilung
mit Hilie von Scheiben aus diversem Keramik ein-
setzbar.

Die Ausfithrung mit rotierendem Filter eignet
sich vorzliglich zum Entsaften von Beermaische,
sowie flir die Herstellung von Apfelmus und Toma-
tenpuree. Als besonderer Vorteil ist hierbei die
Mbglichkeit der kontinuierlichen Beschickung des
Fiters und die ebenso kontinuierliche Aus-
scheidung der Feststoffe hervorzuheben. Der rotie-
rende Filter eignet sich ausserdem zum Entieimen
und Entwissern von Altpapier-Faserbrei sowie zum
Entwissern von Schiamm, wodurch die Feststoffe
als Granulat der Diingung zugefiihrt werden
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k&nnen. Ausser auf die bisher aufgezihiten Anwen-
dungsmdglichkeiten ist noch insbesondere darauf
hinzuweisen, dass die Vorrichtung gemass der Er-
findung auch sehr gut zum Nassmahlen verwendet
werden kann, und zwar sowohl fur diinne Breie ais
auch fir sehr dicke Pasten, die mit sehr grossem
Druck durch die Mithie gepresst werden miissen.

Weil die Zufuhr des jeweiligen zu behandlen-
den Gutes 1 durch eine stillstehende, hohie Halte-
rung 13 oder zumindest durch ein relativ zur Halte-
rung 13 stilistehendes Zufuhrrohr 15 erfolgt, das
System der Vorrichtung 6 zwischen Gutzufuhr-18
bis zu den -abfuhrorganen 19 dicht ist, kann das
Gut 1 bei dessen Nassbehandlung auch mit Druck
bzw. zwangsweise durch die Vorrichtung 6 ge-
presst werden.

in Figur 12 ist schematisch eine Draufsicht auf
die Vorrichtung nach Figur 5 dargestellt, wobei der
ausserhalb des Vorrichtungsgehduses 7 angeord-
netete umlaufende Antrieb 9 der Vorrichtung & nur
durch dessen Keilriemenscheibe 129 angedeutet
ist. Die einzelnen bereits in den vorhergehenden
Figuren benannten bzw. in den Figurenbe-
schreibungen erlduterten Positionen sind in Figur
12 wieder gleich bezeichnet. Zum Einstellen des
freien Spaltes 106 zwischen den einander zuge-
kehrten Stirnseiten 61 der Arbeitsorgane 8 ist die
mittels des GehHuseiragrahmens 21 stabilisierte
Achse 75 mit Hilfe eines am Rahmen 21 angeord-
neten Justiermittels 14 in Form eines Justierjoches
130 durch ein Justierhandrad 131 in Richtung ihrer
Achse 75 verstell-bzw. justierbar. Die Feststellung
der gewdhiten Justierung erfoigt mittels des Fixier-
hebels 110. Das Justierjoch 130 ist wieder wie das
Joch 22 gemiss Figur 1 an einem Ende 132 ver-
schwenkbar gelagert und am anderen Ende durch
ein Stellorgan 131 einer Nachjustiereinrichtung 108
lagerverénderlich gehalten. Das selbstigtige Nach-
justieren des Justiermittels 14 bzw. Justierjoches
130 erfolgt durch das Stellorgan 108 in
Abhizngigkeit vom wirksamen Druck zwischen den
beiden Arbeitsorganen & sowie dem jeweils behan-
delten Gut 1 indem das Joch 130 durch das Stel-
iorgan 108, dessen Lage druckabhingig z.B. durch
ein  Reduziervenil verinderbar ist, noch
geringfligig etwas verlagert und das Joch 130
dadurch entsprechend verschwenkt wird.

In den vorstehend beschriebenen
Ausfihrungen der Vorrichtung 6 kann fur die
Steuerung oder Regelung der Zufuhr des jeweils
zu behandeinden Gutes 1 im Gutzufuhrorgan 18,
wie dem Zufuhrtrichter 38 oder 69 ein einstellbares
Dosierelement 104 mit einem Betétigungstei! 105,
wie eine verschwenkbare oder verschiebbare
Klappe. vorgesehen sein. Die Regelung des Dosie-
relomentes 104 kann insbesondere in Abhngigkeit
vom Gutdurchsatz durch die Vorrichtung 6 erfol-
gen.

m
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in Figur 13 st die letztbeschriebene
Ausfiihrung der Vorrichtung 6 in Sehrichtung auf
das Joch 22 bzw. 130 schematisch in Seitenansicht
dargestellt. Die Positionen in der Figur 13, soweit
angegeben, stimmen wieder mit den Bezeichnun-
gen in den vorhergehenden Figuren Uberein. Der
das Vorrichtungsgehduse 7 bezliglich des Bodens
120 im aligemeinen geneigt haltende
Gehzusetragrahmen 21 bildet zugleich auch eine
nur einseitige Halterung des ausserhalb des
Gehiuses 7 angeordneten, die Arbeitsorgane 8 an-
treibenden umiaufenden Antriebes 9. Durch den
derart wippend gelagerten Antrieb 9 wird der als
Kupplungsorgan 20 dienende Keilriemen 101 durch
die Wirkung des Antriebes 9 gespannt gehalten
und dadurch eine Koppelung der Keilriemen-
scheibe 74 am Traglager 73 mit der Keiiriemen-
scheibe 129 des Antriebes 8 sichergestellt.

Anspriiche

1. Verfahren zur Behandlung von Gltern (1)
des Lebensbedarfes, wie auch der Medizin sowie
von weiter= verwertbaren Abfaliglitern, dadurch
gekennzeichnet, dass das jeweilige Gut (1), wie
Getreide oder Obst oder NUsse oder Medika-
mente,durch sein Eigengewicht bzw. die Kraftwir-
kung wenigstens eines umlautenden
Gutférdermittels (2) mdglichst turbulenzirei minde-
stens einem zenirischen Guisammelbereich (3) zu-
gefithrt und unterbrechungslos an dessen (3) Peri-
pherie (4) zentrifugiert wird, die (4) in einen im
Verhiltnis zum Gutsammelbereich (3) wesentlich
klgineren Gutbehandiungsbereich (5) Ubergeht, und
daselbst mit grosser Behandlungsgeschwindigkeit
bei kurzer Behandiungseinwirkung kalt fertigbehan-

delt und " gegebenenfalls Teile des behandeiten -

Gutes (1) voneinander separiert und diese aus dem
Gutbehandiungsbereich (5) getrennt abgeflhrt wer-
den.

2. Milhienartige Vorrichtung (8) zur Ausflhrung
des Verfahrens nach Patentanspruch 1 mittels
wenigstens zwei in einem Vorrichtungsgehéuse (7)
angeordneten, im wesentlichen stimseitig zusam-
menarbeitenden Arbeitsorganen (8), von denen
mindestens eines durch einen umiaufenden Antrieb
(9) direkt angetrieben ist, dadurch gekennzeichnet,
dass das Vorrichtungsgehduse (7) durch Lage-
verdnderung, wie Verschwenken eines Teiles
davon (7) auch samt Vorrichtungsteilen bzw. -
organen schon allein h&ndisch mittels wiederholt
I8sbaren und wieder schliessbaren Verbindungs-
mittein (10), wie 2.B. ein Scharnier (11) gegebenen-
falls in Zusammenarbeit mit einem Schnallenver-
schiuss (12), fir den Austausch von Vorrichtun-
gsorganen einfach dffen-und 2u einer
Geh3useeinheit (7) wieder verbindbar ist, die zur
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Behandlung des jeweiligen Gutes (1) mindestens
zwei Arbeitsorgane (8) enthilt, die je an einer Hal-
terung (13) angeordnet sind, wobei diese Halterun-
gen (13) gegeneinander exzentrisch und wenig-
stens eine von beiden (13) mit Hilfe von Justiermit-
teln (14) in ihrer Lage gegeniber der anderen
Halterung (13) ver&nderbar angeordnet und an ein-
er der beiden Halterungen (13) ein Arbeitsorgan
(8) freilaufend taumeind gelagert ist, und dass die
zugleich der Gutzufuhr zwischen die Arbeitsorgane
(8) in den Gutsammelbereich (3) dienende Halte-
rung (13) als stillstshendes Gutzufuhrrohr (15) aus-
gebildet bzw. zumindest mit einem relativ zur Hal-
terung (13) stillstehenden Zufuhtrohr zusammenar-
beitet, dass die Arbeitsorgane (8) Uber Kupplun-
gselemente (16) mit der jeweils zugehdrenden Hal-
terung (13) einfach austauschbar verbunden sind,
und dass das Vorrichtungsgehiuse (7) je nach Gut
(1) wenigstens ein Leitorgan (17) zum Auffangen
oder zum Separieren von Teilen des jewsiligen
Gutes (1) enth#lt, dass am Vorrichtungsgehéuse
(7) mindestens ein Gutzufuhrorgan (18) mit je nach
zu behandelndem Gut (1), gegebenenfalls wenig-
stens einem Guifdrdermittel (2) und ein oder meh-
rere Gutabfuhrorgane (19) flr das behandelte Gut
bzw. Gutieile (1) angeordnet sin und dass minde-
stens ein umlaufender Antrieb (8) zumindest flr
eines der Arbeitsorgane (8) und je nach Gut (1)
gegebenenfalls flr das jewsilige Gutfdrdermittel
(2) gegebenenfails samt Guiférderteil vorgesehen
sind, wobei die Mitte! (8,2) mit Hiife von Kupplung-
steilen {20) mit dem jeweiligen umiaufenden An-
trieb (9) gekoppelt sind.

3. Vorrichtung (8) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens an dem an der
Halterung (13) bzw. am Gutzufuhrrohr (15) an-
geordnetem Arbeitsorgan (8) in Form einer Scheibe
oder Blirste im Bereich der mit dem Gutzufuhrrohr
(15) korrespondierenden zentralen Zufuhrdffnung
(60) im Arbeitsorgan (8) diese (80) zur Biidung
eines zentrischen Gutsammelbereiches (3) zu ein-
em etwa delienfdrmigen” freien Raum (103) erwei-
tert ist, der in radialer Richtung zur Peripherie (4)
des Arbeitsorganes (8) in einen zwischen den ein-
ander zugekehrten Stimssiten (61) der beiden Ar-
beitsorgane (8) befindiichen spaltfrmigen Gutbe-
handiungsbereich (5) ausmUndet.

4. Vorrichtung (6) nach Anspruch 2 oder 3,
gekennzeichnet, dass wenigstens das zufuhrseitige
Arbeitsorgan (8) in Form einer Scheibe im Gutbe-
handiungsbereich (5) eine im wesentlichen
ringfdrmige Randzone (82) ausweist, die im Axial-
schnitt gesehen gegeniber der zugekehrten Stirn-
seite (61) des anderen Arbeitsorganes (8) im alige-
meinen einen konvexen Meridianschnitt (110) und
somit eine konvexe Randzone aufweist, die mit
siner komplementsren konkaven Stirnseite (111)
des anderen Arbeitsorganes (8) zusammenarbeitet.
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5. Vorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 2
bis 4, gekennzeichnet, dass die Arbeitsorgane (8)
als Scheiben bzw. Blrsten und wenigstens als Sieb
gegebenenfalls mit einem Filter ausgebildet sind.

8. Vorrichtung (6) nach einem der Anspriche 2
bis 5, gekennzeichnet, dass die Arbeitsorgane (8),
wie Scheiben, mit wenigstens teilweise zumindest
rauhen Stirnseiten aus Guss oder Keramik beste-
hen, insbesondere als Schmirgelscheiben aus-
gefuhrt sind.

7. Vorrichtung (8) nach einem der Anspriiche 2
bis 6, gekennzeichnet, dass am Vorrichtungs-
gehduse (7} oder dieses haltenden
Gehiusetragrahmen (21) im Bereich des Gutzufuh-
rorganes (18) ein Joch (22) oder ein das Vorrich-
tungsgehduse  (7)  abdeckender jochartiger
Gehiusedeckel (23) angeordnet ist, dass das Joch
(22) bzw. der Gehdusedeckel (23) an einem Ende
bzw. eineer Randstelle (24) um ein als Verbin-
dungsmitte! (10) dienendes Scharnier (11) am Vor-
richtungsgehduse (7) verschwenkbar angeordnet
ist, dass das Scharnier (11) an einem Justiermittel
(14) befestigt ist, das aus einem am Vorrichtungs-
gehduse (7) fixierten Fuhrungsteil {25) sowie einem
an diesem mitiels einer Stellschraube (26) in axia-
fer Richiung der Halterungen (13) versteilbaren Ju-
stierteil (27) bestehi, dass am anderen Ende (28)
des Joches (22) bzw. der der Randstelle (24) ge-
geniiber befindlichen weiteren Randstelle (29) ein
{iber das Vorrichtungsgehduse (7) vorragender Ha-
ken (30) befestigt ist, an dem ein‘als Verbindungs-
mitte! (10) dienender Schnallenverschluss (12) ein-
erseits mit seinem wiederholbar ein-bzw. ausrast-
baren Bugel (31) seiner Schnalle (32) angreift,
wobei die Schnallenhalterung (33) des
Schnallenverschlusses (12) in Verbindung mit ein-
em Gewindestift (34), der in einer an einer Stelle
(36) am Vorrichtungsgehduse (7) befestigien Hilse
(109) gefiihrt ist, mittels einer an dieser (109) sich
abstiitzenden Justierschraube (35) nachjustierbar
ist, dass das Joch (22) bzw. der GehZusedeckel
(23) eine zenirale Jochdffnung (37) fur die Zufuhr

des jeweiligen Gutes (1) aufweist, durch die ein als_

Gutzufuhrorgan (18) dienender Zufuhririchter (38)
das Joch (22) bzw. den Gehdusedeckel (23) mit
dem Zufuhrtrichterrohr (39) durchsetzt, dass ein als
taumelnde Halterung (13) dienendes, das stillste-
hende Zufuhririchterrohr (39) mit Abstand (48)
konzentrisch umgebende Rohr (40) an seinem
jochseitigem Ende (41) durch einen ersten Ring
(42) gehalten ist, der mittels Zapfen (43) in einem
zweiten Ring (44) um die Achse jener Zapfen (43) -
schwenkbar angeordnet ist, wobei dieser Ring (44)
mit Hilfe von Jochzapfen (45) mit quer zur vorge-
nannten Achse angeordneter Jochzapfenachse
(46) durch Jochflansche {47) des Joches (22) bzw.
des Gehiusedeckels (23) verschwenkbar gelagert
ist, dass zwischen dem Zufuhrtrichterrohr (39) ein-
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erseits und dem dieses (39) konzentrisch umge-
benden Rohr {40) andrerseits wenigstens ein Dich-
tungsring (89), insbesondere eine Lippendichtung,
angeordnet ist, dass das jeweilige erste Arbeitsor-
gan (8), wie eine erste Scheibe oder Birste, am
freien Ende (49) des Rohres (40) mitiels als
federnd ein-bzw. ausrastbare Elemente (50) ausge-
bildete Kupplungselemente (18) mit diesem (40)
gekoppelt und dadurch taumelind, das heisst im
Kreise schwankend, frei drehbar gelagert ist. dass
dem ersten Arbeitsorgan (8) in einstellbarer Distanz
(51) stirnseitig gegenliber ein mittels eines umlau-
fenden Antriebes (8), wie einem Elekiromotor, an-
ireibbares zweites Arbeitsorgan (8), wie eine zweite
Scheibe, im Vorrichtungsgehduse (7) bzw. durch
das Gehiusefundament bezliglich des Bodens
(120) im aligemeinen geneigt angeordnet ist, wobei
die Achse (52) des zweiten Arbeitsorganes (8) eine
paraliele und exzentrische Lage bezliglich der Ach-
se (53) des Zufuhririchterrohres  (39) sowie
bezliglich des ersien Arbeitsorganes (8) aufweist,
wobei das zweite Arbeitsorgan (8) lber als Kup-
plungselemente (16) dienende Mitnehmernocken
(54) eines dieses Arbeitsorgan (8) tragenden, als
Kupplungsteil (20) ausgefihrien Rotorteliers (55)
des Antriebes (9) antreibbar ist, der an einer Zwi-
schenwand (56) des Vorrichtungsgehduses (7) in
einem Gehiuseteilraum (57) untergebracht ist und
dass zwischen dem ersten und zweiten Arbeitsor-
gan (8) einerseits und der Zwischenwand (56) an-
drerssits eine die Arbeitsorgane (8) unterfangende,
als Leitorgan (17) dienende Auffangmuide (58) fir
das behandelnde Gut (1) angeordnet ist, die wenig-
stens einen als Guiabfuhrorgan (19) dienenden
Auslass (59) aufweist.

8. Vorrichtung (6) nach einem der Anspriiche 2
bis 7, gekennzeichnet, dass an einander ge-
genuberliegenden Stellen (83) und (64) eines das
Vorrichtungsgehiuse 7} umfassenden
Gehiusetragrahmens (21) je eine Flanschgabel
(65) mit an den Gabelenden (66) fluchtend an-
geordneten Fuhrungsiéchern(67) fir die Aufnahme
je eines Bolzens (68) vorgesehen ist, mittels der
ein Joch (22) an dessen Enden (24) und (28)
gehalten ist, dass ein als Gutzufuhrorgan (18) die-
nenderZufuhririchier (69) mitiels seines abgewin-
kelten Zufuhririchterrohres (70) Uber die aus
trichter-und jochseitigen Rohrkupplungsflanschen-
(71) und (72) bestehende Kupplung mit dem Joch
(22) fest verbunden ist, wobei der jochseitige
Rohrkupplungsfiansch (72) mit dem durch diesen
angeflanschen Rohrteil (119) des Zufuhrtrichterroh-
res (70) das Joch (22) durchsetzt und zugleich mit
diesern fest verbunden ist und zwischen dem Joch
(22) einerseits sowie dem zumindest die Arbeitsor-
gane (8) umgebenden Vorrichtungsgehiuse (7) an-
derseits an dem als Halterung (13) dienenden fest-
stehenden Rohrteil (119) ein umn dieses umiaufen-
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des Traglager (73) einer Keilriemenscheibe (74)
sowie des Uber diese (74) angetriebenen zweiten
Arbeitsorganes (8), wie einer zweiten Scheibe, an-
geordnet ist, welches Arbeitsorgan (8) eine mit
dem Rohr (70) bzw. (119) korrespondierende zen-
trale Zufuhrdftnung (60) fur die Zufuhr des jeweils
zu behandeinden Gutes (1) in den Gutsammelbe-
reich (3) autweist, dass gegeniiber dem letzigenan-
nten zweiten Arbeitsorgan (8) mittels einer weiteren
Halterung (13) in Form einer durch den
Geh#usetragrahmen (21) stabilisierte Achse (75)
das erste Arbeitsorgan (8) wie eine erste Scheibe,
am freien Ende (76) der Achse (75) taumeind, baw.
im Kreise schwankend, frei drehbar geflihrt ist,
wobei die Mittellinien (77) und (78) der zweiten
sowie der ersten Halterung (13) im Raum eine
parallele und gegen= einander exzentrische Stel-
lung aufweisen, dass das zweite Arbeitsorgan (8)
mittels eines am abgerundeten und hinter-
schnittenen freien Ende (76) der Achse (75) an-
geordneten Taumeliopfes (78) geflihrt und mittels
gines an diesem umlaufenden Topflagers (80) frei-
laufend angeordnet ist, dass die durch die Behand-
lung des jewsiligen Guies (1) der Abnltzung unter-
worfenen Teiles (114) der Arbeitsorgane (8), wie
die Scheiben bzw. Schmirgelscheiben oder
Bursten und Siebe oder Filter, an den den Halte-
rungen (13) zugewandeten Teilbereichen (81) in
topfférmigen Fassungen (82) oder Rahmen (83)
angeordnet sind, dass zumindest die Tragteller
(84) der topfférmigen Fassungen (82) oder die Tra-
gringe (85) der Rahmen (83) der Siebe und/oder
Filter an ihren der jeweiligen Halterung (13) zuge-
wandten Bereichen mit Hilfe von als Kupplungsele-
mente (16) dienenden Mitnehmernocken (54) oder
iBsbare Verbindungsmittel (86) aufweisenden Tra-
gringen (85) samt Rahmen (83) mit je einem als
Kuppiungsteil (20) dienenden Rippenstern (87) ver-
bunden sind, in dessen zentraler Mitte (88) beim
zweiten Arbeitsorgan (8) der Rohrteil (119) des
Zufuhrtrichterrohres (70) und beim ersten Arbeit-
sorgan (8) ein Topflager (80) samt Taumeltopf (79)
angeordnet ist, dass zwischen dem Vorrichtungs-
gehduse (7) einerseits und dem angetriebenen Rip-
penstern (87) am 2weiten Arbeitsorgan (8) sowie
der fixierten Achse (75) beim ersten Arbeitsorgan
(8) andrerseits, weiter zwischen dem zweiten Ar-
beitsorgan (8), wie der angetriebenen zweiten
Scheibe, einerseits und dem Rohrieil (119) andrer-
seits Dichtungsringe (89) vorgesehen sind, dass
etwa stellungsglieich mit den Kontakiebenen (80)
der einander zugekehrten Stirnseiten (81) der Ar-
beitsorgane (8) weingstens ein den Innenraum (91)
des Vorrichtungsgeh@uses (7) zum separaten Sam-
meln von Teilen des jeweils behandelten Gutes (1)
unterteilendes Leitorgan (17) in Form einer aus-
wechselbaren, zumindest zweiteiligen Separier-
wand (92,93) zur Bildung von Teilrdumen (94,95)

10

16

20

25

30

35

50

&5

11

angeordnet ist und die Teilrdume (94,95) wenig-
stens je einen als Gutabfuhrorgan (19) dienenden
zweiten und dritten Auslass (96,97) aufweisen, dass
im geraden Teil (98) des Zufuhrtrichierrohres (70
bzw. angeflanschten Rohrteil (118) eine als
Gutidrdermittel (2) dienende, das zu behandeinde
Gut (1) den Arbeitsorganen (8) zudithrende Forder-
schnecke (99) insbesondere mit einem Forderteil
(112) oder eine F&rderpumpe (100), wie eine
Roots-Pumpe, angeordnet ist, die durch einen um-
laufenden Antrieb (9) betétigbar sind, dass der das
Vorrichtungsgehiiuse (7) beziiglich des Bodens
(120) im  aligemeinen  geneigt  haltende
Gehidusetragrahmen (21) zugleich eine nur einsei-
tige Halterung des ausserhalb des Vorrichiungs-
geh#uses (7) angeordneten, die Arbeitsorgane (8)
antreibenden umlaufenden Antriebes (9) biidet, der
mittels eines als Koppiungsteil (20) dienenden,
durch den Antrieb (8) gespannt gehaltenen Keilrie-
mens (101) mit der Keilriemenscheibe (74) fur den
Anirieb des zwsiten Arbeitsorganes (8) gekoppelt
ist, und dass wenigstens eine der Stimseiten (61)
der beiden einander zugekehrien Arbeitsorgane (8)
im Bereich deren zentraler Mitte (102), wie zentrale
Zufuhrbfinung (80), zur Bildung eines Gutsammel-
bereiches (3) fir das jeweilige zu behandeinde Gut
(1) mindestens einen dellenfSrmigen freien Raum
(103) aufweist.

9. Vorrichtung (8) nach einem der Anspriiche 2
bis 8, gekennzeichnet, dass das Gutzufuhrorgan
(18), wie der Zufuhrtrichter (69), mit einem einstell-
baren Dosierelement (104) fUr die Steuerung-oder
Regelung der Zufuhr des jewsils zu behandeinden
Gutes (1) ausgestatiet ist, wobei jenes (104) ein
Betatigungselement (105) aufweist.

10. Vorrichtung (8) nach einem der Ansprliche
2 bis 9, gekennzeichnet, dass flir die Einstellung
des freien Spaltes (108) zwischen den einander
zugekehrten Stirnseiten (61) der Arbeitsorgane (8)
sin Justiermittel (14) in Form eines am
Gehiusetragrahmen (21) angeordneten Justierjo-
ches (130) vorgesehen ist, das durch ein miitels
eines Fixierhebels (107) feststellbares Justierhan-
drad (131) justierbar ist, ‘wobei das Justiermitiel
(14) gegebenenfalls mit einer dieses (14)
selbsttiitig nachjustierenden Einrichtung (108) aus-
gestattet ist.
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