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@ Hilfsmittel und Verfahren zur Herstellung einer Pressverbindung bei sektorfdrmigen, verdichteten

Kabeileitern.

@) PreBverbinder, wie z.B. Kabelschuhe oder
StofBverbinder, weisen einen runden Aufnahmekanal
fir das anzuschliefende Leiterende auf, dessen In-
nendurchmesser auf die elektrischen Leitungsquer-
schnitte von Leitern aus runden Einzeldrdhten abge-
stimmt ist. Sektorf&rmige, verdichtete Leiter miissen
bei Verwendung solcher Norm-Prefverbinder rund-
gedriickt werden, was in Praxis schwierig ausfiihrbar
ist.

Zur Erleichterung des Runddrlickens sieht die
Erfindung ein Hilfsmittel in Form einer auf das rund-
zudriickende Leiterende aufschiebbare, im Quer-
schnitt ebenfalls sektorférmige Metallhiilse (2) vor,
die die Einzeldrihte als Bandage beim Runddriicken
umschlieft und zusammen mit dem rundgedriickten
Leiterende in den PreBverbinder singesteckt wird.
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Hilfsmittel und Verfahren zur Herstellung einer Pre8verbindung bei sektorférmigen, verdichteten

Kabelleitern

Die Erfindung betrifft ein Hilfsmittel zum
Runddriicken eines sektorf&rmigen, verdichteten
Leiters in Anpassung an den runden Leiteraufnah-
mekanal eines Norm-Prefverbinderstiickes, z. B.
einas Kabelschuhs oder StoBverbinders.

In der Praxis werden neben Kabeln mit Leitern
aus jeweils einem Biindel runder Einzeldrihte auch
Kabel mit sogenannten verdichteten Leitern einge-
setzt, bei denen die Einzeidrdhte einen etwa
quadratischen oder sechseckigen Querschnitt auf-
weisen und in rdumiich engster Anordnung, z.B. in
wabenfdrmiger  Anordnung, zusammengepackt
sind. Entsprechend weisen Leiter mit runden Ein-
zeldrdhten und verdichtete Leiter bei gleichem
elekirischem  Leitungsquerschnitt einen  unter-
schiedlichen Aufiendurchmesser auf. Die zur Her-
stellung von Kabelanschiiissen in der
PreBverbindertechnik verwendeten
PreBverbinderstlicke sind jeweils auf die gréBeren
AuBendurchmesser der Leiter mit runden Ein-
zeldrdhten abgestimmt und genormt, was aber
beim Einsatz von verdichieten Leitern zur Folge
hat, daB die Prefiverbinderstiicke Uberstark ver-
formt werden miissen, wobei oft nur ein mangelhaf-
ter elektrischer Kontakt zwischen Leitsr und
PreBverbinderstlick zustande kommt. Darlber hin-
aus ist im allgemeinen die mechanische Auszugs-
festigkeit nicht ausreichend. Gesonderte, auf die
AlBenabmessungen von verdichteten Leitern abge-
stimmte PrefBverbinderstiicke werden aber von der
Praxis abgelehnt, da die damit verbundene Typen-
vermehrung zu zus#tzlichen Lagerhaltungskosten
fihren wirde. Zudem werden verdichiete Lsiter
insbesondere bei Dreilsiter-oder Vierleiter-Sektor-
kabeln eingesetzt, bei denen die Leiter einen kreis-
sektorférmigen Querschnift von 120° bzw. 90° auf-
weisen. Solche sektorfGrmigen Leiter sind aber
wegen ihrer sperrigen Querschnittsform nicht in
die, ihrem elektrischen Lsitungsquerschnitt entspre-
chenden runden Norm-Prefverbinderstiick ein-
schiebbar. Bei sektorfdrmigen Leitern mit runden
Einzeldrihten ist es bekannt, die sektorfdrmigen
Leiter mittels eines Runddriickwerkzeuges rund zu
driicken, wonach sie dann in das zugeordnete
PreBverbinderstiick eingeschoben werden kdnnen.
Verdichtete, sektorf&rmige Leiter lassen sich aber
nicht in einem ausreichenden Mafse runddriicken,
da sich die Einzeldrdhte beim Runddriicken ausei-
nanderspreizen, was aus einer Stérung des dichten
Packungsgefiiges der Einzeldrdhte resultieren
dirfte.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
Einsatz von Norm-Prefiverbinderstlicken auch fiir
sektorfdrmige, verdichtete Leiter zu ermdglichen,
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wobei zugleich ein einwandfreier elektrischer Kon-
takt und sine hohe mechanische Auszugsfestigkeit
sichergestellt werden soilen.

Zur L3sung dieser Aufgabe ist erfindungs-
gemipB eine auf das rundzudriickende Ende des
Leiters aufschiebbar, im Querschnitt ebenfalls sek-
torférmige Metallhiilse vorgesehen, deren Sektor-
winkel 90° oder 120° betrdgt. Durch diese. eine
metallische Bandage darstellende Metallhillse wer-
den die Einzeldréhte des verdichteten Leiters beim
Runddriicken in einem solchen Mafe zusammen-
gehalten, daB die Einheit aus rundgedriicktem Lei-
ter und rundgedriickter metallischer Bandage auf
nunmehr einen solchen AuBendurchmesser ver-
formt werden kann, daB diese Einheit in ein zu-
geordnetes Norm-Prefverbinderstiick eingesteckt
werden kann. Beim nachfolgenden Prefvorgang
wird nunmehr einerseits das Prefiverbinderstlick
groffidchig an die Metalihlilse angepreft und an-
drerseits die Metallhlilse noch inniger auf den ver-
dichteten Leiter aufgeorefit, wobei Material der
Metallhiilse in die randssitigen Eckrdume zwischen
den Einzeldrdhten des verdichtsten Leiters
gedriickt wird, so daB insgesamt eine sehr innige
metallische Verbindung zwischen dem verdichteten
Leiter und dem PreBverbinderstlick hergestelit wird.
Hierdurch werden sehr niedrige und vor allen Din-
gen immer reproduzierbar gleiche elektrische
Ubergangswiderstinde sowie eine hohe mechani-
sche Auszugsfestigkeit erreicht, so daf nunmehr
auch bei dieser Art von Prefverbindungen defini-
tive Verhéltnisse vorliegen.

Der Erfindung zufoige kann die Metalihiilse, die
vorzugsweise aus Kupfer besteht, quer-und
langsgerillt oder gelocht sein und eine Linge etwa
gleich der Lidnge des Aufnahmeteiles des
Prefverbinderstiickes aufweisen.

Die Erfindung ist ferner auf ein Arbeitsverfah-
ren zur Herstellung einer PrefBverbindung zwischen
einem Prefverbinderstiick mit rohrférmigem, run-
dem Leiteraufnahmeteil und einem sektorférmigen
verdichteten Leiter gerichtet, welcher vor Einstec-
ken in den Leiteraufnahmekanat des
Prefverbinderstlickes rundzudriicken ist. Das Ver-
fahren ist erfindungsgemiB dadurch gekennzeich-
net, daB vor dem Runddriicken der verdichtete,
sektorférmige Leiter zundchst mit einer metalli-
schen Bandage versehen wird, wobei als metalli-
sche Bandage eine sektorfSrmige Metailhlilse von
90° oder 120° Sektorwinkel verwendet werden
kann, die zusammen mit dem sektorfGrmigen Leiter
rundgedriickt wird.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Zeichnung n#her erldutert, in der zeigen:

"



LY

3 0275 344 4

Fig. 1 ein Hilfsmittel in Form einer im Quer-
schnitt kreissektorfdrmigen Metallniilse mit 90°
Sektorwinkel,

Fig. 2 ein Hilfsmittei in Form einer im Quer-
schnitt sektorférmigen Metallhiiise mit einem Sek-
torwinkel von 120°,

Fig. 3 weinen Querschnitt durch die
Metallhllse nach Fig. 2, wobei zugleich strichpunk-
tiert ein von der Metallhlilse umschiossener sek-
torférmiger, verdichteter Leiter dargestelit ist,

Fig. 4 die Hllse und den verdichteten Leiter
nach dem Runddriicken,

Fig. 5 einen Lingsschnitt durch eine rund-
gedriickte Einheit aus Metallhiilse und sek-
torférmigem Leiter nach Fig. 4, wobei zugleich
strichpunktiert ein die Einheit aufnehmender
Prefiverbinderkabelschuh angedeutet ist, und

Fig. 6 ein weiteres Ausflihnrungsbeispiel.

Die Fig. 1 und 2 zeigen zwei im Querschnitt
sektorférmige Metallhiilsen 1, 2. Die Metallhiilse 1
nach Fig. 1 weist einen Sektorwinkel von 90° auf
und ist flr einen Einsatz bei Leitern eines
Vierleiter-Sektorkabels bestimmt. Die Metallhlilse 2
weist einen Sektorwinkel von 120° auf und ist fur
den Einsatz bei Leitern eines Dreileiter-Sektorka-
bels geeignet.

Die Hilse 2 wird, wie in Fig. 3 gezeigt, auf
einen 120°-Sektorleiter 4 aufgeschoben, wonach
die Metallhiilse 2 eine metaliische Bandage fir die
Einzeldrdhte 5 des Sektorleiters 4 beim nachfol-
genden Runddriicken darstelit. Beim Runddriicken
gelangt die Metallhiilse 2 in den verformten Zu-
stand gemaB Position 2’ in Fig. 4, in der sie bersits
in innige Berlhrung mit den Einzeldrdhten 5
gepreft ist, insgesamt aber eine zylindrische
AuBenform erlangt hat, so daB die Einheit aus
rundgedriickter Metallhiilse 2' und rundgedriicktem
Leiter 4' nunmehr in den runden Aufnahmekanal 6
eines zugeordnsten Prefverbinderstiickes 7 ein-
schiebbar ist, vgl. Fig. 5.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig. 2 ist die
Metalihliise 2 mit Lochern 8 versehen, um die
Kontaktgabe und die mechanische Auszugsfestig-
keit zu erhdhen. Alternativ kann, wie in Fig. 6
gezeigt, die Metallhlilse 9 auch mit Lingsrillen 10
und Querrilien 11 versehen sein.

Bei allen Ausfiihrungsformen besitzen die
Metallhlilsen 1, 2 und 9 eine Linge etwa gleich der
Linge des rohrformigen Aufnahmeteils 6 eines
genormten Prefverbinderstiickes, z. B. eines
Kabelschuhs.

Anspriiche
1. Hilfsmittel zum Runddriicken eines sek-

torférmigen, verdichteten Leiters in Anpassung an
den runden Leiteraufnahmekanal eines Norm-
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Preflverbinderstiickes, z.B. eines Kabelschuhs oder
StoBverbinders, gekennzeichnet durch eine auf das
rundzudriickende Ende des Leiters aufschiebbare,
im Querschnitt ebenfalls sektorférmige Metallhiils
(1,2, 9). :

2. Hilfsmittel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Metallhilse (1, 2, 9) einen
kreissektorfdrmigen Querschnitt von 90° oder 120°
Sektorwinkel aufweist.

3. Hilfsmittel nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Metallhilse (1, 2,
9) quer-und !dngsgerillt oder gelocht ist.

4. Hilfsmittel nach den Anspriichen 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Linge der
Metailhillse (1, 2, 9) etwa gleich der Linge des
Leiteraufnahmeteiles (6) des PreBverbinderstiickes
(7) ist.

5. Hilfsmittel nach sinem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Metallhiilse (1,
2, 9) aus Kupfer besteht.

6. Verfahren zur Herstellung giner
Prefiverbindung zwischen einem
Prefverbinderstlick mit rohrférmigem, rundem Lei-
teraufnahmeteil und einem sektorférmigen verdich-
teten Leiter, welcher vor Einstecken in den Leite-
raufnahmekanal des PrefBverbinderstiickes rund-
zudricken ist, dadurch gekennzsichnet, da das
Ende des Leiters (4) vor dem Runddriicken
zunéchst mit einer metallischen Bandage versshen
wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als metallische Bandage eine
auf den sektorférmigen Leiter (4) aufschiebbare, im
Querschnitt etwa sektorfdrmige Metallhilse (1, 2,
9) verwendet wird, die zusammen mit dem Leiter
(4) rundgedriickt wird.
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