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@& Verpackungsmaschine.

@ Maschine zur Verpackung unter Vakuum oder in
kontrollierter Atmosphdre mit Glocken (1-24) und

Deckeln (I-X), die stets mit zwei getrennten
ringfrmigen Fdrdereinrichtungen (25,26), deren
Weg sich auf zwei getrennten horizontalen

ibereinanderliegenden Ebenen befindet, fest verbun-
den sind. Die untenliegende Fdrdereinrichtung ist
ldnger und mit einer Mehrzahl von Glocken in giei-
chem Abstand ausgerlstet, wobei die Halteebene
nach oben gerichtet ist, wihrend die obenliegende
F&rdereinrichtung kiirzer und mit weniger Deckeln in
gleichem Abstand ausgeriistet ist, die einen zu den
Glocken identischen Abstand haben, deren Haitee-
bene jedoch nach unten gerichtet ist.

Beide Fd&rdereinrichtungen durchlaufen minde-
stens einen geometrisch identischen Abschnitt, in
dem im stationdren Zustand kinematischer Gleich-

T™heit das perfekte  Zusammenfligen durch
<Uberemanderlegen der Halteebene jedes einzeinen
©Deckels und der Halteebene der entsprechenden
& darunter vorbeilaufenden Glacken erfoigt. Stromauf
und stromab von dem Abschnitt, in dem der Zustand
Y kinematischer Gleichheit zwischen den beiden
NF'o‘rdereinrichtung eintritt, sind die Glocken stets
Nnach oben offen, um die Durchflihrung von geordne-
Qten Abidufen technologischer Arbeiten zur Vorberei-
A tung und Fertigstellung jedes vorbeilaufenden Beu-
Liitels, der stdndig in der genannten Giocke verbleibt,
zu ermdglichen.
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Verpackungsmaschine

Die Erfindung betrifft eine Maschine flir das
Verpacken eines Produktes unter Vakuum oder in
kontrollierter Atmosphire mit Glocken und Deckeln,
die an zwei getrennten ringférmigen
Fdrdereinrichtungen angeordnet sind.

In der industriellen Praxis, in den technischen
Fachverdffentlichungen und in der internationalen
Patentliteratur sind verschiedene Verpackungsma-
schinen unter Vakuum oder in kontrollierte At-
mosphire bekannt. Bei allen bekannten Maschinen
werden die leeren Beutel von der Ausformstation
zu einer Befiillungsfdrdereinrichtung bewegt, aus
der sie anschliefend entnommen und in das Innere
von Verpackungs-und Versiegelungsglocken unter
Vakuum oder in kontrollierter Atmosphdre transfe-
riert werden.

Wihrend der Phasen des Transfers der Beutel
von den Ausformstationen zu den
Beflillungsstationen und von letzteren zu den Ver-
siegelungsglocken, wo sie gegenuber der externen
Atmosphédre geschiitzt sind, kann es zu Stokkun-
gen kommen, die die Gesamtleistungsféhigkeit des
gesamten Verpackungsprozesses begrenzen.

Analog dazu kann es zu Stdrungen kommen,
wenn die versiegelten Beutel aus den genannten
Glocken entfernt und zu weiteren Stationen gefiihrt
werden, wo noch weitere Arbeiten zum AbschiuB
des Prozesses durchzufilhren sind, bevor die
quadratischen Pakete auf die Bénder zum
endglitigen Abtransport gesetzt werden.

Das wichtigste zu |8sende Problem ist eben
das der Beseitigung sédmtlicher Behinderungen, die
wihrend der zahireichen Transfers sowohl der lee-
ren Beutel vor ihrer Beflillung als auch der vollen
Beutsl vor ihrer Vakuumversiegelung und auch der
versiegelten Beutel vor der Durchfiihrung der not-
wendigen Fertigstellungsarbeiten zur Verpackung
in quadratischen Paketen auftreten k&nnen. Dieses
liegt der Erfindung zugrunde und wurde durch sie
gelBst.

Gegenstand der Erfindung ist eine Maschine
fir das Verpacken eines Produktes unter Vakuum
oder in kontrollierter Atmosphére mit Glocken und
Deckeln, die an zwei getrennten ringférmigen
Fordereinrichtungen angeordnet sind, welche
dadurch gekennzeichnet ist, daB die ringférmigen
Wege der beiden Fdrdereinrichtungen auf zwei ge-
trennten, Ubereinanderliegenden horizontalen Ebe-
nen verlaufen.

Mit der erfindungsgemaiaBen Maschine werden
die Beutel schon am Anfang des Arbeitszykius
direkt in die Glocken eingegeben, in deren Inneren
sie stdndig wahrend der gesamten technischen Ab-
laufphase verbleiben, wobei sie erst am Ende ihrer
Verpackung in Form von quadratischen Paketen
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herausgenommen werden.

Die erfindungsgemé&fe Maschine, die entspre-
chend der vorgeschlagenen neuartigen L&sung
konstruiert ist, sorgt fir die Beseitigung der bei den
bekannten Maschinen noch vorhandenen, vorste-
hend dargesteliten Probleme. Bei der erfindungs-
gemafen Maschine werden alle Mdglichkeiten des
Verklemmens, die wihrend des Transfers der Beu-
tel auftreten, beseitigt, da diese schon am Anfang
des Arbeitszykius direkt in die Glocken eingegeben
werden, in deren Inneren sie stabil verbleiben,
ohne in irgendeiner Weise transferiert werden zu
missen. Die Erfindung ergab sich als AbschiuB
einer Reihe von systematischen Erprobungen, die
die Tatsache bzw. die Hypothese bestétigen, daB
es mit der Bessitigung der zahlreichen Transfers
der Beutel zu einem volistdndigen Verschwinden
der typischen Verklemmungen kommt, die bsi den
verschiedenen Transferoperationen der Bsutel auf-
treten.

Bei praktischen Erprobungen mit hoher
Produktionsgeschwindigkeit wurden ohne jede
Stdrung einige Millionen Verpackungen realisiert.

Nach einer vorteithaften Ausfiihrungsform der
erfindungsgeméfBen Maschine ist die untenliegende
Fordereinrichtung ldnger und mit einer Mehrzahi
von Glocken in gleichem Abstand mit nach oben
gerichteter Dichtfldche ausgeristet.

Nach einer weiteren vorteilhaften
Ausfihrungsform der erfindungsgemédfien Ma-
schine ist die obenliegende F&rdereinrichtung
kiirzer und mit einer geringeren Anzahi von Dec-
keln im gleichen Abstand und mit identischem
Schrittabstand wie bei den Glocken, jedoch mit
nach unten gerichteter Dichtfliche ausgeristet.

Nach einer anderen zweckmafigen
Ausfiihrungsform der erfindungsgemiBen Ma-
schine durchlaufen beide Férdereinrichtungen min-
destens einen  Abschnitt, in dem die
{ibereinanderliegenden Teile identisch sind und bei
dem unter unverdnderten Bedingungen bzw. glei-
chen kinematischen Zustinden das perfekte An-
passen durch Ubereinanderlegen der Dichtungse-
bene jedes einzelnen nach unten gerichteten Dec-
kels und der Dichtungsebene der entsprechenden
darunter vorbeilaufenden, nach oben gerichteten
Glocken erfolgt, womit ein hermetischer Verschiuf
hergestellt wird.

Nach einer noch weiteren vorteilhaften
Ausfiihrungsform der erfindungsgeméfien Ma-
schine ist ldngs des Abschnittes, in dem die bei-
den Fordereinrichtungen den Zustand un-
verdnderlicher kinematischer Gleichheit zwischen
Deckel und Glocken herbeifiihren, das genaue
Ubereinanderliegen der jeweiligen zueinander pas-
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senden Dichtungsebenen sichergestelit, wodurch
sie zur Durchfihrung von Arbeitsvorgdngen des
Abpumpens und des eventuellen Eingebens von
Edeigas vor dem Versiegein, geschiitzt von der
AuBenatmosphére, an den vollen Beutein im Inne-
ren der in dieser Weise hermetisch geschlossen
gehaitenen Glocken eingerichtet ist.

Nach einer anderen vorteilhaften
AusfUhrungsform der erfindungsgeméfen Ma-
schine ist diese zur Ausflihrung der Schliefung der
Glocken, das heifit des Heranflhrans der jeweiligen
Deckel, kinematisch in der Weise, daB der Weg der
beiden Ubereinander verlaufenden
F&rdereinrichtungen so konvergiert, dag ein Zu-
stand der unverdnderlichen kinematischen Gleich-
heit hergestelit wird, eingerichtet.

Nach einer weiteren vorteilhaften
Ausfiihrungsform  der erfindungsgeméfen Ma-
schine ist diese zum Offnen der Glocken, das heift
zur Entfernung der entsprechenden Deckel,
kinematisch in der Weise, daB die beiden
ibereinanderliegenden Fdrdereinrichtungen ausei-
nanderlaufen, also der Zustand der un-
verénderlichen kinematischen Gleichheit aufgeho-
ben wird, eingerichtet.

Nach einer noch weiteren vorteilhaften
Austflhrungsform der erfindungsgemdfen Ma-
schine ist diese zum Bewegen der Glocken ohne
Deckel, das heift nach oben offen, stromauf des
Abschnittes der kinematischen Gleichheit einge-
richtet, um es zu ermdglichen, daB bei den immer
stabil in der gleichen Glocke befindlichen Beutein
in geordneter Abfolge technische Arbeitsabldufe
ausgefiihrt werden, um sie stromauf vorzubersiten
oder stromab fertigzustellen. :

Nach einer anderen vorteilhaften
Ausflhrungsform der erfindungsgem&fen Ma-
schine ist diese in der Weise eingerichtet, daB ein
oder mehrere, entweder leere oder bereits vorher
gefiillte Beutel schon am Anfang des Arbeitszyklus
direkt in eine Glocke eingegeben werden und dort
wiahrend der AusfUhrung sd@mtlicher Verpackungs-
phasen stabil verbleiben, wobei sie erst am Ende
des Arbeitsablaufes aus den Glocken abgezogen
werden, um dann in Form von quadratischen Pake-
ten auf Abflinrbdnder aufgesetzt zu werden.

Die Erfindung wird an Hand der folgenden
Ausflhrungsbeispiele in Verbindung mit den Zeich-
nungen ndher erldutert. In den Zeichnungen zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Momentauf-
nahme des funktionellen Schemas des Ablaufs des
gesamten technischen Prozesses der Verpackung
unter Vakuum oder in kontrollierter Atmosphére
von ausgeformten Beutein ausgehend von einem
Band flexiblen Materials;

Fig. 2 die von den beiden
F&rdersinrichtungen nach einer vollstindigen Dre-
hung der mit dem oberen F&rderer verbundenen
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Deckel eingenommenen Lage, d.h. nach dem
gleichzeitigen Vorschub um zehn Schritte der daru-
nter  vorbeilaufenden, mit  der  unteéren
F&rdersinrichtung verbundenen Glocken;

Fig. 3 eine Momentansicht der Konfiguration
der Maschine nach einem weiteren Vorschub um
zehn Schritte sowohl der Glocken als auch der
darlber vorbeilaufenden synchronisierten Deckel;

Fig. 4 und 5 schematisch den Abschnitt 25
der unteren Fdrdereinrichtung und den Abschnitt
28 der oberen F&rdereinrichtung, die geometrisch
identisch sind, in stationdren Zustdnden identischer
Kinematik;

Fig. 8, 7 und 8 weitere mdgliche Konfigura-
tionen des Abschnittes, in dem die beiden getren-
nten Fdrdereinrichtungen 25 und 26 die gleiche
identische synchronisierte Bahn einnehmen, die
jeweils auf zwei horizontalen Ebenen verlduft;

Fig. 9, 10, 11, 12 und 13 mdgliche Kombina-
tionen der ringfSrmigen Wege der beiden
Fordereinrichtungen 25 und 26 in ihren jewsiligen
ibereinanderliegenden horizontalen Ebenen;

Fig. 14 eine mdgliche Variante der Position
des Dorntrdgersternes 42 fiir die Ausformung von
Beuteln in bezug auf die Bahn des Gioc-
kenfdrderers 25;

Fig. 15 gine weitere mdgliche
Ausflihrungsvariante, bei der die aus einer nicht
dargesteilten Ausformungsstation kommenden Beu-
tel leer direkt in die einzelnen synchronisiert vor-
beilaufenden, mit der F&rdereinrichtung 25 verbun-
denen Glocken eingegeben werden;

Fig. 16 eine weitere mdgliche Variante der
Lage des Sterns 42 fir die Ausformung der Beutel,
von der aus sie direkt in die einzelnen synchroni-
siert vorbeilaufenden, mit der F&rdereinrichtung 25
verbundenen Glokken eingegeben werden;

Fig. 17 eine abgewandslte Ausfiihrungsform
der Ausstattung, in der die direkte Eingabe der
bereits gefiiliten Beutel in die Glocke, beispiels-
weise aus der vertikalen Verpackungseinrichtung
48, vorgesehen ist;

Fig. 18 eine andere Kombination der Aus-
stattung mit einem Dorntrdgerstern 42, der horizon-
tal angeordnet ist und aus dem die leeren Beutei
direkt in die Glocken singegeben werden, die daflr
entsprechend in horizontaler Lage ausgerichtet
sind.

In der Zeichnung sind die Glocken von 1 bis
24 numeriert. Die Deckel sind mit den rémischen
Zahlen | bis X bezeichnet. Die vorbeilaufenden
Beutel sind mit den Zahlen 95 bis 146 gekenn-
zeichnet, 25 gibt die untere F&rdereinrichtung , 26
die obere Fdrdereinrichtung und 27 das End-
Abfiihrband der bereits vollstdndig in Form von
quadratischen Paketen abgepackten Beute! an. 28
bezeichnet den Drehverteiler des Unterdruckkrei-
ses zum Abflhren. 29 bezeichnet die Vakuum-
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pumpe. Mit 30 ist ein Vakuumansaugkreis, mit 31
ein Iimpulsgenerator fir die Thermoversiegelung,
mit 32 ein Drehverteiler der Impulse fUr die nicht
dargestellten Versiegelungszangen, die im Inneren
der Deckel angeordnet sind, mit 33 ein
Beflillungsdosierer flr die in die darunter vorbeilau-
fenden Beutel sinzugebenden Substanzen, mit 34
sine Druckeinrichtung fir das Verdichten der in
den Beutel eingegebenen Substanzen, mit 35 eine
Vorrichtung zur Rittelung der in die vorbeilaufen-
den Beutel eingegebenen Substanzen, mit 36 ein
Flillstandabtaster flr die in die vorbeilaufenden
Beutel eingegebenen Substanzen, mit 37 eine Vor-
richtung flir die Ausbildung von seitlichen Bélgen
an Beuteln und mit 38 eine Schneidvorrichtung fir
das Ende des Ansatzes der Beutel nach
Ausfiihrung der seitlichen Bélge bezeichnet.

39 bezeichnet eine Vorrichtung zur endgiltigen
Abflachung des Kopfes des Paketes 40 eine Vor-
richtung zur Anlegung einer adhdsiven Zunge, die
den Falz am Kopf des Paketes befestigt und 41
eine Vorrichtung flir das Herausnehmen des
Pakets, um es auf das Abfiihrband 27 zu setzen.

Mit 42 ist ein Stern flir die Dorne fiir die
Ausformung der Beutel, mit 43 eine Spule, von der
die Folie flexiblen Materials fiir die Ausformung der
Beutel abgewickelt wird, mit 44 sine feste Nocke,
die die vertikalen Bewegungen des Abziehers 45
bewirkt, der dazu dient, die Beutel von den Dornen
abzuziehen und sie in darunter vorbeilaufende
Glocken einzufiihren, mit 46 ein Stab, der die von
der Schneideinrichtung 47 abgeschnittene Folie auf
die Dome legt , mit 48 eine vertikale
Verpackungsmaschine  zur  Ausbildung  und
Befiillung von Beuteln vor ihrer Eingabe in dis
Glocken und mit 49 ein Versorgungsband fUr leers,
aus einer nicht dargesteliten Ausformungsstation
stammende Beutel bezeichnet.

Aus Fig. 1 ist zu ersehen, daB bei den vie-
rundzwanzig Glocken jeweils die Dichtungsebene
nach oben gerichtet ist, wahrend bei den zehn
Deckein jeweils die Dichtungsebene nach unten
gerichtet ist. Weiterhin ist aus Fig. 1 zu erkennen,
da8 die beiden Fd&rdereinrichtungen 25 und 26
mindestens einen Abschnitt durchlaufen, der
jewsils oben und unten geometrisch identisch ist
und bei dem bei jeweils unverdndertem kinemati-
schem Zustand eine perfekte Anpassung zwischen
der Dichtungsfiiche der Deckel und der Dich-
tungsfldche der Glocken erfolgt. Lings des gesam-
ten  Abschnittes, in dem die beiden
Férdereinrichtungen 25 und 26 die Zusténde
kinematischer Gleichheit herstellen, wird auch gara-
ntiert, daf die Deckel I, I, lll, IV und V jewsils
genau Uber den Glocken 11, 12, 13, 14 und 15 zu
liegen kommen, um deren hermetische Schiies-
sung sicherzustellen, die es ermdglicht, daB im
Inneren ein Abpumpen und eventuselles Ersetzen
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durch Edelgas erfolgen kann, bevor die Versiege-
lung der Beutel ohne Zugang der externen At-
mosphére durchgefihrt wird.

Weiterhin ist aus Fig. 1 zu ersehen, daB oben
an den zehn Deckein | bis X Vakuummeter an-
geordnet sind, die den Innenunterdruck angeben
und bei denen der Zeiger schematisch den
Vakuumgrad darstellt, der in den Glocken 11, 12,
13, 14 und 15 erreicht wird. Dieses Abpumpen
bzw. die eventuelle Ersatzeingabe von Edelgas
wird mit an sich bekannten, nicht gezeigten Mittein
liber die Leitungen erreicht, die die zehn Decksl
{iber den Drehverteiler 28 mit dem Unterdruckkreis
30 verbinden, welcher durch die Pumpe 29 aktiviert
ist, weiche schematisch mit einem Vakuummeter
dargesteilt ist, auf dessen Zifferblatt der Zeiger das
Aufrechterhalten eines optimalen Vakuumgrades
anzeigt. Die Versiegelungsmittel fir die Beutel im
Inneren der Glocken, die also vor der duBeren
Atmosphére geschiitzt sind, sind nicht dargestellt,
da es sich um an sich bekannte Vorrichtungen der
Technik der ThermoschweiBung handelt.

Die Zufiihrung der notwendigen Energie erfolgt
{iber den Drehverteiler 32, der auf die Versiege-
lungszangen die Energisimpulse Ubertrégt, die er
vom Generator 31 erhielt. Die Versiegelungszangen
sind nicht dargestellt, befinden sich jedoch im Inne-
ren der zehn mit der Férdereinrichtung 26 verbun-
denen Deckel.

Die Heranfiihrung der entsprechenden Deckel
findet dadurch statt, daB der Weg der beiden
Férdereinrichtungen 25 und 26 so verlduft, daB
eine kinematische Gileichheit erreicht wird, die
lings des Abschnittes sintritt, bei dem jeweils der
obere und der untere Teil geometrisch gleich und
synchronisiert sind.

Es ist anzumerken, daB nur in diesem Ab-
schnitt das perfekie Anpassen durch
Ubereinanderlagerung der Decket |, i, I, IV und V
und der entsprechenden Glocken 11, 12, 13, 14
und 15 erfolgt, wie in Fig. 1 angegeben.

Umgekehrt erfolgt die Offnung der Glokken,
d.h. also die Entfernung der entsprechenden
Deckel , durch das sukzessive Auseinanderlaufen
der Wege der Fdrdereinrichtungen 25 und 26.

Waeiterhin ist aus Fig. 1 noch zu erkennen , daf
stromauf und stromab des kinematisch identischen
Abschnittes die Glocken immer umgekehrt er-
scheinen, d.h. nach oben gedffnet.

in dem stromauf gelegenen Abschnitt ist zu
ersehen, daf der Beutel 119 in die Glocke 1 ein-
gefiihrt wird und daB der Beutel 118 vorher in die
Glocke 2 eingeflihrt wurde, ebenso wie die voran-
gegangenen Beutel in die vorher vorbeigelaufenen
Glocken eingeschoben wurden.

Lings dieses Teils des stromauf laufenden
Weges ist ersichtlich, daB im dem in die Glocke 4
singeschobenen Beutel 116 Beflillungsarbeiten
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ausgefihrt werden, beispielsweise Uber den Trich-
ter 33. Desgleichen wird in dem Beutel 115. der in
die Glocke 5 eingeschoben wird, eine Verdichtung
des Produktes (ber die Prefvorrichtung 34 durch-
geflhrt. Es ist des weiteren zu erkennen, daB unter
den Glocken 4 und 5 eine Vibriervorrichtung ange-
legt ist, die die Setzung des Produktes im Inneren
der Beutel 115 und 116 optimiert. Ferner erfolgt im
stromauf gelegenen Bereich die Ablesung des
Standes der in dem Beutel 114 verdichteten Sub-
stanzen durch eine gesonderte, mit 36 bezeichnete
Vorrichtung.

An dem Beutel 113 bewirkt die Vorrichtung 37
die Vorbereitung der seitlichen Biige. Bei Beutel
112 schneidet die Schneidvorrichtung 38 den An-
satz nach vorheriger Ausformung der seitlichen
Bédlge ab. Natirlich k&nnen die Arbeiten, die in
dem stromauf gelegenen Bereich erfolgen, auch je
nach den technologischen Erfordernissen des Ver-
packungsprozesses anderer Natursein.

Ebenfails zu Fig. 1, aber unter Bezugnahme
auf den stromab gelegenen Bereich des Ab-
schnittes, der kinematisch identisch ist, ist zu be-
merken, daB an dem bereits versiegelten, in die
Glocke 18 eingegebenen Beutsl 102 Faltarbeiten
des oberen Ansatzes durchgefiihrt werden, wie
symbolisch mit dem gebogenen Pfeil auf dem um-
gelegten Ansatz dargestellt.

An dem Beutel 101, der in die Glocke 19
eingeschoben wird, flihrt der Teller 39 das Abfla-
chen des bereits an den Korpus des Beutels ange-
legten Ansatzes aus, der so die Form eines voliig
quadratischen Paketes annimmt. Am Paket 100
bringt die Vorrichtung 40 eine Adh&sivzunge an,
um den abgeflachten Ansatz am oberen Ende des
quadratischen Pakets zu befestigen. Schlieflich
entnimmt der Abzieher 41 das Paket 99 aus der
Glocke 21 und bringt es in eine Reihe mit den
bereits vorher auf das Abfiihrband 27 aufgesetzten
Paketen98, 97, 96 und 95.

Aus Fig. 1 ist ferner zu sehen, daB jeder Aus-
formungsdorn auf dem Stern 42 mit einem Abzie-
her 45 ausgeristet ist, dessen vertikale Bewegun-
gen gegen den Druck einer festen Nocke 44 aus-
gefiihrt wer den, die entsprechend der darunterlie-
genden Glocke 1 in zweckmé&Biger Form nach un-
ten ausgeformt ist.

Die Abzieher 45 ziehen, indem sie sich absen-
ken, den Beutel 119 von dem Dorn ab und flihren
ihn in die  darunterliegende mit  der
F&rdereinrichtung 25 verbundene Glocke 1 ein.

Der Dorn, von dem der Beutel 119 abgezogen
wurde, ist somit frei, um die Folie 124 aufzuneh-
men, die von dem Stab 46 niedergedriickt wird,
bevor sie von der Schneidvorrichtung 47 abge-
schrutten wird.

Das flr die Herstellung der Beutel verwendete
flexible Material wird von der Rolle 43 abgewickslt.
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In Fig . 1 sind mit den Bezugszeichen 125,
128, 127, 128 und 129 die Bersiche dargestellt, die
sukzessive in einzelne Folien zerschnitten werden,
welche um die Dorne herumzuwickeln sind um die
Form von Beuteln anzunehmen. in Fig. 1 sind auch
die Phasen der Aufwicklung der Foiien 123, 122,
121 und 120 um die Dorne des Sterns 42 angedeu-
tet. Die verschiedenen Einzelheiten der voli-
sténdigen Ausformung der Beutel sind nicht darge-
stellt, weil die entsprechende Technologie bereits
Stand der verdffentlichten Technik ist.

Aus Fig. 2 ist im einzelnen zu ersehen, daf
nach zehn Vorschubschritten in der Schneidphase
die Folie 134 von dem Dorn niedergedriickt wird
und nicht die Folie 124, die sich bereits um zehn
Schritte in Form eines Beutels bewegt hat, der
bereits gefiillt, vibriert und verdichtet in die ents-
prechende Glocke 20 eingebracht wurde, wo auch
der Filistand geprift wird.

Es ist zu bemerken, daB die noch abzu-
schneidenden Folien in Fig.2 mit den Bezugszei-
chen 134, 135, 138, 137, 138 und 139 angegeben
werden und daf sie sich von der Rolle 43 ab-
wickeln.

Das gleiche in Fig. 2 beobachtete PhZnomen
18uft auch in Fig. 3 ab, aber nach einem weiteren
Vorschub um sieben Schritte.

in der Tat nahm die Numerierung der vorbei-
laufenden Beute!l um sieben Einheiten zu.

Es ist auf die Tatsache hinzuweisen, dag in
allen drei Figuren in die gieiche Glocke immer der
gleiche Beutel singefugt ist und daB er dort vom
Anfang des Zyklus bis zu seinem definitiven Her-
ausziehen (41) in Form eines quadratischen Pakets
verbleibt.

Bei den Glocken, aus denen die Pakete abge-
zogen wurden, beispielsweise bei den in Fig. 1
dargesteliten, die mit den Bezugszeichen 21, 22,
23 und 24 versehen sind, werden sukzessive wei-
tere Beutel eingegeben.

Aus Fig. 2 ist zu ersehen, daB in den Glocken
21, 22, 23 und 24, die in der Fig. 1 leer waren, jetzt
stabii die Beutel 123, 122, 121 und 120 eingege-
ben sind.

Die Darstellungen der Fig. 1, 2 und 3 kildren
die Ablauffolge des technologischen Prozesses, bei
dem der Beutel nie aus seiner Glocke entfernt wird.

Dieses Verbleiben jedes Beutels in der Glocke
zeigt den hohen Grad der Zuverldssigkeit der Ma-
schine insbesondere dann, wenn die Beutel aus
sehr preisglinstigem, flexiblem Material mit -
schlechter Manipulierbarkeit und in hoher Ge-
schwindigkeit hergesteilt werden, wie dies bei den
gestiegenen  Anforderungen  der  modernen
Vakuumverpackungsanlagen bzw. Verpackungsan-
lagen mit kontrollierter Atmosphare notwendig ist.

Weiterhin ist festzuhalten, daB das besondere
typische Verbleiben des gieichen Beutels in der
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gleichen Glocke wéhrend des gesamten Prozesses
nach den Darstellungen in den Fig. 1, 2, 3, 14, 15,
16 und 18 auch im Falle der Manipulation von
bereits vorgeformten, aus dem Versorgungsband
49 stammenden, in Fig. 15 dargesteliten Beuteln
ebenso wie im Fall der Manipulation von bereits
durch die vertikale Verpackungsmaschine 48 -
siehe Darstellung in Fig. 17 - gefiiliten Beutein
aufrechterhalten bleibt.

Es ist klar, daB die praktische Realisierung von
Maschinen fiir Vakuumverpackung oder flr Ver-
packung in kontrollierter Atmosphire entsprechend
den hier offengelegten erfinderischen Kombinatio-
nen mit technologischen Entscheidungen, Bauma-
terialien, struktureller Ausbildung und Proportionie-
rung, Abmessungen der verschiedenen Organe
und Aktuatoren erfolgen kann, die an dis zu ver-
packenden Substanzen und an die morphologi-
schen Eigenschaften der Beutel und der Materiali-
en, aus denen sie bestehen, angepaft wurden,
wobei jedoch das Prinzip bestehenbleibt, die ent-
weder leeren oder bersits vorher gefiiliten Beutel
direkt in Glocken einzugeben, die in einem
Ringf6rderer angeordnet sind, welcher mit einer
dariiberliegenden kiirzeren Fdrdereinrichtung fir
Deckel kombiniert ist, wobei die beiden getrennten
Férderer mindestens einen Abschnitt aufweisen,
bei dem der Verlauf geometrisch identisch ist und
bei dem in Bedingungen Kinematischer Gleichheit
das perfekte Anpassen durch Ubereinanderstellung
der Dichtungsebene jedes einzelnen nach unten
gerichteten Deckels und der Dichtungsebene der
entsprechenden darunter vorbeilaufenden nach
oben gerichteten Glocken ausgefUhrt wird, womit
also ein hermetischer Verschluf hergestelit wird,
um die Versiegelung der Beutel unter Vakuum oder
in kontrollierter Atmosphdare zu ermdglichen.

AuBerdem geh&ren zum Schutzrahmen der Er-
findung alle Maschinen fir die Vakuumverpackung
oder die Maschinen fiir Verpackung in kontrollierter
Atmosphire, bei denen sowohl die leeren als auch
die vollen Beutel direkt in Glocken eingegeben
werden, die entsprechend gefiihrt werden und in
denen sie stabil eingelegt bleiben, wobsi sie in
einer geordneten Abfolge dort volistdndig bearbei-
tet werden und wobei sie definitiv erst am Ende
des gesamten technologischen Ablaufs abgezogen
werden, um dann auf ein F&rderband fiir den Ab-
transport aufgesetzt zu werden.

Es ist weiterhin offensichtlich, daB zum Schutz-
bereich der Erfindung alle Maschinen flr Ver-
packung unter Vakuum oder in kontroliierter At-
mosphére gehdren, die Glocken und Deckel auf-
weisen, welche stets mit zwei getrennten
Ringfdrdereinrichtungen fest verbunden sind und
die die charakteristische Kombination der
hauptséchlichen inematischen Anordnungen und
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entsprechenden Gerdte aufweisen, wie dies im
wesentlichen vorstehend beschrieben und darge-
stelit und im folgenden beansprucht wird.

Anspriiche

1. Maschine flir das Verpacken eines Produk-
tes unter Vakuum oder in kontrollierter Atmosphare
mit Glocken (1-24) und Deckeln (I-X), die an zwei
getrennten ringférmigen Fdrderenrichtungen (25,
26) angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
daB die ringférmigen Wege der beiden
Fordereinrichtungen (25, 26)auf zwei getrennten,
{ibereinandsrliegenden horizontalen Ebenen verlau-
fen.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die untenliegende
F&rdereinrichtung (25) l8nger und mit einer Mehr-
zahl von Glocken (1-24) in gleichem Abstand mit
nach oben gerichteter Dichtfidche ausgerUstet ist.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2. dadurch
gekennzeichnet, daB die obeniiegende
Fordereinrichtung (26) kiirzer und mit einer gerin-
geren Anzahl von Deckeln (I-X) im gleichen Ab-
stand und mit identischem Schrittabstand wie bei
den Glocken (1-24), jedoch mit nach unten gerich-
teter Dichtfliche ausgeristst ist.

4. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daf Dbeide
Férdereinrichtungen (25, 26) mindestens einen Ab-
schnitt durchiaufen, in dem die
{ibereinanderliegenden Teile identisch sind und bei
dem unter unverdnderten Bedingungen bzw. glei-
chen kinematischen Zustdnden das perfekte An-
passen durch Ubereinanderiegen der Dichtungse-
bene jedes einzeinen nach unten gerichteten Dec-
kels (I-X) und der Dichtungsebene der entspre-
chenden darunter vorbeilaufenden, nach oben
gerichteten Glocken (1-24) erfolgt, womit ein
hermetischer Verschiul hergestellt wird.

5. Maschine nach einem der Anspriich 1 bis 4,

‘dadurch gekennzeichnet, daf lidngs des Ab-

schnittes, in dem die beiden F&rdereinrichtungen
(25, 26) den Zustand unverdnderlicher kinemati-
scher Gleichheit zwischen Deckel (1-24) und
Glocken  (I-X)  herbeifihren, das  genaue
Ubereinanderliegen der jewsiligen zueinander pas-
senden  Dichtungsebenen  sichergesteiit ist
wodurch sie zur Durchfihrung von Arbeits-
vorgdngen des Abpumpens und des eventuelien
Eingebens von Edelgas vor dem Versiegein. ge-
schiitzt von der Aufenatmosphédre, an den voilen
Beutsin im Inneren der in dieser Weise hermetisch
geschlossen gehaltenen Glocken (1-24) eingerich-
tet ist.

N
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6. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf
sie zur Ausflhrung der Schliefung der Glocken (1-
24), das heift des Heranfiihrens der jeweiligen
Deckel (I-X), kinematisch in der Weise, daB der
Weg der beiden Ubereinander verlaufenden
Fdrdereinrichtungen (25, 26) so konvergiert, daB
ein Zustand der unverdnderlichen kinematischen
Gleichheit hergestellt wird, singerichtet ist.

7. Maschine nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie zum Offnen der Glocken (1-24),
das heift zur Entfernung der entsprechenden
Deckel (I-X), kinematisch in der Weise, daf die
beiden Ubereinanderliegenden Fdrdersinrichtungen
(25, 26) auseinanderiaufen, also der Zustand der
unverdnderlichen kinematischen Gleichheit aufge-
hoben wird, eingerichtet ist.

8. Maschine nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie zum Bewegen der Glocken (1-
24) ohne Deckel, das heiBt nach oben offen, stro-
mauf des Abschnittes der kinematischen Gleichhsit
eingerichtet ist, um es zu ermdglichen, dag bei den
immer stabil in der gleichen Glocke (1-24) befindli-
chen Beuteln in geordneter Abfolge technische Ar-
beitsabldufe ausgefiihrt werden, um sie stromauf
vorzubereiten oder stromab fertigzustellen.

9. Maschine nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie in der Weise singerichtet ist, das
ein oder mehrere, entweder leere oder bereits vor-
her geflilite Beutel schon am Anfang des Arbeitszy-
klus direkt in eine Glocke (1-24) singegeben wer-
den und dort wahrend der Ausflihrung sdmtlicher
Verpackungsphasen stabil verbleiben, wobei sie
erst am Ende des Arbeitsablaufes aus den Glocken
(1-24) abgezogen werden, um dann in Form von
quadratischen Paketen auf Abfiihrbdnder (27) auf-
gesetzt zu werden.
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