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Tabakerzeugnis fiir die Selbstverfertigung einer Zigarette, insbesondere Filter-Zigarette.

Tabakerzeugnis filir die Selbstverfertigung einer
Zigarette, insbesondere Filter-Zigarette, bestehend
aus einer der Tabakflilung einer fertigen. Zigarette
angepaftenb formstabilen Tabakportion (10), deren
Mantelfidche durch eine Umhillung (13) definiert ist,
die aus vollstdndig rauchbarem Material besteht, je-
doch so luftdurchissig ist, daB die Tabakportion erst
nach dichter Umhiillung der Mantelfiiche mit Ziga-
rettenpapier oder dgi. rauchbar ist, wobei der Durch-
messer der Tabakportion (10) - vorzugsweise nur
geringfligig - kleiner ist als der Innendurchmesser
der Umbhiillung aus Zigarettenpapier oder dgl., insbe-
sondere einer vorgefertigten Zigarettenpapierhilse
(11). Zur erleichterten Plazierung der Tabakportion
(10) innerhalb der Umhiillung aus Zigarettenpapier
und zur Gewdhrleistung einer dichien Anlage der
Tabakportion (10) innerhalb derseiben ist letztere so
ausgebildet, daf sich beim Gebrauch der Durchmes-
ser der Tabakportion (10) unter radialer Expansion
und dichter Anlage am Zigarettenpapier oder dgl.
selbsttatig vergréfert, und zwar zumindest im Be-

Qreich der Glutzone (17) und beim Abrauch der Ziga-
Q. rette mit dieser fortschreitend.
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Tabakerzeugnis fiir die Selbstverfertigung einer Zigarette, insbesondere Filter-Zigarette

Die Erfindung betrifft ein Tabakerzeugnis fUr
die Selbstverfertigung einer Zigaretten, insbeson-
dere Filter-Zigarette gemdp dem Oberbegriff des
Patentanspruches 1 bzw. Patentanspruches 10,
sowie ein Verfahren zur Seibstverfertigung einer
Zigarette, insbesondere Filter-Zigarette unter Ver-
wendung eines derartigen Tabakerzeugnisses.

Die Hersteliung von Zigaretten durch den Ver-
braucher ist in mannigfachen Formen seit langer
Zeit bekannt. Dies gilt vor allem fiir das soge-
nannte Selbstdrehen von Zigaretten unter Verwen-
dung von mit Klebrandgummierung versehenen
Zigarettenpapier-Blétichen. Das Selbstdrehen von
Zigaretten erfordert eine gewisse manuelle Ge-
schicklichkeit und Zeitaufwand. Die Zigaretten
selbst fallen selbst bei geiibten Selbstdrehern hin-
sichtlich GroBe (Durchmesser), Festigkeit
{Prallheit) und Fiillungsgrad Uber die L&nge der
Zigarette hin stark unterschiedlich aus und bilden
nur einen primitiven Ersatz fUr industriell herge-
stellte Zigaretten. Nachteilig ist auch das unver-
meidiiche Verbréseln von Tabak, worunter die
Tabakausbeute leidet. Dieselben Probieme - wenn
auch vermindert - treten auch bei Verwendung von
Selbstdreh-Geréten auf.

Anhnliches gilt fiir die andere grundsétzliche Art
der Selbstherstellung von Zigaretten, ndmlich das
Selbststopfen von Zigaretten. Es gibt eine Reihe
von mehr oder weniger komfortablen Vorrichtungen
zum Stopfen von Zigarettenleerhiilsen
(Uiblicherweise mit Filterstiick) mit Tabak, wobei
alten gebrduchlichen Vorrichtungen eine ldngliche
Prefkammer gemeinsam ist, die einerseits von ein-
em etwa halbrunden festen Wandteit und anderar-
seits von einer entgegengesetzt halbrunden Flache
eines bewegbaren Prefbalkens begrenzt ist, mittels
dem die Prefkammer nach Beflillen mit Tabak
unter Herstellung eines strangartigen Tabakvorrats
verschliefbar ist. Am einen stirnseitigen Ende der
Prefkammer ist sine Aufstecktiille zum Ansetzen
und Aufstecken einer leeren Zigarsttenhiilse vorge-
sehen. Am entgegengesetzten Ende wird die
Prefkammer durch einen kolbenartigen Tabak-Aus-
stoBschieber begrenzt, mittels dem der Tabakvorrat
aus der Prefkammer in die Zigarettenhilse
Uberfihrt werden kann. Diese bekannten
Stopfgerdte haben sich in der Praxis mehr oder
weniger gut bewdhrt. Es haftet ihnen jedoch der
Nachteil an, daB die Anschaffungskosten flUr die
Erstausstattung aufgrund der zum Teil recht auf-
wendigen Konstruktionen zur Bedienung des Aus-
stoBschiebers relativ hoch sind, so daB dies-
beziiglich eine gewisse Hemmschwelle beim Ver-
braucher lberwunden werden muf. Des weiteren
148t sich bei der Befliliung der PreBkammer eine
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gewisse Verunreinigung der Hénde des Benutzers
sowie der Umgebung mit Tabakresten bzw. -
br&seln nicht vermeiden, die zum Teil als stérend
empfunden wird und dem Benutzer oftmals von der
Benutzung desselben abhdlt. Schliefllich ist durch
die manuelle Befiillung ein stets gleichbleibender
Flllgrad der Prefkammer und damit der Zigaret-
tenhiiise nicht moglich. Die auf diese Weise selbst
gestopften Zigaretten zeichnen sich durch unter-
schiedliches  Rauchverhalten, nédmlich unter-
schiedlichen Zug, Geschmack und unter-
schiedlicher lange Abrauchdauer aus. Insofern
verhdlt sich die seibstgestopfte Zigaretten dhnlich
wie die selbstgedrehte Zigarette. Auch ist der
Schadstoffgehalt der in herkdmmiicher Weise
selbstgestopften bzw. selbstgedrehten Zigarette
stark unterschiedlich und unkontrolliert entspre-
chend den unterschiedlichen Filgraden der Ziga-
rettenhiilse.

Zur Behebund der genannten Mingel wird in

der EP-A-123 150 ein Tabakerzeugnis zur Selbst-

verfertigung von Zigaretten durch den Verbraucher
vorgeschlagen, das gekennzeichnet ist durch ein
als solches nicht rauchbares Vorfabrikat in Form
einer fabrikatorisch vorgefertigten Tabakpatrone be-
stehend aus einer stirnseitig offenen, mit ihrem
Durchmesser der Zigarettenpapierhlilse der ferti-
gen Zigarette angepaBten Stranghille und einer
strangartigen, jewsils einer Zigarettenportion ents-
prechenden Tabakfiillung, welche durch einen zu-
geordneten, dem Innendurchmesser der
Stranghiille angepaften Kolben aus der Stranghdille
in eine leere Zigarettenpapierhiilse Ubertragbar ist.
Dieses Tabakerzeugnis eignet sich sowohl zur Ver-
wendung in Verbindung mit herkdmmlichen
Selbststopf-Zigarettenhiilsen auch auch in Verbin-
dung mit herk6mmlichen Selbst dreher-Zigaretten-
papierbldttichen. Nach dem Grundgedanken dieses
Vorschlages wird dem Verbraucher eine genau
dosierte, ndmlich der  Fiilimenge  einer
herk&mmlichen, industriellen Konsumzigarette ent-
sprechende  Tabakmenge in Form  einer
Zigarettentabak-Patrone zur Verfligung gestellt,
deren Tabakfiliung in einfacher Weise in eine vor-
gefertigte Zigarettenhlilse handelsiblicher Art bzw.
in eine aus einem Selbstdreher-Zigaretienpa-
pierblatichen geklebte Zigarettenhiilse Uberflihrbar
ist.

Obwohl es sich bei dem letzigenannten Vor-
schlag um eine ganz erhebliche Verbesserung ge-
geniiber dem eingangs genannten Stand der Tech-
nik handelt, ist nicht zu Ubersehen, daB die Tabak-
patrone eine Umhdillung, ndmlich Stranghille, aus
nichtrauchbarem Material aufweist. Die Stranghdille
stellt hinsichtlich des Endproduktes "Zigarette” ein

L ]

oy,

i,




[IRN

»

3 0275 414 4

berflissiges, nur einmai brauchbares Hilfsmittel
dar. Ferner sind bei dem letztgenannten Vorschlag
noch weitere Hilfsmittel zur Uberfiihrung des vor-
portionierten Tabakvorrats aus der Stranghiille in
die Zigarettenpapierhiilse erforderlich, ndmlich ein
freihdndig handhabbarer, loser Tabakii-
berflihrungsstab. Die Handhabung desselben ohne
weitere Hilfsmittel zum Einflhren der geflillten
Tabakpatrone in die leere Zigarettenpapierhiilse
und Festhalten der Stranghllle der Tabakpatrone
beim Uberfiinren des Tabakvorrats dirfte selbst fur
gelbte Zigaretten-Eigenhersteller gréfte Schwie-
rigkeiten  bereiten. Zur  Linderung  dieser
Handhabungsschwierigkeiten sind in der DE-B-33
43 402 sowie in der EP-A-84 111 150.3 diverse
Hilfsmittel bzw. Gerdtschaften fiir die Uberfiihrung
des Tabaks aus der Stranghiille in eine Zigaretten-
papierhlilse vorgeschlagen. Letztlich ist man je-
doch auch bei diesem System zur Selbstverferti-
gung einer Zigarette auf zusétzliche Hilfsmittel an-
gewiesen.

Durch die EP-A-155 514, die auf die Anmelde-
rin zurlckgeht, ist erstmals ein Tabakerzeugnis
vorgeschlagen worden, das eine Selbstverfertigung
von Zigaretten ohne Hilfsmittel, wie
Tabaklberfihrungsstab oder dgl., ermdglicht und
bei dem auch keine wegzuwerfende Stranghille
mehr anflllt. Dieses Tabakerzeugnis besteht aus
einer der Tabakfiillung einer fertigen Zigarette an-
gepaBten und formstabilen Tabakportion, deren
Mantelfldche aus einer Umhdillung aus volistdndig
rauchbarem Material gebildet ist, wobei die Ma-
ntelfliche so luftdurchidssig ist, daB die Tabakpor-
tion als solche nicht rauchbar ist und erst nach
dichter Umhillung ihrer Mantelfliche mit Zigaret-
tenpapier oder dgl. rauchbar wird. Ein glei-
chermafBen ausgebildetes Tabakerzeugnis wird
durch die EP-A-178 605 vorgeschlagen, wobei
nach einer bevorzugten Ausflhrungsform der
Durchmesser der Tabakportion geringfiigig kleiner
ist als der Innendurchmesser der Zigarettenpa-
pierhilse der fertigen Zigarette, um die Einflhrung
der Tabakportion in die vorgefertigte Zigarettenpa-
pierhlilse zu erleichtern. Um jedoch zum Rauchen
eine dichte Anlage der Tabakportion am Zigaretten-
papier zu erhalten, muf der Durchmesser der
Tabakportion durch nachtrédgliche mechanische
Manipulation der Tabakportion durch den Benutzer
vergrd fert werden. Konkret wird vorgeschlagen, die
Umhiillung der Tabakportion nach dem Ein-
schieben in die Zigarettenpapierhiilse manuell auf-
zubrechen, wobei zu diesem Zweck die UmhUllung
der Tabakportion bzw. die Stranghllie derselben
vorzugsweise mit einer Perforation versehen sein
soll, die sich Uber die axiale Ladnge der Tabakpor-
tion langs einer Schraub-bzw. Wendellinie erstreckt
und die - in Verbindung mit der Dlnne des
Stranghdillenmaterials - die gewlinschte Durchmes-
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servariierbarkeit durch entsprechende Verbindung
der Tabakportion entgegen dem Drehsinn der
Perforations-Wendellinie ermd&giicht. Diese Art der
Stranghiillen-Perforation soll auch eine Verringe-
rung des Durchmessers der Tabakportion
ermdglichen, indem man diese im Drehsinn der
Perforations-Wendellinie verwindet. Diese Art der
Durchmesservarrierbarkeit erfordert jedoch eine
entsprechende vorherige Anweisung des Benutzers
sowie eine nicht unerhebliche Geschicklichkeit des-
selben; denn flr das beschriebene Verwinden der
Tabakportion ist es erforderlich, daB diese sich mit
ihrem eine Ende noch auflerhalb der Zigarettenpa-
pierhlilse befindet, so daB sie zwischen Daumen
und Zeigefinger festgehalten und gegeniiber dem
anderen, sich bereits in der Zigarettenpapierhiiise
befindlichen Ende verwunden werden kann, wobei
selbstverstédndlich das sich in der Zigarettenpa-
pierhlilse bereits befindliche Ende der Tabakpor-
tion ebenfalls zwischen Daumen und Zeigefinger
der anderen Hand des Benutzers festgehalten wer-
den muB, und zwar unter gleichzeitigem Festhalten
bzw. Klemmen der Zigarettenpapierhiilse. Die Ent-
stehung von sichtbaren Druckstellen an der Ziga-
rettenpapierhiilse 188t sich dabei nicht vermeiden.
Bei ungeschickter Handhabung besteht die Gefahr,
daB die Zigarettenpapierhililse aufbricht und damit
die Zigarette insgesamt unrauchbar wird. Auch ist
es denkbar, daBf das aus der Zigarettenpapierhiilse
noch herausstehende Ende der Tabakportion unter
radialer Expansion so aufgebrochen wird, daB sie
sich nicht mehr vollstdndig in die Zigarettenpa-
pierhiilse ohne Zerstdrung derselben am beson-
ders fragilen Einfiihrende einschieben 148t. Die in
der EP-A-178 605 noch vorgeschlagene Durchmes-
serreduzierung unter Verwindung der Tabakportion
erscheint hinsichtlich ihrer Ausflihrbarkeit beden-
klich, da dies die Aufrechterhaitung der gewlin-
schten Verformung der Tabakportion zum Zwecke
des Einflihrens in eine vorgefertigte Zigarettenpa-
pierhiilse zur Notwendigkeit macht. Diese Forde-
rung wiederspricht der dann nachtrdglich gewin-
schten radialen Expansion der Tabakportion durch
entgegengesetzte Manipulation derselben durch
den Benutzer.

Insgesamt stellt sich die in der EP-A-178 605
vorgeschlagene  Durchmesservariierbarkeit  der
Tabakportion durch mechanische Manipulation der-
selben durch den Benutzer als &uBerst diffizil und
nicht ohne weiteres ausfiihrbar dar; auf jeden Fall
wird eine nicht unerhebliche Geschicklichkeit des
Benutzers gefordert.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Tabakerzeugnis der hier fraglichen
Art zu schaffen, das sich aufgrund eines gegeniiber
der Zigarettenpapier-Umhillung kleineren Durch-
messers der Tabakportion sehr leicht innerhalb der
Umhdillung aus Zigarettenpapier oder dgi. rauch-
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und zugfidhigem Material plazieren 148t, wobei die
flr das Rauchen des Endprodukies "Zigarette” er-
forderliche dichte Anlage des Tabaks an der
Umhiillung aus Zigarettenpapier oder dgl. ohne
nachtrigliche  Manipulation der Tabakportion
und.oder der Umhiillung aus Zigarettenpapier oder
dgl. durch den Benutzer erreicht wird.

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen-
den MapBnahmen des Patentanspruches 1 bzw.
Patentanspruches 10 oder auch durch die
MaBnahmen nach Patentanspruch 12 in Uberra-
schend einfacher Weise geldst.

Die erfindungsgem&Be Ausbildung des Taba-
kerzeugnisses zeichnet sich dadurch aus, daf der
Benutzer in keiner Weise mehr gefordert wird. Es
ist keine gesonderte Anleitung des Benutzers zur
Eigenherstellung einer Zigarette erforderlich mit
Ausnahme der Tatsache, das Tabakerzeugnis in-
nerhalb einer Umhillung aus Zigarettenpapier oder
dgl. Material zu plazieren. Die dichte Anlage des
Tabaks an der Umhlllung aus Zigaretienpapier
oder dgl. erfolgt erfindungsgemiBe selbsttitig.
Eine nachtrigliche mechanische Einwirkung auf
das Tabakerzeugnis durch den Benutzer, wie sie in
der EP-A-178 605 vorgeschlagen ist, ist nicht mehr
erforderlich.

Vorteilhafte Defails bzw. Ausflhrungsformen
des erfindungsgemifien Grundgedankens sind in
den Anspriichen 2 bis 9 und 11 bis 15 be-
schrieben. Anspruch 12 betrifft das Verfahren zur
Herstellung einer Zigarette unter Verwendung erfin-
dungsgeméiB ausgebildeter Tabakerzeugnisse.

Nachstehend werden AusfUhrungsbeispiele er-
findungsgem3B ausgebildeter Tabakerzeugnisse
anhand der beigefligten Zeichnung n&her erldutert.
Es zeigen: '

Fig. 1 in auseinandergezogener perspektivi-
scher Darstellung ein System zur Selbstverferti-
gung einer Zigarette gem&B einer bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung zur Verwendung in
Verbindung mit vorgefertigten  Zigarettenpa-
pierhiilsen 'der herkdmmilichen, von Selbstsfopfern
verwendeten Art;

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Tabak-
portion nach Fig. 1 in vergrdBertem MaBstab;

Fig. 3 einen schematischen Léngsschnitt
durch eine Zigarette, die unter Verwendung eines
erfindungsgemiB ausgebildeten Tabakerzeugnis-
ses hergestelit ist und unter Darstellung der
selbsttatigen Anpassung des Durchmessers der in
die Zigarettenpapierhiilse eingesetzten Tabakpor-
tion an den Innendurchmesser der Zigarettenpa-
pierhiilse im Bereich der Glutzone;

Fig. 4 in auseinandergezogener perspektivi-
scher Darsfellung ein System zur Selbstverferti-
gung einer Zigarette gem&B einer anderen
Ausfuihrungsform der Erfindung zur Verwendung in
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Verbindung mit vorgefertigten  Zigarettenpa-
pierhiilsen der herkdmmlichen, von Selbststopfern
verwendeten Art;

Fig. 5 einen Querschnitt durch eine Tabak-
portion nach Fig. 4 in vergréBertem MapBstab;

Fig. 6 einen Querschnitt durch eine weitere
Ausfihrungsform einer Tabakportion in ver-
groBertem Mafstab;

Fig. 7 einen Querschnitt durch eine noch
weitere Ausfithrungsform einer erfindungsgemas
vorbereiteten  Tabakportion in  vergréBertem
MaBstab; und : )

Fig. 8 die Tabakportion nach Fig. 7 in
perspektivischer Darstellung und unter Darsteliung
der Entfernung einer duBeren Verpackung, die die
Tabakportion in radialer Richtung komprimiert héit.

Fig. 1 zeigt eine industriell vorgefertigte form-
stabile Tabakportion 10 in Zuordnung zu einer
ebenfalls industriell vorgefertigten Zigarettenpa-
pierhiilse 11 mit Filter 12 der von Selbststopfern
verwendeten herkémmlichen Art. Das wesentliche
Element des dargestellten Systems ist die formsta-
bile Tabakportion, die aufierhalb der Zigarettenpa-
pierhiilse 11 nicht rauchbar ist, jedoch im Ubrigen
vollstdndig aus rauchbarem Material besteht. Bei
der beispielhaft dargesteliten Ausfiihrungsform
nach den Fig. 1 und 2 besteht die Tabakportion 10
aus einer Stranghille 13 aus dinnem Tabak-
Folienmaterial oder tabakartig gefarbtem Zigaret-
tenpapier, das mit Perforationen 14 versehen ist.
Die Perforationen 14 erstrecken sich entsprechend
Fig. 1 Uber die gesamte Linge der Tabakportion
10. Vorzugsweise sind die Perforationen 14 Uber
die L&nge und den Umfang der Tabakportion 10
etwa gleichmiBig verteilt angeordnet. Statt Perfora-
tionen kann auch ein porGses Hulimaterial als
Stranghiille 13 verwendet werden. Die Stranghlile
13 enthilt eine herstellerseitig eingebrachte stran-
gartige Tabakflillung 15. Die Tabakfiillung 15 in der
Stranghille 13 ist etwa so dicht, vorzugsweise in
radialer Richtung geringfigig dichter, gepackt wie
in einer industriell gefertigten Zigarette. Die Tabak-
portion 10 weist eine Linge auf, die etwa der
Linge des Tabakaufnahmeraums 16 einer han-
delsiiblichen Zigarettenpapierhiilse 11 entspricht.
Der &ufere Durchmesser der Tabakportion ist
geringfiigig kieiner als der Innendurchmesser der
Zigarettenpapierhiilse 11, so daB sie problemios in
die Zigarettenpapierhiilse 11 eingeflihrt baw. einge-
schoben werden kann. Dabei ist der Durchmesser
der Tabakportion 10 so bemessen, daB die Tabak-
portion 10 auch in eine hinsichtlich des Durchmes-
sers mit UntermaB hergestelite Zigarettenpa-
pierhiilse mit Spiel, d. h. problemlos, einfiihrbar ist.
Die auf dem Markt befindlichen Zigarettenpa-
pierhiilsen weisen hinsichtlich des Durchmessers
Toleranzen in der GrdBenordnung von £ 1/10 - 2/10
mm auf; dementsprechend ist die Tabakportion 10
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hinsichtlich ihres Durchmessers so gestaltet, daf
sie problemlos ohne Hilfsmittel in eine Zigaretten-
papierhlilse einfilihrbar ist, die hinsichtlich des
Durchmessers die maximale Minustoleranz auf-
weist.  Unabhdngig davon  entspricht die
Tabakflillung 15 jeder  Tabakportion 10 men-
genmidBig der flr die fertige Zigaretten gewiin-
schten dichten Packung der Zigarettenpapierhiiise
11, und zwar - wie dargelegt - entsprechend siner
normalen fabrikatorisch hergestellten Zigarette. Der
Querschnitt der Tabakportion 10 ist vorzugsweise
Uber die gesamte Linge etwa kreisrund ausgebil-
det in Anpassung an den freien Querschnitt der
Zigarettenpapierhiilse 11.

Damit eine dichte bzw. satte Anlage der Tabak-
portion 10 bzw. Tabakflillung 15 an der Innenseite
der Zigarettenpapierhillse 11 gewihrleistet ist, ist
bei der beschriebenen Tabakportion vorgesehen,
daB sich beim Gebrauch ihr Durchmesser unter
radialer Expansion und dementsprechend dich ter
Anlage am Zigarettenpapier selbsttitig vergrdBert,
und zwar zumindest im Bereich der Glutzone 17
und mit dieser beim Abrauchen der hergestellten
Zigarette fortschreitend. Daflir gibt es mehrere
Mdglichkeiten:

Eine Mdglichkeit besteht darin, daB bei Ausbil-
dung der Umhiillung der Tabakfillung 15 als Lidngs
einer Verbindungsnaht 18 miteinander verklebte
Stranghlille die Nahtklebung 19 mittels eines
thermoplastischen und lebensmitteltechnisch unbe-
denklichen Klebers erfolgt, der sich zumindest im
Bereich der relativ heiBen Glutzone 17 und beim
Abrauchen der Zigaretten mit dieser fortschreitend
unter Offnung der Verbindungsnaht 18 [8st, so das
die Tabakportion 10 bzw. deren Tabakfilllung 15
sich unter dichter Anlage am Zigarettenpapier radi-
al nach aufien ausdehnen kann. Die Zigarette wird
demnach beim Gebrauch, d. h. beim Anzinden
bzw. mit dem ersten Zug, rauchbar, ohne daB der
Benutzer in irgendeiner Weise (mechanisch) auf
die Zigarettenportion 10 einwirken mu8. In Fig. 3 ist
die Offnung der Verbindungsnaht 18 im Bereich
der Glutzone 17 schematisch dargestelit. Selbst-
verstdndlich ist es auch denkbar, daB sich beim
Gebrauch, z. B. mit dem ersten Zug, die Langsnaht
18 in voller Ldnge &ffnet. Dies h#ngt nicht zuletzt
von der Konsistenz des verwendeten Klebers ab.

Die  beschriebene  Ausflhrungsform  ist
herstellungstechnisch denkbar einfach. Die Tabak-
portionen 10 k&nnen auf einer herkdmmiichen
Zigarettenherstellungsmaschine hergestelit werden.
Es muB lediglich der vorgenannte Kleber verwen-
det werden, um den angestrebten Effekt der radia-
len Expansion beim Gebrauch der Zigarette zu
erzielen.

Die Aufidsung der Nahtklebung 19 kann auch
durch die beim Abrauchen frei werdende Feuchtig-
keit erfolgen, die der Tabakfiillung 15 innewohnt.
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Es soll also aufgrund der Einwirkung von
Wirme oder Feuchtigkeit die radiale
"Vorspannung" der Tabakportion 10 aufgehoben
werden, so daf sich die Tabakportion 10 bzw.
deren Tabakfiillung 15 dicht an die Innenfldche der
Umhiillung aus Zigarettenpapier aniegt.

Eine andere Mdglichkeit, die gewlnschte
Durchmesservergrdfierung der Tabakportion beim
Gebrauch zu erzielen, besteht in der Anordnung
einer Sollbruchstelle, vorzugsweise Sollbruchlinie,
die sich lber die gesamte Ldnge der Tabakportion
10 erstreckt und die durch beim Gebrauch der
fertiggestellten Zigarette freiwerdende Feuchtigkeit
oder die beim Gebrauch der fertiggesteliten Ziga-
rette entstehende Wirme aufbricht. Die Solibruchli-
nie ist vorzugsweise durch eine Material-
schwichung der Stranghlille 13 gekennzeichnet.
Sie kann auch durch eine besonders intensive Per-
foration gebildet sein, d. h. dichte Anordnung von
Perforationsdfinungen ldngs einer vorgegebenen
Linie. |

Bei Verwendung einer Tabakportion, die durch
ein rauchbares Fixativ zusammengehalten ist unter
Ausbildung eines formstabilen Tabakstocks, wird
zur Erzielung der selbsttdtigen Durchmesser-
vergréBerung beim Gebrauch vorzugsweise ein
Fixativ gewdhlit, das unter Einwirkung von W#rme
und/oder frei werdender Feuchtigkeit eine radiale
Expansion des Tabakstocks bewirkt, so daB sich
der Tabak dicht am Zigarettenpapier anlegt. Die
Expansion des Tabakstocks kann auch hier im Be-
reich der Glutzone und beim Abrauch der Zigarette
mit dieser fortschreitend erfolgen. Vorzugsweise ist
der Tabakstock radial komprimiert, wobei er in die-
sem komprimierten Zustand durch das Fixativ ge-
halten ist. Unter Einwirkung von Widrme und/oder
frei werdender Feuchtigkeit beim Anziinden der
Zigaretten oder ersten Zug soll das Fixativ nicht
mehr in der Lage sein, den Tabakstock in radialer
Richtung zusammenzuhalten, so daB die auf-
geprigte radiale Kompression bzw. Vorspannung
aufgeldst wird.

Nach einer weiteren Ausflhrungsform ist die
Mantelfliche der Tabakportion 10 bzw. Stranghille
13 und/oder die Innenfliche der Umhiillung 11 aus
Zigarettenpapier fellartig ausgebildet, wobei bei
dem in den Fig. 4 und § dargesteliten
Ausfihrungsbeispiel die fellartigen Strukturen 20
der Tabakportion 10 und 21 der Zigarettenpa-
pierhllse 11 so gerichtet sind, daB sie einerseits
das Einschieben der Tabakportion 10 in die vorge-
fertigte Zigarettenpapierhiilse 11 nicht behindern,
andererseits die Tabakportion 10 sicher im Taba-
kaufnahmeraum 16 der Zigarettenpapierhiise 10
halten. Die fellartige Struktur 21 an der innenfldche
der Zigarettenpapierhiilse 11 ist also zum Fil-
terstlick 12 hin gerichtet, wihrend die Richtung der
fellartigen Struktur 20 an der Mantelfliche der
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Tabakportion 10 beim Einschieben derselben in
den Tabakaufnahmeraum 16 der Zigarettenpa-
pierhiilse 11 (s. Pfeil P) gerade entgegengesetzt
ist. Die fellartige Struktur 20 und.oder 21 bewirkt
eine ausreichende Ausfiillung mdéglicher Spalte
zwischen Tabakportion 10 einerseits und Zigaret-
tenpapierhiilse 11 andererseits derart, daB die
selbstverfertigte Zigarette problemlos rauchbar ist
ohne unregellmdfigen Abbrand der Zigarettenpa-
pierhliise. Der Zug erfolgt Uber den gesamten
Querschnitt der Zigarettenpapierhiilse 11 etwa
gleichmaBig. Gleichzeitig ist ein sicherer Halt der
Tabakportion 10 innerhalb der Zigarettenpa-
pierhiilse 11 auch dann gewdhrleistet, wenn der
Durchmesser der Zigarettenpapierhiilse eine maxi-
male Plus-Toleranz aufweist.

Um dem Benutzer zu ersparen. darauf zu ach-
ten, daB die fellartige Struktur 20 an der Ma-
ntelfliche der Tabakportion 10 beim Einschieben in
den Tabakaufnahmeraum 16 der Zigarettenpa-
pierhiilse 11 wie oben beschrieben gerichtet ist, ist
die Richtung der fellartigen Struktur 20 bzw. der
Oberflachenfasern oder -hdrchen ztwa senkrecht
zur Mantelfliche. Dann |48t sich die Tabakportion
10 immer noch problemlos in den Tabakaufnahme-
raum 16 der Zigaretienpapierhlilse 11 einflihren
unter Ausflillung mdglicher Spalte, insbesondere
Ringspalte, zwischen Tabakportion 10 einerseits
und Zigarettenpapierhillse 11 andererseits. Gleich-
zeitig wird ein ausreichend sicherer Halt der Tabak-
portion 10 im Tabakaufnahmeraum 16 der Zigaret-
tenpapierhiilse 11 gewdahrleistet, und zwar auch
dann, wenn an der Innenfliche der Zigarettenpa-
pierhiilse 11 keine fellartige Struktur 21 vorgesehen
ist. Die die fellartige Struktur 20 bzw. 21 bildenden
hdrchenartigen Fasern besitzen eine Linge von
etwa 0,1 bis etwa 0,3 mm. Damit kénnen die ein-

gangs genannten Plus-Minus-Toleranzen beim -

Durchmesser herk&mmiicher Zigarettenpa-
pierhiilsen 11 problemlos ausgeglichen werden.
Die zuletzt beschriebene Ausbildung von Tabakpor-
tion 10 undioder Zigarettenpapierhiilse 11 kann
auch mit vorbeschriebenen und noch weiter unten
dargelegten MaBnahmen einer Durchmesser-
vergréBerung der Tabakportion kombiniert werden.
Des weiteren kann es auch gendigen, lediglich die
Innenfldche der Zigarettenpapierhilse 11 mit einer
fellartigen Struktur 21 der beschriebenen Art zu
versehen. Durch die fellartigen Strukturen 20 bazw.
21 vermitteln die entsprechenden Oberfldchen ein-
en samtartigen Eindruck. Die fellartige Struktur 20
bzwl. 21 kann auch nachtrdglich auf die entspre-
chende Oberfliche aufgebracht, insbesondere auf-
gespritzt, werden. Durch die fellartigen Strukturen
20 bzw. 21 wird also eine Art volistdndige
Ausfiillung des Tabakaufnahmeraumes 16 einer
Zigarettenpapierhlilse 11 erreicht, und zwar auch
dann, wenn der Durchmesser der Tabakportion 10
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merklich kleiner ist als der Innendurchmesser der
Zigarettenpapierhiilse 11.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 6 ist die
Stranghtille 13 der Tabakportion 10 mit einer elasti-
sch nachgiebigen Beschichtung 22 aus rauchba-
rem Material versehen, die selbstverstidndlich die-
selbe Perforation wie die Stranghille 13 aufweist.
Diese elastisch nachgiebige Beschichtung erfaubt
dhnlich wie die vorbeschriebenen fellartigen Struk-
turen 20, 21 eine vollstdndige Ausfiillung des Taba-
kaufnahmeraumes 16 der Zigarettenpapierhiise 11
auch bei merklichen Durchmessertoleranzen vom
Tabakerzeugnis 10 einerseits und Zigarettenpa-
piers 11 andererseits. In Weiterbildung dieser
Ausfiihrungsform ist es auch denkbar, die
Stranghlille 13 insgesamf aus einem elastisch
nachgiebigem Material herzustellen, wobei vor Ge-
brauch die elastisch nachgiebige Beschichtung 22
bzw. aus elastisch nachgiebigem Material herge-
stellte Stranghiille 13 durch eine ZuBere Ver-
packung, insbesondere Umhiillung aus Cellophan
oder dgl. Material, radial komprimiert ist. Diese
radial wirksame Kompression wird nach Entfernung
der duferen Verpackung frei, vorzugsweise mit
zeitlicher Verzfgerung, so daB sich die Tabakpor-
tion 10 nach Einflihren in den Tabakaufnahmeraum
16 der Zigarettenpapierhillse 11 unter radialer Ex-
pansion der Beschichtung 22 bzw. aus elastisch
nachgiebigem Material hergesteliten Stranghlille 13
dicht an die innenfidche der Zigarettenpapierhiise
11 anlegt.

Die Figures 7 und 8 zeigen die Anbringen einer
duferen Verpackung in Form einer Umhdiilung 23
aus Cellophan oder dgl., die die Tabakportion 10

radial komprimiert h3lt. Nach Entfernung der

Umhiillung 23 (s. Pfeile 24 in Fig. 8) soll die
Tabakportion 10 vorzugsweise mit geringer zeitli-
cher Verzdgerung radial expandieren, so daB eine
dichte Anlage innerhalb der Zigarettenpapierhiilse
11 gewdhrleistet ist, und zwar auch dann, wenn der
Durchmesser der Zigarettenpapierhiilse 11 mer-
kiich gréBer ist als der Durchmesser der radial
komprimierten Tabakportion 10.

Es ist auch denkbar, die radiale Kompression
der Tabakportion 10 innerhalb einer -
schachtelartigen Verpackung sicherzustellen, ohne
daB jede einzelne Tabakportion 10 gesondert
umhdillt ist, so wie es in den Fig. 7 und 8 darge-
stellt ist. Dann braucht die Tabakportion 10 ledi-
glich aus der schachtelartigen Verpackung heraus-
genommen und in den Tabakaufnahmeraum 16
einer Zigarettenpapierhiilse 11 eingeflinrt zu wer-
den. Bei enisprechend gewdhiter zeitlicher
Verzgerung der radialen Expansion wird dann
eine satte bzw. dichte Anlage der Tabakportion 10
an der Innenfliche der Zigarettenpapierhiilse 11
erreicht.

Zur erleichterten Entfernung der Umhiillung 23
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weist diese eine abstehende Grifflasche 25 auf, wie
sie in Fig. 7 dargestelit ist.

Das beschriebene Tabakerzeugnis ist auch
zum Selbstverfertigen einer Zigarette unter Ver-
wendung von Selbstdreher-Zigarettenpapier, insbe-
sondere Zigarettenpapierbldttchen, geeignet, indem
das Zigarettenpapier bzw. Zigarettenpa-
pierbldttchen um die Tabakportion herumgewickelt
und in an sich bekannter Weise ldngsnahtverkliebt
wird.

Statt der oben beschriebenen fellstrukturierten
Oberftdchen von Tabakerzeugnis und Zigarettenpa-
pierhiilse (siehe Fig. 4 und 5) kdnnen die einander
zugewandten Fldchen auch schuppenartig struktu-
riert und.oder mit ringartigen, ineinandergreifenden
Vorspriingen versehen sein, derart, daB sich einer-
seits die Tabakportion 10 ungehindert in die
Umhlllung aus Zigarettenpapier einschieben l44t,
andererseits die Tabakportion 10 sicher innerhaib
der Umhiiilung aus Zigarettenpapier unter gleich-
zeitiger Abdichtung etwaiger Spalte oder Kanile
zwischen Tabakportion und Umhiillung gehalten ist.

Sd@mtliche in den Unterlagen offenbarten Merk-
male werden als erfindungswesentliche beans-
prucht, soweit sie einzeln oder in Kombination ge-
geniiber dem Stand der Technik neu sind.

Anspriiche

1. Tabakerzeugnis fir die Selbstverfertigung
einer Zigarette, insbesondere Filter-Zigarette, be-
stehend aus einer der Tabakflllung einer fertigen
Zigarette angepaften formstabilen Tabakportion
(10), deren Mantelfidiche durch eine Umhillung
(13) definiert ist, die aus volistindig rauchbarem
Material besteht, jedoch so luftdurchidssig ist, dal
die Tabakportion (10) erst nach dichter Umhdllung
der Mantelfliche mit Zigarettenpapier oder dgl.
rauchbar ist, wobei der Durchmesser der Tabakpor-
tion (10) - vorzugsweise nur geringflgig - kieiner ist
als der Innendurchmesser der Umhiillung aus Ziga-
rettenpapier oder dgl., insbesondere siner vorgefer-
tigten Zigarettenpapierhiiise (11), dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich beim Gebrauch der
Durchmesser der Tabakportion (10} unter radialer
Expansion und dichter Anlage derselben an der
Umhiillung aus Zigarettenpapier oder dgl.
selbsttitigvergréfert, und zwar zumindest im Be-
reich der Glutzone (17) und beim Abrauch der
Zigarette mit dieser fortschreitend.

2. Tabakerzeuginis nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Tabakportion (10) radial
komprimierten Tabak umfaft, derart, daB bei Ge-
brauch die Tabakportion (10) innerhalb der
Umhiillung aus Zigarettenpapier oder dgl. ohne be-
sondere Einwirkung des Benutzers radial nach
aufBen expandierbar ist.
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3. Tabakerzeugnis nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf bei Ausbildung der
Umbhiillung der Tabakportion (10) als ldngs einer
Verbindungsnaht (18) verkiebte Stranghtille (13) die
Nahtklebung (19) mittels eines thermoplastischen
Klebers erfolgt, der sich zumindest im Bereich der
Glutzone (17) und beim Abrauch der Zigarette mit
dieser fortschreitend unter entsprechender Offnung
der Verbindungsnaht (18) i8st, so daB die Tabak-
portion (10) bzw. deren Tabakfullung (15) sich un-
ter dichter Anlage an das Zigarettenpapier oder
dgl. radiai nach aufien ausdehnen kann.

4. Tabakerzeugnis nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf die Tabak-
portion (10) innerhalb einer dufleren Verpackung
radial komprimiert aufbewahrbar ist, so daB sie
auferhalb der Verpackung - vorzugsweise
geringfligig zeitverzdgert - selbsttétig radial nach
aufien unter entsprechender Du-
rchmesservergréRerung expandiert.

5. Tabakerzeugnis, insbesondere nach Ans-
pruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Tabakportion (10) radial komprimiert bzw. vorge-
spannt ist, derart, daB unter Einwirkung von
Wiérme, insbesondere ausgehend von der Glutzone
(17) der fertiggesteliten Zigarette, die radiale Kom-
pression bzw. Vorspannung aufhebbar ist.

6. Tabakerzeugnis, insbesondere nach Ans-
pruch 1, dadurch gekennzeichnet, daj die Ma-
ntelffdche, insbesondere Stranghiille (13), der
Tabakportion (10) mindestens eine sich wenigstens
Uber einen Teil ihrer L&nge erstreckende Soll-
bruchstelle (-linie) aufweist, die unter Einwirkung
von Wi4rme, insbesondere ausgehend von der
Glutzone (17) der fertiggestelliten Zigarette, und
dabei bedingter radialer Ausdehnung der Tabak-
portion (10) aufbricht, so daB eine dichte Anlage
der Tabakportion (10) an der Umhiilung aus Ziga-
rettenpapier oder dgl. erzielbar ist.

7. Tabakerzeugnis, insbesondere nach Ans-
pruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Ma-
ntelfliche der Tabakportion (10) durch eine
Stranghiille (13) aus feuchtigkeitsempfindlichem
Material definiert ist derart, daB sie durch beim
Gebrauch der fertiggesteliten Zigarette frei wer-
dende (dem Tabak innewohnende) Feuchtigkeit
aufbricht.

8. Tabakerzeugnis nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daf die Sollbruchstelle (-linie)
durch beim Gebrauch der fertiggestellten Zigarette
frei werdende (dem Tabak innewohnende) Feuch-
tigkeit aufbricht.

9. Tabakerzeugnis nach einem oder mehreren

~der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,

daB sich beim ersten Gebrauch, insbesondere
Anziinden und/oder erstem Zug, der fertiggestell-
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ten Zigarette die radiale Expansion bzw. Durch-
messervergréferung  der  Tabakportion  (10)
selbsttatig einstelit. :

10. Tabakerzeugnis fiir die Selbstverfertigung
giner Zigarette, insbesondere Filter-Zigarette, be-
stehend aus einer der Tabakflillung einer fertigen
Zigarette angepaBten formstabilen Tabakportion
(t0), die durch ein rauchbares Fixativ (innerlich)
zusammengehalten ist und deren Mantelfliche so
luftdurchidssig ist, daB die Tabakportion (10) erst
nach dichter Umhiillung mit Zigarettenpapier oder
dgl. rauchbar ist, wobei der Durchmesser der
Tabakportion (10) - vorzugsweise nur geringfligig -
kleiner ist als der Innendurchmesser der
Umhiillung aus Zigarettenpapier oder dgl., insbe-
sondere einer vorgefertigten Zigarettenpapierhillse
(11), dadurch gekennzeichnet, daB sich beim Ge-
brauch der Durchmesser der Tabakportion (10) un-
ter radialer Expansion und dichter Anlage dersel-
ben an der Umhiillung aus Zigarettenpapier oder
dgl. selbsttdtig vergréfert, und zwar zumindest im
Bereich der Glutzone (17) und beim Abrauchen der
Zigarette mit dieser fortschreitend.

11. Tabakerzeugnis nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet. daf sich die radiale Ex-
pansion der Tabakportion (10) unter Einwirkung von
beim Gebrauch entstehender Wérme und/oder frei
werdender (dem Tabak innewohnender) Feuchtig-
keit selbsttétig einstelit.

12. Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daf die Mantelfidche der Tabak-
portion (10) undioder die Innenfliche der
Umhiillung aus Zigarettenpapier oder dgl. derart
gestaltet, insbesondere strukturiert ist, daB sich ein-
erseits die Tabakportion (10) ungehindert in die
Umhiliung aus Zigarettenpapier einschieben 148t
andererseits die Tabakportion (10) sicher innerhalb
der Umhillung aus Zigarettenpapier unter gleich-
zeitiger Abdichtung etwaiger Spalte oder Kanile
zwischen Tabakportion und Umhillung gehalten ist.

13. Tabakerzeugnis nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mantelfldche
der Tabakportion (10) und/oder die Innenfldche der
Umhiillung aus Zigarettenpapier oder dgl. fellartig
ausgebildet sind, wobei die fellartige Ob-
erflichenstruktur (20, 21) vorzugsweise gerichtet
ist, insbesondere derart, daB sie einerseits das Ein-
schieben der Tabakportion (10) in eine vorgefer-

tigte Zigarettenpapierhiilse (11) nicht behindert, an-

dererseits die Tabakportion (10) sicher innerhalb
der Zigarettenpapierhiilse (11) unter Ausfliliung et-
waiger Spalte zwischen dieser und der Tabakpor-
tion hélt. 7

14, Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daf die Mantelfiiche der Tabak-
portion (10) mit chemischen Additiven, wie Weif-
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und Flottbrandmitteln, prdpariert ist derart, daf
beim Abrauchen der Zigarette bzw. beim Abbren-
nen der Tabakportion (10) diese zumindest im Be-
reich der Glutzone (17) aufpalmt und zwar mit
dieser fortschreitend unter entsprechend dichter
Anlage an das Zigarettenpapier.

15. Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daB das Zigarettenpapier (11)
derart pripariert ist, daB es sich beim Abrauchen
der Zigarette zu mindest im Bereich der Glutzone
(17) und mit dieser fortschreitend unter dichter
Anlage an die Mantelfidche der Tabakportion (10)
radial zusammenzieht.

16. Verfahren zum Selbstverfertigen von Ziga-
retten, insbesondere Filter-Zigaretten durch den
Verbraucher unter Verwendung einer der
Tabakflllung einer fertigen Zigarette angepaBten
Tabakportion (10), nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
daB die Tabakportion (10) unmittelbar in eine vor-
gefertigte Zigarettenpapierhiilse (11) eingefiihrt
wird.
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