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Verfahren zur Verbesserung der Standfestigkeit von Masten.

@ Die Erfindung dient zum Verbessern der Stand-
festigkeit von Masten aus chemisch bzw.
mikrobiclogisch  angreifbaren Materialien, wobei
zunichst gegebenenfalls mit einem chemisch bzw.
mikrobiclogisch passivierenden Schutzanstrich ver-
sehen werden und nach dem Trocknen des -
schutzanstriches in der Umgebung der Boden-
beriihrungsstelle mit einer aus einer Fasermatte be-
stehenden Binde umwickelt werden, die mit einem
hértenden feuchtigkeitsbestédndigen Kunststoff
getrdnkt wird.
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VERFAHREN ZUR VERBESSERUNG DER STANDFESTIGKEIT VON MASTEN

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Verbessern der Standfestigkeit von Masten
aus chemisch bzw. mikrobiclogisch angreifbaren
Materialien. Es eignet sich zum Verbessern der
Standfestigkeit von Licht-und Signalmasten, Masten
fir Verkehrs-oder Hinweisschiider. Leitungsmasten
fiir die Ubertragung von Energie oder Nachrichten,
wie Strommasten, Telefon-oder Telegraphenma-
sten und dergl.

Zum Verbessern der Standfestigkiet von Ma-
sten ist es bisher (blich, die Masten mit einem
Schutzanstrich zu versehen, der bei Masten aus
Eisen bzw. Stahl aus einem korrosionsverhindern-
den Material und bei Holzmasten beispielsweise
aus einem fdulnisverhiitenden Material besteht. Es
hat sich aber gezeigt, daB insbesondere an der
Bodenberiihrungsstelle, aber auch innerhalb des
Erdreichs, Korrosion bzw. F#ulnis zu beobachten
ist, wodurch die Standfestigkeit der Masten be-
eintrichtigt wird. Sind die Masten erst einmal ange-
griffen, so 4Bt sich die weitere Korrosion bzw.
FAulnis nur noch unter hohem Aufwand beseitigen,
sodaB im allgemeinen eine Erneuerung der Masten
erforderlich ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es. ein
Verfahren zu schaffen, mit dem sowohl neue als
auch bereits bestehende Masten saniert werden
kénnen, sodaB ihre Standfestigkeit wesentlich ver-
bessert wird.

Geldst wird diese Aufgabe durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Hauptanspruchs angegebe-
nen Merkmale. Die Unteranspriiche beschreiben
bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung.

Das erfindungsgemife Verfahren eignet sich
fiir alle Masten, die durch chemische oder
mikrobiologische Umwelteinflisse geschidigt wer-
den kdnnen, beispielsweise durch Korrosion von
Metallmasten, z. B. aus Eisen oder Stahl, oder
durch Fiulnis, Pilzwachstum und dergl. bei Masten
aus Holz. Das Verfahren eignet sich zur Behand-
lung neuer Masten, die in den Boden eingebracht
werden sollen, aber auch zur Behandlung von be-
reits im Boden stehenden Masten, bei denen es
lediglich erforderlich ist, den Boden bis zu der flr
die Behandlung nétigen Tiefe auszuheben, die im
aligemeinen weniger als etwa 1 m betrégt.

Durch das erfindungsgeméBe Verfahren 144t
sich die Standfestigkeit von Masten erhebiich ver-
bessern. Es hat sich gezeigt, daB bereits beste-
hende Masten, die durch Korrosion oder Fiulnis
erheblich geschidigt waren, durch das erfindungs-
gemife Verfahren in ihrer Standfestigkeit soweit
verbessert werden konnten, daB sie an die Standfe-
stigkeit neuer Masten heranreichte oder diese
sogar Ubertrafen. Dadurch kann in vielen Féllen auf
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gine Erneuerung von Masten verzichtet werden.
was eine erhebliche Einsparung bedeutet.

Bei der Durchfiihrung des erfindungsgemafen
Verfahrens hat es sich im . allgemeinen als
zweckmifig erwiesen, die Masten zundchst mit
einem korrosions-bzw. fAulnishemmenden Schut-
zanstrich zu versehen. Aber auch ohne Anbringung
eines Schutzanstrichs wird die Standfestigkeit be-
reits erheblich verbessert. Der Schutzanstrich kann
aus den hierfiir Ublichen Materialien bestehen, bei-
spielsweise aus Bleimennige, Zinkchromat bzw. -
phosphat bei Eisen-oder Stahimasten, oder aus
den (Ublichen Holzschutzmittein bei Holzmasten.
wie beispielsweise Kresol, Xylamon und derglei-
chen.

Die Masten werden in der Umgebung der
Bodenberiihrungsstelle, d. h. in der Umgebung der
Linie, an der der Mast aus dem Boden bzw. der
Erde herausragt, mit einer Binde umwickelt. die
aus einer Fasermatte aus einem Fasergeflecht be-
steht. deren Breite etwa 5 bis 50 cm, insbesondere
etwa 10 bis 30 cm und besonders bevorzugt etwa
10 cm betrégt. Die Binde wird entweder Windung
flir Windung aneinander anstofend oder emnander
{berlappend um den Mast gewickelt. Dabei wird
die Wicklung vorzugsweise von unten nach oben
gefiihrt. Im aligemeinen wird ein Bereich beider-
seits der Bodenberiihrungsstelle von etwa 50 cm
nach oben und unten, von der Boden-
beriihrungsstelle aus gerechnet. mit der Binde um-
wickelt, vorzugsweise ein Bereich von etwa 30 cm
nach oben und unten.

Die Binde wird entweder vor dem Umwickeln
des Mastes oder danach mit einem hértenden was-
serbestindigen Kunststoff getrénkt. '

Bevorzugt wird ein Polyurethan oder ein Stein-
kohlenteerpechexpoxid verwendet.

Nach dem Erhirten des Kunststoffs, beispiels-
weise nach etwa 3 Stunden kann der Mast an Ort
und Stelle eingesetzt werden bzw. falis der Mast
bereits an seinem vorgesehenen Platz steht, kann
der vorher teilweise freigelegte Mast wieder im
Boden verankert bzw. mit Erdreich verflillt und ver-
dichiet werden.

Die erfindungsgemiB behandelten Masten wei-
sen eine erhdhte Standfestigkeit auf, insbesondere
nach ldngeren Standzeiten. Dabei wird die Standfe-
stigkeit wie folgt ermittelt:

Zunichst wird mittels Ultraschall untersucht,
wie grof die mittlere Materialdicke des Mastes in
seinem gefdhrdeten Bereich ist. Aus der Dicke
bezogen auf die urspriingliche Materialdicke wird
ein Prozentsatz errechnet, der die tatséchiiche
Standfestigkeit von kleiner als 100 % angibt. Ein
reprisentativer Mast mit diesem relativen Prozent-

A

(X



*)

3 0 275 500 4

satz wird unter definierten Bedingungen in im
Boden eingesetzter Lage umgezogen und die
dabei aufgewendete Kraft gemessen.

Be: einem anderen Masten mit gleicher verrin-
gerter Standfestigkeit wird das erfindungsgemafe
Verfahren angewendet. Der solchermaflen banda-
gierte Mast wird ebenfalls umgezogen (unter defi-
nierten Bedingungen) und die hierbei aufzuwen-
dende Kraft ermitteit. Diese Kraft kann dann
manchmal hdher sein, als jene Kraft, die erforder-
lich 1st, einen neu eingesetzten Mast mit 100 °
Standfestigkeit umzuziehen.

Die Erfindung wird nachfolgend durch Beispiele
niher erldutert, wobei alle in den Beispielen enthal-
tenen Merkmale als erfindungswesentlich angese-
hen werden.

Beispiel 1

Ein Mast, bestehend aus Stahlrohr wird mit
einem Schutzanstrich aus passivierenden
Korrosionsschutz vershen, Nach dem Trocknen des
Schutzanstrichs wird der Mast an der vorgesehe-
nen Bodenberlihrungsstelle von bis 1,0 m vom
unteren Ende aus gesehen in einer H&he von ins-
gesamt 150 cm mit einer Binde umwickelt, die aus
einer Matte aus einem Glasfasergeflecht mit einem
Flachengewicht von bis 250g/m?2 und einer Breite
von bis 20 cm besteht. Die Binde war vor dem
Umwickeln mit Steinkohlenteerpechepoxid getrénkt
worden, und zwar mit einer Menge von @is 600
gm2

Der Mast hatte nach einer Standzeit von 5
Jahren eine Standfestigkeit von 100 %. wihrend
ein nur mit einem Schutzanstrich versehener Ver-
gleichsmast ohne Binde nach der gleichen Stand-
zeit nur eine Standfestigkeit von 70 % aufwies.

Beispiel 2

Ein Ublicher Stahlrohrmast . der bereits eine
Standzeit von 5 Jahren hinter sich hatte, wurde
nach Entfernung der duBerlichen Korrosionsspuren
mit einem Schutzanstrich aus passivierenden
Korrosionsschutz versehen und nach dem Trock-
nen des Schutzanstrichs mit der gleichen Binde
wie in Beispiel 1 in gleicher Weise umwickelt. Nach
giner weiteren Standzeit von § Jahren ergab sich
gine Standfestigkeit von 100 %, wadhrend ein unbe-
handelter Vergleichsmast leiglich eine Standfestig-
keit von 70 % aufwies.
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Anspriiche

1. Verfahren zum Verbessern der Standfestig-
keit von Masten aus chemisch bzw. mikrobiologi-
sch angreifbaren Materialien,
dadurch gekennzeichnet, das

a) zundchst gegebenenfalls mit einem
chemisch bzw. mikropassivierenden Schutzanstrich
versehen werden und nach dem Trocknen des
Schutzanstrichs

b) in der Umgebung der Boden-
berlhrungsstelle mit einer aus esiner Fasermatte
bestehenden Binde umwickelt werden, die

mit einem héartenden feuchtigkeitsbestdndigen
Kunststoff getrankt wird.

2. Verfahren nach Anspruch!, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Fasermatte aus einem Gewebe
aus Glas. Nylon, Perion,

besteht.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der hirtende feuchtigkeits-
bestdndige Kunststoff aus einem Zweikompone-

ntensystem mut einer feuchtigksitshirtenden

und:oder einer wirmehirtenden Komponente be-
steht.

4. Verfahren nach Anspruch 1 und 3. dadurch
gekennzeichnet, daf der hédrtende feuchtigkeits-
bestdndige Kunststoff aus Steinkohlenteerpechepo-
xid oder Polyurethan besteht.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Breite der Binde etwa 3 bis
30 ¢m betrégt.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Breite der Binde etwa 5 bis
15 cm betrégt. .

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Binde im Bereich der
Bodenber{hrungsstelle von etwa 50 cm unterhaib
bis etwa 50 cm oberhalb der
Bodenberiihrungsstelle um den Mast gewickelt
wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Binde im Bereich der
Bodenberiihrungsstelle von etwa 30 cm unterhalb
bis etwa 30 cm oberhalb der
Bodenberiihrungsstelle um den Mast gewickelt
wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Binde im Bereich der
Bodenberihrungsstelle von unten nach oben um
den Mast gewickelt wird.

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Korrosionsschutz aus einem
Anstrich aus Bleimennige, Zinkchromat, Zinkphos-
phat oder Zinkstaubfarbe bestent.
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