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&) Etikett und Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Etikett (2) mit einem Trdger (4, 6, 12), der unter-
seitig mit einer Haftklebstoffschicht (6) versehen ist,
dadurch gekennzeichnet, daB der Triger (4, 6, 12)
oberseitig heiBsiegelfdhig ist, daB auf dem Mittelbe-
reich des Trégers (4, 6, 12) lose eine flache Bsilage
(14} aufliegt und daB sich auf der flachen Beilage
(14) lose eine heiflsiegelfdhige Abdeckung (16) be-
findet, die rund um die Beilage (14) in Abstand von
der Beilage (14) mit dem Triger (4, 6, 12) ver-

schweift ist. )
Fig.1
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Etikett und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft ein Etikett nach dem Ob-
erbegriff des Anspruchs 1. :

Aufgabe der Erfindung ist es, ein solches Eti-
kett derart auszubilden, daB aus ihm eine flache
Beilage herausgenommen werden kann, ohne daB
die Beilage dabei, auch nicht teilweise, zerstOrt
wird, andererssits in dem Etikett aber so angeord-
net ist, daB sie nicht verlorengehen kann.

Die L&sung dieser Aufgabe ist im Kennzeichen
des Anspruchs 1 angegeben.

Besonders bevorzugte Materialien enthalten die
Anspriiche 2 bis 9.

Ein wirtschaftliches Verfahren zur Herstellung
von auf einer klebstoffabweisenden Oberflédche ein-
er Unterlagsbahn haftenden Etiketten mit den
Merkmalen der vorgenannten Anspriiche ist in Ans-
pruch 1o angegeben, in einer bevorzugten Ausbil-
dung in Anspruch 11.

Die Erfindung wird im Foigenden an einem
Ausfiihrungsbeispiel unter Hinweis auf die bei-
gefligten Zeichnungen beschrieben:

Fig. 1 zeigt in Explosionsdarstellung ein auf
einer Unterlagsbahn befindliches Etikett.

Fig. 2 zeigt ein Schema einer Vorrichtung
zur Herstellung der Etiketten auf einer Unterlags-
bahn.

Das Etikett 2 nach Fig. 1 weist einen Triger 4
aus Pergamin auf, der unierseitig mit einer
Haftklebstoffschicht 6 versehen ist.

Diese Hafiklebstoffschicht 6 haftet 1&sbar auf
giner silikonisierten Schicht 8 einer Unterlagsbahn
10 aus Pergamin. Auf der oberen Flidche des
Tragers 4 befindet sich eine heiBsiegeifdhige
Schicht 12 aus PE. Auf den Mittelbereich dieser
Schicht 12 ist ein Prospekt 14 lose aufgelegt. Der
Prospekt 14 ist von einer heilsiegelfdhigen Ab-
deckung 16 aus PETP/PE abgedecki. Diese Ab-
deckung 186 ist rund um die Beilage 14 in Abstand
von der Beilage mit der heiBsiegelfdhigen Schicht
12 verschweifit, wie durch die Markierungen 18
angedeutet.

Die in Fig. 2 dargestellte Vorrichtung weist eine
Schweif-und Stanzstation 40 auf, durch die eine
mit einer Reihe von Etikettenunterteilen 4, 6, 12
versehene Unterlagsbahn 8, 1o hindurchgefihrt ist.
In der SchweifBstation 40 befindet sich eine
Schweif-und Stanzwaize 42, die mit einer Widerla-
gerwalze 44 zusammenarbeitet. Vor der Schweis-
und Stanzwalze 42 wird jeweils eine Beilage 14 'auf
den Mittelbereich eines Trdgers 4, 6, 12 maschinell
aufgelegt. Anschliefend f#hrt die Schweif-und
Stanzwalze 42 eine heifsiegelfdhige Abdeckbahn
46 auf die mit den Beilagen 14 versehene Unter-
lagsbahn 8, 1o auf, stanzt aus dieser Abdeckbahn
46 die Abdeckungen 16 aus und schweifit die Ab-
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deckungen 16 rund um die Beilagen 14 in Abstand
von den Beilagen 14 rahmenartig an die Triger 4,
8, 12 zur Bildung der Etiketten 2. Hinter der
Schweif-und Stanzwalze 42 sind beidseitig der Eti-
ketten 2 umlaufende Trennmesser 48 angeordnet,
die synchron zu der Schweif-und Stanzwalze 42
angetrieben werden und seitlich {ber die Etiketten
2 iiberstehende Randstreifen 50 der Unterlagsbahn
8, 10 abschneiden.

In der Abdeckbahn befinden sich im Bereich
der zu bildenden Abdeckungen 16 parallel zueinan-
der verlaufende Perforationslinien 52, die gegenei-
nander versetzt sind. Zwischen den den Abdeckun-
gen 16 zugeordneten Bereichen der Abdeckbahn
sind langgestreckte, quer zur Abdeckbahn 46 ver-
laufende Schlitze 54 vorgesehen, die die Ab-
deckungen nach Durchlaufen der SchweiB-und
Schneidstation 40 voneinander trennen.

Beim Aufbringen der Etikeften auf Rundkdrper,
etwa runde Dosen, werden die Etiketten so aufge-
klebt, daB die Perforationslinien 52 parallel zur Ach-
se der Rundk&rper verlaufen, im vorliegenden Bei-
spiel quer zur Laufrichtung der Unterlagsbahn 8,
10. Hierdurch wird der Abdeckbahn 46 bzw. den
Abdeckungen 16 die Mdglichkeit gegeben, Span-
nungen, die durch Aufkleben auf die Rundk&rper
entstehen, abzubauen.

Besonders vorteilhaft ist bei dem Verfahren,
daf der Triger bandférmig sein und mit siner
Reihe der Etiketten versehen sein kann, so daB er
aufgerollt werden kann und das Aufbringen der
Etiketten maschinell selbsttdtig von der abzuwic-
kelnden Rolle vorgenommen werden kann.

Anspriiche

1. Etikett (2) mit einem Triger (4, 6, 12), der
unterseitiy mit einer Haftklebstoffschicht (6) verse-
hen ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Tréger
(4, 6, 12) oberseitig heifisiegelfdhig ist, da8 auf
dem Mittelbersich des Trdgers (4, 6, 12) lose eine
flache Beilage (14) aufliegt und daf sich auf der
flachen Beilage (14) lose eine heiBsiegelfdhige Ab-
deckung (16) befindet, die rund um die Beilage
(14) in Abstand von der Beilage (14) mit dem
Tréger {4, 8, 12) verschweiBt ist.

2. Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Triger (4, 6, 12) eine Schicht (4)
aus einem hochverdichteten Papier, insbesondere
aus Pergamin, aufweist.

3. Etikeit nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Tréger (4, 6, 12) sine Schicht (4)
aus einer thermisch stabilen, reiBfesten Kunststoff-
Folie aufweist.
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4. Etikett nach einem der vorgenannten An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der Trager
{4, 6, 12) eine heifsiegelfdhige Schicht, insbeson-
dere aus PE oder PVDC, aufweist.

5. Etikeft nach einem der vorgenannten An- 5
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab-
deckung (18) aus einer heifsiegelfihigen Folie, ins-
besondere aus PE oder PVC, besteht.

6. Etikett nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (16) 10
aus einer heiBsiegelfahigen Verbundfolie, insbeson-
dere aus PETP und PE, besteht.

7. Etikett nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckung (16)
aus einem mit einer heifsiegelfdhigen Schicht ver- 15
sehenen Papier besteht.

8. Etikett nach einem der vorgenannten An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daf sich in der
Abdeckung (18) parailel zueinander verlaufende
Perforationslinien (52) befinden. 20

9. Etikett nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB benachbarte Perforationslinien (52)
gegeneinander versetzt sind.

10. Verfahren zur Herstellung von auf einer
kiebstoffabweisenden Oberfldche (8) einer Unter- 25
lagsbahn (8, 10) haftenden Etiketten (2) nach ein-
em der vorgenannten Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die mit wenigstens einer Reihe der
Trager (4, 6, 12) versehene Unterlagsbahn (8, 10)
eine Schweif-und Stanzstation (40) durchlduft, von 30
der jeweiis eine Beilage (14) auf den Mittelbereich
eines jeden Trigers (4, 6, 12) gelegt wird und daB
die Schweifstation (40) eine Schweifi-und Stanz-
walze (42) aufweist, die eine heiBsiegelfdhige Ab-
deckbahn (46) auf die mit den Beilagen (14) verse- 35
hene Unterlagsbahn (8, 1o) auffihrt und die aus
dieser Abdeckbahn (46) die Abdeckungen (16) aus-
stanzt und diese Abdeckungen (16) rund um die
Beilagen (14) in Abstand von den Beilagen (14)
rahmenartig an die Trédger (4, 6, 12) zur Bildung 40
der Etiketten (2) schweift.

11. Verfahren nach Anspruch 1o, dadurch ge-
kennzeichnet, daf hinter der Schweif-und Stanz-
walze (42) beidseitig der Etiketten (2) Trennmesser
(48) angeordnet sind, die seitlich Uber die Etiketten 45
(2) Uberstehende Randstreifen der Unterlagsbahn
(8, 10) abschneiden.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1o
oder 11, dadurch gekennzeichnet, daB sich die
Perforationslinien in der Abdeckbahn (46) befinden. 50

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1o
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB sich in der
Abdeckbahn (46) zwischen den den Abdeckungen
(18) zugeordneten Bereichen langgestreckte, quer
zur Abdeckbahn (46) verlaufende Schlitze (54) be- 55
finden, die die Abdeckungen (16) nach Durchlaufen
der SchweiB-und Schneidstation (40) voneinander
frennen.
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