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Vorrichtung zum Abfiillen von fliessfahigen Produkten in einzelne Gefdsse.

Vorrichtung zum Abfillen von fliefdhigen Pro-
dukten in einzelne GefdBe, mit mindestens einer mit
einem Reservoir (10, 11, 12) flir ein flieffahiges
Produkt verbindbaren Zuflihrieitung und einem am
frelen Ende der Zuflibrleitung angeordneten
Abflllarmatur (21, 22, 23), die einen mit der
Zuflihrleitung verbundenen Rohrabschnitt aufweist,
das am freien Ende mit einem eine Durch-
trittséffnung aufweisenden Querwandstlick versehen
ist sowie eine von einer Verstellvorrichtung
betdtigbare koaxial zum Rohrabschnitt bewegbare
Schieberhlilse, die in der SchiieBstellung zwecks
Verschlusses der Durchtrittséffnung dichtend mit
dem Querwandstlick zusammenwirkt und in der
F@ffnungsstellung die Durchtritts&ffnung freigibt und
< mit Mitteln zum Absenken der Abflllarmatur in eine
Einfllléffnung des unterhalb der Abflillarmatur ste-
Eflenden GeféBes, wobei die Schieberhiilse in der
P~ Offnungsstellung  iber das Querwandstlick hinaus-
stent und so lang bemessen ist, dall sie entweder FiG1
r\bls kurz oberhalb der Einflilldffnung des Gefdfes
¢\ abgesenkt wird oder in die Einflliéffnung hineinfiinrt
und die Schieberhiilse an der Innenseite einen Frei-
raum aufweist, der in der @ffnungsstellung einen
Q. axialen Kanal zwischen dem Querwandstiick und der
Schieberhilise bildet.
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Varrichtung zum Abfiillen Von flieAfdhigen Produkien in einzeine GefdAe

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vornchtung
zum Abfillen von flieBfahigen Produkten in ein-
zelne GefdBe, beispielsweise Fisser nach dem Cb-
erbegriff des Patentanspruchs 1.

Aus der DE-PS 23 18 165 ist eine
Abflllarmatur bekannt geworden, bei der koaxial zu
einem Rohrabschnitt eine Schieberhiilse bewegbar
ist, die in zuriickgezogener Offnungssteliung eine
zwischen Rohrwandung und einem quer zur Rohr-
wandung angeordneten Querwandstlck liegende
AuslaBoffnung freigibt und in Schiiefistellung mit
siner Dichtfldche des Querwandstiicks in Dichtein-
griff steht. Das Querwandstiick 1st als Moichan-
schiagfldche ausgebildet, und die Innenwandung
der Schieberhiilse wirkt dichtend mit dem Quer-
wandstlick zusammen.

Die beschriebene bekannte Abfiillarmatur oder
andere bekannte Abfilllarmaturen sind am Ende
einer Abfllleitung angeordnet und dienen zum
Beflillen von Tanks, Gebinden oder dergieichen.
Zwischen dem Ruhe-und dem Betriebszustand
mufBl die Abflllarmatur eine Hubbewegung
ausflihren. Dies geschieht herkdmmlich dadurch,
daB der Abflillschlauch oder ein Abflllrohr oder das
zu fiillende Gebinde entsprechend angehoben bzw.
abgesenkt wird. Hierzu ist eine entsprechende
Hubvorrichtung erforderiich. Der Aufwand flir die
Hubvorrichtung ist betrichtlich. Da die Hubvorrich-
tung eine verhiltnismafig grofe Masse bewegen
muB, sind verhiltnism&Big lange Verstellzeiten not-
wendig. Der beschriebene Aufwand und auch die
relativ langen Verstellzeiten sind bei der Beflillung
von gr&Beren Behiltern annehmbar. Anders liegen
die Verhéltnisse beim Beflllen von Gebinden, wie
Fidssern, Kanistern, Dosen oder dergleichen. Die
lesren Gebinde k&nnen verhiltnismdgig rasch
automatisch herangeflihrt werden. Der Abfliltakt ist
daher in erster Linie von der Zeit abhidngig, die
benttigt wird. die Abflilarmatur aus dem ab-
gefiiliten Gebinde herauszubewegen und in das
Spundloch eines neuen Gebindes einzuflhren.

Bei der Abfiillung von Gebinden kommt es
hdufig darauf an. einen Eichstandard zu
gewdhrieisten. Hierflir ist erforderlich, daf die
Abflllarmatur nicht mit der Spundlochwandung in
Eingriff tntt. Diese Forderung macht notwendig, daf
die Abfillarmatur vor allen Dingen beim Einfahren
in das Spundloch prézise gefiihrt wird. Dies macht
einen zusdtzlichen Aufwand erforderlich.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde. eine Vorrichtung zum Abfiillen von
fieffdhigen Produkien in einzeine Gefdfe zu -
schaffen. die einen relativ genngen Verstellaufwand
erfordert und gleichzeitig geringe Verstellzeten
ermdglicht bei préziser Flihrung der Abflllarmatur.
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Diese Aufgabe mrd durch aie Merkmale des
Kennzeichnungsteiis des Patentanspruchs 1 geldst.

Bei der emngangs beschrniebenen ocekannten
Abfillarmatur wird die als Absperrargan dienende
Schieberhlise zurlickbewegt, wenn die
Abfillarmatur in die Offnungsstellung gebracht
wird. Bei der erfindungsgemifen Vorrichtung hin-
gegen steht die  Schieberhiilse in  der
Offnungsstellung {iber das Querwandstiick hinaus.
Die Schieberhiise ist dabei so lang bemessen. daB
sie bei ihrer Bewegung in die Offnungsstellung zur
Einfilisfinung des Geféfes hin oder in diese hin-
emfidhrt. Die Schieberhiiise weist an der Innenserte
einen Frewraum auf. der in der Cffnungssteliung
einen axialen Kanal zwischen dem Querwandstlck
und der Schieberhiilse bildet.

Bei der Erfindung ist die Abflllarmatur mithin
als Teleskopteil ausgebildet dergestalt. daB sich die
Abfillarmatur in der Offnungsstellung verldngert.
Der Grad der Verldngerung wird bestimmt durch
die Ladnge der Schieberhiilse bzw. durch die Lage
des Freiraums in der Schieberhiilse. Die zu
beflllenden Gefdfe sind Ublicherweise auf einem
vorgegebenen Niveau, beispielsweise auf einer
Rollenbahn: Wiegepiattform. Damit ist auch das
Niveau vorgegeben, das der Filikopf oder die
Abfilillarmatur einhalten muf, um einen ungehinder-
ten Transport der Gef4fe unter eine Abflllarmatur
zu gestatten. Desgieichen ist der Weg bestimmt,
der zurlickgelegt werden muB., um sich dem
Spundloch des Gefdfes ausreichend zu n3hern
oder in dieses einzutauchen. Die Lange der Schie-
berhiilse bzw. der Abstand des Freiraums vom
dichtenden Abschnitt der Schieberhiilse liegt daher
fest.

Bei der Erfindung ist erkannt worden. daB8 es
nicht notwendig ist, die gesamte Abfiiltarmatur oder
gar die Abflillarmatur zusammen mit mindestens
ginem Teil der Zufiihrleitung abzusenken oder an-
zuheben. um den Abfllivorgang einzuleiten bzw. zu
beenden. Bei der erfindungsgeméfen Vorrichtung
flihrt die ohnehin Ubliche Schieberhiilse allein die
Hubbewegung aus. Der hierfiir erforderliche Auf-
wand ist sehr klemn. da eine axiale Versteliung der
Schieberhiilse ohnehin erforderlich st. Es leuchtet
ein,dafl die Verstelizeit einer Schieberhiilse duferst
klein ist, da nur eine geringe Masse bewegt werden
muf.

Da bei der erfindungsgemafen Vornchtung nur
die Schieberhiilse in das Spundloch eintaucht,
kann eine prézise Flhrung der Schieberhiise
gewahrleistet sein derart, daB mit Sicherheit eine
Berlihrung mit der Spundlochwandung vermieden
werden kann. Ist die Schieberhiiise unten mit ein-
em Wulst versenen. kann auch eine Zentrierung
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des Behdlters erfcigen.Taucht die Schieberhilse
dann weiter ein. ist sie an den Seiten im Abstand
zur Lochwandung. Dadurch wird der Wiegevorgang
nicht beenfluft und die austretende Luft kann pro-
blemlos aus dem Gefdfiinneren entweichen. Die
Schieberhililse ist im Ubrigen druckentlastet
ausfihrbar.

Bei der erfindungsgemifen Vorrichtung ist das
Querwandstiick vorzugsweise mit einer umlaufen-
den radialen Dichtungsanordnung versehen, die mit
der Innenwand der Schieberhiilse zusammenwirkt.

Eine derartige Konstruktion ist aus der oben bereits '

genannten DE-PS 23 18 165 im Prinzip bekannt.
Bei einer wetteren Ausgestaltung hierzu ist die
Dichtungsanordnung mit einem Dichtring versehen.
der radial beweglich in einer hinterschnittenen Nut
des Querwandstlicks angeordnet ist. In der Nut ist
auf der Innenseite des Dichtungsrings ein radial
federnder Ring,vorzugsweise aus einem Elastomer,
angeordnet, der den Dichtungsring radial nach
aufen vorspannt derart, daB er Uber das Quer-
wandstlick radial hinaussteht. Zur Anbringung des
Dichtungsrings in der hinterschnittenen Nut ist das
Querwandstlick vorzugsweise zweigeteilt. Die be-
schriebene Dichtungsanordnung sichert, daB nur
diese mit der Innenwand der Schieberhiilse in Ein-
griff ist und nicht mit dem Querwandstlick selbst.

Das Querwandstiick ist vorzugsweise Uber
mehrere radial in Umfangsrichtung beabstandete
Rippen mit dem Rohrabschnitt verbunden. Die fla-
chen Rippen erstrecken sich vorzugsweise in Achs-
richtung bzw. achsparallel, so daB sie die
Strémung  wenig behindern, jedoch einem
mdglichen Strdmungsdrall entgegenwirken.

Die Auflenabmessungen der Schieberhiilse
muissen sich naturgem&B nach dem Durchmesser
des Spundlochs richten, d.h. der Durchmesser mufl
geringer sein als der Durchmesser des Spund-
lochs. Da die Spundldcher unterschiedliche Ab-
messungen aufweisen kdnnen, ist u.U. ein Einsatz
unterschiedlicher Abflillarmaturen zwecks Anpas-
sung an die jeweiligen Durchmesser erforderlich.
Zu diesem Zweck sieht eine Ausgestaltung der
Erfindung vor. daB der Rohrabschnitt I8sbar mit
einem Rohrstutzen der Zuflihrleitung verbindbar ist.
Die Abflillarmatur kann z.B. durch einfaches Ver-
schrauben mit dem Rohrstutzen der Zufihrieitung
befestigt oder abgebaut werden.

Die Gefdfe stehen normalerweise aufrecht.
wobei das Spundloch nach oben weist. Es ist daher
zweckmiBig, wenn nach einer weiteren Ausgestal-
tung der Erfindung die Zuflihrleitung einen horizo-
ntalen Abschnitt aufweist. an dem mindestens ein
nach unten weisender mit dem Rohrabschnitt ver-
bundener Rohrstutzen angebracht ist. Mit dem hori-
zontalen Abschnitt der Zuflhrleitung kann eine
Mehrzahl von Abflillarmaturen verbunden werden,
die jeweilis einen Zwischenraum zwischen sich ein-
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haiten. Jede Abflilarmatur kann ainem FZrderweg
zugeordnet werden. auf dem die Gebinde in Rethe
nacheinander der Abflilarmatur zugeflhrt werden.
Die Abflllarmatur kann sehr nahe an der
Zuflhrleitung angebracht werden. Bei emem Moi-
chen der Zuflhrleitung wird daher nur das in der
Armatur unmittelbar vorhandene Medium nicht
erfaft. Das Restmedium kann z.B. mittels Druckiuft
ausgetrieben werden. Es ist auch m&glich. bis zum
Querwandstlick zu moichen, wenn die
Zuflhrieitung den gleichen Querschnitt wie dis
Abfllarmatur aufweist.

Um eine Anpassung an unterschiedliche Hdhen
der Gefdfe zu erhalten. sieht eine Ausgestaltung
der Erfindung vor, daB eine den horizontaien
Leitungsabschnitt haitende Haltevorrichtung vorge-
sehen ist. die mit emer Hubvorrichtung fiir den
horizontalen Leitungsabschnitt versehen ist. Wie
gesagt. die Hubvorrichtung kann eine Anpassung
an unterschiedliche Gefdfhdhen vornehmen, um
eine Ubliche Oberspiegelbeflillung vorzunehmen.
Sie kann auch dazu dienen.eine sehr lang bemes-
sene Abflllarmatur einzusetzen. Diese bestent aus
dem bereits oben beschriebenen Kopf sowie einem
ldngeren Zwischenstlick zwischen dem Kopf und
der Zuflhrieitung. Mit Hilfe einer derartigen
Abflllarmatur kann eine sogenannte Unterspiegel-
beflillung oder Teilunterspiegelbeflilung vorgenom-
men werden. Hierzu taucht der Abfiillkopf weit in
das GefdB hinein und bewegt sich mit dem anstei-
genden Produkispiegel langsam nach oben. Zwi-
schen der normalerweise stationdren Zufihrieitung
und dem Abflillkopf ist daher ein in seiner Linge
verdnderlicher Verbindungsabschnitt anzuordnen.
Hierflr bieten sich verschiedene konstruktive
Mdglichkeiten an. Eine kann z.B. darin bestehen,
daB der Verbindungsleitungsabschnitt aus zwei
Gelenkarmen besteht, die scherenartig zusammen-
wirken und sich einer H&henverstellung der
Abflllarmatur jeweils anpassen.

Die erfindungsgemédBe  Abflllarmatur st
zweckmafigerweise an einem Leitungsabschniit
angebracht, der beidendig mit Anschiufflanschen
versehen ist. Mit Hilfe der die Abflillarmatur enthal-
tenden Einheiten kann eine beliebig lange Strecke
mit emner gewlinschten Anzahl von Abflllarmaturen
einer Abflilanlage aufgebaut werden.

Aus der eingangs genannten Druckschrift ist
bekannt. die Schieberhiilse selbst als Versteilkol-
ben. der pneumatisch oder hydraulisch beté&tigt
wird. auszubilden. Eine andere Md3glichkeit besteht
erfindungsgemas darin, daB die Schieber hiilse von
einem Verstellzylinder betdtigt wird. der an der
ZufGhrleitung angebracht ist.

Eine Dosierung beim Abfiillen wird dadurch
erfeichtert. daB die Abflllarmatur nicht nur eine
Offen-und eine SchlieBsteliung aufweist, 'sondern
eine Zwischensteliung zuldBt. in der eine geringere
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Strimungsmenge pro Zeiteinheit durchgelassen
wrd. Um diese zu erreichen. sieht sine Ausgestal-
tung der Erfindung vor. da8 die Koibenstange des
Verstelizylinders durch die Bohrung eines leitungs-
festen Filihrungsteils hindurchgeflihrt ist, die Kol-
benstange eine Ringnut aufweist und in der Boh-
rungswandung ein radial bewegliches Verriegelun-
gselement angeordnet ist, das mit Hilfe einer Ver-
riegelungsvorrichtung radial nach innen beauf-
schiagbar ist. Soil die Strémungsmenge verringert
werden, fdhrt der Verstellzylinder die Schie-
berhiilse teilweise in die Schiiefstellung. Die Be-
grenzung der Verstellung erfolgt durch Eingreifen
des Verriegelungselements in die Verniegelungsnut
der Kolbenstange. Das Verniegelungselement kann
von einer oder mehreren Verriegelungskugeln ge-
bildet sein. Alternativ k8nnen auch radial bewe-
giche Ringsegmente oder dergleichen vorgesehen
werden.

Bei der erfindungsgeméfen Vorrichtung
kénnen auf einfache Weise im Bereich der
Abflllarmaturen Molchempfangs-und Sendeanord-
nungen in der Zufiihrleitung dadurch hergestellt
werden,daB auf der der Abflllarmatur diametral ge-
gentiberliegenden Seite ein Molchfangelement dia-
metral beweglich gelagert ist, das mit Hilfe eines
Verstellzylinders in  die  Eintritts6ffnung  der
Abfiillarmatur hinein verstellbar ist. Das Molchfan-
gelement kann beispielsweise ein sogenannter
Molchfangdorn sein. .

Eine molchbare Abflillvorrichtung ermdglicht
das Abflillen verschiedener Produkie Uber die
gleiche Zuflhrleitung und die gleichen
Abflllarmaturen. Hierzu sieht eine Ausgestaltung
der Erfindung vor, daB mehrere Reservoire Uber
eine  molchbare T-Absperrarmatur an eine
ringférmige Zufuhrleitung angeschlossen sind und
im Ricklaufabschnitt der Zufiihrleitung eine Rege-
larmatur angeordnet ist. Eine Pumpe sorgt fUr die
Umwéizung des Mediums vor dem Abflllvorgang.
Dadurch wird vermieden. daB ein Schliefen eines
Fillkopfes einen merklichen Druckanstieg in einen
anderen ge&ifneten Flllkopf bewirkt und damit eine
zu hohe Strdmungsenergie des austretenden Pro-
dukts.Auf diese Weise ist es mdéglich. die kom-
plette Zuflinrleitung zu molchen und Restmedium
aus der Zuflihrleitung in das jeweils betreffende
Reservowr zuriickzudriicken. )

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Zeichnungen nZher erldutert.

Fig. 1 zeigt schematisch einen Schaltplan
der Abfllivorrichtung nach der Erfindung.

- Fig. 2 zeigt in Vorderansicht eine
Abfiilistation der Vorrichtung nach der Erfindung.

Fig. 3 zeigt die Draufsicht der Station nach
Fig. 2.

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht der Station
nach Fig. 2.
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Fig. 5 zswgt siren Flilkeof der Atfiilstation
nach cen Figuren 2 ois 4.

Fig. 8 ze:gt sinen Schritt durch qie Darsisi-
fung nach Fig. 5 entfang der Linie 8-6.

Fig. 7 zeigt sine Seitenansicht einer abge-
wandeiten Ausflihrungsform emner Abfiilstation.

Fig. 8 zeigt smne anaere Seitgnansicnt Zer
Abfilistation nach Fig. 7.

Fig. 9 =zeigt eine Draufsicht auf die
Abfiillstation nach Fig. 7. i

Bevor auf die in den Zeichnungen dargesteilten
Einzelheiten nZher eingegangen wird. sei vorange-
steilt, daB jedes der beschriebenen Merkmale fUr
sich oder in Verbindung mit Merkmalen der An-
spriiche von erfindungswesentlicher Bedeutung tst.

In Fig. 1 sind drei Reservoire 10. 11 und 12 zu
erkennen. die iber Leitungen 13. 14, 15 mit T-
fSrmigen Absperrarmaturen 16. 17 und 18 verbun-
den sind. In den Leriungen 13 bis 15 k&nnen nicht
gezeigte Absperrarmaturen vorgesehen werden.
Die Querstege der T-Armaturen 16 bis 18 liegen im
Zuge einer ringférrmigen Zuflhrleitung 19. Jeder T-
Armatur 16 bis 18 ist eine Verstelivornchtung 20
zugeordnet. Die T-frmigen Armaturen 16 bis 18
sind molchbar, d.h. sie k&nnen sowoh! in der Offe-
nals auch Schliefstellung von emem durch die
Leitung 19 geschickien Molche nahezu restmen-
genfrei durchfahren werden. Eine F&rderpumpe
19a ist im Nebenschlufi angeordnet. Dazwischen ist
eine Absperrarmatur 19b in die Leitung 19 ge-
schaltet. Sie ist moichbar, ebensc wie die Abzweig-
punkie, die als molichbare T-Armatur ausgebildet
sein kdnnen. vergleichbar den T-Armaturen 16 bis
18. ’

Im Zuge des unteren Bereichs der
ringférmigen Zuflhrleitung 19 sind drei Abflllk&pfe
21, 22 und 23 angeordnet. Einzelheiten der
Abflllkdpfe 21 bis 23 werden weiter unten
erldutert. Sie befinden sich in einem horizontalen
Zufuihrleitungsabschnitt 24, der Uber zwei Hubvor-
richtungen 25, 26 an einem Untergrund abgestiitzt
ist. Mit Hilfe der Hubvorrichtungen kann der
Leitungsabschnitt 24 in seiner HShe verdndert wer-
den. Dadurch verdndert sich auch die H&henlage
der Abfillarmaturen 21 bis 23. Die AbfCliarmaturen
21 bis 23 und die Hubvorrichtungen 25 und 26 sind
Teil einer Abfllistation 27, in der auch drei Rolien-
bahnen 28, 29 und 30 angeordnet sind. Die
F&rderrichtung der Rollenbahnen 28 bis 30 erfolgt
senkrecht zur Zeichenebene. Im Bereich der
Abftllstation 27 sind die Rollenbahnen 28 tis 30
Teil einer Wiegevorrichtung. was durch die gestri-
chelten Linien bet 31 angedeutet ist.

Der horizontale Leitungsabschnitt 24 ist Uber
emnen ersten Gelenkarm 32 sowie einen zweiten
Gelenkarm 33 mit dem linken Zweig der
Zufiihrleitung 19 verbunden. Die Arme 32. 33 sind
{ber ein Drehgelenk miteinander gekoppelt. Die

v

By



%

~

Ankopplung der Arme 32 und 33 an die benachbar-
ten Leitungsabschnitte erfoigt ebenfails Uber Dreh-
gelenke. Im linken Bereich 1st der Lertungsabschnitt
24 mit emem Gelenkarm 34 Uber ein Drehgelenk
gekoppelt. Der Gelenkarm 33 ist Uber ein Drehge-
lenk mit einem weiteren Gelenkarm 35 gekoppelt.
Die Gelenkarme 32 bis 35 bilden eine Art Schere,
die eine Hohenverstellung des Zuflihrleitungsab-
schnitts 24 ermd&glichen unter stdndiger Verbin-
dung mit der Ubrigen Zufiihrleitung.

Der Gelenkarm 35 ist Uber ein Drehgelenk mit
einer Molchsende-und Empfangsstation 36 verbun-
den. Die Molchsende-und Empfangsstation 36 ist
mit einer Regelarmatur 37 verbunden. die ihrerseits
mit einer weiteren Molchsende-und Empfangssta-
tion 38 verbunden ist. Diese ist mit dem zur T-
Armatur 18 flhrenden Leitungsabschnitt verbun-
den.Beide Molchstationen 36 und 38 k&nnen
jewells zwei Molche aufnehmen.

Mit Hilfe der Abfiillkdpfe 21 bis 23 kénnen auf
den Rollenbahnen 28 bis 30 vorbewegte Gefife
mit einem flUssigen Produkt aus den Reservoiren
10. 11 oder 12 beflllt werden. Wéihrend des
Abflllvorgangs ist die entsprechende T-Armatur 18,
17 oder 18 gedffnet. Bevor der Abflilvorgang be-
ginnt, fOrdert die Pumpe 18b das Medium aus
einem Reservoir im Kreis lber die gedffnete Arma-
tur 37, wobei die gefSrderte Menge grdfer ist als
die maximale Abgabemenge dber die drei
Abflillkdpfe 21 bis 23. Die Einstellung der Regelar-
matur 37 sorgt flir den Vordruck am Abfiillkopf. Auf
diese Weise ist sichergestellt. da beim Schliefien
oder Drosseln eines Abfiillkopfes kein nennenswer-
ter DruckstoB entsteht mit einer merklichen Druc-
kerhdhung an einem ged&ffneten Fillkopf. Hierdurch
kann die Wiegegenauigkeit beeintrdchtigt wer-
den.Mit Hilfe eines Molches aus der Moichstation
38 kann im Anschiuf daran ein Reinigen der
Zufiihrieitung erfolgen, wobei das Produkt tUber das
gebfinete Absperrventil 37 in das entsprechende
Reservoir zurlickflieBen kann.

Aus den Figuren 2 bis 4 geht die Abflllstation
27 ndher hervor. Man erkennt, daf die AbflllkGpfe
21 bis 23 Einheiten sind. die mittels gerader
Rohrstlicke 39 und Fianschen 40 im Zuge des
Leitungsabschnitts 24 angebracht sind. Man er-
kennt. daB der Leitungsabschnitt 24 ein in der
Horizontalen liegendes U darstellt, dessen Schen-
kel im hinteren Bereich mit Hiife von Teles-
kopstltzen 25, 26 am Untergrund abgestltzt sind.
Zu diesem Zweck ist sine Gewindespindel 41 in
einem Rohr 42 angeordnet. Die Gewindespindel
steht in Eingriff mit einer Verstellmutter 43. die mit
einer Handhabe versehen ist zZwecks
Hohenversteliung der Gewindespindel 41. Die
Gewindespindel ist mit dem Leitungsabschnitt 24
verbunden. Wie erkennbar, kann der Leitungsab-
schnitt 24 in der H8he auf ein beliebiges Maf
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verstellt werden und damit aucn die HZhe der
Abflilképfe 21 bis 23. Ber der Ausfihrungsform
nach den Figuren 2 bis 4 scilen Fisser 44, die auf
den Rollenbahnen 28 bis 30 zugefihrt werden.
beflillt werden.

In den Figuren 5 und 6 ist der Abflillkopf 21
ndher dargesteilt. An das Rohrstlick 39 ist radial
nach unten weisend emn Rohrstutzen 45 ange-
bracht. Der Rohrstutzen 45 weist auf einem erwei-
terten Teil ein AuBengewinde auf, auf dem eine
Uberwurfmutter 46  aufschraubbar ist.  Die
Uberwurfmutter 46 dient zur Anbringung eines
Rohrabschnitts 47 Uber ein nicht bezeichnetes An-
schlufstlick. Der Rohrabschnitt 47 ist innen und
auflen glatt. An seinem Ende hdlt er ein Quer-
wandstlick 48. das aus zwei Teilen 49. 50 besteht.
die in einer Radialebene formschllssig ineinander-
greifen und mit Hilfe einer Schraube 51 miteinan-
der verspannt werden. Das Teil 49 ist {iber mehre-
re in Umfangsrichtung gleichmaBig beabstandete
flache Rippen 51 mit dem Ende des Rohrab-
schnitts 47 verbunden. Die Ebene der Rippen 51
liegt in Durchmesserebenen des Rohrabschnitts 47.

Auf dem Querwandstlick 48 sitzt eine radial
wirkende umiaufende Dichtung 52, die vergr&Rert
finks neben Fig. 6 herausgestellt ist. Man erkennt.
daB durch die Teile 49, 50 eine hinterschnittene
Ringnut 53 gebildet ist, in der der erweiterte Ab-
schnitt eines Dichtrings 54 sitzt, der Uber den ver-
engten Spalt der Nut radial nach aufen Uber das
Querwandstlick 48 vorsteht. Radial innerhalb des
Dichtungsrings 54 ist ein elastomerer Ring 55 an-
geordnet, der den Dichtring 54 radial nach aufen
vorspannt.

Der Rohrabschnitt 47 ist von einer Schie-
berhiilse 56 koaxial umgeben, die im oberen Be-
reich bei 57 dichtend auf dem Rohrabschnitt 47
gleitet. Unterhalb dieses dichtenden Abschnitts ist
ein Ringraum 58 zwischen Schieberhlise 56 und
Rohrabschnitt 47 gebildet. Der Ringraum ist durch
radiale Aufweitung der Hilse 56 entstanden. Unter-
halb des Ringraums 48 liegt die Hilse 56 mit
geringem Abstand zur AuBenwandung des Rohrab-
schnitts 56. In der in Fig. 8 dargestellten Stellung
wirkt die Innenseite der Hilse 56 am Ende mit der
Ringdichtung 52 zusammen. Die von dem Rohrab-
schnitt 47 wund der Hilse 56 gebildete
Abfillarmatur ist daher geschlossen. Das vom
Rohrstiick 39 in den Rohrstutzen 44 eintretende
Medium kann die AbflUll armatur nicht veriassen.
Wird hingegen die Schieberhiilse 56 nach unten
verstellt, bis der Ringraum 58 die Dichtungs anord-
nung 57 Uberbrickt. ist ein Durchgang fir das
Medium geschaffen Uber den Zwischenraum zwi-
schen den Rippen 51 oberhalb des Querwandteils
49 und unterhalb des Querwandteils 50. Durch den
beschriebenen Kanal kann das Medium heru-
nterstrémen in die weit nach unten ragende Schie-
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berhiilse 56. Diese befindet sich hierbei innerhaib
der Einflll3ffnung sines GefZBes. beispieisweise
eines Fasses 44. Aus den Figuren 5 und 6 ist zu
erkennen, dafi die Schieberhiilse 56 am Ende bel
59 wulstartig ausgebaucht ist. Diese Ausbauchung
dient zur Zenitrierung des Gefdfies und zur Wah-
rung eines Abstands zur Lochwandung, damit das
Wiegen nicht beeinfluft wird und die Luft entwei-
chen kann.

Auf dem oberen Ende der Schieberhiilse 56
sitzt ein eine umlaufende Nut aufweisender Hal-
bring 60. Die Nut des Halbrings 60 wirkt zusam-
men mit einer Nut eines weiteren Halbrings 61. der
auf einer Kolbenstange 62 eines Verstellzylinders
63 angebracht ist. Bei einer Versteilung der Kol-
benstange 62 bewegt sich daher die Schieberhiise
56 enisprechend in veriikaler Richtung. Die Kolben-
stange erstreckt sich durch axiale Bohrungen von
zwei zusammengeschraubten Fihrungsteilen 63,
64, die bei 65 mit dem Rohrstiick 39 fest verbun-
den sind. Die Kolbenstange 62 weist eine umlau-
fende Nut 65 auf. Im unteren Flihrungsteil 84 ist in
einer umlaufenden Nut eine Reihe von Verriege-
lungskugeln 66 angeordnet, die von einem elasto-
meren Ring 67 umgeben sind. Die Auflenseite des
Ringes 67 steht in Verbindung mit einer
Druckluftanschiufibohrung 68. Erhdlt die Bohrung
68 Druckluft, beaufschiagt der Ring 67 die Verrie-
gelungskugeln 66 radial nach innen. In dem Augen-
blick, in dem die Nut 65 die Verriegelungskugein
66" erreicht, wird die Bewegung des Verstellzylin-

ders 63 schlagartig gestoppt. Die Nut 65 ist derart

angebracht, daB die Schieberhiiise 56 eine Dros-
selstellung einnimmt, in der beispielsweise eine im
Querschnitt verdnderbare axiale Nut in der Innen-
wandung der Hilse 56 im Bereich der Dichtungsa-
nordnung 52 einen gedrosselten Durchgang bildet.
Die Nut in der Schieberhiilse ist vorzugsweise -
schrdg, um das Medium in Rotation zu verset-
zen.Dadurch wird verhindert, daB ein dinner, -
scharfer Strahl austritt, der das MefBergebnis eben-
falis verfélschen kdnnte.

Diametral gegenlber dem Rohrstutzen 64 ist
eine weitere Flhrungsbuchse 69 angeordnet. An
der Fuhrungsbuchse ist ein Verstellzylinder 70 be-
festigt. In der Fihrungsbuchse 69 ist ein Molch-
fangdorn 71 gefiihrt, der vom Verstellzylinder 70
betétigbar ist. Der Fangdorn 71 kann durch eine
obere Offnung 72 im Rohrstiick 39, das Rohrstlick
39 diametral Uberquerend, in die Offnung 73 zum
Rohrstutzen 44 gefahren werden, wo er gegen ein-
en Anschlag 74 zur Begrenzung anfihrt. In diesem
Fall bildet der Fangdorn 71 einen Anschlag fir
einen Moich im Bereich des Abfiihrkopfs 21.

Bei der Ausflihrungsform nach den Figuren 7
bis 9 ist ein erster Fillkopf 80 bis 81 mit dem
Kolben eines seitlich geschlitzten Zylinders 82 ver-
bunden. Ein zweiter FUllkopf 83 st mit einem Kol-
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ben amnes seitlich geschiitzten Zyhinders 34 vercur-
den. Die Abflilképfe 80. 83 snisprechen den
AbflilkZpfen 21 s 23. so daf auf zeren Aufbau
nicht mehr ndher eingegangen wird. Die
AbflilkSpfe 80. 83 hdngen an Seilen 85. 86 die
Uber eine obere Rollenanordnung 87 geflihrt sind
und jewells mit einem Gewicht verpunden sind. von
denen eines bei 88 fiir den Fiilkopf 83 in Fig. 7 zu
erkennen ist. Die Fiillkdpfe 80. 83 sind Uber Gelen-
karme 89 bzw. 80 Uber Drehgelenke geienkig ver-
bunden. Die Gelenkarme 89. 90 sind Uber Drehge-
lenke 91 mit Gelenkarmen 92 bzw. 93 verbunden.
Die Gelenkarme 92, 93 sind Uber Drehgelenke mit
stationdren Zufiihrleitungen 94 bzw. 95 verbunden.
die unterhalb des Niveaus einer- Rollenbahn 96
geftihrt sind. Die Rollenbahn dient zum Transport
von Fissern. von denen in den Figuren 7 tis 9
eines bei 97 dargestellt ist. Mit Hilfe der Verstelizy-
linder 82, 84 kdnnen die Abfllikdpie 80. 83 in
weitem Mafe in ihrem Niveau verstellt werden. Die
Gelenkarme 89 bis 92 ermdglichen die stindige
Verbindung mit den Zufiihrieitungen 94, 95. Es sei

noch erwdhnt, daB die Gelenkarme 89 bis 93 sowie

die Abfiillkdpfe 80 und 83 bis zu den
Abfiillarmaturen  molchbar sind. Die. kurzen
Abfillarmaturen. wie sie in den Figuren 7 und 8 in
durchgehenden Linien gezeichnet sind und die der
Abflillarmatur nach den Figuren 5 und 6 gleicht,
kénnen durch eine relativ lange Abflllarmatur er-
setzt werden, wie dies in Fig. 7 links strichpunktiert
bei 98 dargestellt ist. Mit Hilfe einer derart
verldngerten Abfillarmatur kann diese bis zum
Boden des Fasses 97 geflihrt werden, so daB eine
Unterspiegelbefiillung mdglich ist. Mit fort-
schreitender Beflillung wird die Armatur 98 synch-
ron mit angehoben, bis die Schieberhllse so weit
in das Spundloch hineinsteht, wie bei einer Normai-
befiillung Ublich. Diese beschriebene Bewegung
wird mit Hilfe der Zylinder 82, 84 durchgefihrt. Das
Verschliefen der Abflllarmatur erfolgt in der Art
und Weise, wie dies in Verbindung mit den Figuren
5 und 6 beschrieben wurde, d.h.. die Schieberhiiise
wird aus dem Spundioch nach oben herausgefah-
ren und gibt das FaB 97 zum Weitertransport fret.

Es versteht sich. daB die beschriebenen Teile
der Abfllistation nach den Figuren 7 bis 9 durch
eine geeignete Stlitze gehalten sind. Aus Fig. 9 ist
zu erkennen. daf hierzu ein Doppel-T-Profil ver-
wendet wird.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Abfiilen von fliefiffihigen
Produkten in einzelne GefédBe. mit mindestens ein-
er mit einem Reservoir flr ein flieBfahiges Produkt
verbindbaren Zufihrieitung und einem am freien
Ende der Zuflihrleitung angeordneten

B
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Abfillarmatur. die einen mit der Zuflhrleitung ver-
bundenen Rohrabschnitt aufweist. das am freien
Ende mit einem eine DurchtritisZffnung aufweisen-
den Querwandstlick versehen ist sowie sine von
giner Verstellvorrichtung betdtigbare koaxial zum
Rohrabschnitt bewegbare Schieberhliise. die in der
Schlieistellung zwecks Verschiusses der Durch-
tritts&ffnung dichtend mit dem Querwandsttick zu-
sammenwirkt und in der Offnungssteliung die
Durchtrittséfinung freigibt und mit Mittein zum Ab-
senken der Abflilarmatur in eine EinfUllSffnung des
unterhalb der Abflllarmatur stehenden Gefdfes,
dadurch gekennzeichnet, daf die Schieberhiise
(56) in der Offnungsstellung Uber das Quer-
wandstlick (48) hinaussteht und so lang bemessen
ist. dafl sie entweder bis kurz oberhalb der
Einflllffnung des GefdBes abgesenkt wird oder in
cdie  EinfUll6ffnung hineinfdhrt und die Schie-
berhillse (56) an der Innenseite einen Freiraum
(58) aufweist, der in der Offnungsstellung einen
axialen Kanal zwischen dem Querwandstiick (48)
und der Schieberhiilse (56) bildet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Querwandstlck (48) eine
umlaufende radiale Dichtungsanordnung (52) auf-
weist, mit der die Innenwand der Schieberhlise
(56) zusammenwirkt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Dichtungsanordnung (52)
einen Dichtungsring (54) aufweist,der radial beweg-
lich in einer hinterschnittenen Nut (53) des Quer-
wandstlicks (48) angeordnet ist und in der Nut (53)
auf der Innenseite des Dichtungsrings (54) ein radi-
al federnder Ring (55), vorzugsweise aus einem
Elastomer.angeordnet ist, der den Dichiungsring
(54) radial nach auflen vorspannt derart, daB er
radial liber das Querwandstlick (48) hinaussteht.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine
axiale Nut. vorzugsweise schrége Nut, in der Innen-
wand der Schieberhiilse (56) geformt istdie sich
vom Freiraum (58) in Richtung freies Ende der
Schieberhiilse (56) erstreckt und deren Querschnitt
vom Freiraum fort sich verkleinert.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4. dadurch gekennzeichnet, daB das Quer-
wandstlick (48) Uber mehrere radiale in Umfangs-
richtung beabstandete Rippen (51) mit dem
Rohrabschnitt (47) verbunden ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5. dadurch gekennzeichnet, daf8 der Rohrabschnitt
(47) 1&sbar mit einem Rohrstutzen (44) der
Zuflhrieitung verbindbar ist.

7. Vornichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
B8, dadurch gekennzeichnet, dal die Zuflhrleitung
emnen horizontalen Abschnitt (24) aufweist. an dem
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mindestens ein nach unten weisender mit Jdem
Rohrabschmitt (47) verbundener Rchrstutzen i44)
angebracht ist.

8. Vornichtung nach Anspruch 7. dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine den  horizontaien
Leitungsabschnitt (24} haltends Haltevorrichtung
vorgesehen ist, die mit einer Hubvornchtung (25.
26) flir den horizontalen Leitungsabschnitt versehen
ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8. dadurch ge-
kennzeichnet, daf zwischen dem horizontalen
Leitungsabschnitt (24) und einem stationdren Ab-
schnitt der Zuflhrieitung ein in seiner HOhe
verdnderbarer Verbindungsleitungsabschnitt (89 bis
93) angeordnet ist. ’

10. Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch ge-
kennzeichnet. daB der Verbindungsieitungsab-
schnutt aus zwet gelenkig miteinander verbundenen
Leitungsabschnitten (89, 92; 90, 93) besteht, die
ihrerseits  gelenkig mit dem  horizontalen
Leitungsabschnitt (24) bzw. dem stationidren
Leitungsabschnitt (94, 95) verbunden sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8
bis 10,dadurch gekennzeichnet, daf die Hubvor-
richtung am horizontalen Leitungsabschnitt angreift.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
Abflllarmatur (21 bis 23) an einem Leitungsrohrab-
schnitt (39) angebracht ist, der beidendig mit An-
schluBflanschen (40) versehen ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf die Schie-
berhillse (56) von einem Verstellzylinder (63)
betétigt wird, der an der ZufUhrleitung (39) ange-
bracht ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kolbenstange (62) des
Verstellzylinders (63) durch die Bohrung eines lei-
tungsfesten Flhrungsteils (63, 64) hindurchgefiihrt
ist, die Kolbenstange (62) eine Ringnut (65) auf-
weist und in der Bohrungswandung ein radial be-
wegliches Verriegelungselement (66) angeordnet
ist, das mit Hilfe einer Verriegelungsvorrichtung
(64) radial nach innen beaufschlagbar ist.

15. Vorrichtung nrach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet. daB die Verriegelungsvorrichtung
ein elastomeres.zu mindest teilweise in Umfangs-
richtung verlaufendes Teil (67) ist. dessen
Auflenseite mit einer AnschiuBbohrung (68) fUr ein
Druckmedium zugekehrt ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet. daf auf der der
Abflllarmatur diametral gegeniberliegenden Seite
ein Molchfangelement (71) beweglich gelagert, das
mit Hilfe eines Verstelizylinders (70) in die Ein-
trittséffnung (73) der Abflillarmatur (21) hineinver-
stelibar ist.
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17. Vornchtung nach einem der Anspriche 1
bis 16. dadurch gekennzeichnet. daB mehrere
Reservoirs (10. 11, 12) Uber sine mcichbare T-
Absperrarmatur (16, 17 18) an =ine ringférmige
Zufihrleitung (19) angeschlossen sind und 1m
Ricklaufabschnitt der Zufihrleitung (19) eine
Regelarmatur (37) angeordnet ist und eine
Forderpumpe (19a) fur die Zufihrleitung (19) vor-
gesehen ist zur Umwdizung des abzugebenden
Mediums vor und wihrend des Abfllivorgangs.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, da die Pumpe (19a) im Bypass
geschaltet ist.
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