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®) Strangpressdiise zum extrudieren keramischer Kdrper mit wabenartiger Struktur.

@) Bei der Strangprefdise sind auf der EinlaBseite
Speisekandle (5) und auf der gegeniiberliegenden
AuslaBseite gitterfSrmig angeordnete AusiaBschlitze
(6) vorgesehen, die mit den Speisekanilen in Ver-
bindung stehen. Die Speisekanidle sind durch
verkdmmte Schwerter (3,4) gebildet, wobei die
Schwerter (4) an ihrem stromabwirts gerichteten
Rand entsprechend der Wabenstrukiur ausgebildete
Kerne (11) tragen.
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StrangpreAdiise zum Extrudieren keramischer Kdrper mit wabenartiger Struktur

Zur Darsteliung der Erfindungs-Gattung ist im
Oberbegriff des Anspruchs 1 von einer bekannten
StrangpreBdise im Sinne der DE-PS 22 54 563
ausgegangen, mit der bisher Keramikmaterial zu
gleichférmigen Wabenk&rpern mit gleichm#Biger
Wanddicke extrudiert wurde. Diese Strangprefdiise
besteht aus einem Formblock, in dessen ge-
genliberliegenden Stirnfiichen einerseits Speise-
kandle und andererseits AuslaBschlitze vorgesehen
sind. Im Verhéltnis zu den AuslaBschlitzen sind die
Speisekandle derart angeordnet, daB das innere
Ende der Speisekanidle jewsils mit dem inneren
Ende einer Kreuzungsstelle zweier AuslaBschlitze
in Verbindung steht.

Bei dieser Konstruktion ist jedoch der
Ubergangsbereich zwischen den Speisekandlen
und den AuslaBschlitzen nur schwer zugénglich, so
daB dort Mdglichkeiten zur Verbesserung der
Strdmungsverhdlinisse praktisch nicht gegeben
sind. In dem Ubergangsbereich muf das in Form
von vielen Einzelstrdngen ankommende Keramik-
material durch Querstrdmungen gleichmBig auf
die AuslaBschiitze verteilt werden, d.h. die primér
gebildete Strangstruktur wird vollsténdig aufgel&st.
Aufgrund der schiechien Gleiteigenschaften des
Keramikmaterials sind hierflir lange und gut aus-
gearbeitete Strémungswege erforderlich. Die be-
kannte Strangprefdise weist dagegen
verhdltnismafig kurze Strémungswege auf. Dies
bedingt indes hdhere Driicke um einen
gleichfdrmigen Durchfluf des Keramikmaterials zu
erreichen. Infolge der abrasiven Wirkung von Kera-
mikmaterial sind bei diesen Verhilinissen Speise-
kanidle, AuslaBschlitze sowie das Forderaggregat
hohem VerschleiB ausgesetzt. Darliber hinaus ist
die Herstellung einer solchen Strangprefdiise ver-
gleichsweise aufwendig.

Es war daher Aufgabe der Erfindung, eine
StrangpreBdiise zum  Exirudieren keramischer
K&rper mit wabenartiger Struktur zu schaffen, die
von den geschilderten Nachieilen frei ist. Als Be-
sonderheit ist zusétzlich gefordert, daB sich Teil
der Sirangprefdiise auswechseln lassen.

Zur LOsung dieser Aufgabe werden die im
Kennzeichen des Anspruchs 1 enthaltenen
MaBnahmen vorgeschlagen.

Erfindungsgem&B sind die Speisekanile und
AuslaBschlitze durch blattférmige VerdringerkGrper
gebildet, welche durch den Kreuzverbund nach
dem Nut-Feder-Prinzip auBerordentlich gut in ihrer
Lage fixiert werden kdnnen. Die Verdringerkdrper
sind leicht zu montieren und demontieren. insbe-
sondere der Ubergangsbereich zwischen den Spei-
sekandlen und den AuslaBschlitzen kann in einfa-
cher Weise ausgebildet werden, da die Ver-
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dridngerkdrper jeweils unabhingig voneinander
gefertigt werden und somit eine gute Zugéngigkeit
flir diesen Bergich besteht. Flir eine ausreichende
Querstrémung des Keramikmaterials vor dessen
Eintritt in die AuslaBschlitze ist der freie
Strdmungsquerschnitt verdnderbar, d.h. je nach
Grad der Uberschneidung der Verdringerkdrper
entsteht ein mehr oder weniger groBfer Abstand
zwischen den AuslaBschiitzen und den Speise-
kanilen einer Reihe. Dadurch steht ein Speisekanal
jeweils mit mehreren Auslaischlitzen in Verbin-
dung, so daB lange Wege fiir die Querstrdmung
verfligbar sind. Es ist somit mdglich, die FlieBge-
schwindigkeit des Keramikmaterials den jeweiligen
Erfordernissen exakt anzupassen.

Zweckmdafige Weiterbildung der erfindungs-
gemifBen Strangprefdiise ergeben sich aus den
Unteranspriichen 2 bis 5.

Die Erfindung wird nachstehend unter Hinweis
auf die Zeichnungen anhand eines
Ausflihrungsbeispieles erldutert. Es zeigt

Figur 1 eine perspektivische Darstellung ein-
er StrangpreBdiise teilweise geschnitten mit Ver-
dréngerk&rpern in verschiedenen Ebenen,

Figur 2 eine Draufsicht auf die
StrangpreBdise nach Fig. 1

Figur 3 einen Vertikalschnitt entsprechend
der Schnittlinie A-B in Figur 2 und

Figur 4 eine perspekiivische Darstellung mit-
einander verbundener Verdridngerkdrper.

Die Sirangprefidiise besteht aus einem Form-
block (1), in welchem ein quadratischer Durchbruch
vorgesehen ist. In dem Durchbruch sind Ver-
drangerkdrper (3) und (4) in einem &duBeren Rah-
men (2) befestigt. Durch die Verdrdngerk&rper er-
geben sich auf der einen Seite des Formblocks,
der sog. EinlaBseite, eine Vielzahi von Offnungen
von Speisekandlen (5) und gegeniberliegend auf
der AuslaBseite gitterf6rmig angeordneie AusiaB-
schlitze (6).

Die Speisekandle werden dadurch gebildet,
daB jeweils paarweise gegeniberliegende Ver-
dringerkdrper (3) und (4) sich gegenseitig Uber-
schneidend nach dem Nut-Feder-Prinzip miteinan-
der verbunden sind. Hierzu enthalien die
blattiérmigen und im wesentlichen parallel zueinan-
der ausgerichteten Verdréngerkdrper auf ihren ein-
ander zugewandten Stirnseiten Einkerbungen (7,
8). Der Abstand der Einkerbungen zueinander be-
stimmt die QuerschniitsgréBe der quadratischen
oder rechteckigen Speisekanile (5), wahrend die
Tiefe der Einkerbungen ein MaB flir die
Querstrdmung bei (9) darstellt. Mit (10) sind duBere
Leitplatten bezeichnet, weiche die aufien liegenden
Speisekanile abschliefen und ebenfalls nach dem
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Nut-Feder-Prinzip mit den Verdréngerkdrpern (3,4)
verbunden sind.

Auf ihrer stromabwérts gerichteten Stirnseite
tragen die Verdrdngerkdrper (4) entsprechend der
Wabenstruktur ausgebildete Kerne (11), die zwi-
schen sich die AuslaBschlitze (6) definieren. Die
Kerne -sind vorzugsweise enfgegen der Extrusions-
richtung verjingt. Auf diese Weise entsteht ein
Gitter - aus miteinander verbundenen AuslaB-
schlitzen, wobei der Ubergang von den Speise-
kandlen zu den AuslaBschlitzen stetig verl&uft.

Zur Herstellung der Wabenkdrper wird im all-
gemeinen ein endloser Strang extrudiert. Hierzu
wird das Keramikmaterial von der EinlaBseite der
StrangpreBdise Uber die Speisekandle (5) den
formgebenden AuslaBschlitzen (6) zugeflhrt. Vor
den die Auslafschiitze bildenden Kernen (11) er-
folgt die Aufidsung des Strangstruktur, derart, daf
zundchst das zwischen zwei Verdrdngerkdrpern
(4) ankommende Material Uber die stegartigen
Endbereiche der Verdridngerkdrper (3) gelangt und
infolge der Querstrémung bei (9) quasi als Band
zwischen die Kerne eintritt. Jeweils nebeneinander
liegende Béndern fliefen anschlieBend zusammen,
so daB aus den AuslaBschlitzen ein strangfSrmiger
K&rper mit gleichmagiger Wabenstruktur austritt.

Die formgebenden AuslaBschlitze k&nnen
quadratisch, rechteckig oder auch sechseckig aus-
geflinrt sein. Desweiteren kann durch entspre-
chende Ausbiidung der Einkerbungen in den Ver-
dringerkdrpern auch die Querschnittsfrom der
Speisekanile modifiziert werden. Schlieflich lassen
sich auch aus mehreren Teilen zusammengesetzie
VerdridngerkSrper verwenden (Fig. 4), wobei zwi-
schen die die Einkerbungen tragenden Teile eine
weitere Platte (12) singeschoben wird.

Anspriiche

1. StrangpreBdise zum Extrudieren kerami-
scher K&rper mit wabenartiger Struktur, die an ihrer
EinlaBseite Speisekandle und an ihrer AuslaBseite
gitterférmig angeordnete AuslaBschiitze aufweist,
welche mit den Speisekanilen in Verbindung ste-
hen, dadurch gekennzeichnet, daB die Speise-
kandle (8) durch jeweils paarweise ge-
geniiberliegende und in Extrusionsrichtung sich ge-
genseitig Uberschneidende, blattférmige Ver-
drangerkdrper (3) und (4) gebildet sind, die Ver-
dréangerk&rper (3) und (4) jeweils im wesentlichen
parallel zueinander ausgerichtet und nach dem
Nut-Feder-Prinzip miteinander verbunden sind, und
daB die Verdréngerktrper (4) auf ihre stromabwirts
gerichteten Stirnseite entsprechend der Waben-
struktur ausgebildete Kerne (11) tragen.
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2. Strangprefdise nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB nicht gegenuberliegende Ver-
dréngerkdrper (3.4) zumindest anndhernd sen-
krecht zueinander angeordnet sind.

3. Strangprefdlse nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verdrdngerkdrper (3,4) in
HufBeren Leitplatten (10) befestigt sind.

4. Strangprefdlse nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verdréngerkdrper (3,4) in
einem Formblock (1) eingepaft sind.

5. Strangprefidiise nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kerne (11) auf den Ver-
dringerkérpern (4) entgegen der Extrusionsrich-
tung keilfdrmig verjlingt sind.
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