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@ Vorrichtung zum automatischen Abflillen von Fllissigkeiten in Behiiter.

@ Es ist hierbei vorgesehen, daB neben den ein-
stellbaren Fullk&pfen zum Abflllen der Flissigkeiten
die Behandlungskdpfe zur Vor-und Nachbshandlung
der Spundl&cher Uber einen Gerdtetrdger als Einheit
in Form eines Werkzeugs zusammengefat sind. Der
Gerétetrdger ist dabei Uber eine programmierbare
Steuereinheit verstellbar, so da8 die einzeinen Be-
handlungskdpfe zum Spundloch zuordbar sowie
nacheinander entsprechend den durchzuflihrenden
Arbeitsgdngen einrichtbar sind.
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Vorrichtung zum Automatischen Abfiillen von Fiiissigkeiten in Behaltern

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum automatischen Abflllen von FliUssigkeiten in
Behilter, wie Fdsser, Gebinde, die Uber Transpor-
telemente zugefiihrt und den Spundidchern der
Behdlter einstellbare Flillképfe zugeordnet werden,
wobei die Behdlter auf den Bearbeitungspldizen
entsprechend ausrichtbar sind sowie Uber einstell-
bare Behandlungsképfe in Zuordnung zu den
Spundléchern eine Vor-und Nachbehandiung in
Foom wvon Offnen und Verschiiefen der
Spundl8cher erfoigt. ’

Derartige Vorrichtungen sind bekannt und die-
nen dem automatischen Fullen von F#ssern. Hier-
bei werden neben dem eigentlichen Flllen weitere
im Zusammenhang mit dem Flllvorgang stehen-
den FaBbehandlungen Uber Behandlungsk&pfe vor-
genommen, beispielsweise das Aufschrauben und
Einschrauben des Verschlusses flir das Spundloch
sowie gegebenenills zusiizlich das sogenannte
Verclinchen, in dem das verschraubte Spundloch
noch mit einer =zusiizlichen Umhillung ver-
schlossen wird. Diese Vorgé@nge laufen in einer
bestimmten Reihenfolge ab, wobei die jewsiligen
Behandlungsk&pfe in Transportrichtung des Fasses
hintereinander Uber einen Transporiweg angeord-
pet und entsprechend in Eingriff gebracht werden,
so daf das FaB nacheinander unter die ver-
schiedenen Behandiungsk8pfe transportiert wird.
Diese Ausbildung ist relativ aufwendig und besitzt
den Mangel, daB der Transport unter Einhaliung
der Zentrierlage genau unter den n#chstfolgenden
Behandlungskopf erfolgen muB und dieses teilwei-
se auch nach Verlassen des Fillkopfes als -
schweres gefiilites FaB zu den nachifolgenden Be-
handlungskdpfen durchzufiihren ist.

Es ist zwar zur Verbesserung bekannt gewor-
den, die einzelnen Behandlungskdpfe Uber eine
Schlittenfihrung in Faftransporirichtung dem Fag
zuzuordnen. Es wird hierbei zwar der Mangel der
Mehrfachzentrierung des FaBes ausgeschaltet, aber
es muB in Kauf genommen werden, daB erst der
Arbeitsablauf flir ein FaB abgewartet werden muB
bis ein weiteres FaB bearbeitet werden kann.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine gat-
tungsgem&Be Vorrichtung zu verbessern und eine
sinfache Anordnung fiir die Befillung unter-
schiedlicher Behdlter mit einer minimalen Anzahi
von gesteuerten Antrieben zu schaffen, die auch
den Einsatz fiir mehrere Behilier ohne zusitzliche
Behandlungspositionen mit einem platzsparenden
Aufbau ermdglicht und eine individuelle Program-
meinstellung mit einer schnellen Anpassung
gewahrleistet.

Die L8sung dieser Aufgabe erfolgt erfindungs-
gemiB dadurch, daB die einzelnen Behand-
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lungsk&pfe Uber einen Gerdtetrdger als Einheit in
Form eines Werkzeuges zusammengefat und
derart verstelibar sind, daB Uiber eine programmier-
bare Steuereinheit die einzelnen Behandlungskdpfe
jeweils durch Verstellung des gesamien
Geratetragers in allen Verstellachsen Uber Stellan-
triebe zum Spundloch einstelibar sowie nacheinan-
der die einzelnen Behandlungskdpfe entsprechend
den durchzufiihrenden Arbeitsgédngen einrichtbar
sind.

Hierdurch wird der Vorteil erreicht, sine kom-
plette Kapselung der Behandlungsk&pfe in einer
Einheit zu erm&glichen und nur jewsils einen An-
trieb flir jede Stellachse vorzusehen. Durch diese
Anordnung wird auch eine schnelle Anpassung an
unterschiedlichen Behiitern méglich und sind auch
keine zusétzlichen Behandlungspositionen erforder-
lich. .
Eine einfache Antriebsanordnung wird dadurch
geschaffen, daB ein Stellantrieb flir alle Versteliach-
sen angeordnet ist, wobei durch zugeordnete
Schaltelemente alle Achsbewegungen einstellbar
sind.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird
vorgeschlagen, daB der Gerdtetrdger mit seinen
Behandlungsk&pfen mindestens einen Arbeitsbe-
reich flir zwei parallele Strdnge und zwei hinterei-
nander angeordnete Behdlier aufweist. Dadurch
wird eine weitere Leistungssteigerung insbeson-
dere fUr hoch viskose Medien (lange Flillzeiten)
erreicht, denn es k&nnen weitere Flllstrénge paral-
lel mit einer Einheit von Behandlungskdpfen bear~
beitet werden. Es kann dadurch auch direkt mit
einer mit mehreren ausgerichteten Behéltern be-
schickien Palefte eine Bearbeitung durchgeflhrt
werden. Die Palettierung voller Fisser kann somit
entfallen. Die volle Palette wird jeweils abtranspor-
tiert und eine neue leere Palette zugeflihrt sowie
mit entsprechend ausgerichteten Behiltern be-
schickt. Selbstverstdndlich ist es auch mdgfich,
nach Einbringen einer leeren Palette in den Bear-
beitungsbereich, die Behdlter einzeln zuzuflihren
und auszurichten.

Weiterhin wird vorgeschlagen, daf ein Behand-
lungskopf als Spundlochsuchgerdt eine Ausrich-
teinrichtung fUr die Behilter zur vorgegebenen
Spundlocheinsteilung steuert.

Als Variante zur Einstellung des Gerdtetrdgers,
ist vorgesehen, daB Uber einen Behandiungskopf
mit einem Sensor und der programmierbaren
Steuereinheit zur Zuordnung des Gerdtetrdgers
zum Spundloch des Behdlters, die vorliegenden
Wegkoordinaten zur Spundlocherfassung ermittel-
bar sind

Eine wird

anpassungsfdhige  Anordnung
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dadurch geschaffen, daB die einzelnen Behand-
lungskdpfe im Gerdtetréger austauschbar und den
Anforderungen anpaBbar angeordnet sind.

In der Zeichnung ist ein AusfUhrungsbeispiei
Uber den prinzipiellen Aufbau der Erfindung -
schematisch dargestellt. Hierbei ist eine Draufsicht
auf einen Bearbeitungsplatz mit zwei Paral-
leltrdgern aus F&rderern gezeigt.

Bei der dargestellten Anordnung werden ein-
zelne Fdsser 1 (Uber parallel angeordnete
Férderern 2 und 3 zugefiihrt und Uber ein nicht
ndher dargestellten  Drehantrieb, der am
Behdlteranfang angreift, bezlglich des Spundio-
ches 4 ausgerichtet. Oberhalb des gebildeten Aus-
richtplatzes ist eine Aufnahme 5 flir einen verfahr-
baren Gerétetrdger 6, der entsprechende Behand-
lungsképfe 7 bis 12 als Einheit in Form eines
Werkzeugs tragt.

Der Geritetrdger 6 ist Uber zugeordnete Stel-
lantriebe 13,14 und 15 in allen Stellachsen entspre-
chend den Erfordernissen einstellbar. Hierbei wird
{iber eine programmierbare Steuersinheit 16 ein
entsprechender Bewegungsablauf und eine Schritt-
folge unter Berlcksichtigung der vorliegenden
Verhiltnisse vorgegeben.

Im QGerdteirdger 6 bestehen die Behand-
lungskdpfe 7 bis 12 aus einem Spundiochsuch-
gerat mit induktiver, optischer oder kapazitiver Ta-
stung, Auf-Zu-Schrauber, Clinchgerét und Feuchte-
messer.

Bei einem FaBdurchiauf wird ein FaB 1 dem
Bearbeitungsplatz zugeflihrt, und der Behandlungs-
kopf 7 mit dem Spundlochsuchgerit wird Uber den
Stellantrieb 13 mit dem Gerétetrdger bis dicht Uber
die Behilteroberfldche abgesenkt und steuert die
Ausrichtbewegung flir die Spundioch-Sollposition.

Nach der Ausrichtung des Spundloches 4 wird
der Gerétetrdger 6 mit seinem Auf-Zu-Schrauber
als Behandlungskopf 8 dem Spundloch 4 zugeord-
net, abgesenkt und der VerschiuBstopfen herausge-
schraubt. Anschiiefend wird gegebenenfalls Uber
den Behandlungskopf 9 mit dem Feuchtemesser
festgestellt, ob das FaB 1 leer ist. Das FaB kann
nunmehr (iber gesonderte Flilkk&pfe 17 beflllt wer-
den. Gleichzeitig kdnnen die weiteren Fésser 1 mit
dem einstellbaren Gerdtetrdger 6 flr die Filiung
vorbersitet werden. Im AnschiuB an die Beflllung
fdhrt der Gerétetrdger mit seinem Behandlungskopf
8 wieder in die Spundloch-Schliefposition und ver-
schlieft das FaB 1 Uber seinen Auf-Zu-Schrauber.

Weiterhin wird Uber den Behandiungskopf 10
eine Clinchkappe aufgebracht, wdhrend ein Be-
handlungskopf 11 als Reserve vorgesehen ist. Der
Behandlungskopf 12 ist ebenfalls als Auf-Zu-
Schrauber ausgebildet, um gleichzeitig den jewsiii-
gen VerschiuBstopfen aufzunehmen und keinen Ar-
beitsengpaB auftreten zu iassen.

Bei einer Anderung der BehiltergréBe oder
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unterschiedlichen Behiitern ist es nur erforderlich,
die entsprechenden Wegénderungen in die Steue-
reinheit einzugeben bzw. entsprechende vorlie-
gende Programme auszutauschen, da der Bewe-
gungsablauf prinzipiell erhalten bleibt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum automatischen Abflilen von
Flussigkeiten in Behilter, wie Fdsser, Gebinde, die
{iber Transportelemente zugefiihrt und den
Spundidchern der Behéiter einstelibare Flllkdpfe
zugeordnet werden, wobei die Behélter auf den
Bearbeitungsplétzen entsprechend ausrichtbar sind
sowie {ber einstellbare Behandiungskdpfe in Zu-
ordnung zu den Spundl8chern eine Vor-und Nach-
behandiung in Form von Offnen und VerschiieBen
der Spundl&cher erfoigt, dadurch gekennzsichnet,
daB die einzelnen Behandiungskdpfe (7-12) Uber
einen Geratetrdger (6) als Einheit in Form eines
Werkzeugs zusammengefaBt und derart verstellbar
sind, daB Uber eine programmierbare Steuersinheit
(16) die einzelnen Behandlungsk&pfe (7-12) jeweils
durch Verstellung des gesamten Gerétetrdgers (6)
in allen Verstellachsen {iber sinen Stellantrieb (13,
14, 15) zum Spundloch (4) einstellbar sowis nach-
einander die einzelnen Behandlungsk&pfe (7-12)
entsprechend den durchzufiihrenden Arbeitsgan-
gen einrichtbar sind. '

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Stellantrieb (13,14 oder 15)
flir alle Verstellachsen angeordnet ist, wobei durch
zugeordnete Schaltelemente alle Achsbewegunge-
gen einstellbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Gerétetrdger (6)
mit seinen Behandlungsk&pfen (7-12)mindestens
einen Arbeitsbereich flr zwei parallele Strdnge und
zwei hintereinander angeordnete Behilter (1) auf-
weist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB ein Behandlungs-
kopt (7) als Spundlochsuchgerét sine Ausrichtein-
richtung fUr die Behditer (1) zur vorgegebenen
Spundlocheinsteliung steuert.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB iber einen Be-
handlungskopf mit einem Sensor und der program-
mierbaren Steuereinheit (16) zur Zuordnung des
Gerdtetrdgers (6) zum Spundloch (4) des Behdlters
(1), die vorliegenden Wegkoordinaten zur Spundio-
cherfassung ermittelbar sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die einzeinen Be-
handlungskdpfe (7-12) im Gerdtetrdger (6) austau-
schbar und den Anforderungen anpafbar angeord-
net sind.
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