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& Hochdruckentiadungslampe.

@ Zur  erschiitterungsfreien Halterung  mit
Md8glichkeit zur thermischen Lingenausdehnung der
Entladungsgefdfe (21) von Hochdruckentladungs-
lampen, insbesondere von Entladungsgefdfen aus
Aluminiumoxidkeramik, ist dieses an mindestens ein-
em Ende mit einem Federformteil (23) verbunden.
Das Federformteil (23) weist einen zylindrischen, mit
der rohrférmigen Stromzuflihrung (7, 17) des Entla-
dungsgefidBes (21) verbundenen Teil (24) und einen
mit steigendem Durchmesser gewickelten Teil (25)
auf, dessen Ende (26) unter einem Winkel a die
Lingsachse des Federformteils (23) tangierend weg-
geflihrt ist. Ein Flhrungsstift (27), der mit dem Ende
Oddes Federformteils (23) verbunden und mit seinem
gdem EntladungsgefédB (21) zugewandten Ende inner-
halb des zylindrischen Teils (24) zentriert und ent-
Qlang seiner Lingsachse frei beweglich angeordnet
i ist, macht die Lampe fUr den robusten Einsatz, bei
dem das EntladungsgefdB genau zur Sockelachse
©und somit zum Leuchtenreflektor leigen soll, geei-
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Hochdruckentiadungslampe

Aus der EP-O 066 783 A2 ist eine Hochdruc-
kentladungslampe bekannt, die einen ellip-
soidf&rmigen AuBenkolben aufweist, deren eines
Ende als Dom ausgebildet und deren anderes
Ende mit einem Sockel versehen ist. Innerhalb des
AuBenkolbens ist auf dessen Lingsachse ein Entla-
dungsgefdB gehaltert, in dem dessen dem Sockel
zugewandtes Ende mittels eines starren Poldrahtes
mit dem Sockel verbunden ist und zwischen des-
sen dem Sockel abgewandten Ende und dem als
Dom ausgebildeten Teil des Aufenkolbens ein
Federteil angeordnet ist. Dieses Federteil soll
unterschiedliche Langentoleranzen des Entladungs-
gefdfes und thermische Expansionen ausgleichen.

In dem JP-GM 48 24 367 ist ein wen-
delférmiger Haltedraht zum Ausgleich gegen Tem-
peraturverlust vorgesehen, der mit seinem einen
Ende um das Pumprohr des Entladungsgefdfes
gewickelt und mit seinem anderen Ende am starren
Haltedraht befestigt ist. Der Haltedraht soll die
Wirmeausdehnung des Entladungsgefdfes aus-
glsichen und gleichzesitig das Pumprohr wéhrend
des Lampenbetriebs aufhsizen. ’

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Halterung
fir ein EntladungsgefdB 2zu schaffen, die bei
genauer axialer Zentrierung desselben kréftefrei auf
die Einschmelzung des AuBenkolbens wirkt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B durch
eine Gestaltung der Halterung des Entladungs-
gefdfes nach dem Hauptanspruch geidst. Die wei-
tere Ausgestaltung der Erfindung ist in den Unter-
ansprichen ausgefihrt.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der -
schematisch dargesteliten Figuren n3her erldutert.

Figur 1 zeigt eine Natriumhochdruckentia-
dungslampe in der Hauptansicht

Figur 2 zeigt die Lampe der Figur 1 in der
Seitenansicht

Figur 3 zeigt eine andere Natriumhochdruc-
kentladungslampe in der Seitenansicht

Figur 4 zeigt die Einschmelzung und Haite-
rung eines Endes eines EntladungsgefdBes im
Schnitt

Figur 5 zeigt die Draufsicht der Figur 4

In den Figuren 1 und 2 ist eine soffittenférmige
Natriumhochdruckentladungsiampe 1 mit einer
elektrischen Leistungsaufnahme von 70 W darge-
steilt, die einen rdhrenfdrmigen Huilkolben 2 aus
Quarz besitzt, der an jedem Ende durch eine Quet-
schung 3 abgedichtet und mit einem Sockel 4 vom
Typ R 7s versehen ist. Innerhalb jeder Quetschung
3 ist auf bekannte Art eine Dichtungsfolie 5 aus
Molybdan singequetscht. Innerhalb des
Hiillkolbens 2 ist ein r&hrenfdrmiges Entladungs-
gefdB 6 aus Aluminiumoxidkeramik koaxial gehal-
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tert. Das EntladungsgefiB 6 ist an jedem Ende mit
einer gasdichten Einschmelzung versshen, durch
die eine rohrférmige Stromzufihrung 7 aus Niob
mit einer Elektrode 8 aus Wolfram gefihrt ist. Die
erfindungsgeméfe Haiterung des Entladungs-
gefdBes 6 wird in den Figuren 4 und 5 detailliert
erldutert. Sie erstreckt sich zwischen der Strom-
zufiihrung 7 des Entladungsgefdfes 6 und der zur
Quetschung 3 gehdrigen, mit der Dichtungsfolie 5
verbundenen inneren Stromzuflihrung 9. im eva-
kuierten Raum zwischen dem Hiillkolben 2 und
dem EntladungsgefdB 6 ist ein Getterplétichen 10
montiert, das mit einem Bestandteil der Haiterung
verbunden ist.

In der Figur 3 ist eine andere Ausflhrungsform
siner Natriumhochdruckentladungsiampe 11 mit
einer elektrischen Leistungsaufnahme von 70 W
dargestellt. Der Hulikolben 12 besteht aus sinem
Hartglas, so daB die sonst in der Quetschung 13
erforderlichen Dichtungsfolien aus Molybdén entfal-
len k&nnen. Die innere Stromzufiihrung 19 ist di-
rekt vom Sockel 14 (Typ R 7s) in den evakuierten,
vom Hiullkolben 12 begrenzten Raum gefiihrt. Auf
der Langsachse des Hiuilkolbens 12 ist das Entla-
dungsgefdB 16 aus Aluminiumoxidkeramik an-
geordnet, wobei die Konstruktion hierflir der des
vorangegangenen Ausflihrungsbeispiels entspricht
und die mit der Beschreibung der Figuren 4 und 5
noch erldutert wird. Mit 17 ist die rohrférmige
Stromzufiihrung aus Nicb des Entladungsgefafes
16 bezeichnet, 18 ist die innerhalb des Entladungs-
gefdBes 16 angeordnete Elekirode aus Wolfram
und 20 stellt ein das Vakuum im Hiillkoiben 12
aufrechterhaltendes Getterpldtichen dar.

Die Figuren 4 und 5 zeigen die Halterung des
Entla dungsgefdBes 6, 16 im Detail. Das Entla-
dungsgefédB 6, 16 weist einen rohrfdrmigen Kdrper
21 aus Aluminiumoxidkeramik auf, in dessen jewei-
liges Ende eine Buchse 22, sbenfalls aus Aluminiu-
moxidkeramik, eingesintert ist. In die Durchflhrung
der Buchse 22 ist die rohrférmige Stromzufiihrung
7. 17 aus Niob mittels sines geeigneten Glaslotes
gasdicht eingeschmolzen. Die Stromzufiihrung 7,
17 ist an der dem Entladungsraum zugewandten
Seite verschiossen und mit der Elektrode 8, 18 (in
der Figur 4 nicht dargestellt) versehen. Innerhalb
des dem Entladungsraum abgewandten Endes der
rohrfdrmigen Stromzuflhrung 7, 17 ist ein Feder-
formteil 23 mittels einer WiderstandsschweiBung
befestigt.

Das Federformteil 23 besteht aus einem gewic-
kelten Nicksldraht (haibhart), aus Duratherm® -
(aushirtbare Federlegierung auf Kobait-Nickel-
Chrom-Basis) oder aus warmfesten Federstahidraht
von ca. 0,6 mm Durchmesser und weist einen aus
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ca. vier eng aneinanderliegend gewickeiten Win-
dungen bestehenden zylindrischen Teil 24 und ein-
en sich daran anschlieBenden, ebenfails aus ca.
vier Windungen bestehenden Teil mit steigendem
Durchmesser 25 in der Art eines Schneebesens
auf. Das Ende 26 des mit steigendem Durchmes-
ser gewickelften Teils 25 ist unter sinem Winkel «
von 30° die Lingsachse des Federformteils 23
tangierend weggefiihrt und umgebogen. An diesem
Ende ist das Getterpldttchen 10, 20 (Figur 1 bis 3)
befestigt. Der zylindrische Teil 24 des Federform-
teils 34 ist so ausgelegt, daB er verschiedene In-
nendurchmesser der rohrfdrmigen Stromzufithrung
7. 17 austilit. Dieses erfolgt, indem z.B. der
zylindrische Teil 24 stufenweise gewickeit ist. Der
mit steigendem Durchmesser gewickelte Teil 25
des Federformteiis 23 macht sine
Lingenausdehnung in der Kegelform méglich,
wobei die einzelnen Windungen so ausgelegt sind,
daB sie sich bei Federung - 2.B. bei Stofer-
schiitterung - Uberlappen kdnnen.

Das Ende 26 des Federformteils 23 tangiert die
eigene Lingsachse, die auch mit der Lidngsachse
des EntladungsgefdBes Ubersinstimmt, und ist dort
mittels einer Widerstandsschweifung 28 mit einem
Fuhrungsstift 27 verbunden. Das dem Entladungs-
gefdB 6, 18 zugewandte Ende des Fihrungsstiftes
27 ist innerhalb des zylindrischen Teils 24 des
Federformteils 23 axial frei beweglich angeordnet.
Hierflr ist der Innendurchmesser des zylindrischen
Teils 24 auf den Durchmesser des Flhrungsstiftes
27 abgestimmt.

Entsprechend den zwei zuvor beschriebenen
Aufiihrungsformen des Huilkolbens (Quarzglas oder
Hartglas) weichen auch der Fihrungsstift 27, die
innere  Stromzuflihrung 9, 19 und die Ein-
schmelzung voneinander ab: Bei der Hochdruc-
kentladungsiampe 1 entsprechend der Figuren 1
und 2, bei denen der Hilkolben 2 aus Quarzgias
besteht, ist der Flihrungsstift 27 aus Molybdén mit
der inneren Stromzuflihrung 9 verschweiBt. Diese
innere Stromzuflihrung 9 ist dann innerhalb der
Quetschung 3 mit der Dichtungsfolie 5 verbunden.
Anders dagegen im Ausflihrungsbeispiel nach
Figur 3. Hierbei besteht der Fllhrungsstift aus Wolf-
ram und bildet gleichzeitig die innere Strom-
zufithrung 19. An der Quetschung 13 des aus Hart-
glas Dbestehenden Hiillkolbens 12 wird der
Fihrungsstift zuvor mit einem Uberfangglas verse-
hen.

Diese Konstruktion ermdglicht es,” das Entla-
dungsgefd8 6, 16 genau auf der Lam-
penidngsachse und somit gleichzeitig an definierter
Position innerhalb eines Leuchtenreflektors zu hal-
tern. Das Federformteil 23, insbesondere dessen
Teil mit s teigendem Durchmesser 25, kann
Langenausdehnungen von Entladungsgeféfen aus
Quarzglas - z.B. flir Metallhalogenidhochdruckentia-

10

15

20

25

30

36

50

55

dungslampen - Ausdehnungskoeffizient a = 5,4 x
107" mm/°C mm) wie auch aus Aluminiumoxidke-
ramik ( @ = 80 x 10/ mm/°C mm) ausgleichen.
Des weiteren ist das Entiadungsgefdf durch die
erfindungsgemife Konstruktion wesentlich er-
schitterungsfreier  montiert als  bei,  der
Ublicherweise verwendeten Festmontage. In der
Praxis sind beide Enden des EntladungsgefdBes
mittels eines Federformteils 23 und des
Flhrungsstiftes 27 gehaltert; es wurden aber auch
positive Ergebnisse erzielt mit Lampen, bei denen
nur ein Ende des Entladungsgefdfes auf die hier
vorgeschlagene Weise gehaltert ist. Auch hinsicht-
lich der Wérmeableitung ergeben sich Vorteile ge-
genliber den Federkonstruktionen der Entgegenhal-
tung. Bei Entladungsgefdfen, die einen fixierten
"cold spot” haben, ist es notwendig, daB die
Wirmeableitung vom EntladungsgefdB nach aufien
definiert verlduft. Deshalb ist es erforderlich, da8
das Federformteil den Hullkolben nicht ber{ihrt.

Anspriiche

1. Hochdruckentladungsiampe mit einem
zweiendigen EntladungsgefdB (8, 18), das von ein-
em rohrfSrmigen Huilkolben (2, 12) gasdicht um-
schlossen ist, der an jedem Ende einen Sockel (4,
14) aufweist, wobei das EntladungsgefdB (8, 16)
innerhalb des Hillkolbens (2, 12) an seinen Enden
mittels jeweils einer inneren Stromzuflihrung (9,
19) gehaltert ist, dadurch gekennzeichnet, daB min-
destens ein Ende des EntladungsgefidBes (6, 16)
von einem Federformteil (23) gehaltert ist, das sich
zwischen dem EntladungsgefdB (8, 16) und der
inneren Stromzufiihrung (8, 19) erstreckt.

2. Hochdruckentladungstampe nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB das Federformteil
(23) aus einem gewickelten Federdraht besteht und
einen zylindrischen Teil (24) sowie einen Teil mit
steigendem Durchmesser (25) aufweist.

3. Hochdruckentladungsiampe nach Anspruch
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB das zylindri-
sche Teil (24) innerhalb einer rohrférmigen Strom-
auflihrung (7, 17) des EntladungsgefdBes (6, 16)
befestigt ist.

4. Hochdruckentladungslampe nach Anspruch
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die innere
Stromzuflihrung (9) mit einem Fihrungsstift (27)
verbunden und dieser innerhalb des zylindrischen
Teils (24) des Federformteils (23) in seiner
Léngsachse frei beweglich ist.

5. Hochdruckentladungslampe nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, daB der Huilkolben (2)
aus Quarzglas besteht.

8. Hochdruckentladungslampe nach Anspruch
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die innere
Stromzuflihrung (19) als Flhrungsstift ausgebildet
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und innerhalb des zylindrischen Teils (24) des
Federformteils (23) in seiner Lidngsachse frei be-
weglich ist.

7. Hochdruckentladungslampe nach Anspruch
6, dadurch gekennzeichnet, da8 der Hillkolben
(12) aus Hartglas besteht.

8. Hochdruckentladungsiampe nach Anspruch
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das am Taeil
mit steigendem Durchmesser (25) befindliche Ende
(26) des Federformteils (23) unter einem Winkel a
die Lingsachse des Federformteils (23) tangierend
weggefiihrt ist.

9. Hochdruckentladungsiampe nach Anspruch
8, dadurch gekennzeichnet, daB der Winkel «
gr6Ber ist als der Steigungswinkel des mit steigen-
dem Durchmesser gewickelten Teils (25) des
Federformtsils (23).

10. Hochdruckentladungsltampe nach Anspruch
8 und 9, dadurch gekennzeichnet, da das am Teil
mit steigendem Durchmesser (25) befindliche Ende
(26) des Federformteils (23) zur Befestigung
zusitzlicher Bauteile (10, 20) vorgesehen ist.
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