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@ Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken von Druckerzeugnissen.

@ Exemplare (20), vorzugsweise gefalzte oder gseinheit (40 bis 48) bilden dabei eine Baueinheit.
geheftete Drukkerzeugnisse werden mittels einer Be-
schickungsvorrichtung (11) aus einer vorgeordneten
Station Ubernommen und einer Stapelvorrichtung
(12) zugefiihrt. Die Exemplare (20) werden vor Errei-
chen der Stapelvorrichtung (12) ganzfldchig gepreft,
in der Beschickungsvorrichtung (11) durch teilweises
Ubereinanderschieben aufgeschuppt und synchron
mit der Stapelvorrichtung (12) aufgestaut. Die Exem-
(\JPlare (20" werden als Gesamistapel (33) aus der
Stapelvorrichtung (12) von einer Uber-
chhrungsvorrichtung (34 bis 39) Ubernommen und in
Q. gepreBtem Zustand an eine Verpackungseinheit (40
Ll ;s 48) Uberflihrt. Die Beschickungsvorrichtung (11),
die Stapelvorrichtung (12), die Ube-
rflihrungsvorrichtung (34 bis 39") und die Verpackun-
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Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken von Druckerzeugnissen

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren
zum Verpacken von Druckerzeugnissen, bei dem
Exemplare der vorzugsweise gefalzten, geleimten
oder gehefteten Erzeugnisse mitiels einer Be-
schickungsvorrichtungvorrichtung aus einer vor-
geordneten Station Ubernommen und in der Be-
schickungsvorrichtung durch teilweises
Ubereinanderschieben aufgeschuppt werden, die
aufgeschuppten Exemplare synchron mit einer Sta-
pelvorrichiung aufgestapelt werden, die Exemplare
dann der Stapelvorrichtung zugeflhrt werden, in
der einzelne Exemplare ausgerichiet und gezihlt
werden, sowie Teilstapel aus den einzelnen Exem-
plaren gebildet werden, die Teilstapel zu einem
Gesamtstapel aufgestapelt werden und schiieflich
der Gesamtstapel einer Verpackungseinheit zu-
gefuihrt und dort gepreft und mit einem Verpac-
kungsmittel umschiossen wird.

Die Erfindung geht ferner aus von einer Vor-
richtung zum Verpacken von vorzugsweise gefalz-
ten, geleimten oder gehefteten Exemplaren von
Druckerzeugnissen, mit einer Be-
schickungsvorrichtung zur Ubernahme der Exem-
plare aus einer vorgeordneten Station, mit einer der
Beschickungsvorrichtung nachgeordneten Stapel-
vorrichtung, und mit einer Uberfiihrungsvorrichtung
zum Uberfilhren von gestapelten Exemplaren aus
der Stapelvorrichtung zu einer Verpackungseinheit.
Ein derartiges Verfahren und eine derartige Vor-
richtung sind aus dem DE-G 86 11 717 bekannt
geworden.

Eine derartige Verpackungseinrichtung wird
dazu verwendet, um Druckerzeugnisse nach dem
Durchlaufen von Heft-oder Falzmaschinen auszu-
richten, zu stapeln und zu verpacken. Mehrere
Einzelmaschinen bilden dabei die Verpackungsein-
richtung.

Bei dem Verfahren der eingangs genannten Art
werden aus dem Schuppenstrom die Exemplare
einzeln abgezogen, die dann auf eine in der Stapel-
vorrichtung von  Rickhalteklappen  gehaltene
Schutzplatte fallen. Eine ZZhlvorrichtung registriert
die auf die Schutzplatte aufeinander aufgelegten
Exemplare und verursacht nach Erreichen einer
vorbestimmten TeilstapelhShe, daB keine weiteren
Exemplare eingezogen werden, sondern daf auf
das oberste Exemplare des Teilstapels eine weitere
Schutzplatie gelegt wird. AnschlieBend wird der so
gebildete  Teilstapel  Uber einen  Nieder-
drickstempel unter die Riickhalteplatte gedriickt,
bis er auf einen Boden der Stapelvorrichtung zum
Liegen kommt. Je nach HBhe des aus den einzel-
nen Teilstapeln gebildeten Gesamistapels befinden
sich mehrere Schutzplatten im Gesamtstapel. Der
so gebildete Gesamtstape! wird anschliefend samt
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der Stapelvorrichtung, die auf einem Rundtisch an-
geordnet ist, durch ein Drehen des Tisches zu
einer Verpackungseinheit zugefilhrt, in der dann
der Gesamtstapel geprefit wird und noch in der
Stapeivorrichtung befindlich mit einem Verpac-
kungsmittel umschlossen wird. AnschlieBend wird
der verpackte Gesamtstapel aus der Stapeivorrich-
tung entnommen. Die leere Stapelvorrichtung kann
dann wieder in ihre Ausgangsposition
zurlickgefUhrt werden und emeut Exemplare bzw.
Teilstapel aufnehmen.

Dieses Verfahren ist umstindlich, zeitaufwen-
dig und raumergreifend und flhrt auBerdem zu
Gesamtstapeln, die mit zumindest zwei oder meh-
reren Schutzplatten versehen sind, die nach Ver-
wendung der Exemplare entweder als Abfall
zurlickbleiben oder aufwendig zur Verpackungs-
stelle zurlickgeflihrt werden missen. Ferner ist ins-
besondere bei gefalzten Bdgen nicht sichergestellt,
daB sich {iberhaupt ein gleichm&Biger Schuppen-
strom ausbildet, da solche Exemplare die Neigung
aufweisen, sich zu entfalten oder aufzubauchen,
wodurch dann mdglich ist, daB der Schuppensirom
in der Beschickungsvorrichtung derart un-
gleichmiBig wird, daB sich die einzeinen Exem-
plare aufw&lben oder ineinander verkeilen.

Ferner ist es mdglich, daB sich die Exemplare
bei der Bildung der Teilstapel unter Aufwdlbung
ernsut versuchen zu entspannen, was dann dazu
flihren kann, daB einzeine Exemplare beim Nieder
driicken umgebogen oder mit einen Knick verse-
hen werden. Nachdem der Gesamtstape! gebildet
ist, wird er unter Auflegen einer deckelseitigen ab-
schliefenden Schutzplatte zur Verpackungseinheit
tibergefiihrt. Wihrend des Uberfiihrens ist erneut
mdglich, daB sich der Gesamistapel in Stapelrich-
tung entspannt und aufwdibt.

In der Verpackungseinheit muB der Stapel zu-
sammengedrlckt werden, wobei dann die Luft zwi-
schen den einzelnen Exemplaren entweichen muf.
Dieser Vorgang nimmt eine gewisse Zeitdauer in
Anspruch, wihrend der die Stapelvorrichtung nicht
erneut mit Exemplaren belegt werden kann. Wird
nur eine einzige Stapelvorrichtung verwendet, so
entstehen erhebliche Totzeiten zwischen den ein-
zelnen Stapelvorgidngen. Werden dagegen mehrere
Stapelvorrichtungen beim Verfahren verwendel. so
flihrt dies zu einer sehr raumergreifenden Arbeits-
weise. Bei der Verpackung von gelfalzten Exempla-
ren, wie beispielsweise Werbeprospekie oder Zeit-
schriften, bilden sich auf der Seite der Falzkante
erhdhte Stapel, die dann beim
Zusammenprefvorgang zum Umwickeln mit dem
Verpackungsmitte! evil. mit aufgebauchten Exem-
plarseiten dazu fiihren, daB diese schrég liegenden
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Exemplare mit einem Knick oder Falz versehen
werden, so daf diese dann spiter nicht mehr ver-
wendet werden kdnnen.

Bei einem aus dem Prospekt "Beck, Packauto-
maten DP 2" bekannt gewordenen Verfahren bzw.
Vorrichtung werden lose Exemplare der Drucker-
zeugnisse {iber ein Fdrderband jeweils einzeln ein-
em Kreuzleger zugeflihrt. Im Kreuzleger werden
die Exemplare ausgerichtet, gezshlt und es werden
Teilstapel gebildet. Mehrere Teilstapel werden
jewsils um 180° versetzt zu einem Gesamtstapel
aufeinandergestapelt. Der ausgerichtets, aber den-
noch lose Gesamtstapel wird ber ein F&rderband
aus dem Kreuzleger herausgefSrdert und einer
Verpackungsmaschine zugefiihrt, die den Gesamt-
stapel prefit und in Folie einschweifit oder bandero-
liert.

Da die Exemplare dem Kreuzleger kontinuier-
flich, einzeln und lose zugeflihrt werden, kdnnen
sich gefalzte, geheftete oder geleimte Erzeugnisse
aufwdlben und gegeneinander verschieben. Insbe-
sondere beim Uberfiihren von Kreuzleger zur Ver-
packungseinheit als loser Stapel kénnen die Erzeu-
gnisse gegeneinander verrutschen, so daf bei sin-
em anschliefenden Pressen und Banderolieren
oder Einschweifien ein schiefer Stapel mit u.U.
abgeknickten Enden der Erzeugnisse entsteht. Die
Einzelzuflihrung der Exemplare hart ferner den
Nachteil, daB der Kreuzleger sehr schnell arbsiten
muf, um einen Stau zu vermeiden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher,
ein Verfahren der eingangs genannten Art derart zu
verbessern, daB in Stapelrichtung gesehen,
gleichm&gig ausgebildete Stapel auf einfache, ra-
sche und raumsparende Art und Weise gebildet
werden kSnnen, wobei die Stapel unabhingig von
der jeweiligen StapelhShe ohne zusitzliche Hilfs-
mittel auBer dem Verpackungsmittel in hoher Ver-
packungsdichte hergestelit werden sollen.

Die Aufgabe nach dem eingangs genannten
Verfahren wird erfindungsgem&B dadurch geldst,
daf die Exemplare vor dem Aufschuppen
ganzfldchig gepreBt werden, daB die Teilstapel
nacheinander um jeweils 180° um ihre Hochachse
gedreht zum Gesamtstapel aufgestapelt werden,
und daB der Gesamistape! in gepreftem Zustand
aus der Stapelvorrichtung entnommen und unter
Fortdauer des gepreften Zustandes in die Verpac-
kungseinheit Uberfihrt und mit dem Verpackungs-
mittel umschlossen wird.

Die Aufgabe nach der singangs genannten Vor-
richtung wird erfindungsgem&8 dadurch geiSst, daB
die Beschickungsvorrichtung erste und zweite
Férdermittel flir die Exemplare aufweist, daB zwi-
schen ersten und zweiten F&rdermitieln eine
Presse flr die Exemplare angeordnet ist, wobei die
stromabwérts nach der Presse angeordneten
Fordermittel mit  verminderter Forderge -
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schwindigkeit laufen und synchron mit der Stapel-
vorrichtung betétigte Bremsmittel zum Anhalten
und Aufschuppen der gepreBten Exemplare aufwei-
sen, und daB die Uberflhrungsmittel Mittel zum
Ergreifen und Halten der gestapelten Exemplare
unter Druck zur Entnahme aus der Stapelvorrich-
tung und zum Uberfihren zur Verpackungseinheit
enthalten.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird damit vollkommen gel&st.

Die Exemplare werden von der Presse in der
Beschickungsvorrichtung  ganzfiichig  geprest,
damit die Ubereinanderliegenden Seiten sines
Exemplars von Lufteinschilssen befreit werden und
der Falz stdrker ausgeprégt und geglattet wird. Die
gepreften Exemplare lassen sich einfacherser und
sicherer in der Beschickungsvorrichtung an-
schliefend transportieren und aufschuppen.

Durch Aufstapeln der Teilstapel nacheinander,
jeweils um 180° um ihre Hochachse verdreht, re-
sultieren sehr gleichmiBig ausgebildete, ebene
Stapel. )

Der Gesamistapel wird im gepreften Zustand
aus der Stapelvorrichtung entnommen und an die
Verpackungseinheit Uberflihrt. Dies hat den Vorteil,
daf die einzelnen Exemplare auch bei Er-
schitterungen fest im Gesamtstapel fixiert bleiben.
Durch das Pressen der Exemplare |48t sich der
Gesamtstapel zu einem kieinen Paket verpacken.
Das Verpackungsmittel wird, nachdem die auf den
Gesamtstapel einwirkende PreBkraft nachlipt,
gedehnt, sodaB das Verpackungsmiitel die Exem-
plare im Gesamtstapel unverrlickbar zusam-
menhilt.

Die ersten Fd&rdermittel kdnnen unabhingig
von der Fdrdergeschwindigkeit der zweiten
Fdrdermittel an die Leistung vorangeschalteter Ma-
schinen angepaft werden. Die an der Be-
schickungsvorrichtung  einzein  ankommenden
Exemplare werden schnell weitertransportiert,
damit Stauungen oder StSrungen bei der Aufnah-
me der Exemplare in die erfindungsgemife Ver-
packungseinrichtung vermieden werden. Die
Fdrdergeschwindigkeit der zweiten Fd&rdermittel
kann so eingestellt werde, daB sie die von den
ersten Fordermitteln ankommenden Exemplare zu
einem stetigen F&rderstrom zusammenfagt.

Die vor der Stapelvorrichtung angeordneten
Bremsmittel kénnen den Férderweg der Exemplare
zwischen der Beschickungsvorrichtung und der
Stapelvorrichtung versperren, damit eine exakie
zdhlbare Ubergabe der Exemplare an die Stapel-
vorrichtung mdglich ist.

Die Mittel zum Ergreifen der gestapelten
Exemplare erfassen den Gesamtstapel in der Sta-
pelvorrichtung, indem sie ihn zusammenpressen,
damit er sicher und ausgerichtet an die Verpackun-
gseinheit Ubergeben werden kann.
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In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung bil-
den die Beschickungsvorrichtung, die Stapelvor-
richtung, die Uberfihrungsvorrichtung und die Ver-
packungseinheit eine Baueinheit.

Dies erlaubt eine kompakte Bauweise der erfin-
dungsgem&fen Verpackungseinrichtung und die
sich in einer Baueinheit Uberlagernden Arbeits-
vorginge gewshrleisten einen kurzen Verpac-
kungsweg fir die Exemplare.

Im bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung
verlduft die Beschickungsvorrichtung horizontal im
oberen Bereich der baueinheit, die Stapelvorrich-
tung arbeitet vom freien Ende der Be-
schickungsvorrichtung nach unten und die
Uberfiihrungsvorrichtung verlduft horizontal und ge-
genléufig parallel unterhalb der Be-
schickungsvorrichtung und ist mit der Verpackun-
gseinheit baulich vereinigt.

Dies hat den Vorteil, daB die erfindungs-
gemife Verpackungseinrichtung mit einer Lénge
von ca. zwei Metern und einer Breite von ca. 0,7
Metern die Druckerzeugnisse auf kurzem Verpac-
kungsweg schnell und sicher ausrichtet, stapelt und
verpackt, wihrend bekannte Verpackungseinrich-
tungen eine Linge zwischen drei bis vier Metern
und eine Breite von ca. einem Meter aufweisen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind
AusstoBmittel senkrecht zur
Uberfihrungseinrichtung im Bereich der Verpac-
kungseinheit vorgesehen.

Dies hat den Vorteil, daB der verpackie
Gesamistapel auf engstem Raum schonend auf
weitere Transportmittel gefdrdert werden kann, die
den verpackten Gesamtstapel z.B. einer Palettier-
vorrichtung zufiihren.

in weiterer Ausgestaltung der Erfindung werden
die ersten Fdrdermittel und die Presse von dem-
selben Antrieb angetrieben.

Dies hat den Vorteil, da8 die Presse sicher und
mit einfachen Mitteln mit derselben Fdrderleistung
wie die ersten Férdermittel betrieben werden kann.

In weiterer Ausgestaliung der Erfindung weist
die Presse zwei Walzen auf, die sich mit einer der
Breite der Férdermittel enstprechenden Lénge quer
zur Lingsachse der Fdrdermittel erstrecken und
der Abstand der Walzen ist zueinander verstelibar.

Die Exemplare k&nnen damit ganzfldchig
gepreBt und Lufteinschilisse zwischen den Blattern
oder Bogen kdnnen herausgedriickt werden. Die
Kraft, mit der die Exemplare gepreBt werden sollen,
kann eingestelit werden, indem der Abstand der
Walzen zueinander verdndert wird. Der Abstand
zwischen den die Presse bildenden Walzen kann
auch so weit vergréBert werden, daB die angetrie-
bene untere Walze nur die Funkiion eines
Férderelements Ubernimmt und die Exemplare z.B.
von einem ersten Fordermittel an ein zweites
Fordermittel ungepreBt Ubergibt.
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In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung
sind die Bremsmittel an dem der Stapelvorrichtung
benachbarten Ende der Beschickungsvorrichtung
angeordnet.

Dies hat den Vorteil, daB keine Exemplare von
der Beschickungsvorrichtung unkontrolliert in die
Stapelvorrichtung gelangen k&nnen. Wird als
Bremsmittel z.B.ein sich {Uber die gesamte
Férderfliche der Beschickungsvorrichtung erstrec-
kende Platte verwendet, so kann der FOrderweg -
schnell versperrt bzw. wieder freigegeben werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung grenzt
die Beschickungsvorriching an einen ersten Tréger
der Stapelvorrichtung, die ferner einen zweiten
Triger aufweist, der fluchtend unterhalb des ersten
Triger angeordnet ist.

Dies hat den Vorteil, daf die im ersten Triger
gebildeten Teilstapel sicher an den zweiten Trager
tibergeben werden kdnnen, in dem die Teilstapel
zu einem Gesamtstapel zusammengesetzt werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind an
den Trigern verstellbare Ausrichtelemente vorge-
sehen. Dies hat den Vorteil, daB die Exemplare in
den Tragern quer und ldngs ihrer Breitseite ausge-
richtet werden kdnnen, wobei die Ausrichtelemente
verschiebbar sind und an die Formatgrdfe der
Exemplare angepaBt werden kdnnen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der
zweite Triger um seine vertikale Achse drehbar,
und weist auf einer Grundplatte Schienen und lo-
trecht zur Grundplatte verschiebbare Winkel-
schienen auf, die Seitenkanten eines Quaders bil-
den, und die Schenkal der Winkelschienen sind
mindestens auf einer Quaderseite schwenkbar oder
verschiebbar.

Dies hat den Vorteil, daB die Exemplare im als
Drehkorb ausgebildeten zweiten Triger ldngs der
Stapelhdhe lose sicher geflinrt und ausgerichtet
aufeinanderiiegenden. Werden die Schenkel auf
einer Quaderseite verschwenkt oder verschoben, in
einer Weise, daB sie den F&rderweg Uber die Brei-
te des Gesamtistapels freigeben, so kann der aus-
gerichtete Gesamtstapel aus dem Drehkorb
herausgeschoben werden.

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung
sind die Schienen von der Grundplatte weg in
Richtung des ersten Tragers verschiebbar.

Dies hat den Vorteil, daB der Fallweg des Teil-
stapels vom ersten Triger in den zweiten Tréger
verkiirzt werden kann. Die Ubergabe aller einen
Gesamtistapel bildenden Teilstapel erfolgt somit un-
ter denselben Bedingungen (Fallzeit, Fallweg).

Weiterhin weist die Uberfiinrungseinrichtung
einen Greifer in Gestalt mindestens eines Greifarm-
paars aus einem starren und einem beweglichen
Greifarm auf, die parallel angeordnet sind, und der
bewegliche Greifarm ist gegeniliber dem starren
Greifarm schwenkbar und/oder verschiebbar.
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Dies hat den Vorteil, daB der Greifer den
Gesamtstapel auf engstem Raum sicher erfassen
und gepreft transportieren kann. Vom Gewicht her
leichte und/oder hohe schmale Stapel bleiben
damit auf ihrem weiteren Transport sicher ausge-
richtet. Je nachdem, wie die Ausrichtelemente am
zweiten Trdger angeordnet sind, schwenkt
und/oder verschiebt sich der bewegliche Greifarm
in seine Haltesteflung.

In weiterer Ausgestaitung der Erfindung weist
der Greifer zwei Greifarmpaare auf, die in einem
Abstand voneinander angeordnet sind.

Dies hat den Vorteil, daB der Gesamistapel
beim Transport verzugsfrei gefiihrt wird. Die Hal-
tekréfte des Greifers werden auf dem oberen und
unteren Deckblatt des Gesamtstapels gleichmépBig
verteilt, sodaB die Deckbldtter bei siner Pressung
des Gesamtstapels nicht beschidigt werden. Der
Greifer libernimmt die Funktion einer Flhrungs-,
Transport-und  Prefvorrichtung. Ferner ensteht
durch die voneinander beabstandete Anordnung
der Greifarmpaare ein Freiraum, in dem z.B. Mittel
zum Verpacken des Gesamtstapels angeordnet
werden kénnen.

Bevorzugt steht bei einer Weiterbildung der
Erfindung der zweite Tréger Uber die Quaderseiten
mit verschiebbaren oder verschwenkbaren Schen-
keln mit dem Grsifer in Verbindung, der zur raum-
festen vertikalen Achse des zweiten Trigers l&ngs
und quer verschiebbar ist.

Dies hat den Vorteil, daB der Gesamtstapel auf
seinem Weg zu einer Verpackungsmaschine un-
abhingig von Erschiitterungen ausgerichtet bleibt.
Der Gesamtstapel kann ferner sicher und einfach
ldngs der Vertikalen verschoben werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weist
der Greifer Schaltmittel zum Einschalten eines An-
triebes auf, der die Schenkel in Endstellungen ver-
schiebt oder verschwenkt.

Dies hat den Vortiel, daB der Greifer und die
Schenkel konstruktiv freier ihren Funktionen an-
gepaBt werden kdnnen. Beim Eingriff des Greifers
in den zweiten Triger werden die Schenkel immer
dann verschoben oder verschwenkt, wenn sie die
Bewegung des Greifers behindern wiirden. Ferner
werden die Schenkel so verschwenkt oder ver-
schoben, daB sie beim Herausfahren des Gesamt-
stapels  den Fdrderweg freigeben. Die
stoBempfindlichen Seitenkanten des Gesamtstapels
werden dadurch geschont.

Bei einer Weiterbildung der Erfindung ist zwi-
schen den Greifarmpaaren eine Einrichtung zum
Banderolieren vorgesehen.

Dies hat den Vorteil, daB der gepreite Gesamt-
stape! auf engstem Raum umreift werden kann. Die
Banderole hélt den Gesamtstapel besonders fest
und unverriickbar zusammen, da die Banderole
nach dem Offnen des Greifers gedehnt wird.
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Es versteht sich, daB die vorstehend genannten
und die nachstehend noch zu erlduternden Merk-
male nicht nur in der jeweils angegebenen Kombi-
nation, sondern auch in anderen Kombinationen
und in Alleinstellung einsetzbar sind, ohne den
Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen.

Waeitere Vorteile ergeben sich aus der Be-
schriebung und der beigefligten Zeichnung.

Ausflhrungsbeispiele sind in der Zeichung dar-
gestellt und werden in der nachfolgenden Be-
schreibung ndher eridutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine stark schematisierte erfindungs-
gemdBe Verpackungseinrichtung zur Veran-
schaulichung des erfindungsgemaigBen Verfahrens;

Fig. 2 eine Vorderansicht eines Greifers ein-
er erfindungsgeméfen Verpackungseinrichtung;

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie 1li-lll
gemaRB Fig. 2:

Fig. 4 eine Schnitidarstellung einer Stapel-
vorrichtung einer erfindungsgem&gen Verpackungs-
vorrichtung;

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen Drehkorb
einer erfindungsgemaé&gen Verpackungseinrichtung.

In Figur 1 bezeichnet 10 insgesamt stark -
schematisiert eine erfindungsgemife Verpackun-
gseinrichtung, die sich in einer Baueinheit aus ein-
er Beschickungsvorrichtung 11, einer Stapelvorrich-
tung 12 und aus Mitteln zum Verpacken von Druc-
kerzeugnissen zusammensetzt.

Die Beschickungsvorrichtung 11 umfagt ein er-
stes und zweites F&rdermittel 14, 15, z.B. stetig
férdernde Gurt-oder BandfSrderer, die Uber eine
Presse 16 miteinander verbunden sind. Auf
Forderfldchen 17, 18 der Férdermittel 14, 15 liegen
Exemplare 20, die in Pfeilrichtung 17/, 18’ transpor-
tiert werden.

Die Presse 16 setzt sich im wesentiichen aus
zwei Walzen 21, 22 zusammen, deren Ma-
ntelfldchen hinsichtlich des Abstands zsuinander
verstellbar sind. Die Walze 22 wird beispielsweise,
wie in der Figur angedeutet, Uber einen Riemen 23
vom ersten Fdrdermitiel 14 angetrieben. Die quer
zur Laufrichtung der F&rdermittel 14, 15 angeord-
neten Walzen 21, 22 sind so beabstandet, daB die
von dem ersten F8rdermitel 14 kommenden Exem-
plare 20 mit einer vorwahlbaren Kraft geprefit wer-
den und als Exemplare 20° auf das zweite
Fdrdermittel 15 gelangen.

Die Exemplare 20 liegen auf dem ersten
F&rdermittel 14 vereinzelt, wihrend die Exemplare
20" auf dem zweiten Fdrdermittel 15 aneinander-
oder Ubereinanderliegend einen Fdrdersirom bil-
den.

Am von der Presse 16 abgewandten Ende
zweiten Fordermittels 15 ist ein Staustempel 24
angebracht, der in Pfeilrichtungen 24’ mit bekan-
nten Mitteln verschiebbar ist. Die Breite des Stau-
stempels 24 entspricht der Breite des zweiten
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Fdrdermittels 15.

An die Beschickungsvorrichtung 11 grenzt un-
mittelbar im Bereich des Staustempels 24 die Sta-
pelvorrichtung 12, die sich im wesentlichen aus
einem Vorstapelkorb 24 mit verschwenk-oder ver-
schiebbarem Boden 26, Ausrichtelementen 27 und
einem Drehkorb 28 zusammensetzt.

Am Vorstapelkorb 25 sind wie in der Figur auf
einer Seite gestrichelt angedeutet, allseitig 18ngs
der Stapeihthe Ausrichtelemente 27 vorgesehen,
die an unterschiedliche FormatgrdBen von Exem-
plaren 20’ angepaft werden kdnnen. Der Boden 26,
ebenfalls in der Figur gestrichelt gezeichnet, ist als
zweiteiliger Boden 26 ausgefihrt, der in gestrichel-
ten Pfeilrichtungen 26 verschiebbar ist.

Der Drehkorb 28 ist unterhalb des Vorstapel-
korbes 25 so angeordnet, daB die Exemplare 20 in
Draufsicht im Vorstapelkorb 25 und im Drehkorb 28
deckungsgleich liegen. Der zweiteilige Boden 26
versperrt in der eingezeichneten Stellung in Pfeil-
richtung 29 den Fdrderweg der Exemplare 20"

Der Drehkorb 28 besteht beispielsweise, wie in
der Figur gezeigt, aus einer kreisfSrmigen Grund-
platte 30, auf der Schienen 31, Winkelschienen 32
und Ausrichtelemente 27 befestigt sind. Von den
Ausrichtelementen 27 ist der Ubersicht halber nur
ein Ausrichtelement 27 gestrichelt in der Figur ein-
gezeichnet. Die auf der Grundplatte 30 ver-
schiebbaren Winkelschienen 32 und Ausrichiele-
mente 27  bilden einen Quader, dessen
Grundfliche an das Format der Exemplare 20
anpafpar ist.

Die Schenkei der Winkelschienen 32 sind, wie
z.B. in der Figur 1 gestrichelt gezeigt, mindestens
auf einer Quaderseite in eine Endstellung 32’ -
schwenkbar. Auf der mit schwenkbaren Schenkeln
ausgebildeten Drehkorbseite sind zwischen den
Winkelschienen 32 keine Ausrichtelemente 27 vor-
gesehen. Alternativ zu den schwenkbaren Schen-
keln kdnnen auch verschiebbare Schenkel vorgese-
hen sein und anstatt der Schienen 31 kann die
Grundplatte 30 Nuten aufweisen.

Der Drehkorb 28 ist insgesamt um seine verti-
kale Achse in Pfeilrichtungen 28 um 180° drehbar.
Damit kdnnen im Vorstapelkorb 25 angesammelte
Exempiare 20’ drehversetzt im Drehkorb 28 zu
einem Gesamtstapel 33 zusammengesetzt werden.
Mehrere Exemplare 20’ bilden im Vorstapelkorb 25
einen Teiistapel 33"

Neben dem Drehkorb 28 und unterhalb der Be-
schickungsvorrichtung 11 sind die Mittel zum Ver-
packen der Exemplare 20° vorgesehen.

Ein Greifer 34, der mittels Fiihrungsstangen 35
in Pfeilrichtungen 34, 34" fihrbar ist, weist un-
abhingig voneinander ausgebildete beabstandete
Greifarmpaare 27 auf, die synchron bewegbar sind.
In der Figur sind zwei Greifarmpaare 37 gezeigt,
die jeweils einen starren Greifarm 38 und einen
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beweglichen Greifarm 39 aufweisen. Der bewe-
gliche Greifarm 39 ist in Pfeilrichtungen 39, 39"
verschwenkbar undroder quer zum starren Greifarm
38 verschiebbar.

Der Greifer 34 hilt den Gesamistapel 33 zwi-
schen dem starren und dem beweglichen Greife-
rarm 38, 39. Dabei ist die Anprefkraft wihlbar mit
der die Greifarme 38, 39 den Gesamtstape! 33 zwi-
schen ihren Armen gepresst einer Verpackungsein-
heit zufiihren.

Im Zwischenraum der beabstandeten Greifarm-
paare 37 sind Rollen 40, 41 raumfest befestigt, die
quer zur Transportrichtung des Gesamtstapels 33
ein  Folienband 42 endlos halten. Ein
Schweifstempel 44, der in Pfeilrichtungen 44’ ver-
schiebbar ist, liegt in einer ersten Endstellung an

_ einem horizontalverlaufenden Abschnitt des Folien-

bandes 42 an und befindet sich in einer zweiten
Endstellung auBerhalb des Raumes, in dem der
Gesamtstapel 33 vom Greifer 34 bewegt wird.

In der ersten Endstellung {rennt der
Schweifistempel 44 eine Banderole 45 vom Folien-
band 42 ab, verschweift die Banderole 45 am
gepreften Gesamtstapel 33 und verschweiBt ferner
das Folienband 42 zu einem Endlosband.

Im Bersich des banderolierten Gesamtstapels
33 ist ein Stempel 46, der quer zur horizontalen
Bewegungsrichtung des Greifers 34 in Pfeilrichtun-
gen 48’ verschiebbar ist, vorgesehen.

In einer ersten Endstellung ist er bei
getffnetem Greifer (34) an eine der Seiten des
Gesamtstapels 33 anpressbar, die nicht von einer
Banderole 45 umreift sind. in der zweiten Endstel-
lung ist der Stempel 46 auferhalb des Bewegungs-
bereichs des Gesamtstapels 33 angeordnet. Der
Greifer 34 ist mit den starren Greifarmen 38 in
Nuten 47 einer Platte 48 absenkbar, damit der
Gesamtstapel 33 bei gedfinetem Greifer 34 auf der
Oberflache der Platte 48 plan aufliegt.

Mit der Platte 48 sind bekannte F&rdermittel 49
verbunden, die den banderolierten Gesamtstapel
33 lbernehmen und beispielsweise in Pfeilrichtung
49 weitertransportieren.

Die Funktionsweise der in der Figur 1 darge-
stellien erfindungsgemafen Verpackungseinrich-
tung 10 ist wie folgt:

Die in Falz-bzw. Heftmaschinen bearbeiteten
Exemplare 20 werden einzeln an die Be-
schickungsvorrichtung 11 Ubergeben. Das erste
Fordermittel 14 fGrdert mit einer an die Falz-oder
Heftmaschine angepassten Fordergeschwindigkeit
die Exemplare 20 in die Presse 16, die die gepres-
sten Exemplare 20" auf das zweite Férdermittel 15
schiebt. Das erste Férdermittel 14 und die Presse
16 arbeiten mit derselben Fdrderleistung, wihrend
das zweite Fdrdermittel 15 mit einer Forderge-
schwindigkeit betrieben wird, die kleiner ist als die
F&rdergeschwindigkeit des ersten Fdrdermitiels 14.

oy

o
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Auf dem zweiten Férdermittel 15 rlicken die
Exemplare 20° enger aneinander oder schieben
sich zu einem Schuppensirom Ubereinander. Der
Schuppenstrom auf dem stetig {&rdernden
Fordermittel 15 ist mit Hilfe des Staustempels 24
staubar, indem der Staustempel 24 von oben kom-
mend auf die Fdrderfliche 18 soweit abgesenkt
wird, daB die Spaltweite zwischen dem
Fordermittel 15 und dem Staustempel 24 kisiner ist
als die Dicke eines Exemplars 20"

Der Vorstapelkorb 25 der Stapelvorrichtung 12
wird immer dann mit Exemplaren 20 beschickt,
wenn der zweiteilige Boden 26 des Vorstapelkorbs
25 geschlossen ist. Der Staustempel 24 wird sowsit
angehoben, daB der Schuppenstrom ungehindert
durch den Spalt zwischen der Férderfliche 18 und
dem Staustempel 24 hindurchtreten kann. Im Vor-
stapelkorb 25 werden die Exemplare 20’ ausgerich-
tet und aus einer abgezéhiten Anzahl von Exempia-
ren 20" wird ein Teilstapel 33’ gebildet. Ist die
Anzahl der Exemplare 20", die den Teilstapel 33
bilden, erreicht, wird der Schuppenstrom auf dem
zweiten Fordermittel 15 gestaut, der zweiteilige
Boden 26 wird in Pfeilrichtungen 26° gedffnet und
der Teilstapel 33’ kann der Schwerkraft folgend in
den Drehkorb 28 falien.

Der Boden des Drehkorbs 28 kann bei diesem
Vorgang angehoben werden, siehe Figur 4, damit
der Fallweg zwischen dem Vorstapelkorb 25 und
dem Drehkorb 28 verklrzt wird. im Drehkorb 28
wird der Teilstapel 33’ nochmals ausgerichtet und
um seine vertikale Achse um 180° gedreht. Gleich-
zeiting wird im Vorstapelkorb 25 erneut ein Teilsta-
pel 33 gebildet, der durch das Offnen des Bodens
26’ auf den schon im Drehkorb 28 befindlichen
Teilstapel 33’ f&llt. Mehrere Teilstapel 33 werden
im Drehkorb 28 zu einem Gesamtstapel 33 zusam-
mengefaBt. Die Falze bzw. die Heftrlicken der
Exemplare 20" der Teilstapel 33’ sind im Drehkorb
28 diametral angeordnet.

Der Greifer 34 fdhrt, sobald die gewlinschte
Gesamtstapelhdhe erreicht ist, mit seinen Grei-
farmpaaren 37 in den Drehkorb 28. Die starren
Greifarme 38 schieben sich dabei unter den
Gesamtstapel 33, wihrend sich die beweglichen
Greifarme 39 an die Oberfldche des Gesamtstapeis
33 anlegen. Die Greifarmpaare 37 pressen den
Gesamtstapel 33 zwischen ihren Greifarmen 38, 39
und fahren den ausgerichteten Gesamtstapel 33
aus dem Drehkorb 28 heraus. Dabei sind die
Schenke! der Winkelschienen 32 auf der Seite,
Uber die der Greifer 34 in den Drehkorb 28 ein-
greift, so verschwenkt, daff der Transportweg des
Gesamtstapels 33 aus dem Drehkorb 28 heraus frei
von Hindernissen ist. Der Greifer 34 kann den
Gesamtstapel 33, wie dies in der Figur mit den
Pfeilrichtungen 34', 34" gezeigt ist, horizontal ldngs
der Eingriffrichtung in den Drehkorb 28 und vertikal
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dazu beférdern. :

Der Geifer 34 flhrt den Gesamtstapel 33 aus
dem Drehbereich des Drehkorbs 28 heraus und
flhrt dabei gleichzeitig den Gesamtstape! 33 durch
einen Vorhang, der von dem Folienband 42 aufge-
spannt wird. Der gepresste Gesamtstapel 33 wird
bei dieser Bewegung des Greifers 34 vom Folien-
band 42 umreift. Das Folienband 42 wird danach
zu einer Banderole 45 am gepressten Gesamtsta-
pel 33 mit bekannten Mittel verschwieft. Die Ban-
derole 45 wird vom Folienband 42 abgetrennt und
das Folienband 42 zwischen den Rollen 40, 41 wird
zu einem Endlosband verschweift.

Ist der Gesamtstapel 33 banderoliert, so Sffnen
sich die beweglichen Greifarme 39, der Gesamtsta-
pet 33 vergrdbert sich durch die nachlassende
PreBkraft der Greifarme 38, 39 geringfligig und die
Banderole 45 wird gedehnt, so daB sie den
Gesamistapel 33 unverrlickbar zusammenhilt.

Bei offenem Greifer 44 liegt der banderolierte
Gesamistapel 33 auf den starren Greifarmen 38
auf, oder der Greifer 34 wird in Pfeilrichtung 34’
abgesenkt, so daB die starren Greifarme 38 in
Nuten 47 der Platte 48 eingreifen und ansatzfrei
mit der Platie 48 eine plane Oberfiiche bilden.

Der banderolierte Gesamtstapel 33 wird darauf-
hin von dem Stempel 46 aus dem Greifer 34 her-
ausgedrlickt und auf das Fdrdermittel 49 ge-
schoben.

Anschliefend fahrt der Greifer 34 erneut in den
Drehkorb (28), in dem er mit seinen Greifarmpaa-
ren 37 beidseits des wieder zu einem Endlosband
verschweifiten Folienbands 42 vorbeifdhrt und sin-
en neuen ausgerichteten Gesamtstapel 33 auf-
nimmt, ihn dabei preft und der Banderolierung
zufihrt.

In der Figur 1 werden der Ubersicht halber
keine Antriebe flr die F&rdermitiel 14, 15, die
Presse 16, den Staustempel 24, den Boden 26,
den Drehkorb 28, die verschwenk-bzw. ver-
schiebbaren Winkelschienen 32, den Greifer 34,
den SchweiBstempel 44, den Stempel 46 und das
F&rdermittel 49 gezeigt. FUr die einzelnen Vorrich-
tungen k&nnen sowohl elekirische als auch
pneumatische Antriebe eingesetzt werden. Ferner
besteht die M&glichkeit, auch die Ausrichtelemente
27 und die Winkelschienen 32 {ber Antriebe
automatisch zu verstellen.

In Figur 2 ist eine Vorderansicht eines
Ausfiihrungungsbeispeils eines erfindungsgem&gen
Greifers 34 gezeigt, wie er sinen Gesamtstapel 33
geflihrt und gepresst héit und f&rdern kann.

Der Greifer 34 hélt in der Figur sinen aus zwei
Teilstapein 33’ gebildeten Gesamtstapel 33. Die
Greifarme 38, 39 sind jeweils zu einem. Greifarm-
paar 37 in einem Rahmen 50 zusammengefaBt, der
mit einem Trager 51 fest verbunden ist. Die vom
Rahmen 50 abgewandten Enden der Trdger 51
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sind jeweils mit einer Plaite 52, 53 fest verbunden,
die Bohrungen 54, 55 aufweisen, durch die Stan-
gen 56, 57 hindruchgefihrt sind. Die Platten 52, 53
sind in Pfeilrichtungen 58 l8ngs der Stangen 56, 57
mittels eines Gestidnges 59 verschiebbar. Das
Gestédnge 59 ist mit den Trégern 51 der beiden
Greifarmpaare 37 verbunden und wird von einem in
einem Zylinder 60 laufenden Kolben ausgelenkt.
Die beiden Greifarmpaare 37 werden somit synch-
ron ausgelenkt. Die Stangen 56, 57 und der Zylin-
der 60 sind auf einer Platte 61 befestigt, die l&ngs
eines Stabes 62 verschiebbar ist.

Figur 3 zeigt den Greifer 34 im Schnitt Hl-lll der
Figur 2.

Der im Schnitt gezeigte Gesamtistapel 33 wird
von den Greifarmen 38, 39 geprefit gehalten. Der
starre Greifarm 38 geht einstlickig aus dem Rah-
men 50 hervor und der bewegliche Greifarm 39 ist
in diesem Ausfiihrungsbeispiel nur ldngs einer
Flhrungsstange 63 verschiebbar. Im Rahmen 50
ist neben der Flihrungsstange 63 ein Zylinder 64
angeordnet. Im Zylinder 64 ist ein Kolben 65 ver-
schiebbar gefiihrt, der den beweglichen Greifarm
39 ldngs der Flhrungsstange 63 verschiebt. Der
Trager 51 ist mit dem Rahmen 50, der Plaite 52
und dem Gestdnge 59 verbunden. Das Gestinge
59 weist zur Umlenkung der Horizontalbewegung
eines im Zylinder 60 geflihrten Kolbens Gelenke
66, 67 auf. Die Platie ist mittels einer Buchse 68
ldngs des Stabes 62 in Pfeilrichtungen 69 ver-
schiebbar.

Figur 4 zeigt im Lingschnitt einen Ausschnitt
der Beschickungsvorrichtung 11, des Vorstapel-
korbs 25 und des Drehkorbs 28.

Das in Pfeilrichtung 18 betricbene zweite
F&rdermittel 15 grenzt an den plattenfémigen Stau-
stempel 24 und an ein Ausrichtelement 27 des
Vorstapelkorbs 25. Das zweite Fordermittel 15 wird
seitlich von einer Wand 70 gehalten. Der Staustem-
pel 24 ist in Pfeilrichtungen 71’ in ein Gehduse 71
ein-und ausfahrbar. In der gezeigten Stellung ver-
sperrt der Staustempel 24 den gesamten
Férderweg des zweiten F&rdermittels 15. An der
Wand 70 ist ein Trager 72 befestigt, an dem ver-
schiebbare Ausrichtelemente 27 angebracht sind.
Der aus zwei Schieberplatten 73, 73’ bestehende
Boden verschlieft den Vorstapelkorb 25 nach un-
ten. Die Schieberplatten 73, 73" sind in Pfeilrichtun-
gen 74, 74’ in Gehdusen 75, 75 verfahrbar.

Unterhalb des Vorstapelkorbs 25 sind die
Winkelschienen 32 und die Ausrichielemente 27
des Drehkorbs 28 fluchtend mit den Ausrichteleme-
nten 27 des Vorstapelkorbs 25 angeordnet. Die
Ausrichtelemente 27 des Drehkorbs 28 sind in die-
sem Ausflhrungsbeispiel mit einem Ende an der
Grundplatte 30 befestigt. Die Winkelschienen 32
sind {ber Stangen 76 an den Ausrichtelementen 27
verschiebbar befestigt.
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Die Grundplatte 30 weist auf der Unterseite ein
Zahnrad 77 auf, das in eine Zahnstange 78 greift.
Mittels der Zahnstange 78 kann die Grundplatte 30
um ihre vertikale Achse gedreht werden. Das Zahn-
rad 78 ist von einer Welle 79 durchsetzi, die mit
Nuten 79" in Federn greift, die auf der Innenseite
der Kreisringflache des Zahnrades 77 angeordnet
sind. An einem Ende der Welle 79 sind Triger 80
befestigt, die iber ihre Linge in die Grundplatte 30
ansatzfrei eingelassen sind. Am anderen Ende der
Trdger 80 sind die Schienen 31, die iber die
QOberfliche der Grundplatte 30 hervorstehen, fest
angebracht.

Die Welle 79 weist an ihrem von der Grund-
platte 30 weg wiesenenden Ende eine Aussparung
auf, die in einen Zapfen 81 eines in Pfeilrichtungen
81" ausfahrbaren Zylinders 82 eingreift. Die Welle
79 ist auf dem Zylinder 82 drehbar gelagert.

Wird der Zylinder 82 in Richtung Vorstapelkorb
25 ausgefahren, so bewegen sich die Schienen 31
in dieselbe Richiung und der Fallweg der Exem-
plare zwischen Vorstapelkorb 25 und Drehkorb 28
wird verkirzt.

Figur 5 zeigt in Draufsicht einen Ausschnitt des
Greifers 34 im Drehkorb 28 der erfindungs-
gemaBen Verpackungseinrichtung.

Auf der in diesem AusfUhrungsbeispiel rech-
teckfdrmig angeordneten Grundplatte 30 sind die
Ausrichtelemente 27 und die Winkelschienen 32
ldngs des quaderférmigen Gesamtstapels 33 an-
geordnet. Auf der Quaderseite, Uber die der Greifer
34 in den Drehkorb 28 eingreift, sind Schenkel 83
der Winkelscheinen 32 in einem Geh3use 84 ver-
schigbbar angeordnet. Die Schenkel 83 lassen sich
in Pfeilrichtungen 84’ verschieben, sobald der Grei-
fer 34 beim Einfahren in den Drehkorb 28 einen
Kontakt ausl8st, in dem der Greifer 34 z.B. in den
MeBkreis einer Lichtschranke eintaucht. Die Schen-
kel 83 werden darauthin soweit in das Gehiuse 84
eingefahren, daB die beweglichen Greifarme 39
strungsfrei in eine Schiiefstellung des Greifers 34
gefahren werden k&nnen, in der der Gesamtistapel
33 vom Greifer 34 zusammengepresst gehalten
und aus dem Drehkorb 28 herausgefahren wird.

Auf der Grundplatte 30 ist eine erste
Flhrungsnut 85 zum Verstellen der Ausrichtele-
mente 27 vorgesehen, die Uber eine Schraubenver-
bindung 86 die Stangen 76 der Winkelschienen 32
verschiebbar halten. Auf der Grundplatte 30 sind
ferner zweite Flhrungsnuten 87, 87’ flir die starren
Greifarme 38 vorgesehen.

Anspriiche
1. Verfahren zum Verpacken von Druckerzeu-

gnissen, bei dem Exempiare (20) der vorzugsweise
gefalzten, geleimten oder gehefteten Erzeugnisse



15 0279 333 16

mittels einer Beschickungsvorrichtung (11) aus sin-
er vorgeordneten Station bernommen und in der
Beschickungsvorrichtung (11) durch teilweises
Ubereinanderschieben aufgeschuppt werden, die
aufgeschuppten Exemplare (20%) synchron mit siner
Stapeivorrichtung (12) aufgestaut werden, die
Exemplare dann einer Stapelvorrichtung (12) zu-
gefiihrt werden, in der einzeine Exemplare (20)
ausgerichtet und gezdhlt werden, sowie Teilstapel
(33) aus den einzelnen Exemplaren (20) gebildet
werden, die Teilstapel (33') zu einem Gesamtstapel
(33) aufgestapelt werden und schliefllich der
Gesamtstapel (33) einer Verpackungseinheit zu-
geflihrt und dort gepreBt und mit einem Verpac-
kungsmittel umschlossen wird, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Exemplare (20) vor dem Auf-
schuppen ganzfiichig gepreBt werden, daB die
Teilstappel (33') nacheinander um jeweils 180° um
ihre Hochachse gedreht zum Gesamtstapel (33)
aufgestapelt werden und daB der Gesamtstapel
(33) in gepreBtem Zustand aus der Stapelvorrich-
tung entnommen und unter Foridauer des
geprefiten Zustandes in die Verpackungseinheit (40
bis 48) Uberfihrt und mit dem Verpackungsmittel
umschlossen wird.

2. Vorrichiung zum Verpacken von vorzugs-
weise gefalzien, geleimien oder gehefteten Exem-
plaren (20) von Druckerzeugnissen, mit einer Be-
schickungsvorrichtung (11) zur Ubernahme der
Exemplare (20) aus einer vorgeordneten Station,
mit einer der Beschickungsvorrichtung (11) nach-
geordneten Stapeivorrichtung (12), und mit einer
Uberfiihrungsvorrichtung (34  bis 39" zum
Uberfiihren von gestapelten Exemplaren (20) aus
der Stapeivorrichtung (12) zu einer Verpackun-
gseinheit (40 bis 48), dadurch gekennzeichnet, daB
die Beschickungsvorrichtung (11) erste und zweite
Fordermittel (14, 15) fir die Exemplare (20, 20
aufweist, daB zwischen ersten (14) und zweiten
(15) Foérdermitteln eine Presse (16) fiir die Exem-
plare (20) angeordnet ist, wobei die stromabwirts
nach der Presse (16) angeordneten Fdrdermittel
(15) mit verminderter F&rdergeschwindigkeit laufen
und synchron mit der Stapelvorrichtung (12)
betétigte Bremsmittel (24, 24') zum Anhalten und
Aufschuppen der gepreBten Exemplare (20) auf-
weisen, und daB die Uberfiihrungsmittel (34 bis
39") Mittel (37 bis 39) zum Ergreifen und Halten
der gestapeiten Exemplare (20") unter Druck zur
Entnahme aus der Stapelvorrichtung (12) und zum
Ubertiinren zur Verpackungseinheit (40 bis 48) ent-
halten.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Beschickungsvorrichtung
(11) horizontal im oberen Bereich der Baueinheit
verlduft, daB die Stapelvorrichtung {12) vom freien
Ende der Beschickungsvorrichtung (11) nach unten
arbeitet, und daB die Uberflhrungsvorrichtung (34
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bis 39") horizontal und geggnléufig parailel unter-
halb der Beschickungsvorrichtung (11) verlduft und
mit der Verpackungseinheit (40 bis 48) baulich
vereinigt ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch  gekennzeichnet, daB die ersten
F&rdermittel (14) und die Presse (16) von demsel-
ben Antrieb angetrieben werden.

Vorrichtung nach einem der Ansprliche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Presse (16) zwei
Walzen (21, 22) aufweist, die sich mit einer der
Breite der Fdrdermittel (14, 15) entsprechenden
Lange quer zur LAngsachse der Fdrdermittel (14,
15) erstrecken, und daB der Abstand der Waizen
{21, 22) zusinander verstellbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daf die Be-
schickungsvorrichtung (11) an einen ersten Triger
der Stapslvorrichtung (12) grenzt, die ferner sinen
zweiten Trdger aufweist, der fluchtend unterhalb
des ersten Trégers angeordnst ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daf an den Trigern verstellbare
Ausrichielemente (27) vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Trager um
seine vertikale Achse drehbar ist und auf siner
Grundplatte (30) Schienen (31) und lotrecht zur
Grundplatte” (30) verschiebbare Winkelschienen
(32) aufweist, die Seitenkanten eines Quaders bil-
den und daB die Schenkel der Winkelschienen
(32) mindestens auf einer Quaderseite schwenkbar
oder verschiebbar sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Schienen (31) von der
Grundplatte (30) weg in Richtung des ersten
Trégers verschiebbar sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 2
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Uberfiihrungsvorrichtung (34 bis 39" einen Greifer
(34) in Gestalt mindestens eines Greiferarmpaares
(37) aus einem starren und einem beweglichen
Greifarm (38, 39) aufweist, die parallel angeordnet
sind, und daB der bewegliche Greifarm (39) ge-
geniiber dem starren Greifarm (38) schwenkbar
und/oder verschiebbar ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daf der Greifer (34) zwei Greife-
rarmpaare (37) aufweist, die in einem Abstand von-
ginander angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11 in
Verbindung mit sinem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite Triger
Uber die Quaderseiten mit verschiebbaren und ver-
schwenkbaren Schenkeln mit dem Greifer (34) in
Verbindung steht, der zur raumfesten vertikalen
Achse des zweiten Trigers l&ngs und quer ver-
schiebbar ist.
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13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Greifer
(34) Schaltmittel zum Anschalten eines Antriebs
aufweist, der die Schenkel in Endstellungen ver-
schiebt oder verschwenkt.

14, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11
bis 13, dadurch gekennzsichnet, daB zwischen den
Greifarmpaaren (37) eine Einrichtung zum Bande-
rolieren vorgesehen ist.
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