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@) Fullventil

@ Ein Fillventil besteht im wesentlichen aus einem

Gehduse (1), einem SchlieBkoiben (2), einem Dosier-

zylinder (3) und einem Dosierkolben (4). Der

Schliefkolben (2) ist im Gehduse (1) drehbeweglich

gelagert. Das Gehduse (1) und der SchlieBkolben (2)

besitzen sine gemeinsame Achse (5), um die der

Schliefkolben (2) innerhalb des Gehduses (1) ver-

schwenkt werden kann. Diese Achse (5) verlduft im

wesentlichen in lotrechter Richtung. Senkrecht zu

dieser Achse (5) ist der im wesentlichen in horizo-

ntaler Richtung verlaufende Dosierzylinder (3)

flissigksitsdicht Uber Dichtugen (6) mit dem

‘_Gehéuse (1) verbunden. Innerhalb des Dosierzylin-

A ders (3) ist in dessen Langsrichtung verschisblich
/' der Dosierkolben (4) angeordnet.

- X Zum Zwsecke der Reinigung wird ein Druckmittel

cdurch die untere &ffnung (69) in den unteren Teil

des Zylinders (66) eingesteuert, so daBder Kolben

(87) innerhalb des Zylinders (68) in Richtung auf die

Nobere offnung (68) gedriickt wird und dabei gegebe-

nenfalls im oberen Teil des Zylinders (66) vorhande-

nes Druckmittel aus der oberen &ffnung (68) her-

Q. ausdriickt. Diese Bewegung des Kolbens (67) wird

M iber die Lagerstelle (71) und das Wéilzlager (72) auf

den Schliefkolben (2) lbertragen, so daBdieser in

Richtung seiner Achse (5) bewegt und aus dem

Gehiduse (1) herausgezogen wird.

In entsprechender Weise wird der Dosierkolben
(4) in den Erweiterungsraum (82) gezogen und Uber
den ReinigungsanschiuB(84) Reinigungsflissigksit in
den Dosierzylinder (3) eingespllt.
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Die Erfindung betrifft ein Fiilventil zum
Abflllen flieBfdhiger Massen mit einem in einem
Gehduse angeordneten SchlieBkolben, der minde-
stens eine VerschluBkante aufweist, die im Bersich
mindestens einer im Gehduse angeordneten
Ausflll&ffnung diese steuernd bewglich angeordnet
ist.

Derartige Flllventile werden beispielsweise
verwendet, um flUssige Abfiliprodukie in geeignete
GefdBe abzufiillen. So kdnnen sie Verwendung fin-
den, um Milch in dosierten Mengen in Verpackun-
gseinheiten, beispielsweise Becher abzuflllen.
Dariber hinaus kann aber auch als Abfillprodukt
eine Mischung mehrerer Teilprodukie in Betracht
kommen, beispielsweise Ruhrioghurt oder Joghurt
mit Frichten.

Die bisher flr diese Zwecke verwendeten
Fllventile besitzen einen Schiiefkolben der im
wesentlichen in lotrechter Richtung durch ein
Gehduse bewegt werden kann. Zum Zwecke der
Offnung des Fillventils wird der SchiieBkolben aus
einer Fulléffnung in Richtung auf das zu befiillende
Gefdf aus dem Geh&use herausgefahren. Nach-
dem das GefdB befillt worden ist, wird der
Schliefkolben  wieder in  das  Gehduse
zurlickgezogen. Bei dieser Bewegung des
SchlieBkolbens soll ein durch die Einfulléfinung
ausiretender Strom des abzufiillenden Gutes von
entsprechend ausgebildeten Kanten des
Schiiefikolbens innerhalb der Einfiilléffnung abge-
schert werden.

Schwierigkeiten treten bei diesen Fullventilen
insbesondere dann auf, wenn mit Hilfe dieser
Fillventile Mischungen verschiedene Teilprodukie
abgeflllt werden sollen. In diesen Fillen muB
davon ausgegangen werden, daB beim Schliefen
der Einfllléfinung feste Bestandteile des ab-
zuflillenden  Produktes  sich  wdhrend des
Schiieivorganges zwischen dem SchlieBkolben und
der Einfllléfinung einklemmen. Um ein derartiges
Einklemmen zu verhindern, werden die Kanten der
Einfllldffnung einerseits und des Schliefkolbens
andererseits mdglichst scharfkantig ausgebildet,
um eine Voraussetzung dafiir zu schaffen, daB die
festen Bestandteile in der Einfulldffnung von dem
sich bewegenden Schliefikolben abgeschert wer-
den. Eine derartige Abscherwirkung tritt aber in
vielen Fiéllen nicht ein, da im Hinblick auf die
nachgiebige Lagerung des SchlieBkolbens und
seine relativ grofe ungefiihrie Linge nicht verhin-
dert werden kann, daB dieser von dem abzu-
scherenden festen Bestandteil innerhalb der
Einfllldfinung ausgelenkt wird. Teile des abzu-
scherenden festen Bestandisils klemmen sich
wihrend der Bewegung des Schiiefkolbens zwi-
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schen diesem und der Einflilléffnung ein und verur-
sachen eine Leckstelle, durch die die flissigen
Bestandteile des abzuflillenden Gutes auch dann
hindurchsickern k&nnen, wenn ein abzuflillendes
Gefdp sich nicht unterhalb der Einflilléfinung befin-
det. Von der nur teilweise geschlossenen
EinfUlloffnung  tropft  abzuflllendes Gut auf
Fiihrungselemente, auf denen die abzuflilenden
Gefdfe unter die Einfllldfinung transportiert wer-
den, oder auf die GefdBe selbst und verhindern
somit auch die Versiegelung der Gefdfe.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es
daher, ein Fillventil der einleitend genannten Art so
zu verbessern, daB mit seiner Hilfe eine exakie
Begrenzung des Fiillvorganges ermd&glicht wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&ps dadurch
geldst, daB die VerschluBkante quer zur Richtung
der durch die Ausflilléfinung hindurchiretenden
Masse beweglich angeordnet ist.

Durch diese Bewegung der VerschluBkante
quer zur Richtung der durch die Ausflllgffnung
hindurchtretenden Masse wird erreicht, daf die
VerschluBkante sehr sicher wéhrend des Ver-
schlufvorganges geflihrt werden kann. Eine Aus-
lenkung der VerschluBkante innerhalb der
Ausflllofinung ist auch dann nicht mdglich, wenn
sich zwischen die VerschluBkante und die
Ausfllléfinung ein festes Bestandieil der ab-
zuflillenden Masse einklemmen sollte. Dieses feste
Bestandteil wird mit hoher Sicherheit von der exaki
gefilhrten VerschluBkante abgeschert. Die exakte
FGhrung der VerschluBkante wird unter anderem
dadurch ermdglicht, daB der SchiieBkolben in sei-
nen Abmessungen quer zur Richtung der durch die
Ausfillffnung hindurchiretenden Masse sehr steif
und im Geh3use gut gefihrt ist. Demgegeniber ist
der nach unten aus dem GehZuse herausgefiihrie
Kolben auBerhalb des Gehduses nicht gefiihrt.

GemaB einer bevorzugten AusfUhrungsform
der Erfindung weisen das GehZuse und der in ihm
angeordnete SchlieBkolben im wesentlichen in lo-
trechter Richtung verlaufende Achsen auf und der
Schiiefkolben ist um seine Achse verschwenkbar
gelagert. Gerade die mit ihrer Achse in lotrechter
Richtung verlaufenden Fllventile sind bisher gerne
fir die Abflllung flieBfihiger Massen verwendet
worden, da sie einen von Umienkungen weitgehend
freien Durchtritt der abzufiillenden Massen in ihrem
Bereich ermdglichen. Demgegeniiber missen bei
liegenden Drehschiebern, deren Achse im wesentli-
chen in horizontaler Richtung angeordnet ist, meh-
rere Umlenkungen des abzuflillenden Gutes inkauf
genommen werden. Diese Umlenkungen sind fir
viele Produkie unschddlich, fir manche jedoch
nicht. So miissen beispielsweise Milchprodukte
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sehr sorgféltig abgepackt werden, ohne daf sie
wadhrend des Abpackens mehrfach unter Aufwen-
dung von Druck umgelenkt werden missen.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben
sich aus der nachfolgenden ausflhrlichen Be-
schreibung und den beigeflgten Zeichnungen, in
denen bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfin-
dung beispielsweise veranschaulicht sind.

In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: wsinen L3ngsschnitt durch ein
Fullventil mit gedffneter Ein-und geschlossener
Ausfiliéffinung,

Fig 2: sinen Langsschnitt durch ein Flllventil
mit geschlossener Einfllldfinung und gedffneter
Ausfiilidffnung,

Fig. 3: weinen Lingsschnitt durch sin
Fullventil, dessen Schliefkolben sich in siner Reini-
gungsstellung befindet,

Fig. 4: eine schematische Darstellung von
Ausfllldffnungen zur Erlduterung von
Schliefwinkeln,

Fig 5: eine Ubersichtsskizze zur Darstellung
mehrerer Funktonsabschnitte,

Fig. 8: eine Draufsicht auf ein Geh&use, aus
dem. der SchlieBkolben herausgezogen wurde in
Richtung V! von Fig. 1 und

Fig. 7: einen Querschnitt durch ein Geh&use
entsprechend der Schnittlinie VII-VIl in Figur 1.

Ein Flllventil besteht im wesenilichen aus ein-
em Gehduse (1), einem SchlieBkolben (2), einem
Dosierzylinder (3) und einem Dosierkolben (4). Der
Schliekolben (2} ist im Gehduse (1) drehbeweglich
gelagert. Das Gehduse (1) und der SchiieBkolben
(2) besitzen eine gemeinsame Achse (5), um die
der SchlieBkolben (2) innerhalb des Gehduses (1)
verschwenkt werden kann. Diese Achse (5) verlauft
im wesentlichen in lotrechter Richtung. Senkrecht
zu dieser Achse (5) ist der im wesentlichen in
horizontaler Richtung verlaufende Dosierzylinder
(3) flussigkeitsdicht Uber Dichtungen (6) mit dem
Gehduse (1) verbunden. innerhalb des Dosierzylin-
ders (3) ist in dessen Ldngsrichtung verschieblich
der Dosierkolben (4) angeordnet. Dieser ist Uber
eine Kolbenstange (7) aus dem Dosierzylinder (3)
an einem dem Geh3use (1) abgewandten Ende (8)
herausgeflihrt. An diesem Ende (8) besitzt die Kol-
benstange (7) eine Kuppiung (9), Uber die die Kol-
benstange (7) an einen nicht dargestellten Antrieb
angekuppelt werden kann, der dazu geeignet ist,
den Dosierkolben (4) in Langsrichfung des Dosier-
zylinders (3) zu bewegen.

Der Dosierzylinder (3) mindet im Bereich einer
Dosierkammer (10) in das Gehduse (1). Diese
Dosierkammer (10) ist im wesentlichen im Gehduse
(1) ausgebildet. Im Bereich der Dosierkammer (10)
besitzt der SchlieBkolben (2) einen gegeniber ein-
em im Gehduse (1) ausgebildeten Innenraum (11)
verminderten Querschnitt. Auf diese Weise wird im
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Innenraum (11) zwischen diesem und einer ihm
benachbarten Oberfliche (13) ein Ringraum (12)
ausgebildet, in dem sich sine vom Flillventil ab-
zufiillende Masse (14) sammein kann, bevor sie
durch Ausflilléffnungen (15) in ein zu beflillendes
GefdR (16) eingeleitet wird. Es ist jedoch auch
mdglich, das Flliventil ohne einen Ringraum (12)
auszubilden.

In die Dosierkammer (10) mindet ein Eintritts-
kanal (17), der sich durch den SchlieBkolben (2) -
schrég zur Achse (5) in eine vom Gefdl (16) abge-
wandte Richtung aufwiris erstreckt. Dieser Ein-
trittskanal (16) mindst Uber sinen Anschiu8 (18) in
sinen Vorratsbehdlter (19), in dem sich die Masse
(14) zum Zwecke der Abflllung befindet. Der An-
schiuB (18) durchdringt das Geh&use (1), an dem
er eine Eintritis6ffnung (20) ausbildet. Aus dieser
Eintrittsdffnung (20) mindet der Eintrittskanal (17)
Uber eine Eintrittsmindung (21) in den
SchlieBkolben (2) ein. Die Eintrittsmindung (21) ist
von einer Eintrittschliefkants (22) umschiossen, die
bei Drehungen des SchlieBkolbens (2) um seine
Achse (5) auf einer der Eintrittsmiindung (21) be-
nachbarten inneren Oberfliche (23) des Geh&duses
(1) eng geflhrt wird.

Darber hinaus minden Uber einen AuslaB -
{26) zwsei Flillkandle (24,25) in den Ringraum (12).
Dieser AuslaB (26) ist als eine Ausnehmung im
SchlieBkolben (2) ausgebiidet, die in der
Offnungssteliung des Flillventils in Richtung auf die
Dosierkammer (10) weist und mit dieser in Verbin-
dung steht. Aus dem Auslaf (26) erstrecken sich
die Fllikandle (24,25) im wesentlichen in lotrechter
Richtung in Richtung auf die Ausfiilldffnungen (15),
mit denen sie in der Offnungstellung des Fliliventils
fluchten. Die Fullkandle (24.25) kdnnen schrig zur
Achse (5) angeordnet sein und V-f8rmig verlaufen.
Sie miinden beide unter einem spitzen Winkel in
den AuslaB {26) und ersirecken sich mit ihren dem
AuslaB (26) gegenlberlisgenden Enden in Richtung
auf mit ihnen fluchtende Ausflll&ffnungen (15,
15a). Diese Ausflllffnungen (15, 15a) liegen mit
ihren Mittelpunkten (27, 27a) auf einer Durchmes-
serlinie (28) die sich durch das Gehduse (1) er-
sireckt. Dabei ist der Abstand der Mittelpunkte (27,
27a) voneinander so bemessen, daB er der Linge
eines Radius entspricht, durch den ein
kreistdrmiger Querschnitt (29) des Gehduses (1) an
seinem den Ausfllléffnungen (15, 15a) benachbar-
ten unteren Ende (30) bestimmt ist.

An seinem unteren Ende (30) wird das
Gehduse (1) von sinem Boden (31) abgeschlossen,
durch den sich die beiden Ausfillldffnungen (15,
15a) erstrecken. Dieser Boden (31) ist auf seiner
dem Innenraum (11) zugewandten Innenfldche (32)
mit einer sdmtliche Unebenhsiten beseitigenden
Feinstbearbeitung versehen. Eine entsprechende
Feinstbearbeitung weist eine die Innenfliche (32)
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beaufschlagende Fliche (33) des Schliefkolbens
(2) auf, die dieser an seinem dem unteren Ende
{30) zugewandten Ende trdgt. Die Flache (33) wird
auf der Innenfliche (32) geflihrt, wenn der
Schliefkolben (2) innerhalb des innenraumes (11)
um seine Achse (5) Schwenkbewegungen ausfihrt.
Bei diesen Schwenkbewegungen werden
Mundungs&ffnungen (34, 34a), in denen die
Fiillkandle (24,25) in der Fliche (33) minden, un-
mittelbar oberhalb der Ausfllléfinungen gefihrt.
Die Miindungséffnungen (34, 34a) sind von einer
Verschiugkante (35) umgeben. Diese Ver-
schluBkante (35) ist so scharf ausgebildet, daB sie
in der Lage ist, einen sich durch die Ausfiilléffnung
(15) erstreckenden Sirom der Masse (14) seibst
dann abzuscheren, wenn diese Masse (14) relativ
feste Bestandteile enthalt.

Die Mindungsdfinungen (34,34 a) sind
bezlglich der Ausfllléffnungen (15) so angeordnet,
daB aus den Ausfllldfinungen (15) nur sine Menge
der Masse (14) austritt, die in der Dosierkammer
(10) vorhanden ist. Wihrend der Offnung der
Ausflllfinungen (15, 15a) muf daher daflr
gesorgt sein, daB in die Dosierkammer (10) keine
Masse (14) aus dem Voraisbehilter (19) eintreten
kann. Vielmehr muf wihrend der Offnung der
Ausflliéfinungen (15, 15a) der Eintritiskanal (17)
gegeniber der Eintritts6ffinung (20) verschlossen
sein. Um insoweit eine sichere Steuerung des
Fullventils gewdhrleisten zu kdnnen, missen die
Ausflill&finungen (15, 15a) ldnger gedffnet sein als
gine Verbindung zwischen der Eintritisdffnung (20)
und dem Einfrittskanal (17) besteht. Um eine derar-
tige Funktion des Fullventils zu erreichen, liegt die
Eintrittsmiindung (21) auf einem gr&feren Radius
des SchlieBkolbens (2) als die Mindungs&ifnung
(34, 34a) der Fillkanidle (24.25). Auf diese Weise
legt Dbei einem gleichen Drehwinkel des
SchlieBkolbens (2) die Eintrittsmindung (21) einen
gr8Beren Weg zurick als die Miindungs&ffnungen
(34, 34a).

Darliber hinaus wird eine rechizeitige
Schliefung der Eintrittsmiindung (21) auch dadurch
erreicht, daB diese Eintrittsmindung (21) auf einen
wesentlichen kleineren Umfangswinkel einer koni-
schen Dichtflache (44) des Schliefkolbens (2) be-
schrénkt ist als die Mindungs&finungen (34, 34a).
Dabei beschrédnki sich die Eintrittsmindung (21)
auf einen Umfangswinkel, dessen GrdfBe zwei Drit-
tel des Winkels entspricht, auf dessen Schenkeln
die Mindungséffnungen (34, 34) angeordnet sind.
Angesichts der Tatsache, daB der Durchmesser
des Schliefkolbens im Bereich der Ein-
tritsmiindung (29) etwa doppelt so grof wie im
Bereich der Mindungsdffnung (34, 34a) ist, ist
daflr gesorgt, dafl bei einem gleichen Winkelaus-
schlag der vom SchlieBkolben (2) durchgefihrten
Schwenkbewegungen die EintritisSffnung (20) mit
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Sicherheit geschlossen ist, wenn die Ausfllléfinung
(15,15a) gedffnet sind. AuBerdem sind die
Mindungsdffnungen  (34.34a) beziiglich  der
Ausfllldffnungen (15) um einen Drehwinkel des
SchiieBkolbens (2) von mehr als 90 ° verschoben,
wenn der Schliefkolben (2) sich in einer Stellung
befindet, in der die Eintrittsmindung {(21) mit der
Eintrittsmiindung (20) fluchtet.

Der SchiieBkolben (2) ist im Geh3use (1) an

verschiedenen Stellen in Gleitlagern (36, 37, 39)
fest geflhrt. Das Gleitlager (38) ist in einem der
Ausflilldffnungen (15,15a) benachbarten unteren
Teil des Innenraumes (11) ausgebildet. Dieser
untere Teil (40) besitzt sine zylindrische Innenwan-
dung (41), die von einem am SchlieBkolben (2)
ausgebildeten AuBenzylinder (42) beaufschlagt
wird. DarUber hinaus wird der Schliefkolben (2) in
axialer Richtung mit der ihn nach unten ab-
schliefenden Fldche (33) auf der Innenfliche (32)
geflhrt. .
Das Gleitlager (37) ist auf siner dem Gleitlager
{36) abgewandten oberen Begrenzung der Dosier-
kammer (10) angeordnet. Dieses Gleitlager (37)
besitzt eine zylindrische Gleiifldche (43), die auf
einem im Geh&use (1) vorgesehenen entsprechen-
den Innenzylinder gelagert ist. Dieser Innenzylinder
wird von den Wandungen des Innenraumes (11)
gebildet. Aufgrund der beidseits der Dosierkammer
(10) vorgesehenen grofflachigen Lagerung in den
Gleitlagern (36,37) ist ein Auswandern des
Schiiefkolbens (2) wihrend der Durchfiihrung von
Abfiillvorgdngen ausgeschlossen.

Darliber hinaus ist jedoch der Schliefkolben
(2) auch noch auf einer der Dosierkammer (10)
abgewandten Oberseite  der  zylindrischen
Gleitfliche (43) in der Dichtfldche (44) mit gerin-
gem Spiel geflhrt. Diese Dichifldche (44) ist koni-
sch am SchlieBkolben (2) ausgebildst . Im Bereich
dieser konischen Dichiflichen (44) besitzt der
SchiieBkolben (2) einen sich stetig von der zylindri-
schen Gleitfliche (43) in Richtung auf ein dem
Gleitlager (37) abgewandtes oberes En-de (45) des
Schliefkolbens (2) erweiternden Querschnitt. Diese
konische Dichifliche (44) ist auf einer ihr entspre-
chend gestalteten konischen Innenfliche(48) dich-
tend eingepafBt. Diese konische Innenfidche ist ist
im Geh3use (1) ausgebildet. Im Bereich der koni-
schen Dichifldche (44) ist die Eintrittsmiindung
{21) ausgebildet, so daB die Eintrittsschliefkanien
(22) von der konischen Dichtfliche (44) gebildet

. werden. Der Eintrittskanal {(17) erstreckt sich im

Bereich der konischen Dichtfliche (44) schrig
durch den Schliefkolben (2) und mindet unterhalb
der zylindrischen Dichtfliche (43) im Bereich der
Oberflache (13) in die Dosierkammer (10).

In Richtung auf das obere Ende (45) schliefit
sich an die konische Dichtflache {44) ein zylindri-
scher Bund (47) an, der auf siner entsprechenden
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zylindrischen Innenfliche (48) des Gehduses (1)
gelagert ist. Im Anschiuff an diesen zylindrischen
Bund (47) verjingt sich der SchlieBkolben (2) in
Richtung auf sein oberes Ende (45) und bildet
einen Auflagebund (49) aus. Dieser Auflagebund
(49) besitzt an seinem dem zylindrischen Bund
(47) abgewandten Oberende (50) eine Aufla-
gefldche, auf der eine Dichtmanschette (51) auf-
liegt. Diese Dichtmanschette (51) ist ais eine
Topfmanschette ausgebildet, deren Rand (52) in
Richtung auf den zylindrischen Bund (47) abgewin-
kelt ist. Der Rand (52) ist auf seiner dem Geh&duse
(1) zugewandten AuBenseite (53) als eine Dichtung
ausgebildet, mit der die Dichimanschette (51) an
einer ihr zugewandien Innenwandung (54) des In-
nenraumes (11) anliegt. Auf diese Weise wird die
als Dichtung ausgebildete AufBenseite (53) von ein-
em sich unter der Dichimanschette (51) aufbauen-
den Druck sshr fest an die Innenwandung (54)
gepreft und dichtet dort gut ab.

Die Dichtmanschette (51) ist mit ihrer Mittel-
bohrung auf einem Zylinderstlick (55) geflhrt, das
sich in Richtung auf das obere Ende (55) an den
Auflagebund (49) anschlieft. Mit diesem Zylin-
derstiick (55) ragt der Schliefkolben (2) aus einem
dem Boden (31) abgewandten oberen Abschiug -
(58) des Gehduses (1) heraus. Auf dem Zylin-
derstick (55) wird eine Hilse (57) geflhrt, die
beispieisweise aus einem Lagermetall hergestellt
sein kann. Diese Hulse (57) wird mit einer Konter-
mutter (89) in Richtung auf das Oberende (50) des
Auflagebundes (49) gedriickt, zwischen dem und
der Hilse (57) die Dichtmanschette (51) einge-
klemmt ist. Dar(ber hinaus ist die Hilse (57) auf
inrer dem  Zylinderstlick (55) abgewandten
Aufenfliche (58) als Gleitlager (38) ausgebildet.
Diese wird von der AuBenfldche (58) einerseits und
giner Innenhlilse (59) andererseits gebildet, die in
einen das Gehduse (1) an seinem oberen AbschiuB
(56) abschliefenden Deckel (60) eingelassen ist.

Die Kontermutter (89) ist auf ein Gewinde (61)
aufgeschraubt, das in Richtung auf das obere Ende
(45) an das Zylinderstlck (55) anschlieBt. Im An-
schluB an dieses Gewinde (61) ist in Richtung auf
das obere Ende (45) auf dem SchiieBkoiben (2) ein
Hebe! (62) mit einer Klemmschraube (63) festge-
klemmt. Der Hebel (62) erstreckt sich vom
Schiiefkolben (2) radial nach auBen und dient ber
eine Bohrung (64) dem AnschluB eines nicht darge-
stelllen  Antriebes, mit dessen Hilfe der
SchlieBkolben  (2)  Schwenkbewegungen im
Gehduse (1) ausflhren soll. Am oberen Ende (45)
ist der SchiieBkolben (2) mit einem Stellantrieb
(65) versehen, mit dessen Hilfe er Bewegungen in
Léngsrichtung der Achse (5) ausfiihren kann. Die-
ser Stellantrieb (65) besteht im wesentlichen aus
einem in einem Zylinder (66) verschieblich gelager-
ten Kolben (67). Dieser Kolben {67) kann beidseitig
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von einem Druckmedium beaufschlagt werden, das
durch eine obere Offnung (68) bzw. untere Offnung
(69) zu-bzw. abstrémt. Die beiden Offnungen
(68,69) minden in den Zylinder (66). Die obere
Offnung (68) ist in Bewsgungsrichtung des Kolbens
{87) in sinen Teilraum des Zylinders (68) vorgese-
hen, der oberhalb des Kolbens (87) liegt, wdhrend
die untere Offnung (69) in einen unterhalb des
Kolbens (67) liegenden Teilraum mindet.

Der Kolben (B87) ist an einer Kolbenstange (70)
befestigt, die in Richtung auf das obere Ende {45)
des Schliefkolbens (3) druckdicht aus dem Zylin-
der (66) herausgsflhrt ist.

An der Kolbenstange (70) ist an ihrem dem
Kolben (67) abgewandten unteren Ende eine Lager-
stelle (71) ausgebildet, in der der Schiisfkolben
(2) Uber ein Wilzlager {(72) um seine Achse (5) ver-
schwenkbar gelagert ist. Das Wilzlager (72) ist in
der Lage, die vom Kolben (67) in die Kolbenstange
(70) eingeleiteten Krifte auf den SchlieBkolben (2)
zu Ubertragen, so daB dieser sowohi Schwenkbe-
wegungen als auch in seiner Langsachse (5) ver-
laufende transversale Bewegungen durchflhren
kann.

Der Dosierkolben (4) ist an seinem der Dosier-
kammer (10) zugewandien vorderen Ende mit ein-
em Fihrungskolben (73) versehen, der mit seinen
Réandern (74) einen den Dosierzylinder (3) durch-
ziehenden Innenraum (75) auf dessen Innenwan-
dungen (76) beaufschlagt. Dieser Fihrungskolben
(73) beaufschiagt mit seiner der Dosierkammer
(10) zugewandten Druckfldche (77) die sich in der
Dosierkammer (10) befindliche Masse (14).

In Richtung auf die Kupplung (9) schlieBt sich
an den Fihrungskolben(73) eine Dichtfliche (78)
an, mit der der Dosierkolben (4) auf der Innenwan-
dung (78) abdichtend gefiihrt wird. Durch Bewe-
gungen des Dosierkolbens (4) wird die Masse (14)
beim Zulauf zur Dosierkammer (10) bzw. Ablauf in
das Gefags (16) dosiert.

Sowohi der SchiieBkolben (2) als auch der
Dosierkolben (4) k&nnen einer Reinigung unterzo-
gen werden, ohne daf sie deswegen auf dem
Gehduse (1) bzw. dem Dosierzylinder (3) ausge-
baut werden mUBten. Zu diesem Zwecke wird der
Schliefkolben (2) mit Hilfe des Stellantriebs (65) in
einer Reinigungsposition (79) (vergl. Fig. 3) gezo-
gen. In dieser Reinigungsposition (79) sind die sich
jeweils beaufschiagenden Gleit lager (38, 37, 38)
voneinander so weitgehend abgehoben, daB sie
von einer Reinigungsfllssigkeit umsplit werden
kdnnen. Diese ReinigungsflUssigkeit wird sowohi
durch den Anschluf (18) als auch durch einen
Reinigungsmittelzulauf (80) in den Innenraum (11)
eingeleitet. Dieser Reinigungsmittelzulauf (80)
mindet in den Innenraum (11) unterhalb des Dec-
kels (6o) im Bereich einer Erwsiterung (81), die am
oberen Abschiuff (56) des Gehduses (1) ausgebil-
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det ist. Da sich in der Reinigungsposition (79) auch
die konische Gleitfliche (44) von der konischen
Innenfliche (46) abgehoben hat, kdnnen diese all-
seits von der ReinigungsflUssigkeit umsplit wer-
den. Diese Reinigungsflissigkeit umspllt die
Dichtmanschette (51), die in der Reinigungsposition
(70) im Bereich der Erweiterung (81) mit der Wan-
dung des Innenraums (11) nicht in Kontakt ist.

In hnlicher Weise kann auch der Dosierkolben
(4) in einen Erweiterungsraum (82) gezogen wer-
den, der in einem der Dosierkammer (10) abge-
wandten hinteren Teil des Dosierzylinders (3) an-

geordnet ist. Dieser Erweiterungsraum (82) steht

Uber einen Reinigungskanal (83) mit einem
ReinigungsanschiuB8 (84) in Verbindung, durch den
Reinigungsmittel in den Dosierzylinder (4) eingelas-
sen werden kann. Dieses Reinigungsmittel umspdit
innerhalb des Erweiterungsraumes (82) den Dosier-
kolben (4) und tritt durch den Dosierzylinder (3)
auch in die Dosierkammer (10) ein, so daB sie den
sich in der Reinigungsposition (79) befindlichen
SchlieBkoloen (2) umsplien kann und Uber die
Flllkandle (24,25) aus den Ausfllldfinungen (15,
15a) austritt. Ein anderer Teil der im Dosierzylinder
(3) vorhandenen Reinigungsflissigkeit tritt durch
ginen im Dosierzylinder (3) vorgesehen Auslauf
(85) aus dem Dosierzylinder (3) aus.

Nach dem eine Verbindung zwischen dem An-
schluB (18) und dem Voratsbehilter (19) hergestellt
worden ist, wird der SchlieBkolben (2) Uber den
Hebel (62) in eine Flllposition verschwenkt, in der
die Masse (14) durch die Eintrittséffnung (20) in
den Eintrittskanal (17) und von diesem in die
Dosierkammer (10) eintreten kann. Dabei kann der
Einfauf der Masse (14) dadurch begiinstigt werden,
daf der Dosier kolben (4) in Richiung auf den
Erweiterungsraum (82) gezogen wird, so daf in der
Dosierkammer (1¢) ein Unterdruck entsteht, durch
den die Masse (14) in die Dosierkammer (10)
gesaugt wird. Nachdem die Dosierkammer (10) mit
einer jeweils gewilinschien Menge der Masse (14)
geflllt worden ist, wird der Schiiefkoiben (2) um
seine Achse (5) mit Hilfe der an den Hebel (62)
angreifenden Kraft verschwenki. Dadurch ver-
schlieBen die EintritisschlieBkanten (22) die Ein-
trittséfinungen (20}, so daB keine weitere Masse
(14) in den Eintritiskanal (17) einireten kann. Unmit-
telbar nach dem VerschiuB der Eintrittsmiindung
{21) sind die Fillkanile (24,25) in eine Position ver-
schwenkt worden, in der sie mit den
Ausfiilléfinungen (15, 15a) fluchten. Nunmehr kann
die Masse (14) aus den Ausiill&ffnungen (15, 15a)
in das Gef4aB (16) eintreten und dieses fiillen. Dabei
wird der AusfluB der Masse (14) aus der Dosier-
kammer (10) dadurch dosiert, daB der Dosierkolben
{4} in Richiung auf die Dosierkammer (10) bewegt
wird. Dabei tritt die Masse (14) durch den Ausia8 -
(26) in die Flllkandle (24,25) ein. Da die
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Mundungs&finungen (34, 34a) einen kleineren
Querschnitt aufweisen als die Ausfllidffnungen (15,
15a), ist dafir gesorgt, daf die Masse (14) beim
Verlassen der Flllkanéle (24,25) die
Mindungsd&finungen (34, 34a) nicht benetzten.

Nach der Befiillung des GefédBes (16) wird der
SchlieBkolben (3) wiederum um seine Achse (5)
verschwenkt, so daB nunmehr die VerschiuBkanten
{35) den sich durch die Miindungs&finungen (34,
34a) ergieBenden Strom der Masse (14) abscheren.
Unmittelbar nach dem Verschluf der Fiilkandle
(24,25) offnet die Eintritisschliefkante (22) wieder
die Verbindung zwischen der Eintritis&ffnung (20)
und dem Eintrittskanal (17). Gleichzeitig wird der
Dosierkolben (4) umgesteuert, so daB er sich wie-
der in Richiung auf den Erweiterungsraum (82)
bewegt und dabei die Masse (14) in die Dosier-
kammer (10) saugt.”

Zum Zwecke der Reinigung wird ein Druckmit-
tel durch die untere Offnung (69) in den unteren
Teil des Zylinders (68) eingesteuert, so daB der
Kolben (87) innerhalb des Zylinders (66) in Rich-
tung auf die obere Offnung (68) gedriickt wird und
dabei gegebenenfalls im oberen Teil des Zylinders
(68) vorhandenes Druckmittel aus der oberen
Offnung (68) herausdriickt. Diese Bewegung des
Kolbens (67) wird Uber die Lagerstelle (71) und das
Wilzlager (72) auf den Schiiekolben (2)
{ibertragen, so daB dieser in Richtung seiner Achse
(5) bewegt und aus dem Gehiduse (1) herausgezo-
gen wird. Dadurch werden die einander beauf-
schlagenden Gleitfldchen der Gleitlager (36.37,38)
aus ihrer gegenseitigen Beaufschlagung geldst, so
daB sie allseits von einer Reinigungsflissigkeit
umspilt werden k&nnen.

In entsprechender Weise wird der Dosierkolben
{#) in den Erweiterungsraum (82) gezogen und
(ber den Reinigungsanschlul (84) Reini-
gungsflissigkeit in den Dosierzylinder (3) ein-
gespiilt. Die Dosiermitielstrdme, die in das
Gehduse (1) Uber den AnschiuB (18) und den Rei-
nigungsmitielzulauf (80) eingespliit werden, versini-
gen sich mit dem Reinigungsmittelstrom, der den
Dosierzylinder (3) reinigt, im Bereich der Dosier-
kammer (10). Sodann wird das Reinigungsmitte!
iber den Ausla$ (26) durch die Flllkanile (24,25)
und die Ausfllléffnungen (15,15a) ausgespili.

Nachdem das Reinigungsmittel sowohl aus
dem Gehduse (1) als auch aus dem Dosierzylinder
(3) ausgesplilt worden ist, wird in die obere
Offnung (68) des Zylinders (66) ein Druckmittel auf
den Kolben (67) gesteuert, so daB dieser in Rich-
tung seiner Ldngsachse (5) in seine Betriebsstel-
lung zurlckgleitet. Dabei wird das unterhalb des
Kolbens (67) vorhandene Druckmittel Uber die
untere C')ffnung (69) ausgeschoben. Die auf den
SchiieBkolben (2) einwirkenden Druckkrifte werden
{iber die Lagerstelle (71) auf den Schiiefkolben (2)
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{bertragen. Gleichzeitig wird der Dosierkolben (4)
in Richtung auf die Dosierkammer (10) in seiner
Arbeitsstellung geschoben, so da8 nunmehr die
Beflillung von GefdBen (16) wieder aufgenommen
werden kann.

Durch das auf den Kolben (67) einwirkende
Druckmittel wird der SchlieSkolben (2) mit seiner
Fldche (33) auf die Innenfliche (32) des Gehduses
(1) gedrlckt und damit in seiner Arbeitssteilung
gehalten. In dieser ist mit einem beruhigien Aus-
strdmen der Masse (14) aus den Ausfllléffnungen
(15, 15 a) zu rechnen, da die Masse (14) im
Hinblick auf die relativ groBe Liange der Fiillkanile
(24, 25) den Ausfliliéffnungen (15, 15 a) in einer
laminaren Strémung zustrémt.

Anspriiche

1. Fllventit zum Abflllen flieRfahiger Massen
mit einem in einem Gehduse (1) angeordneten
SchlieBkolben (2), der mindestens eine Ver-
schiuBkante (35) aufweist, die im Bersich minde-
stens einer im Geh3use (1) angeordneten
Ausfiliéffnung (15) diese steuernd beweglich an-
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daf die Ver-
schiuBkante (35) quer zur Richtung der durch
Ausf{ilidfinung (15, 15a) hindurchtretenden Masse
(14) bewseglich angeordnet ist.

2. Filiventil nach Anspruch 1 , dadurch ge-
kennzeichnet, daB der SchlieBkolben (2) in einem
sich durch das Gehduse (1) erstreckenden Ilnnen-
raum (11) verschwenkbar gelagert ist, der an sei-
nem sinem zu beflillenden Gefdl (14) zugewand-
ten unteren Ende (30) durch einen Boden (31) ver-
schlossen ist, der von der Ausfllidffnung (15)
durchdrungen ist.

3. Fllventil nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dal der SchlieBkolben (2) an sei-
nem dem Boden (31) zugewandten unteren Ab-
schlu eine Flache (33) aufweist, die mit siner ihr
zugewandten auf dem Boden (31) ausgebildeten
Innenflache (32) abdichtend fluchtet.

4. F{llventil nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Flillkanal (24,25) mit der
Flache (33) die VerschluBkante (35) ausbildet, die
quer zu einer Fliefrichtung der durch die
AusfUlidffnung (15) hindurchiretenden Masse (14)
diese abscherend auf dem Boden (31) ver-
schwenkbar gelagert ist.

5. Flllventil nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, da8 sowohl die Fliche (33) als
auch die Innenfldiche (32) eine sich einander
flissigkeitsdicht beaufschlagende Feinstbearbei-
tung aufweisen.
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6. Fillventil nach Anspruch 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schliefkolben (2) von
zwei diametral angeordneten Fillkandlen (24,25)
durchzogen ist, von denen jeder in je eine
Miindungséfinung (34,34a) mindet

7. Flllventii nach Anspruch 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Fullkanal (24,25) einen
kreisférmigen Querschnitt aufweist.

8. Fllventil nach Anspruch 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dafl der FUllkanal (24,25) einen als
Dreieck ausgebildeten Querschnitt aufweist.

9. Flllventil nach Anspruch 8 dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Dreieck von drei Tangenten
(86,87.88) gebildst wird, von denen zwei (86,87)
von einem gedachten Mittelpunkt der Fldchse (33)

.an einen im Drsieck gedachten Kreis gelegt sind

und die dritte die beiden Tangenten (86,87) auf
einer dem Mittelpunkt abgewandten Seite des Krei-
ses verbindet.

10. Fillventit nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die dritte Tangente (88) eine
Krimmung aufweist, die parallel zu einer Begren-
zung der Fldche (33) verléuft.

11. Fllventil nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Dreieck auf seiner der drit-
ten Tangente (88) gegenliberliegenden Ecke von
sinem Bogen des Kreises begrenzt ist.

12. Flllventil nach Anspruch 7 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB jede Mindungsdfinung
{34,34a) einen Mittelpunkt aufweist, der etwa in der
Mitte eines Radius der als Kreis ausgebildeten
Fldche (33) liegt.

13. Flllventil nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die beiden Flilkanidle (24,25)
sich V-f&rmig durch den Schiiefkolben (2) erstrec-
ken und in einem im Schliefkolben (2) ausgebilde-
ten AuslaB (28) miinden, der mit einer im Gehiduse
(1) ausgebildeten Dosierkammer (10) Uber eine Do-
sierdffnung in Verbindung steht.

14, Fllventil nach Anspruch 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB in die Dosierkammer (10) ein
Eintrittskanal (17) miindet, der Uber einen Anschluf
(18) an einen Vorraisbehdlter (19) angeschiossen
ist.

15. Fullventil nach Anspruch 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schliefkolben (2) eine
den  Eintrittskanal (17) steuernde  Eintritts-
schlieBkante (22) aufweist.

16. Fillventil nach Anspruch 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB in die Dosierkammer (10) ein
mit dem Gehduse (1) fest verbundener Dosierzylin-
der (3) miindet, in dem ein Dosierkolben (4) ver-
schieblich angeordnet ist.

17. Flllventil nach Anspruch 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, daB im Dosierzylinder (3) an des-
sen der Dosierkammer (10) abgewandten Ende ein
Erweiterungsraum (82) vorgesehen ist, dessen

-. Querschnitt gegenliber demjenigen des Dosierzy-



13 0 278 409 14

linders (3) erweitert ist und der den in den Erweite-
rungsraum (82) gezogenen Dosierkolben (2) mit
einem Ringraum umgibt, der mit einem Reini-
gungskanal (83) fir den ZufluB wvon Rei-
nigungsmittel verbunden ist.

18. Flllventil nach Anspruch 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schliefkolben (2) im
Gehduse (1) flissigkeitsdicht geflihrt ist.

19. Flllventil nach Anspruch 18 dadurch ge-
kennzeichnet, daB der SchiieBkolben (2) beidseits
des Dosierraumes (1o) in Gleitlagern (36,37)
gefiihrt ist, die im Geh&use (1) aus gebildet sind.

20. Fllventit nach Anspruch 18 und 19,
dadurch gekennzeichnet, daB ein in
Strémungsrichtung der Masse (14) unteres Gleitla-
ger (36) als ein AuBenzylinder (42) ausgebildet ist,
dessen Mantelfldche als Gleitlager (36) ausgebildet
ist und dessen Stirnfliche das untere Ende (30)
des Schliefkolbens (2) bildet.

21. Fullventil nach Anspruch 18 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, daB das den Dosierraum
(10) an seinem dem unteren Gleitlagern (36) abge-
wandten oberen Ende begrenzende obere Gleitla-
ger (37) als ein zylindrischer Bund (47) ausgebildet
ist.

22. Fillventili nach Anspruch 18 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, daB sich an den zylindri-
schen Bund (47) an dessen dem Dosierraum (10)
abgewandten Ende eine konisch ausgebildete
Dichtfldche (44) anschlieft, die auf einer entspre-
chend ausgebildeten konischen Innenfliche (48)
gleitend gelagert ist, die im Gehduse (1) ausgebil-
det ist.

23. Fliventil nach Anspruch 22, dadurch ge-
kennzsichnet, daB der Eintritiskanal (17) im Bereich
der konischen Dichtiliche (44) seine Eintritts-
schliefkante (22) aufweist und von dieser schrig
abwiérts durch einen vom zylindrischen Bund (47)
begrenzien Teil des SchiieBkolbens (2) bis in den
Dosierraum (10) erstreckt.

24, Fillventil nach Anspruch 1 bis 23, dadurch
gekennzsichnet, daB auf dem SchiieBkolben (2) in
einer von dem zylindrischen Bund (47) abgewand-
ten Richtung oberhalb der konischen Dichifldche
(44) eine Hilse (57) befestigt ist, auf der der
SchlieBkolben (2) drehbeweglich im Gehduse (1)
gelagert ist.

25. Flllventil nach Anspruch 24, dadurch ge-
kennzeichnet, daf8 zwischen der Hiilse (57) und
einer am Schliefkolben (2) oberhalb der konischen
Dichiflache (44) ausgebildeten Auflagebund (49)
eine Dichtmanschette (51) eingeklemmt ist, die mit
ihrem dem Gehduse (1) zugewandten Rand (52)
eine im Gehduse (1) ausgebildete Innenwandung
(54) beaufschlagt.

26. Flllventil nach Anspruch 1 bis 25, dadurch
gekennzeichnet, daB der SchlieBkolben (2) in Rich-
tung der Achse (5) verschieblich gelagert ist.
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27. Fullventil nach Anspruch 28, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Schliefkolben (2) in einer
unteren Lage in den Gleitlagern (36,37) gefihrt und
auf der Dichifliche (44) aufgedichtet ist und in
seiner aus dieser unteren Lage angehobenen obe-
ren Lage aus den Gleitlagern (36,37) und von der
konischen Innenfliche (46) abgehoben ist.

28. Flliventii nach Anspruch 28 und 27,
dadurch gekennzeichnet, daB der SchlieBkolben
(2) in seiner oberen Lage eine Reinigungsposition
(79) einnimmt, in der er von einer Reini-
gungsfliissigkeit umstrémt ist. '

29. Fdilventil nach Anspruch 1 bis 28, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kontermuttern (89) auf
einem aus dem Gehduse (1) herausragenden obe-
ren Ende (45) des SchlieBkolbens (2) befestigt
sind, auf dem ein Hebel (62) angelenkt ist, der mit
einem den Schiiefkolben (2) verschwenkenden An-
trieb in Verbindung steht.

30. Fullventil nach Anspruch 1 bis 29, dadurch
gekennzeichnet, daB am oberen Ende (45) ein den
Schiiefkolben (2) in seiner Lingsrichtung bewe-
gender Stellantrieb (65) angelenkt ist.
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