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@ Verfahren zum Wischewaschen in einer Trommelwaschmaschine.

@ Um die mechanische Beanspruchung von Wolle
wéhrend des Waschens zu mindern ist es bekannt,
wéhrend eines Waschganges ldngere Pausen und
Drehrichtungswechsel 2zwischen aufeinanderfolgen-
den Trommelbewegungen konstanter Drehzahl vor-
zusehen, sowie zum weiteren Herabsetzen der
mechanischen Beanspruchung die Trommel mit ein-
er eigens hierfiir vorgesehenen konstanten Drehzahl
M von etwa 35 U/min umlaufen zu lassen.

Das neue Verfahren ermdglicht ein Waschen mit
geringem Wollschrumpf und geringer Restdeforma-
Qdtion, in dem die Bewegungszeiten (1, 1) jeweils sehr

kurz und mit dem Anlauf des Trommelantriebes Uber

eine Rampe (3) abgestimmt sind, so daB eine Trom-
© meldrehzanl von etwa 45 U/min nicht Gberschritten
Q. wird.
L Das Verfahren ermdglicht ein schonendes Wa-
schen von Wolle in Trommelwaschmaschinen.

483 A2

i _
min‘1
50 3 3
30 )/]
-
Is l2 (1'

FIG.1

Xerox Copy Centre




1 0 279 483 2

Verfahren zum Wiaschewaschen in einer Trommeilwaschmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Waschen von Wolle in einer programmge-
steuerten Trommelwaschmaschine mit aufeinander-
folgenden Bewegungs-und Ruhezeiten der Trom-
mel.

Es ist bekannt, zur Erzielung eines Schonwa-
schganges fiir empfindliche W&sche wéhrend ein-
es Waschganges ldngere Pausen zwischen den
Trommeldrehungen und Drehrichtungswechsel vor-
zusehen. Die Trommeldrehzahlen sind wihrend der
Bewegungszeiten im wesentlichen konstant gehal-
ten. Abhingig von der flr das Waschen von Wolle
vorgesehenen Drehzahl kann die mechanische Be-
anspruchung der Wasche erheblich sein.

Zum schonenden Waschen von Wolle ist es
deshalb bei teuren Gerdten Ublich, die Trommel
mit einer eigens hierflr vorgesehenen konstanten
Drehzahl von etwa 35 U/min umlaufen zu lassen.
Das Bereitstellen dieser Drehzahlstufe mit den er-
forderlichen Steuermitteln vergréBert den Herstel-
lungsaufwand und damit die Kosten einer
Trommelwaschmaschine.

Um die mechanische Beanspruchung der Wi-
sche wihrend des Waschens zu mindern, ist es
ferner bekannt (DE-PS 1 159 381) die Innenwan-
dung der Tromme! mit einer elastischen Ausklei-
dung aus Schaumgummi oder luftgefiiliten Polstern
zu versehen, um die Wische elastisch abzufangen,
sowie die erwdrmte Waschillissigkeit mit dem Wa-
schgut in Schwingungen zwischen 10 und 1000
Hertz zu verseizen (DE-PS 2 601 549), um Verfil-
zungen zu vermeiden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
gattungsgeméBes Verfahren so auszubilden, daB
bei im wesentlichen gleichbleibendem Herstellun-
gsaufwand fir die Trommelwaschmaschine die
mechanische Beanspruchung der Woile bei im
wesentlichen gleichbleibender Reinigungswirkung
herabgesetzt wird.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der
genannten Gattung dadurch geldst, daf die Bewe-
gungszeiten jeweils sehr kurz und mit dem Anlauf
des Trommelantricbes Uber eine Rampe abge-
stimmt sind, damit eine Trommeldrehzahi von etwa
45 U/min nicht Uberschritten wird.

Dadurch, daB die Bewegungszeiten sehr kurz
und mit dem Anlauf des Trommelantriebes Uber
eine Rampe abgestimmt sind, damit eine Trommel-
drehzahl von etwa 45 U/min nicht Uberschritten
wird, vermindert sich die Biegebelastung der Wolle.
Ein Schrumpfen der Wolle wird dabei in einfacher
Weise reduziert, ohne daB es der Einflhrung einer
eigenen Drehzahl flr das schonende Waschen von
Wolle bedarf. Durch die Herabsetzung des
Schrumpfens ist eine ErhShung der Wa-
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schtemperatur mdglich, so da8 die Reinigungswir-
kung gesteigert werden kann bzw. sich auch bei
sehr kurzen Einschaltzeiten nicht verschlechtert.

Bei einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel ist
die Linge der Ruhe-und Bewegungszeiten aufei-
nander abgestimmt. Es sind dadurch gute Werte
betreffend den Wollschrumpf bei gleichbleibender
Reinigungswirkung erzielbar, denn den wahrend
jeder Bewegungszeit einer Biegebelastung ausge-
setzen Wolifasern verbleibt daran anschliefend
eine entsprechend lange Erholungszeit. Die Rest-
deformation der Wolle 138t sich somit herabsetzen.

Es hat sich dabei als vorteilhaft herausgestelit,
daf die Drehrichtung der Trommel nach jeder Be-
wegungszeit oder mehreren aufeinanderfolgenden
Bewegungszeiten gedndert wird.

Es hat sich weiterhin als vorteilhaft herausge-
stellt, daB die Ruhezeiten jeweils ein Vielfaches der
Bewegungszeiten sind. Flr die wihrend der Bewe-
gungszeiten auftretenden Biegebelastungen der
Wollgewebe verbleiben dann ausreichend lange Er-
holungszeiten um die Restdeformation herabzuset-
zen.

Bei einer bevorzugten Durchfiihrungsform des
Verfahrens beirdgt die Bewegungszeit jeweils etwa
drei Sekunden.

Bei einer weiteren bevorzugten
Durchflibrungsform wird mit dem Anlauf Uber die
Rampe die Trommel mit einer in dem Drehzahlbe-
reich von 0 U/min bis etwa 45 U/min liegenden
Drehzahl bewegt. Diese Vorgehensweise fUhrt bei
guter Reinigungswirkung zu einer starken Minde-
rung des Wollschrumpfes.

Ein Ausflhrungsbeispiel des erfindungs-

“gemifen Verfahrens ist nachstehend anhand der

Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein Diagramm betreffend den zeitli-
chen Verlauf der Trommeldrehzahl des erfindungs-
geméifBen Verfahrens;

Fig. 2 eine Gegeniiberstellung des zsitlichen
Verlaufs der Trommeldrehzahl flir einen Antriebs-
motor mit und ohne Rampe.

Bei dem in Fig. 1 dargestellten erfindungs-
gemifen Verfahren zum Waschen von Woile
wechseln Bewegungszeiten 1, 1, wdhrend denen
die Trommel der Waschmaschine bewegt wird, mit
Ruhezeiten 2. Die Trommel wird w3hrend aufeinan-
derfolgender Bewegungszeiten 1, 1° mit unter-
schiedlicher Drehrichtung bewegt. Der Anlauf des
Trommelantriebes erfolgt bei jeder Bewegungszeit
1, 1 Gber Rampen 3 (vgl. Fig. 2), wobei er mit den
Bewegungszeiten 1, 1’ derart abgestimmt ist, daB
eine Trommeldrehzaht von etwa 45 Umin nicht
Uiberschritten wird. Wahrend der Bewegungszeiten
1, 1, die beispielsweise jeweils etwa 3 Sekunden
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betragen, finden infolge des Aniaufs Uber die Ram-
pe 3 jeweils nur Bewegungen von Bruchteilen einer
Trommelumdrehung statt, so daB die Wische nur
angetippt und geschaukelt wird. Die mechanische
Beanspruchung, d.h., die Biegebelastung der Wi-
sche widhrend der Bewegungszeiten 1, 1°, wird
somit wesentlich verklsinert, so daB die bei bekan-
nten Verfahren mit konstanter h&herer Drehzahi
auftretende durchwalkende Bewegung mit hoher
Biegebelastung entf3ilt. Die Wolle wird somit in
Bezug auf das Schrumpfen weniger belastet.

Bei einem Anlauf 5 ohne erfindungsgemife
Rampe 3 (Fig. 2) ist die Zeit 8, die zum Hochfah-
ren der Trommeldrehzah! bendtigt wird, wesentlich
kiirzer als die Bewegungszeiten 1, 1’ des erfin-
dungsgemé&Ben Verfahrens. Dabei ergibt sich auf-
grund der somit gréferen Beschleunigung bzw.
Waschmechanik eine wesentlich héhere Belastung
der Wische, die zu Woilschrumpf fiihren kann.

Um die Restdeformation der Wolle gleichfalls
herabzusetfzen, sind die Bewegungszeiten 1, 1’ mit
den Ruhezeiten 2 so abgestimmt, da# flir die Erho-
lung der Wolle zwischen aufeinanderfolgenden Be-
wegungszeiten 1, 1’ ausreichend lange Ruhezeiten
2 vorhanden sind. An Hand der Ergebnisse durch-
geflhrter Versuche wurden Ruhezeiten 2, die
jeweils ein Vielfaches der Bewegungszeiten 1, 1’
sind, als besonders giinstig ermittelt. Weiter wurde
der glinstige EinfluB der Umkehr der Drehrichtung
der Trommel nach jeder Bewegungszeit bzw. nach
mehreren aufeinanderfolgenden Bewegungszeiten
an Hand von Versuchsergebnissen fesigestellt. Mit
dem erfindungsgemé&Ben Verfahren ist somit ein
Waschen von Woile ohne sine hierflir vorgesehene
spezielle Waschdrehzahl bei im wesentlichen
gleichbleibender Waschmechanik méglich, bei
dem die Wolle in Bezug auf das Schrumpfen
gering belastet und die Restdeformation reduziert
wird.

An Hand von Versuchsergebnissen wurde wei-
ter festgestellt, daB infoige des reduzierten Woll-
schrumpfes eine etwas hohere Waschtemperatur
vorgegeben werden kann, ohne daB sich gleichzei-
tig der Wollschrumpf erhdht. Dadurch 148t sich
eine gleichbleibende Reinigungswirkung auch bei
sehr kurzen Bewegungszeiten erzielen bzw. bei
verldngerten Bewegungszeiten die Reinigungswir-
kung steigern.

Anspriiche

1. Verfahren zum Waschen von Wolle in einer
programmgesteuerten Trommelwaschmaschine mit
aufeinanderfolgenden Bewegungs-und Ruhezeiten
der Trommel,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Bewegungszeiten (1, 1) jewsils sehr kurz
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und mit dem Anlauf des Trommelantriebs (iber
eine Rampe (3) abgestimmt sind, damit eine Trom-
meldrehzahl von etwa 45 U/min nicht {iberschritten
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafl die Ldnge der Ruhezeiten (2) und Bewegungs-
zeiten (1, 1') aufeinander abgestimmt ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Drehrichtung der Trommel nach jeder Be-
wegungszeit (1, 1) oder mehreren aufeinanderfol-
genden Bewsgungszeiten (1, 1) gedndert wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis

3
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ruhezeiten (2) jeweils sin Vielfaches der
Bewegungszeiten sind.
5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis

4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Bewegungszeit (1, 1) jeweils etwa drei
Sekunden betrégt.

6. Antriebsmotor zur Durchflihrung des Verfah-
rens nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
gekennzeichnet durch
den Anlauf Uber eine Rampe (3).
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