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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine AnschluBklemmein-
richtung, insbesondere flir Drosseln oder Transfor-
matoren, mit zumindest einem metallischen
Klemmeinsatz, der zwei im Abstand zueinander
verlaufend angeordnete Klemmschenkel aufweist,
die jeweils zwei aufeinander zuweisende Messer-
kontakte tragen, durch die zwei randoffene schlitz-
artige Offnungen begrenzt sind, deren jeweilige
Weite kleiner als der Durchmesser eines aufzuneh-
menden Anschlufdrahtes ist, sowie mit einem
Klemmengehduse aus Isoliermaterial, das Ausspa-
rungen flir AnschluBdrdhte aufweist.

Beispielsweise als Vorschaltgerdte fir Gasent-
ladungslampen dienende Drosseln oder kleine
Transformatoren werden herstellerseitig mit einer
Klemmeinrichtung ausgerlUstet, die eine Verbin-
dung der duBeren AnschluBdrdhte mit den Wick-
lungsenden ermdglicht. Da solche Drosseln und
Kleintransformatoren Massenprodukie sind, die in
groBen Stlickzahlen unter zunehmender Verwen-
dung automatischer Arbeitsvorgdnge hergestelit
werden, kommt auch der rationellen Herstellungs-
und Montagemd&glichkeit der Klemmeinrichtung
eine erhebliche Bedeutung zu. Andererseits muB
aber in jedem Falle eine elekirisch einwandfreie,
betriebssichere Verbindung zwischen den dufBeren
AnschluBdrdhten und den Wicklungsenden gewhr-
leistet sein.

Aus der DE-C-22 44 158 ist eine vorzugsweise
als Vorschaltgert flir Gasentladungslampen be-
stimmte Drossel bekannt, bei der die Klemmein-
richtung nach Art einer Listerklemme ausgebildet
ist, welche auf einer das Blechpaket tragenden
Montageschiene befestigt ist. Die Anordnung ist
dabei derart getroffen, daB die WickelkSpfe der
Drossel durch einstlickige, an dem Magnetkern an-
liegende Isolierstoffgehduse abgedeckt sind, die
mittels einer angeformten, in den Zwischenraum
zwischen dem Magnetkern und dem jeweiligen
Wickelkopf eingeschobenen Zunge an dem Blech-
paket befestigt sind und die an ihrer dem Wickel-
kopf gegeniiberliegenden AuBenwand angeformte,
unten geschlitzte Rohrstlicke tragen, auf welchen
durch Quetschung Kabelendhiilsen befestigt sind,
die die Enden der Wicklungsdrihte fest umschlie-
Ben. Die Lusterklemme ist einseitig auf diese Kabe-
lendhiilsen aufgeschoben und mit diesen Uber die
zugeordneten Klemmschrauben verklemmt. Die
Lage der Lusterklemme kann durch eine Nase an
dem Geh&use fixiert sein.

Diese Ausbildung der AnschluBklemmeinrich-
tung ist wegen der auf die erwdhnten Rohrstlicke
aufzuquetschenden Kabelendhiilsen und der ei-
gens zu montierenden Lusterklemme verhiltnismi-
Big teuer und zeitaufwendig. Auch verldngert die
vor dem den zugeordneten Wickelkopf isolierenden
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kappenartigen Geh3use angeordnete Listerklem-
me notwendigerweise die Bauldnge des ganzen
Gerétes, was flir eine Reihe von Anwendungsfillen
unerwiinscht ist, etwa dann, wenn eine solche
Drossel als Vorschaltgerdt fir eine Gasentladungs-
lampe in einer Leuchte untergebracht werden muB.

Wesentlich glinstigere Verhiltnisse hinsichtlich
einer durch die AnschluBklemmeinrichtung hervor-
gerufenen Vergr&Berung der AuBenabmessungen
des ganzen Gerdtes und der kostenglinstigen Her-
stellung bei einfacher Montage ergeben sich bei
einer Drossel oder einem Kleintransformator, wie
sie bzw. er aus der DE-C-33 09 108 bekannt ist. In
diesem Falle ist das AnschluBklemmenteil leisten-
artig mit zwei durch einen diinnen Steg miteinan-
der verbundenen blockartigen Klemmelementen
ausgebildet, wobei die die AnschluBklemmen auf-
weisenden Klemmelemente in den seitlichen Berei-
chen neben der AuBenwand eines den zugeordne-
ten Wickelkopf abdeckenden gehiuseartigen Iso-
lierstofformteiles liegend mit Uber dessen AuBen-
wand sich erstreckendem Steg angeordnet sind.
Das AnschluBklemmenteil ist mit dem Isolierstofi-
ormteil oder einer Abdeckkappe verrastbar. Da die
AnschluBklemmen als Schraubklemmen mit einem
massiven metallischen Klemmenk&rper mit durch-
gehenden AnschluBbohrungen und mit Klemm-
schrauben fir die in die Anschlubohrungen einge-
flihrten AnschluBdrdhte der Wicklung ausgeflihrt
sind, ist die Montage dieser Klemmeinrichtung flr
eine Massenfertigung der Drosseln doch noch auf-
wendig. Es miissen ndmlich die AnschluBdrihte
der Wicklungen, d.h. die Wicklungsenden, zu-
ndchst in die zugeordneten AnschluBbohrungen der
Schraubklemmen eingefddelt werden, bevor das
AnschluBklemmenteil montiert und die den Wick-
lungsenden zugeordneten Klemmschrauben festge-
zogen werden k&nnen. AuBerdem ist die Montage
des AnschluBklemmenteils erst nach abgeschlosse-
ner Impragnierung der Drossel oder des Transfor-
mators mdglich, weil sonst die flr den AnschluB
der duBeren Anschlufdrdhte dienenden Klemm-
schrauben verkleben und damit nicht mehr bedien-
bar werden.

Eine Montage der elekirischen AnschluB-
klemmeinrichtung vor der Imprignierung gestattet
demgegeniiber eine aus der DD-C-103 087 be-
kannte Drossel, bei der zur Isolierung der Wickel-
k&pfe Isolierstoffkappen verwendet sind, die mittels
einer angeformten Zunge in dem Zwischenraum
zwischen dem Wickelkopf und dem Blechpaket
verankert sind. Die Isolierstoffkappe ist in Ldngs-
richtung des Gerdtes durch eine zusidtzliche Kam-
mer verldngert, in der elekirische AnschluBelemen-
te untergebracht sind, die nach der Imprdgnierung
und Oberflichenbeschichtung durch Entfernen von
an der Kappe angeformten Abdeckungen freigelegt
werden. Die Abdeckungen schiitzen die als
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Schraubklemmen ausgebildeten metallischen An-
schluBelemente gegen Verkleben durch das Impri-
gniermaterial. Der AnschluB der Wicklungsenden
an die AnschluBelemente ist deshalb nicht einfach,
weil die AnschiuBdrdhte in die AnschluBbohrungen
der in der Tiefe ihrer zugeordneten Kammer liegen-
den AnschluBelemente eingefiddelt und dort ver-
klemmt werden missen, es sei denn, die An-
schluBelemente wirden erst nach der Verbindung
mit den Wicklungsenden in die Kammer einge-
prefBt. Dies wire aber schon mit Riicksicht auf die
Gefahr eine Beschiddigung der diinnen Wicklungs-
drdhte wenig zweckmipBig. AuBerdem vergrdBert
die die AnschluBelemente aufnehmende, dem Wik-
kelkopf vorgeordnete Kammer der Abdeckkappe
die axiale Bauldnge des ganzen Gerites.

In der AnschluBtechnik sind schlieBlich auch
schraubenlose AnschiuBklemmen in vielfdltiger
Ausgestaltung gebrduchlich. Beispielsweise bei ei-
ner aus der DE-A-31 12 969 bekannten Anschluf-
oder Verbindungsklemme flr elekirische Leiter sind
in einem Isolierstoffk&rper eine Stromschiene und
mindestens eine nach Art eines StdBels verschieb-
bar gelagerte Klemmfeder angeordnet, die die
Stromschiene kontaktiert und in einer vorgeschobe-
nen Stellung mit zwei U-f6rmig zueinander ange-
ordneten Klemmschenkeln einen elektrischen Leiter
gabelférmig Ubergreift und kontaktiert, wobei der
elekirische Leiter in einem den Leiter allseitig um-
schlieBenden Leiterbett geflihrt ist, das beidseitig
angrenzend an die StOBelfeder ausgebildet ist.
Eine solche AnschluB- oder Verbindungsklemme ist
als AnschluBklemmeinrichtung flir eine Drossel
oder einen Kleintransformator deshalb nicht ohne
weiteres brauchbar, weil sie nicht dazu geeignet ist,
mit dem Ger3t zu einer kompakten Baueinheit inte-
griert zu werden. Auch ist eine Verbindung der
verhdltnismaBig diinnen Wicklungsdrdhte mit den
einen wesentlich gréBeren Durchmesser aufweisen-
den duBeren AnschluBdrdhten h3ufig nicht ohne
weiteres mdglich.

Dies gilt auch flir eine aus der US-A-2501 187
bekannte schraubenlose Verbindungsklemme die-
ser Art, die einen im wesentlichen hohlzylindri-
schen metallischen Klemmenk&rper aufweist, des-
sen Mantel seitlich geschlitzt ist, so daB sich zwei
etwa fteilzylindrische Klemmschenkel ergeben, die
zwei randoffene, schlitzartige Offnungen zwischen
sich begrenzen. Im Inneren des hohlzylindrischen
Klemmenk&rpers sind Messerschneiden angeord-
net, die Schlitze begrenzen, deren Weite kleiner ist
als der Durchmesser eines aufzunehmenden An-
schludrahtes, derart, daB beim Eindriicken eines
lackisolierten AnschluBdrahtes die Lackisolation
aufgeschnitten und eine einwandfreie elekirische
Kontaktierung hergestellt wird, ohne daB eine vor-
herige Abisolatin der Leiterenden erforderlich wére.
Der metallische Klemmenk&rper ist auBen nicht
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isoliert, und schon aus diesem Grunde in dieser
Form nicht als AnschluBeinrichtung flir ein Vor-
schaltgerét oder einen Transformator brauchbar.

In Messen und Prlifen, Juli-August 1982, Nr.
7/8, Bad Wdrishofen, Deutschland ist eine Schneid-
klemmverbindung mit Einsteckkontakt beschrieben.

Zum AnschlieBen eines Wicklungsendes ist ein
in der Art eines u-férmig gebogenen Blechteils
ausgefiihrter Schneidklemmkontakt vorgesehen.
Von der Bodenseite des Kontaktes erstrecken sich
Schiitze in den Bereich beider Schenkel. Relativ
nahe bei dem Boden sind an den Flanken der
Schlitze separate Schneidkanten herausgearbeitet,
die den Schneidklemmschlitz verengen. Zur Her-
stellung einer elekirischen Verbindung mit einem
WicklungsanschluB8 wird der u-fdrmige Kontakt mit
dem Boden voran in eine ggf. an einem Spulenkdr-
per vorgesehene Kammer eingeprefBt, in die zuvor
ein Wicklungsende eingelegt worden ist. Die Schlit-
ze schieben sich Uber das Wicklungsende, wobei
dessen Isolierung durchschnitten und eine metalli-
sche Verbindung zwischen dem Kontakt und dem
Wicklungende hergestellt wird. Zum AnschlieBen
AuBerer Schaltdrdhte ist an einem der Schenkel
des u-férmigen Kontaktes an der Oberkante eine
nach innen stehende Zunge vorgesehen.

Diese Schneidklemmverbindung mit Einsteck-
kontakt ist nach auBen hin offen, so daB bei einem
etwaigen Imprdgniervorgang Impragniermittel in die
Kammer gelangen kann, wodurch die Kammer zu-
gesetzt oder zumindest die metallische Oberfliche
des Kontaktes mit einer isolierenden Schicht Uber-
zogen wirde. Die Schneidklemmverbindung eignet
sich deshalb wenig fiir Gerite, die in der Fertigung
imprdgniert werden missen.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine An-
schluBklemmeinrichtung, insbesondere flir Drosseln
oder kleine Transformatoren zu schaffen, die bei
einfacher Herstellung und zeitsparender Montage
eine besonders kurze, kompakte Bauform der mit
einer solchen AnschluBklemmeinrichtung ausgeri-
steten Gerdte ermdglicht.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist die eingangs
genannte AnschluBklemmeinrichtung erfindungsge-
maB dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens
eine Klemmeinsatz als Schraubklemme mit einer in
einem massiven Klemmenk&rper angeordneten, zur
Aufnahme von AnschluBdrdhten dienenden An-
schluBbohrung und einer in eine entsprechende, in
die AnschluBbohrung flihrende Gewindebohrung
einscraubbare Klemmschraube ausgebildet ist, daB
die beiden Klemmschenkel auf der Bodenseite des
massiven Klemmenkdrpers angeordnet sind, daB
der Klemmeinsatz mit seinem Klemmenk&rper zu
der Klemmschraube hin dicht in das Klemmenge-
hduse auf ein zumindest den ist, und daB das
Klemmengehduse auf ein zumindest den Klemm-
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einsatz abdeckendes Unterteil aus Isoliermaterial
aufgesetzt ist.

Bei dieser AnschluBtechnik sind mit dem Auf-
setzen des Klemmengehduses auf das Unterteil die
zugeordneten AnschluBidrdhte der Wicklung selbst-
tdtig abisoliert und einwandfrei kontaktiert. Da fir
die duBeren AnschluBdrdhte der normale gebrduch-
liche SchraubklemmenanschluB zur Verfligung
steht, kann das fertige Gerdt bei Gebrauch in der
herkbmmlichen Weise installiert werden. Die An-
schluBstellen und Anschlufimittel der verh&linisma-
Big diinnen Wicklungsdrdhte und der in der Regel
wesentlich dickeren &uBeren AnschiuBdrdhte an
dem metallischen Klemmenk&rper sind voneinan-
der getrennt; sie k&nnen deshalb im Hinblick auf
die Erzielung jeweils optimaler AnschluBbedingun-
gen fur die Wicklungsdrdhte bzw. die duBeren An-
schluBdréhte ausgelegt werden. Da der Klemmein-
satz mit seinem Klemmk&rper zur Klemmschraube
hin dicht in das Klemmengehiuse eingesetzt ist,
kann beim Imprdgnieren im montierten Zustand
kein flissiges Impragniermittel aus dem Inneren
des Klemmengehduses zu der Klemmschraube
vordringen und diese verkleben. SchlieBlich erlaubt
das einfach auf ein Unterteil aufzusteckende, den
Klemmeinsatz enthaltende Klemmengehiuse eine
optimale Anpassung an die jeweiligen rdumlichen
Gegebenheiten der Drossel oder des Transforma-
fors, so daB die AnschluBklemmeinrichtung sich
insbesondere flir eine kompakete, voll integrierte
AnschluBtechnik zur Erzielung von Bauformen be-
sonders kurzer Bauldnge eignet.

Die von den Messerkontakten des Klemmein-
satzes begrenzte schlitzartige Offnung kann durch
entsprechende Bemessung der Klemmschenkel mit
Vorteil eine den Durchmesser mehrer aufzuneh-
mender AnschluBdrédhte Ubersteigende L&nge auf-
weisen und damit gleich die Aufgabe der Herstel-
lung von Schaltverbindungen mit Ubernehmen,
wihrend der massive Klemmk&rper mit wenigstens
zwei sich kreuzenden AnschluBbohrungen ausgebil-
det sein kann, um einen wahlweisen AnschluB8 der
duBeren AnschiuBdrdhte von zwei verschiedenen
Richtungen her zu ermd&glichen.

AuBerdem kann in einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform die Anordnung derart getroffen sein, daB
der die Klemmschenkel tragende Bodenbereich
des Klemmkdrpers im wesentlichen starr und die
anderen die AnschluB bohrung(en) begrenzenden
Wandbereiche elastisch verformbar ausgebildet
sind, derart, daB8 die festgezogene Klemmschraube
unter ldnglicher Verformung der AnschluBbohrung-
(en) und im wesentlichen unverformtem Bodenbe-
reich durch die elastisch verformten Wandbereiche
unter Vorspannung gesetzt ist. Diese Vorspannung
gleicht einerseits ein gegebenenfalls auftretendes
Schwinden des festgeklemmten AnschluBleiters
aus; andererseits wird durch die starre Ausbildung
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des Bodenbereiches ein unerwiinschtes Aufsprei-
zen der Klemmschenkel beim Festziehen der
Klemmschraube ausgeschlossen.

Einfache Herstellungsverhilinisse  ergeben
sich, wenn das Klemmengeh3use wenigstens eine
Kammer aufweist, in die der Klemmenkdrper vaku-
umdicht eingepaBt ist. Grundsdtzlich sind aber
auch Ausfihrungsformen denkbar, bei denen der
Klemmenk&rper mit umgebenden Wandungsteilen
des Klemmengeh3duses verklebt oder vergossen ist
oder unmittelbar bei der Herstellung in das aus
Kunststoff bestehende Klemmengehduse einge-
spritzt oder eingeformt wurde.

Um zu verhindern, daB beim Imprégnieren der
Drossel mit fertigmontierter AnschluBklemmeinrich-
fung von auBen her kommendes Isoliermaterial die
Klemmschraube verklemmt, ist es zweckmiBig,
daB das Klemmengehduse eine angeformte die
Klemmschraube aufnehmende Abdeckung auf-
weist, die nach dem Einsetzten des Klemmeinsat-
zes und anschlieBend an das Impréagnieren ge&ff-
net werden kann. Aus dhnlichen Grlinden k&nnen
zu der Anschlubohrung bzw. den AnschluBbohrun-
gen des Klemmeinsaizes flihrende Aussparungen
des Klemmengeh&uses,die fiir AnschluBdréhte be-
stimmt sind, beim Einsetzen des Klemmeinsatzes
verschlossen sein und erst anschlieBend an das
Imprdgnieren gedffnet werden.

Ein besonders sicheres Einflihren der An-
schluBdréhte zwischen die Messerkontakie und
eine stabile, lagefeste Lagerung der eingeflihrten
Anschlufdrdhte gestattet eine vorteilhafte Ausfiih-
rungsform, bei der das Unterteil wenigstens eine
bei aufgesetztem Klemmengehiuse zwischen die
Klemmschenkel ragende Auflage flir die AnschluB-
drdhte aufweist. Diese Auflage ist abhdngig von der
Gestaltung der Klemmschenkel zweckentsprechend
ausgebildet. Wenn, wie dies zweckmiBig ist, die
Klemmschenkel teilzylindrisch sind und durch sie
eine kanalartige l4ngliche Ausnehmung umschlos-
sen ist, in die wenigstens eine schlitzartige Offnung
mindet und die gegebenenfalls zylindrisch ist,
kann die Auflage nach Art eines in die kanalartige
Ausnehmung ragenden, an dem Unterteil ange-
formten Zapfens ausgebildet sein.

Das Klemmengehduse und das Unterteil kdn-
nen im Ubrigen mit Vorteil Rastmittel aufweisen,
mittels derer sie miteinander verrastbar sind, so
daB sich eine besonders einfache Montagemd&glich-
keit ergibt.

Da mit dem Aufsetzen des Klemmengeh3duses
auf das Unterteil die zwischen den Klemmschen-
keln des Klemmeinsatzes liegenden Anschlufdrdh-
te automatisch abisoliert und kontaktiert sind, be-
steht insbesondere dann, wenn die AnschluB-
klemmeinrichtung sodann mit dem Gerdt gemein-
sam imprégniert wird, so daB sie nicht mehr ge&ff-
net werden kann, der Wunsch, vor der Imprégnie-
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rung Uberprifen zu k&nnen, ob eine einwandfreie
elektrische Verbindung zwischen den AnschluB-
drdhten und dem Klemmeinsatz vorhanden ist. Zu
diesem Zwecke k&nnen das Klemmengehiuse
und/oder das Unterteil Aussparungen aufweisen,
durch die der Klemmeinsatz bei mit dem Unterteil
zusammengefligtem Klemmengehduse von auBen
her mit einem Kontaktstlick in Berlihrung gebracht
werden kann.

In einer besonders zweckmdipBigen Ausfiih-
rungsform sind das Klemmengeh3use und/oder
das Unterteil Teil der Wicklungsisolation oder eines
Spulenk&rpers der Drossel oder des Transforma-
tors. Eine auch hinsichtlich der Bauldnge beson-
ders glinstige Konstruktion ergibt sich dabei, wenn
das Klemmengehduse oder das Unterteil als ein
kappenartiges Geh3use zur zumindest teilweisen
Abdeckung eines Wickelkopfes der Drossel oder
des Transformators ausgebildet ist, das eine Befe-
stigungseinrichtung und gegebenenfalls eine ange-
formte Zunge aufweist, die in einen Zwischenraum
zwischen dem Wickelkopf und dem Blechpaket der
Drossel oder des Transformators einschiebbar ist.

In diesem Falle kann mit Vorteil das das Unter-
teil bildende kappenartige Gehduse auf der dem
freien Ende der Zunge zugewandten Seite durch
das aufgesetzte Klemmengehduse abgeschlossen
sein, so daB sich Uberhaupt keine Vergr&Berung
der Bauldnge des ganzen Gerdtes ergibt. AuBer-
dem kann das Klemmengeh3duse einen gegebenen-
falls durch einen aufgesetzten Deckel verschliefba-
ren Aufnahmeraum flir ein elekirisches Schaltele-
ment, bspw. ein Sicherungselement oder einen
Ubertemperaturwichter aufweisen, in den Einlisse
flir AnschluBdrdhte minden. Eine sehr gedrdngte
Bauweise ergibt sich, wenn der Aufnahmeraum
zwischen Klemmeinsdtzen liegend auf einer
Schmalseite des Klemmengehduses angeordnet
ist.

Die neue AnschluBklemmeinrichtung ist insbe-
sondere flir Drosseln oder kleine Transformatoren
bestimmt. Sie kann aber grundsitzlich auch fir
andere elektrische Geréte verwendet werden, bei
denen 3dhnliche Anforderungen an die AnschluB-
technik gestellt werden, wie es auch mdglich ist,
eine solche AnschluBklemmeinrichtung als geson-
dertes Klemmteil auszubilden, wobei dann das
Klemmengehduse und das zugeordnete Unterteil
beispielsweise als ldngliche, im Querschnitt recht-
eckige leistenartige Elemente gestaltet sind, die
z.B. schachtelartig ineinandergreifend aufeinander-
gesetzt sind.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Drossel in Kompaktbauweise, mit
integrierter AnschluBklemmeinrichtung
gemiB der Erfindung, in perspektivi-
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scher Darstellung,

Fig. 2 die Drossel nach Fig. 1, in einer
Draufsicht,

Fig. 3 die  AnschluBklemmeinrichtung der
Drossel nach Fig. 1, in einer perspek-
tivischen auseinandergezogenen Dar-
stellung,

Fig. 4 das das Unterteil der AnschluBklemm-
einrichtung nach Fig. 3 bildende
Wickelkopf-Abdeckgehduse der An-
ordnung nach Fig. 3, in einer Seiten-
ansicht, teilweise aufgeschnitten,

Fig. 5 das Geh3use nach Fig. 4, in einer
Draufsicht,

Fig. 6 das Geh3use nach Fig. 4, in einer
anderen Seitenansicht,

Fig. 7 das Klemmengehduse der AnschluB-
klemmeinrichtung nach Fig. 3, in einer
Ansicht von unten,

Fig. 8 das Klemmengehduse der AnschluB-
klemmeinrichtung nach Fig. 3, ge-
schnitten 1dngs der Linie VII-VIIl der
Fig. 3, in einer Seitenansicht und im
Ausschnitt, unter Veranschaulichung
eines Klemmeinsatzes, und

Fig. 9 den Klemmeinsatz nach Fig. 8, in der

Zuordnung zu der AnschluBdraht-Auf-
lage des Unterteils, in einem anderen
MaBstab und in einer Seitenansicht.

Die in den Fig. 1,2 dargestellte Drossel, die
auch als Transformator ausgebildet sein kann, ist
insbesondere zur Verwendung als Vorschaltgerit
flir Gasentladungslampen bestimmt. Sie weist ein
verhdlinisméBig kurzes blockartiges Blechpaket 1
im U-/T- oder E-/I-Schnitt auf, dessen U-Schenkel
durch eine Klammer 2 zusammengehalten sind.
Die Uber das Blechpaket 1 seitlich vorstehenden
nicht weiter dargestellten Wickelk&pfe sind auf bei-
den Seiten des Blechpaketes 1 jeweils durch ein
aus Isoliermaterial bestehendes kappenartiges Ge-
h3use 3 abgedeckt, das eine im wesentlichen U-
formige Querschnittsgestalt aufweist und randseitig
einen es auf drei Seiten umschlieBenden ebenen
angeformten Randflansch 4 trdgt, mit dem es an
dem Blechpaket 1 anliegt. In der Ebene des Rand-
flansches 4 liegend ist auf der offenen Geh&user-
Uckseite eine Zunge 5 (Fig. 3) angeformt, die in
den Zwischenraum zwischen dem Wickelkopf und
dem Blechpaket 1 eingeschoben ist und damit das
Geh3use 3 an dem Blechpaket 1 fixiert. Die Zunge
5 bildet somit eine Befestigungseinrichtung fiir das
Geh3use 3 und gleichzeitig die Isolation des Wik-
kelkopfes gegen das Blechpaket 1.

In die beschriebene, einen Teil der Wicklungs-
isolation bildende Isolation des Wickelkopfes ist
jeweils eine elekirische AnschluBklemmeinrichtung
6 integriert, die es gestattet, eine elekirische Ver-
bindung zwischen den Wicklungsdrihten und 3u-
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Beren AnschluBdrdhten herzustellen. Diese An-
schluBklemmeinrichtung 6 weist ein im wesentli-
chen rechteckiges, kastenartiges Klemmengehiuse
7 auf, das aus Isoliermaterial (Kunststoffmaterial)
geformt ist und aus einer ebenen Vorderwand 8
zwei schmalen Seitenwdnden 9 und einer oberen
Deckwand 10 besteht. Das zur Riickseite hin offene
Klemmengehduse 7 (Fig. 7,8) weist einen oberhalb
der Deckwand 10 liegenden, von der verldngerten
Vorderwand 8 und Seitenwandteilen 11 sowie einer
Rickwand 12 begrenzten frogartigen Aufnahme-
raum 13 flr ein nicht weiter dargestelltes elekiri-
sches Bauelement, bspw. ein Sicherungselement,
auf, dessen Zuleitungen durch randoffene schlitzar-
tige Aussparungen 14, 15 (Fig.3) in den Aufnahme-
raum 13 eingeflihrt werden kénnen. Zum VerschluB
des Aufnahmeraums 13 dient ein Deckel 16, der
mittels angeformter Rastfinger 17 mit Rastausspa-
rungen 18 auf der Innenseite der Seitenwandteile
11 verrastet werden kann.

In den beiden Ecken zwischen der Vorderwand
8 und den Seitenwdnden 9 sind im Inneren des
Klemmengehduses 7 zwei durch angeformte
Wandteile 19 begrenzte, im Querschnitt im wesent-
lichen rechteckige Kammern 20 ausgebildet, die
Uber eine zylindrische Offnung 21 in der Deckwand
10 in jeweils eine auf der AuBenseite der Deck-
wand angeformte kegelstumpfférmige Abdeckkap-
pe 22 minden. Wie insbesondere aus Fig. 3 zu
entnehmen, liegen die beiden Abdeckkappen 22,
ebenso wie die Kammern 20, seiflich neben dem
Aufnahmeraum 13 nahe den Seitenwdnden 9 des
Klemmengehduses 7, wobei die vorspringende
Deckwand 10 eine Art Konsole bildet.

In jede der beiden Kammern 20 ist ein
bspw.aus Messing bestehender Klemmeinsatz 23
vakuumdicht von der Innenseite des Klemmenge-
h3uses 7 aus eingesetzt. Der Aufbau der Klemm-
einsitze 23 ist insbesondere aus den Fig. 3 und 9
zu entnehmen:

Jeder Klemmeinsatz 23 weist einen massiven, im
Querschnitt im wesentlichen rechteckigen und der
Innenumrifgestalt der Kammer 20 angepaBten
Klemmenk&rper 24 auf, in dem zwei sich kreuzen-
de AnschluBbohrungen 25 flir nicht weiter darge-
stellte duBere AnschluBleitungen ausgebildet sind.
In die beiden AnschluBbohrungen 25 miindet im
Bereiche deren Kreuzungsstelle eine Gewindeboh-
rung 26,in die eine Klemmschraube 27 einge-
schraubt ist. Auf der der Klemmschraube 27 ge-
genlberliegenden Bodenseite 28 des Klemmenkdr-
pers 24 des insoweit nach Art einer Schraubklem-
me ausgebildeten Klemmeinsatzes 23 sind zwei im
Abstand  zueinander verlaufend angeordnete
Klemmschenkel 30 angeformt, die aus einem mit
dem Klemmenk&rper 24 verbundenen hohlzylindri-
schen Zapfen durch zwei in dessen Mantel ange-
ordnete, einander gegeniiberliegende schlitzartige,
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randoffene Offnungen 32 ausgebildet sind, welche
in eine zylindrische, koaxiale Bohrung miinden, die
eine kanalartige Ausnehmung 33 bildet. Die beiden
Kiemmschenkel 30 haben somit die Gestalt von im
wesentlichen zylindrischen Halbschalen; an ihren
die beiden schlitzartigen Offnungen 32 begrenzen-
den Kanten tragen sie Messerkontakie 34, die in
der aus Fig. 9 ersichtlichen Weise zumindest Uber
ein Teil der Langserstreckung der schlitzartigen
Offnungen 32 leicht keilartig aufeinander zu verlau-
fend ausgebildet sind. Die Weite jeder der schlitz-
artigen Offnungen 32 ist etwas kleiner als der
Durchmesser eines bei 35 angedeuteten, dazwi-
schen eingefiigten AnschluBdrahtes. Beim Auf-
schieben des Klemmeinsaizes 23 auf den An-
schluBdraht 35 wird deshalb dessen Isolation durch
die Messerkontakte 34 selbsttitig aufgeschnitten,
so daB eine einwandfreie Kontaktierung zwischen
dem den AnschluBteil 35 bildenden, zwischen den
Klemmschenkeln 30 eingezwingten Leiter und den
Klemmschenkeln 30 und damit dem Klemmeinsatz
23 hergestellt wird.

Die Ldnge der Klemmschenkel 30 kann derart
gewdhlt werden, daB im Gegensatz zu der Darstel-
lung in Fig.9 auch mehrere, insbesondere zwei
oder drei AnschluBdrdhte 35 Ubereinanderliegend
gleichzeitig in der beschriebenen Weise abisoliert
und kontaktiert werden k&nnen.

Der Klemmenk&rper 24 ist mit seinen An-
schluBbohrungen 25 und den diese umgebenden
Wandungsteilen derart ausgebildet, daB der die
beiden Klemmschenkel 30 tragende Bodenbereich
36, der etwa unterhalb der gestrichelten Linie 37
liegt (Fig. 9) nach Art einer im wesentlichen starren
Platte wirkt. Im Gegensatz dazu sind die etwa
seitlich der gestrichelten Linien 38 liegenden seitli-
chen Wandbereiche 39 derart bemessen, daB sie
beim Festziehen der Klemmschraube 27 elastisch
nachgiebig sind, derart, daB die AnschiuBbohrung
25 bei festgezogener Klemmschraube 27 eine bei
40 Ubertrieben angedeutete ovale Querschnitisge-
stalt annimmt.

Durch diese Gestaltung des Klemmenkd&rpers
24 wird erreicht, daB die Klemmschraube 27 im
festgezogenen Zustand unter Vorspannung steht
und damit ein etwaiges Schwinden des in der An-
schluBbohrung 25 liegenden AnschluBdrahtes
selbsttatig kompensiert. Gleichzeitig verhindert
aber die im wesentlichen starre Ausbildung des
Bodenbereiches 36, daB die beiden Klemmschen-
kel 30 beim Festziehen der Klemmschraube 27
aufgespreizt werden und damit den Kontakt mit
dem eingezwingten AnschluBdraht 35 lockern.

Der beschriebene Klemmeinsatz 23 ist mit sei-
nem Klemmk&rper 24 vakuumdicht in die entspre-
chende Kammer 20 des Klemmengehiuses 7 ein-
gepreBt, wobei die Klemmschraube 27 in den Hohl-
raum der Abdeckhaube 22 ragt, wie dies insbeson-
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dere aus Fig. 8 zu ersehen ist.

An den im Querschnitt im wesentlichen U-for-
migen, den Wickelkopf in bereits beschriebener
Weise abdeckenden Geh&use 3, das unten durch
einen Boden 400 (Fig. 5) verschlossen ist, ist oben
ein im Querschnitt im wesentlichen rechteckiges,
geradflankig begrenztes Teilgehduse 41 angeformt,
das geradflachig begrenzt ist und eine Vorderwand
42 sowie zwei Seitenwdnde 43 aufweist. Die Ab-
messungen des Teilgehduses 41 sind derart ge-
wihlt, daB das Klemmengehduse 7 auf das ein
Unterteil bildende Teilgehduse 41 von oben, d.h.
von der dem freien Ende der Zunge 5 benachbar-
ten Seite her, aufgeschoben werden kann, so daB
es das Geh#use 3 auf dieser Seite abschlieit. Im
Bereiche der Seitenwinde 43 sind an dem Teilge-
h3use 41 Rastnasen 44 angeformt, die bei aufge-
setztem Klemmengehduse 7 in entsprechende
Rastausnehmungen 45 (Fig.3) des Klemmengehiu-
ses 7 eingreifen und die beiden Gehduse 41,7
miteinander verrasten.

AuBerdem ist in jeder der eine entsprechende
Wandstdrke aufweisenden Seitenwinde 43 ein an-
geformter vertikaler, zylindrischer Zapfen 46
(Fig.5,9) vorgesehen, dessen Durchmesser dem
Durchmesser der zylindrischen Ausnehmung 33 ei-
nes Klemmeinsatzes 23 mit Spiel entspricht und
der von einer ringkanalartigen Aussparung 47 um-
geben ist, die zur Aufnahme der beiden teilzylindri-
schen Klemmschenkel 30 des Klemmeinsatzes 23
dient. Der Zapfen 46 bildet eine Aufnahme flir den
Anschluidraht 35. Er ist zu diesem Zwecke mit
einer quer verlaufenden Nut 48 versehen, an die
sich beidseitig rinnenartige Vertiefungen 49 (Fig. 5)
in der jeweiligen Seitenwand 43 anschlieBen, die
zur Aufnahme eines AnschluBdrahtes 35 dienen.

Bei der Montage der beschriebenen AnschluB-
klemmeneinrichtung 6 wird zunichst das den Wik-
kelkopf abdeckende kappenartige Gehduse 3 mit
seiner Zunge 5 auf den Wickelkopf aufgeschoben.
Sodann werden die von der Spule kommenden
AnschluBdrdhte 35 der Wicklung Uber Aussparun-
gen 49 des Gehduses 3 (Fig. 6) in die rinnenarti-
gen Vertiefungen 49 und die Nut 48 des eine
AnschluBdraht-Auflage bildenden Zapfens 46 ein-
gelegt.

Sodann wird das in beschriebener Weise mit
Klemmeinsdtzen 23 bestlickte Klemmengehduse 7
von oben her auf das Teilgehduse 41 aufgescho-
ben, bis die Rastnasen 44 in die Rastaussparungen
45 eingreifen und damit das Klemmengehduse 7
verrasten. Bei dieser Aufschiebebewegung Uber-
greifen die beiden Klemmschenkel 30 gabelartig
den in der Nut 48 seitlich geflihrten und nach
unten zu abgestlitzten AnschluBdraht 35, wobei die
Messerkontakte 34 die Lackisolation aufschneiden
und so tief in das Drahtmaterial eindringen, daB
eine sichere Kontaktierung gewahrleistet ist.
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Um diese Kontaktierung vor dem anschliefen-
den Impréagnieren Uberpriifen zu kdnnen, ist an
dem das Unterteil bildenden Teilgehduse 41 im
Bereiche der beiden Seitenwinde 43 jeweils eine
Aussparung 50 vorgesehen, die im Zusammenwir-
ken mit einer zugeordneten Aussparung 51 im Be-
reiche der Seitenwénde 9 und der Vorderwand des
Klemmengehduses 7 im zusammengesetzten Zu-
stand eine Berlihrung des Klemmenk&rpers 24 des
jeweiligen Klemmeinsatzes 23 mit einer elekiri-
schen Priifspitze gestattet.

Ist die Kontaktierung nach Priifung einwandfrei,
wird das auf diese Weise mit der in die Wicklungs-
isolation integrierten AnschluBklemmeinrichtung 6
zu einer kompakten Baueinheit zusammengefaBte
Gerét insgesamt imprdgniert. Da die Klemmeinsit-
ze 23 mit ihren Klemmk&rpern 24 vakuumdicht in
die Kammern 20 eingepreBt sind und die Klemm-
schrauben 27 in den Abdeckhauben 22 liegen,
k&nnen die Klemmeinsitze 23 bei diesem Impri-
gniervorgang durch das Imprigniermittel nicht be-
eintrdchtigt werden. Nach dem Aushirten des Im-
pragniermittels werden die Abdeckhauben 22 oben
abgeschnitten, womit die Uber ihre Linge elek-
frisch isoliert bleibenden Klemmschrauben 27 von
auBen her zugdngig werden. Gleichzeitig werden in
die Seitenwdnde 9 und die Vorderwand 8 des
Klemmgehiuses 7 mit den AnschluBbohrungen 25
der Klemmeinsdtze 23 fluchtende Aussparungen in
Gestalt von Bohrungen 53 (Fig. 1) eingebracht.

Gegebenenfalls kdnnen nunmehr in den Auf-
nahmeraum 13 ein oder mehrere elekirische Bau-
elemente, bspw. Bimetall- oder Sicherungselemen-
te eingelegt werden, die mit durch die Aussparun-
gen 14, 15 oder Aussparungen 54 (Fig. 7) einge-
fihrten AnschluBdrédhten elekirisch verbunden wer-
den. Nach dem Aufsetzen des Deckels 16 ist das
Gerét betriebsbereit. Ein an den Deckel 16 innen
angeformter wannenartiger Vorsprung 55 (Fig. 3)
kann gleichzeitig dazu benutzt werden, das elekiri-
sche Bauelement in dem Aufnahmeraum 13 lage-
fest zu fixieren.

Werden elekirische Bauelemente verwendet,
die durch den Imprégniervorgang nicht beeintrich-
tigt werden k&nnen, k&nnen diese auch schon vor
dem Impréagnieren montiert werden. Es ist auch
denkbar, daB in Einzelfdllen der Deckel 16 wegge-
lassen wird.

Im Vorstehenden wurde die Erfindung im Zu-
sammenhang mit der speziellen Wickelkopfisolation
durch die Geh3use 3 einer Drossel oder eines
Transformators beschrieben. Grundsitzlich wire es
aber auch denkbar, die AnschluBklemmeneinrich-
tung 6 im Zusammenhang mit anderen Gerdten zu
verwenden, bspw. derart, daB das Teilgehduse 41
an einen Flansch eines Spulenk&rpers eines klei-
nen Transformators etc. angeformt ist. SchlieBlich
wire es auch vorstellbar, daB die AnschluBklemm-



13 EP 0 279 916 B1

einrichtung 6, bestehend aus dem mit den Klemm-
einsitzen 23 bestlickten Klemmengehduse 7 und
dem das Unterteil bildenden Teilgehduse 41 als
selbstdndige Klemmeinrichtung Verwendung findet.
In diesem Falle wire das Teilgehduse 41 gegebe-
nenfalls durch eine ebene Bodenwand und eine
Ruckwand verschlossen, wobei in den Wénden des
Klemmgehiuses 7 und des Teilgehduses 41 ent-
sprechende Aussparungen flir die AnschluBdraht-
Einflihrung vorzusehen sind.

Patentanspriiche

1.

AnschluBklemmeinrichtung, insbesondere fir
Drosseln oder Transformatoren, mit zumindest
einem metallischen Klemmeinsatz (23), der
zwei im Abstand zueinander verlaufend ange-
ordnete Klemmschenkel (30) aufweist, die je-
weils zwei aufeinander zuweisende Messerkon-
takte (34) tragen, durch die zwei randoffene
schlitzartige Offnungen (32) begrenzt sind, de-
ren jeweilige Weite kleiner als der Durchmes-
ser eines aufzunehmenden AnschluBidrahtes
(35) ist, sowie mit einem Klemmengehiuse (7)
aus Isoliermaterial, das Aussparungen (14, 15)
fir AnschluBdrdhte aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der wenigstens eine Klemmein-
satz (23) als Schraubklemme mit einer in ei-
nem massiven Klemmenk&rper (24) angeord-
neten, zur Aufnahme von AnschluBdréhten die-
nenden Anschlubohrung (25) und einer in
eine entsprechende, in die AnschluBbohrung
(25) fiihrende Gewindebohrung (26) ein-
schraubbare Klemmschraube (27) ausgebildet
ist, daB die beiden Klemmschenkel (30) auf der
Bodenseite (28) des massiven Klemmenkd&r-
pers (24) angeordnet sind, daB der Klemmein-
satz (23) mit seinem Klemmenk&rper (24) zu
der Klemmschraube (27) hin dicht in das
Klemmengehduse (7) eingesetzt ist, und daB
das Klemmengehduse (7) auf ein zumindest
den Klemmeinsatz (23) abdeckendes Unterteil
(41) aus Isoliermaterial aufgesetzt ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die schlitzartige
@ffnung (32) eine den Durchmesser mehrerer
aufzunehmender AnschluBdrédhte (35) Uberstei-
gende L&nge aufweist.

AnschluBklemmeinrichtung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der mas-
sive Klemmenk&rper (24) wenigstens zwei ein-
ander kreuzende AnschluBbohrungen (25) auf-
weist.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
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10.

11.

14

zeichnet, daB der die Klemmschenkel (30) tra-
gende Bodenbereich (36) des Klemmenkdr-
pers (24) im wesentlichen starr und die ande-
ren die AnschluBbohrung(en) (25) begrenzen-
den Wandbereiche (39) elastisch verformbar
ausgebildet sind, derart, daB die festgezogene
Klemmschraube (27) unter ldnglicher Verfor-
mung der AnschluBbohrung(en) (25) und im
wesentlichen unverformtem Bodenbereich (36)
durch die elastisch verformten Wandbereiche
(39) unter Vorspannung setzbar ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Klemmengehiuse (7) wenig-
stens eine Kammer (20) aufweist, in die der
Klemmenk&rper (24) vakuumdicht eingepreft
ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Klemmengehiuse (7) eine
angeformte, die Klemmschraube (27) aufneh-
mende Abdeckung (22) aufweist, die nach dem
Einsetzen des Klemmeinsatzes (23) und an-
schlieBend an das Imprdgnieren geb&ffnet wer-
den kann.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zu der AnschluBbohrung (25)
bzw. den AnschluBbohrungen (25) des Klemm-
einsatzes (23) fihrende Aussparungen (53) flr
AnschluBdrdhte des Klemmengehiuses (7)
beim Einsetzen des Klemmeinsatzes (23) ver-
schlossen sind und anschlieBend an das Im-
pragnieren gebffnet werden kénnen.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Unterteil (41) wenigstens
eine bei aufgesetztem Klemmengehiuse (7)
zwischen die Klemmschenkel (30) ragende
Auflage (46) flr AnschluBdridhte (35) aufweist.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Klemmschenkel (30) teilzylin-
drisch ausgebildet sind.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB durch die Klemmschenkel (30)
eine kanalartige ldngliche Ausnehmung (33)
seitlich umschlossen ist, in die wenigstens eine
schlitzartige Offnung (32) miindet.

AnschluBklemmeinrichtung nach Anspruch 10,
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dadurch gekennzeichnet, daB die kanalartige
Ausnehmung (33) zylindrisch ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach Anspruch 8
und einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auflage nach Art ei-
nes in die kanalartige Ausnehmung (33) ragen-
den, an dem Unterteil (41) angeformten Zap-
fens (46) ausgebildet ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Klemmengehduse (7) und
das Unterteil (41) Rastmittel (44,45) aufweisen,
mittels derer sie miteinander verrastbar sind.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Klemmengehduse (7)
und/oder das Unterteil (41) Aussparungen (50,
51) aufweist, durch die der Klemmeinsatz (23)
bei mit dem Unterteil (41) zusammengefligtem
Klemmengeh&use (7) von auBen her mit einem
Kontaktstlick in Berlihrung gebracht werden
kann.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Klemmengehduse (7)
und/oder das Unterteil (41) Teil der Wicklungs-
isolation (3,4,5) oder eines Spulenk&rpers der
Drossel oder des Transformators ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, daB das Klemmenge-
h3use (7) oder das Unterteil (41) als ein kap-
penartiges Gehduse zur zumindest teilweisen
Abdeckung eines Wickelkopfes der Drossel
oder des Transformators ausgebildet ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, daB das kappenartige
Geh3use eine angeformte Zunge (5) aufweist,
die in einen Zwischenraum zwischen dem Wik-
kelkopf und dem Blechpaket (1) der Drossel
oder des Transformators einschiebbar ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, daB das das Unterteil
(41) bildende kappenartige Gehduse (3,41) auf
der dem freien Ende der Zunge (5) zugewand-
ten Seite durch das aufgesetzte Klemmenge-
h3use (7) abgeschlossen ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Klemmengehduse (7) einen
gegebenenfalls durch einen aufgesetzten Dek-
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20.

21,

16

kel (16) verschliefbaren Aufnahmeraum (13)
fur ein elektrisches Schaltelement aufweist, in
den Einlasse (14, 15, 54) flir AnschluBdrihte
miinden.

AnschluBklemmeinrichtung nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnahme-
raum (13) zwischen Klemmeinsitzen (23) lie-
gend auf einer Schmalseite des Klemmenge-
h3uses (7) angeordnet ist.

AnschluBklemmeinrichtung nach einem der An-
spriche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
daB das Klemmengehduse (7) zumindest auf
seiner Vorderseite im wesentlichen mit der
Vorderwand des kappenartigen Geh&uses (3)
fluchtend oder nur geringfligig Uber diese vor-
ragend endet.

Claims

A terminal device, more particularly for chokes
or ftransformers, having: at least one metal
terminal insert (23) having two terminal arms
(30) disposed extending spaced out and bear-
ing two knife-blade contacts (34) which point
towards one another and bound two slot-like
openings (32) which are open at the edges and
the width of each of which is smaller than the
diameter of a connecting wire (35) to be re-
ceived; and a terminal casing (7) of insulating
material which is formed with recesses (14, 15)
for connecting wires, characterized in that the
at least one terminal insert (23) is constructed
in the form of a screw-type terminal having a
connection bore (25) disposed in a solid termi-
nal body (24) adapted to receive connecting
wires and a terminal screw (27) which can be
screwed into a corresponding threaded bore
(26) extending into the connection bore (25);
the two terminal arms (30) are disposed on the
bottom side (28) of the solid terminal body
(24); the terminal insert (23) is inserted with its
terminal body (24) sealing-tight in the direction
of the terminal screw (27) into the terminal
casing (7); and the terminal casing (7) is fitted
on to a bottom member (41) of insulating ma-
terial which covers at least the terminal insert
(23).

A terminal device according to claim 1, char-
acterized in that the slot-like opening (32) has
a length exceeding the diameter of a number
of connecting wires (35) to be received.

A terminal device according to claims 1 or 2,
characterized in that the solid terminal body
(24) has at least two intersecting connection
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bores (25).

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the bot-
tom zone (36) of the terminal body (24) bear-
ing the terminal arms (30) is constructed sub-
stantially rigid and the other wall zones (39)
bounding the or each connecting bore (25) are
constructed resiliently deformably, so that the
tightened terminal screw (27) can be put under
prestressing by the resiliently deformed wall
zones (39), accompanied by an elongate de-
formation of the or each connection bore (25),
the bottom zone (36) remaining substantially
undeformed.

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the ter-
minal casing (7) has at least one chamber (20)
into which the terminal body (24) is pressed
vacuum-tight.

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the ter-
minal casing (7) has a moulded-on cover (22)
which receives the terminal screw (27) and
which can be opened after the insertion of the
terminal insert (23) and following impregnation.

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that reces-
ses (53) for connecting wires of the terminal
casing (7), which extend to the or each con-
nection bore (25) of the terminal insert (23),
are closed when the terminal insert (23) is
inserted and can be opened following impreg-
nation.

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the bot-
tom member (41) has at least one support (46)
for connecting wires (35) which extends be-
tween the terminal arms (30) when the terminal
casing (7) is fitted on.

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the ter-
minal arms (30) are constructed partially cylin-
drical.

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the ter-
minal arms (30) laterally enclose a channel-like
elongate recess (33) into which at least one
slot-like opening (32) leads.

A terminal device according to claim 10, char-
acterized in that the channel-like recess (33) is
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cylindrical.

A terminal device according to claim 8 and one
of claims 9 to 11, characterized in that the
support is constructed after the fashion of a pin
(46) moulded on the lower portion (41) and
extending into the channel-like recess (33).

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the ter-
minal casing (7) and the bottom member (41)
have latching means (44, 45) via which they
can be latched to one another.

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the ter-
minal casing (7) and/or the bottom member
(41) are formed with recesses (50, 51) via
which the terminal insert (23) can be brought
into contact from outside with a contact mem-
ber when the terminal casing (7) is joined to
the bottom member (41).

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the ter-
minal casing (7) and/or the bottom member
(41) forms or form part of the winding insula-
tion (3, 4, 5) or of a bobbin of the choke or
transformer.

A terminal device according to claim 15, char-
acterized in that the terminal casing (7) or the
bottom member (41) is constructed in the form
of a cap-like casing to at least partially cover a
winding overhang of the choke or transformer.

A terminal device according to claim 16, char-
acterized in that the cap-like casing has a
moulded-on tongue (5) which can be intro-
duced into a gap between the winding over-
hang and the core stack (1) of the choke or
transformer.

A terminal device according to claim 17, char-
acterized in that on the side adjacent the free
end of the tongue (5) the cap-like casing (3,
41) forming the bottom member (41) is closed
by the fitted-on terminal casing (7).

A terminal device according to one of the
preceding claims, characterized in that the ter-
minal casing (7) has for an electric switch
element a receiving space (13) which is possi-
bly closable by a fitted-on cover (16) and into
which inlets (14, 15, 54) for connecting wires
extend.

A terminal device according to claim 19, char-
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acterized in that the receiving space (13) is
disposed lying between terminal inserts (23)
on a narrow side of the terminal casing (7).

A terminal device according to one of claims
16 to 20, characterized in that at least on its
front side the terminal casing (7) terminates
substantially flush with the front wall of the
cap-like casing (3) or projecting only slightly
therebeyond.

Revendications

Dispositif de connexion & serrage, notamment
pour des bobines ou des ftransformateurs,
comportant au moins un bloc de serrage (23)
métallique qui présente deux pattes de serrage
(30) distantes l'une de l'autre et pourvues de
contacts & couteau (34) disposés en vis-a-vis,
lesquels contacts délimitent deux ouvertures
(32) en forme de fentes ouveries sur le cOté
dont la largeur est inférieure au diameétre d'un
fil de connexion (35) a insérer, ainsi qu'un
boftier de bornes (7) en matériau isolant qui
présente des passages (14, 15) pour des fils
de connexion, caractérisé par le fait que le
bloc de serrage (23), au nombre d'au moins
un, est agencé sous forme de borne 2 vis
comportant, dans un corps de borne (24) mas-
sif, un trou de connexion (25) destiné a rece-
voir des fils de connexion et une vis de serra-
ge (27) vissée dans un taraudage (26) qui
débouche dans le trou de connexion (25), par
le fait que les deux pattes de serrage (30) sont
disposées coté fond (28) du corps de borne
(24) massif, par le fait que le corps (24) du
bloc de serrage (23), c6té vis de serrage, est
monté avec étanchéité dans le bofiier de bor-
nes (7) et par le fait que le boftier de bornes
(7) est monté sur une partie inférieure (41) en
matériau isolant qui recouvre au moins le bloc
de serrage (23).

Dispositif de connexion & serrage selon la re-
vendication 1, caractérisé par le fait que I'ou-
verture (32) en forme de fente a une longueur
qui est supérieure au diamétre de plusieurs fils
de connexion (35) & introduire.

Dispositif de connexion & serrage selon la re-
vendication 1 ou 2, caractérisé par le fait que
le corps de borne (24) massif comporte au
moins deux trous de connexion (25) qui sont
mutuellement sécants.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que la partie de fond (36) du corps
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de borne (24) qui porte les pattes de serrage
(30) est essentiellement rigide, tandis que les
autres pariies de paroi (39) qui délimitent le(s)
trou(s) de connexion (25) peuvent se déformer
élastiquement de maniére telle que la vis de
serrage (27) soit mise en précontrainte par
déformation dans le sens d'un allongement du
(des) trou(s) de connexion et, dans la partie de
fond (36) essentiellement non déformée, par
les parties de paroi (39) déformées élastique-
ment.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le boftier de bornes (7) compor-
te au moins une chambre (20) dans laquelle le
corps de borne (24) est monté de maniére
étanche au vide.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le boftier de bornes (7) compor-
te un élément de couverture (22) qui regoit les
vis de serrage (27) et peut étre ouvert aprés
mise en place du bloc de serrage (23) et aprés
I'imprégnation.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que des évidemenis (53) du boftier
de bornes (7) destinés a des fils de connexion
et menant au(x) trou(s) de connexion (25) du
bloc de serrage (23) sont obturés lors de la
mise en place du bloc de serrage et peuvent
€tre ouverts aprés l'imprégnation.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que la partie inférieure (41) compor-
te au moins un support (46) pour les fils de
connexion (35), lequel support fait saillie entre
les pattes de serrage (30) lorsque le boftier de
bornes (7) est monté.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que les pattes de serrage (30) sont
partiellement cylindriques.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que les pattes de serrage (30) défi-
nissent latéralement un évidement (33) allongé
en forme de canal dans lequel débouche au
moins une ouverture (32) en forme de fente.

Dispositif de connexion & serrage selon la re-
vendication 10, caractérisé par le fait que I'évi-
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dement (33) allongé en forme de canal est
cylindrique.

Dispositif de connexion & serrage selon la re-
vendication 8 et 'une des revendications 9 A
11, caractérisé par le fait que le support est
agencé sous forme de téton (46) formé dans la
partie inférieure (41) et faisant saillie dans I'évi-
dement (33) en forme de canal.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le boftier de bornes (7) et la
partie inférieure (41) sont pourvus de moyens
d'encliquetage (44, 45) 3 l'aide desquels ils
peuvent &tre encliquetés mutuellement I'un
dans l'autre.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le boftier de bornes (7) et/ou la
partie inférieure (41) comportent des ouveriu-
res (50, 51) par lesquelles le bloc de serrage
(23) peut étre amené en contact extérieure-
ment avec un élément de contact lorsque le
boftier de bornes (7) est assemblé avec la
partie inférieure (41).

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le boftier de bornes (7) et/ou la
partie inférieure (41) font partie de l'isolation
de I'enroulement (3,4,5) ou d'une armature de
la bobine ou du transformateur.

Dispositif de connexion & serrage selon la re-
vendication 15, caractérisé par le fait que le
boftier de bornes (7) ou la partie inférieure (41)
sont agencés sous forme de boftier-coiffe qui
recouvre au moins partiellement une téte d'en-
roulement de la bobine ou du fransformateur.

Dispositif de connexion & serrage selon la re-
vendication 16, caractérisé par le fait que le
boftier-coiffe comporte une languette (5) atte-
nante qui s'engage dans un espace intermé-
diaire prévu enire la téte d'enroulement et le
paquet de tdles (1) de la bobine ou du trans-
formateur.

Dispositif de connexion & serrage selon la re-
vendication 17, caractérisé par le fait que le
cbté du bofiier-coiffe (3, 41) constituant la par-
tie inférieure (41) tourné vers l'extrémité libre
de la languette (5) est fermé par le boftier de
bornes (7) lorsque celui-ci est monté.

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
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des revendications précédentes, caractérisé
par le fait que le boftier de bornes (7) compor-
te une chambre de réception (13) éventuelle-
ment fermée par un couvercle rapporié (16),
chambre qui regoit un organe de commutation
électrique et dans laquelle débouche des pas-
sages (14, 15, 54) pour des fils de connexion.

Dispositif de connexion & serrage selon la re-
vendication 19, caractérisé par le fait que la
chambre de réception (13) est agencée entre
des blocs de serrage (23) sur un petit c6té du
boftier de bornes (7).

Dispositif de connexion 2 serrage selon I'une
des revendications 16 & 20, caractérisé par le
fait que la face avant au moins du boftier de
bornes (7) est sensiblement alignée avec la
paroi avant du boftier-coiffe (3) ou ne dépasse
que faiblement par rapport & celle-ci.
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