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@ Einrichtung zur Abdeckung der Zylindergrube eines Zylinders einer Rotationsdruckmaschine.

&) Eine Einrichtung zur Abdeckung der Zylinder-
grube eines Zylinders siner Rotationsdruckmaschine
umfaBt ein, mittels einer sich. parallel zur Zylinde-
rachse erstreckenden Stellspindel in radialer Rich-
tung bewegbares, an seiner AuBenseite als ein Ab-
schnitt der Zylindermantelfidche ausgebildetes Ein-
satzstlick. Um das Einsatzstlick wdhrend des Laufs
des Zylinders auf eine genaue Hd&henlage in der
Zylindergrube einstellen zu k&nnen, ist dieses mit-
tels sines Stelinockens einstellbar, der fest auf der
Stellspindel sitzt. Die Stellspindel trigt sinen Steue-
rarm, der mit mindestens einer an einer Seitenwand
der Rotationsdruckmaschine gelagerten, mittels einer
Einstellvorrichtung bewegbaren Steuerkurve zusam-
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“Einrichtung zur Abdeckung der Zylindergrube eines Zylinders einer Rotationsdruckmaschine"

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Ab-
deckung der Zylindergrube eines Zylinders einer
Rotationsdruckmaschine mit einem mittels einer
sich parallel zur Zylinderachse erstreckenden Stell-
spindel in radialer Richtung bewegbaren, an seiner
Auflenseite als ein Abschnitt der Zylinder-Ma-
ntelfliche ausgebildeten Einsatzstiick.

Zur radialen Bewegung von Einsatzstlicken zur
Aufspannung von biegsamen Druckplatien ist es
aus der DE-PS 640 262 bekannt, die Stell-
schrauben fiir das Einsatzstlick mittels Kegel-
zahnridern von einer Stellwelle aus zu betétigen.
Abgesehen davon, daB eine genaue Einstellung
des Einsatzstiickes in radialer Richtung nicht
mdglich ist, da dieses stets soweit bewegt werden
muB, bis es die Druckplatte gegen den Rand der
Zylindergrube preft, kann die Einrichtung nur bei
stehendem Zylinder bet&tigt werden.

Eine Einrichtung, die eine Einstellung der
HBhenlage des Einsatzstlicks ermdglicht, ist aus
der DE-PS 236 935 bekannt. Zur Einstellung des
Einsatzstlicks in radialer Richtung sind hier zwei
Stellschrauben vorgesehen, die sich mit dem einen
Ende am Zylinder abstlitzen, wihrend das andere
Ende in das Einsatzstlick eingeschraubt ist. Die
Einstellung dieser Stellschrauben kann ebenfalls
nur bei stehendem Zylinder erfolgen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Einrichtung der eingangs genannien Gattung so
auszubilden, daB das Einsatzstlick auch wéhrend
des Laufs des Zylinders auf eine genaue
H&heniage in der Zylindergrube einstellbar ist.

Erfindungsgemil wird diese Aufgabe durch
Anwendung der Merkmale des Kennzeichens des
Anspruchs 1 erreicht.

Bei Anwendung der Erfindung ergibt sich spe-
ziell bei Hochdruckmaschinen der Vorteil, daB die
Hohenlage des Einsatzstiicks wihrend des Betrie-
bes solange verdndert werden kann, bis keine
StdBe beim Durchiauf der Zylindergrube an einem
benachbarten Zylinder und damit Streifen unter-
schiedlicher Farbintensitdt auf dem Bedruckstoff

" mehr aufireten. Dadurch besteht weiterhin die

Mdglichkeit, die H8henlage des Einsatzstiicks so-
fort an eine Anderung der Drehzahi des Zylinders
anzupassen.

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich
aus den Unteranspriichen in Verbindung mit der
Beschreibung mehrerer Ausfihrungsbeispiele an-
hand der Zeichnung. in dieser zeigt

Fig. 1 eine Teildarstellung eines aufge-
schnittenen Zylinders, mit Lagerung im Schnitt,

Fig. 2 die erfindungsgem&fen wesentlichen
Teile in einem Schnitt entlang der Linie ii-l in Fig.
1,
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Fig.3 einen Schnitt entfang der Linie lli-lll in
Fig.1,

Fig.4 eine zwsite Ausflhrungsform in einer
der Fig. 1 entsprechenden Darstellung,

Fig.5 ein Schaltbild einer Einstellvorrichtung
und

Fig. 6 ein Diagramm.

Der insgesamt mit 1 bezeichnete Zylinder, bei

dem es sich um einen Gummituchzylinder einer

Offset-Rotationsdruckmaschine handelt, weist eine .

Zylindergrube 2 auf, in der zwei Spannspindein 3
zur Festlegung und Spannung der beiden Enden
eines Gummituchs 4 angeordnet sind. Die Zylin-
dergrube 2 ist an beiden Seiten durch je eine
Stirnwand 5, von der nur eine dargestellt ist, abge-
schlossen. In die Zylindergrube 2 ragt weiterhin
eine sich parallel zur Achse des Zylinders 1 er-
streckende Stellspindel 6 hinein, die in der Miite
des Zylinders einen Stellnocken 7 aufweist.

Die Stelispindel 6 ist am einen Ende in der
Stirnwand -5 und am anderen Ende in einem fest
mit dem Zylinder verbundenen Lager 8 gelagert.
Fest auf der Stellspindel 6 vor der Stirnwand 5 sitzt
ein Steuerhebel 9, der eine Rolle 10 trdgt. Die
Rolle 10 ist mittels einer Druckfeder 11 in Aniage
an einer Steuerkurve 12 gehalten. Die Steuerkurve
12 ist frei drehbar auf einer Welle 13 des Zylinders
1 gelagert und fest mit einem Schneckenrad 14
verbunden. In das Schneckenrad 14 greift eine
Schnecke 15 ein, die auf einer Welle 16 sitzt. Die
Welle 16 ist in nicht nZher dargestelite Weise an
einer Seitenwand 17 der Druckmaschine gelagert
und weist zur Drehung ein ebenfalls nicht dargetell-
tes Handrad auf. Auf die Welle 13 des Zylinders 1
ist weiterhin sin Antriebszahnrad 18 fest aufgesetzt.

Der Stellnocken 7 greift mit einem engen Lauf-
sitz in eine Bohrung 19 sines Einsatzstlickes 20
sin, so daB er sich spielfrei in der Bohrung 19
drehen kann. Die Aufenfliche des Stelinockens 7
ist kreisf&rmig und gegenuber der Stellspindel 6
exzentrisch. Die Verwendung einer derartigen Kon-
struktion bringt bei richtiger Plazierung den Vorteil,
daB gleiche Drehwinkel des Stelinockens 7
anndhernd gleiche radiale Stellwege des Ein-
saizstiicks 20 bewirken.

Das Einsatzstlick 20 besteht aus einem Inne-
nteil 21, das die Bohrung 19 aufweist und einem
Aufentell 22, dessen Aufenseite 23 als ein Ab-
schnitt der Mantelfiiche des Zylinders 1 ausgebil-
det ist. Der AuBenteil 22 weist vor beiden Stirnsei-
ten 24 je einen Flansch 25 auf. Durch jeden Flan-
sch 25 greift eine Schraube 26, die in eine Gewin-
de im Innenteil 21 einschraubbar ist. Nach 19sen
der Schrauben 26 kann der AuBenteil 22 durch die
Zylindergrube 2 nach auBen entfernt werden. Nun-
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mehr kann das Gummituch abgenommen bzw.
ausgewechselt werden.

Zur genauen Positionierung trégt der AuBenteil
22 einen Ansatz 27, der in eine entsprechende Nut
28 in der Obereite des Innentsiles 21 eingreifen
kann. Um eine unerwiinschte Verdrehung des Inne-
nteiles 21 zu verhindern, weist dieser einen Ansatz
29 auf, der in eine Nut 30 des Zylinders 1 singreift.

Das Einsatzstlick 20 erstreckt sich nur Uber
einen kurzen Abschnitt der Linge der Zylinder-
grube 2. Dabei entspricht die Breite des Ein-
satzstiickes 20 der Breite des Stelinockens 7. An-
stelle eines Einsatzstlicks kdnnen auch zwei oder
mehr Einsatzstlicke in einer Zylindergrube 2 vorge-
sehen sein. Zweckmdipig ist dann unmittelbar ne-
ben jeden Steilnocken ein Lager angeordnst, um
eine Durchbiegung der Stellspindel unter den auf
das Einsatzstlick wirkenden Kréften und damit eine
Lageverdnderung der AuBenseite des Ein-
satzstlickes zu verhindern.

Dreht sich wdhrend des Betriebes der Uber das
Antriebszahnrad 18 angetriebene Zylinder 1, so
|8uft bei dieser Drehbewegung die Rolle 10 auf der
Steuerkurve 12 ab. Dies bewirkt bei jeder Umdre-
hung ein Hin-und Herschwenken des Steuerhebels
9 um einen kleinen Drehweg. Da der Steuerhebel 9
fest mit der Stellspindel 6 verbunden ist, dreht sich
dieser ebenfalls um sinen kleinen Winkelweg hin
und zurlick. Dieser Bewegung folgt weiterhin der
Stellnocken 7. Infolgedessen bewegt sich das Ein-
satzstlick 20 bei jeder Umdrehung einmal in Rich-
tung des Pfeiles a und anschliefiend entgegen der
Richtung dieses Pfeiles.

Die Steuerkurve 12 ist nun so eingestslit, daB
die AuBenseite 23 des Einsatzstlickes 20 bei
Durchlauf der Zylindergrube 2 unter einem benach-
barten Zylinder den durch das Gummituch be-
stimmten AuBenumfang des Zylinders zu sinem
Vollkreis schlieft.

Sollte sich im Befriob, insbesondere bei
Anderungen der Drehzahl ergeben, daB Streifen
unterschiedlicher Farbintensitdt auf den Drucke-
xemplaren aufireten, so wird die Steuerkurve 12
mittels des Schneckentriebes 14, 15, 16 solange
gedreht bis die Farbstreifen verschwinden. Durch
die Drehung der Steuerkurve wird die HShenlage
der AuBenseite 23 des Einsatzstlickes 20 beim
Druchlauf der Zylindergrube 2 unter einem anderen
Zylinder verandert.

Beim Ausfihrungsbeispiel gem&s Fig. 4 tragt
der fest auf der Spannspindel 6 sitzende Steuerhe-
bel 9 eine Rolle 31 gréBerer Breite. Die Rolle 31
kann wechselweise mit einer ersten Steuerkurve 32
und einer zweiten Steuerkurve 33 zusammenwir-
ken. Die Steuerkurve 32 ist wiederum drehbar auf
der Welle 13 des Zylinders 1 gelagert und {ber
einen hilsenférmigen Ansatz 34 mit einem
Schneckenrad 35 fest verbunden. Auf dem
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hilsenfdrmigen Ansatz 34 ist frei drehbar die
zweite Steuerkurve 33 gelagert, die ihrerseits fest
mit einem weiteren Schneckenrad 36 verbunden
ist. In jedes der beiden Schneckenrdder greift,
ebenso wie beim Ausflhrungsbeispiel gemiB Fig.
1, eine nicht mehr dargestellte Schnecke ein, die
jeweils fest auf einer von Hand einstellbaren Stell-
welle sitzt. Die Anordnung zur Steuerung des Ein-
satzstlckes ist ebenso ausgebildet wie beim ersten
Austlhrungsbeispiel.

Mit dieser Einrichtung kann daher wéhrend ein-
er Umdrehung des Zylinders 1 das Einsatzstlick
zweimal in die HShenlage gebracht werden, die es
beim Durchlauf unter zwei benachbarten Zylindern
einnehmen soll. Eine derartige Anordnung ist bei-
spielsweise fur Offset-Schén-und -
Widerdruckwerke geeignet, bei denen die Bahn
zwischen zwei Gummituchzylindern bedruckt wird,
denen je ein Plaftenzylinder zugeordnet ist.

Anstelle der Einstellung der gewdlnschten
HBhenlage des Einsatzstlickes von Hand kann
auch eine elekirische Einstellvorrichtung, so wie sie
in Fig. 5 schematisch dargestellt ist, Verwendung
finden. Diese Einstellvorrichtung umfaft einen Ta-
chogenerator 37, der auf die Welle 13 des Zylin-
ders 1 aufgesetzt ist. Die vom Tachogenerator 37
gelieferte Spannung ist Uber ein fUr Kalibrierungsz-
wecke vorgesehenes Potentiometer 38 an einen
Analog-Digital-Umwandler 39 gelegt. Hier wird die
Spannung in digitale Impulse umgewandsit, welche
in einem nachgeschalteten Mikroprozessor 40 zur
Verarbeitung gelangen. Entsprechend der Zahl der
wihrend einer festgelegten Zeiteinheit gelieferten
Impulse steuert der Mikroprozessor 40 Uber ein
Steliglied 41 eine bestimmte Zahl von Schritten
eines Schrittmotors 42, der umiftelbar oder Uber
ein Schneckengetriebe die Steuerkurve drehen
kann. Diese Schritte werden Uber eine Zdhlscheibe
43 von einem berlhrungsios arbeitenden Abtast-
kopf 44 pro Zeiteinheit gezéhlt und zum Mikropro-
zessor 40 gemeldet. Wenn die Schrittzahl erreicht
ist, die der vom Tachogenerator gemessenen Dreh-
zahl des Zylinders entspricht, wird der Schrittmotor
42 angehalten. Die erzeugte Tachogeneratorspan-
nung wird somit in einfacher Weise in eine be-
stimmte Schritizahl des Schrittmotors 42 umge-
wandelt. Dabei bedeutet eine hohe Ausgangsspan-
nung am Tachogenerator 37 eine enisprechende
grofie Anzahl von Schritten, eine geringere Span-
n‘ung bedeutet eine geringere Anzah! von Schritten.
Mit dem zwischen dem Tachogenerator 37 und
dem Analog-Digital-Umwandler 39 geschalteten Po-~
tentiometer 38 kann die Spannung die zum Analog-
Digital-Umwandier 39 kommt, beeinfluft werden.
Auf diese Weise ist es mdglich, wie in Fig 6
dargestellt, einer bestimmten Drehzahl der Ma-
schine und daher einer bestimmten vom Tachoge-
nerator gelieferten Spannung unterschiedliche
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Schrittzahlen zuzuordnen, um so verschiedene
Kennlinien zu erhalten, mit denen beispielsweise
die Hirte des Zylinderaufzugs beriicksichtigt wer-
den kann.

Anspriche

1. Einrichtung zur Abdeckung der Zylinder-
grube sines Zylinders einer Rotationsdruckma-
schine mit einem mittels einer sich parallel zur
Zylinderachse erstreckenden Stelispindel in radia-
ler Richtung einstellbaren, an seiner Aufenseite als
ein Abschnitt der Zylinder-Mantelfliche ausgebilde-
ten Einsatzstiick, dadurch gekennzeichnet, da das
Einsatzstlick (20) mittels eines Stelinockens (7) ein-
stellbar ist, der fest auf der Stelispindel (8) sitzt,
und die Stellspindel (8) einen Steuerarm (9) irigt,
der mit mindestens einer an einer Seitenwand (17)
der Rotationsdruckmaschine gelagerten, mittels
giner Einstellvorrichtung (14, 15, 16; 35, 36; 37 bis
44) bewegbaren Steuerkurve (12, 32, 33) zusam-
menwirkt.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Einstellvorrichtung ein
Schneckengetriebe (14, 15; 35, 36) umfaBt, dessen
Schneckenrad (14; 35, 36) mit der Steuerkurve (12;
32, 33) fest verbunden ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Steuerkurve (12;
32, 33) und das Schneckenrad (14, 35, 36) frei
drehbar auf der Welle (13) des Zylinders (1) gela-
gert sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, die Eingangswelie (16)
des Schneckengetriebss (14, 15) von Hand einsteli-
bar ist.

5. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Einstellvorrich-
tung einen elektrischen Schrittmotor (42) umfast.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Schriftmotor (42) abhéngig
von Drehzahl des Zylinders (1) ansteuerbar ist.

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Einstellvorrichtung aufer
dem Stelimotor (42) einen die Drehzahi der Welle
des Zylinders erfassenden Tachogenerator (37)
sowie einen Abtastkopf (44) flir eine mit dem
Schrittmotor (42) verbundene Zhlischeibe (43) auf-
weist und der Tachogenerator (37) Uber einen
Analog-Digital-Umwandler (39) zur Soliwerteingabe
an einen Mikroprozessor (40) gelegt ist, der_vom
Abtastkopf (44) den Istwert der Position des Schriti-
motors (42) erhdlt und Uber ein Steliglied (44) den
Schrittmotor (42) ansteuert.
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8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daf zwischen dem Tachogenerator
(37) und dem Analog-Digital-Umwandier (39) ein
Potentiometer (38) eingeschaltet ist.

9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, flir einen Zylinder, der mit zwei be-

nachbarten, je eine Zylindergrube aufweisenden

Zylindern zusammen wirkt, dadurch gekennzeich-
net, daB zwei nebeneinander angeordnete Steuer-
kurven (32, 33) vorgesehen sind, die mit einem
gemeinsamen Steuerhebel (9) zusammenwirken.

10. Einrichtung nach einem der vorhergshen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Steuerhebel (9) eine auf der Steuerkurve (12; 32,
33) laufende Rolle (10; 31) trégt.

11. Einrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der
Stelinocken (7) in eine Bohrung (19) des Ein-
satzstlicks (20) eingreift.

12. Einrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
Stelinocken (7) eine kreisf6rmige AuBenfidche aui-
weist und exzentrisch auf die Stellspindel (6) aufge-
setzt ist. )

13. Einrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf das
Einsatzstiick (20) einen Innenteil, (21) der die Boh-
rung (19) enthdlt, und einen AufBenteil (22) umfast
und die beiden Teile (21, 22) mittels einer Flansche
(25) vor den Stirnseiten (24) des AuBenteils (22)
durchsetzenden, in den Innenteil (21) eingreifenden
Schrauben (26) miteinander I8sbar verbundenen
sind.
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