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@ Borne de raccordement pour appareil d'installation électriﬁue.

@ Borne de raccordement pour appareil électrique compre- 2

nant une bolte de serrage (4) qui se trouve en prise avec un 2b 2f* / Zc

étrier de serrage (1) par l'intermédiaire d'un boulon (3) et qui

est guidée de maniére & pouvoir coulisser en hauteur dans un

compartiment du boftier, en coopérant avec ie boulon de la - ~

borne et un dispositif de retenue, qui est formé au moyen de / / EL\E/ zf

saillies élastiqgues (2d, 2e) qui sont agencées, dans le yd

compartiment (2a) du boitier, en ressaut vers des surfaces &4 ;Y

latérales (4c) de la boite de serrage (4) et qui produisent, au / 1a'

cours du coulissement, une pression latérale sur la boite de 3a S L -Ta
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"Borne de raccordement pour appareil d’installation électrique”.

L’invention concerne une borne de raccordement
pour appareils d’installation électrigue comprenant
une bofte de serrage approximativement annulaire
qui se trouve en prise avec un étrier de serrage par
intermédiaire d’un boulon et qui, & l'intérieur d’une
zone prédéterminée par l'étrier de serrage, est
guidée de maniére & pouvoir coulisser en hauteur
dans un compartiment du boitier de I'appareil de
l'installation, par coopération avec le boulon et un
dispositif de retenue agissant de fagon & réaliser une
liasison commandée par une force.

Une telle borne de raccordement est par exemple
décrite dans le DE-U-83 17 416 et elle est utilisée
d'une maniére avantageuse dans des disjoncteurs
de protection de ligne pour le raccordement aussi
bien de barres collectrices que de conducteurs
unifilaires. Le blocage automatique de la boite de
serrage dans une position ajustée de maniére
quelconque est obtenu ici par I'intermédiaire d’'un
ressort & lame inséré dans le boitier. Ce dispositif de
retenue présente I'invonvénient d’'une piéce supplé-
mentaire pour laquelle sont nécessaires, en pius des
colts de fabrication, des frais de montage.

L'invention a pour but de mettre au point, pour la
borne de raccordement précitée, un dispositif de
retenue qui soit de structure encore plus simple et
qui soit conformé de fagon favorable pour l'installa-
tion, tout en garantissant une fabrication peu
colteuse.

On résout ce probléme par une borne de
raccordement présentant les particularités caracté-
ristiques de la revendication 1. Des perfectionne-
ments et formes de réalisation avantageuses de
Pinvention font aussi I'objet des revendications
secondaires.

L’invention est avantageuse dans la mesure ou le
dispositif de retenue pour la boite de serrage
déplacable en hauteur peut étre directement
fagonné au cours de la fabrication des piéces du
boitier. Une piéce supplémentaire disparait ainsi et
on économise des colts de montage. Les saillies du
dispositif de retenue sont disposées de facon que la
position supérieure de la-bolie de serrage soit
normalement conservée comme position de base au
cours de la fabrication de I'appareii et que le boulon
de la borne regoive également une affectation
supérieure correspondante. Cette position identique
pour tous les appareils ne se modifie ni au cours du
transport ni au cours de la manipulation & 'emplace-
ment du montage.

Lors de la disposition en série couranite de
plusieurs appareils I'un a c6té de 'autre, on peut
ainsi introduire et raccorder sans probléme, du c6té
de lentrée, une barre collectrice en forme de
peigne, respectivement entre ['étrier de serrage et la
téte de boulon en position ouverte. Cette derniére
est en supplément recouverte par une plaque en
console fagonnée sur le boitier et ainsi le boulon est
assuré conire toute chute ainsi que contre tout
contact accidentel. Une rotation correspondante du
boulon de la borne suffit pour faire coulisser la boite
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de serrage dans Ia position inférieure. La téte de
boulon, qui s’appuie sur la plaque en console,
presse vers le bas la bolie de serrage entre les
saillies élastiques et la force de frottement qui se
produit provogue un maintien en position fixe, sans
cliquetis, de la boite de serrage dans une position
quelconque, par exemple pour une connexion de
barres collectrices et de conducteurs unifilaires. Par
une pression manuelle sur la t&te de boulon, on peut
en outre, sans probléme, ajuster la position inférieur
de la boite de serrage avec sa section d’ouverture
compléte, par exemple pour des conducteurs
mulitifilaires. La borne de raccordement suivant
I’'invention forme par conséquent un auxiliaire prati-
que d'installation.

D’autres détails et particularités de Ilinvention
ressortiront de la description donnée ci-aprés, a titre
non limitatif et avec référence aux dessins annexés.

La figure 1 représente une vue en coupe d'un
premier exemple de réalisation d’un borne de
raccordement suivant Pinvention, depuis le
cOté du raccordement et avec la boite de
serrage située dans une position supérieure
extréme.

La figure 2 représente la borne de raccorde-
ment avec une boite de serrage descendue qui
se trouve dans sa position inférieure exiréme.

Les figures 3 et 4 représentent des vues,
correspondant aux représentations précitées,
d'un deuxiéme exemple de réalisation de borne
de raccordement suivant I'invention.

La borne de raccordement comporie un étrier de
serrage 1 métallique approximativement en forme de
U ou de cadre, dans une vue de c6té, qui est ancré
de maniére fixe dans un boitier 2, constitué d’'une
matiére isolante, d'un appareil d’installation non
représenté de maniére détaillée. Dans T'aile supér-
ieure 1a de I'étrier de serrage il est prévu un trou de
passage 12’ par lequel un boulon 3 pénétre dans un
trou taraudé 4a d'une boite de serrage 4 métallique,
approximativement annulaire. Celle-ci entoure, a son
tour, une aile inférieure 1b de I'étrier de serrage et
elle est guidée de maniére a pouvoir coulisser en
hauteur dans un compartiment 2a du boitier com-
posé de deux coques 2b, 2c¢. La boite de serrage 4
peut étre amenée & coulisser a I'intérieur d’'une zone
de coulissement "s” depuis une position exiréme
supérieure (figures 1 ou respectivement 3) a une
position exiréme inférieure (figures 2 ou respective-
ment 4), en fonction de fa profondeur de vissage du
boulon 3. La forme de réalisation de P'étrier de
serrage 1 garantit, en coopération avec le comparti-
ment, le guidage de la bojte de serrage et une
protection suffisante contre la torsion.

Afin que la boite de serrage ne puisse pas glisser
en va-et-vient d’'une maniére quelconque a I'intérieur
de sa zone de coulissement, dans l'exempie de
réalisation suivant les figures 1 et 2, un dispositif de
retenue est agencé dans le compartiment sous la
forme de deux saillies élastiques 2d, 2e qui sont
disposées en ressaut latéralement et qui, dans la
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position extréme supérieure, prennent légérement
en dessous du cbté inférieur 4b de la bofte de
serrage, en fixant celle-ci dans sa position. Les
saillies 2d, 2e, disposées I'une en face de I'autre,
sont de préférence réalisées sous la forme de lévres
et elles sont, avec une flexibilité suffisante, fagon-
nées, notamment par moulage, directement au
cours de la fabrication, sur les coques 2b, 2¢ du
boitier en matériau thermoplastique.

Dans I'exemple de réalisation selon les figures 3 et
4, une languette élastique 2g, qui est fagonnée sur le
boitier dans la zone de I'aile supérieure 1a de I’étrier
de serrage 1, est agencée comme dispositif de
retenue dans le compartiment 2a. La languette
élastique, préalablement cintrée dans le comparti-
ment, représente, sous une forme isolée, une partie
de la paroi du compartiment et effectue, depuis un
cOté, une pression élastique sur la bofte de
serrage 4 qui est de ce fait pressée sur la paroi
opposée du compartiment et est maintenue par une
liaison commandée par une force. Cette derniére
paroi peut en supplément étre pourvue également
d’une saillie en forme de lévre 2d’ pour déterminer
ainsi la position supérieure de la bofte de serrage
(figure 3).

Sur la boite de serrage, fixée dans la position
extréme supérieure entre l'aile inférieure 1b de
I'étrier de serrage et les saillies 2d, 2e ou respective-
ment la saillie 2d’ et la languette élastique 2g, on
peut avantageusement raccorder une barre collec-
trice non représentée qui peut étre introduite entre
une téte 3a du boulon de la borne et t'aile supérieure
1a de I'étrier de serrage. La téte de boulon, qui est
recouverte partiellement par une plaque en console
2f, est accessible par I'intermédiaire d’une ouverture
2f’ agencée de maniére concentrique, de fagon que
le boulon puisse étre actionné par un tourne vis.
Dans le cas d'un filet & droite courant, une rotation
vers la droite provoque le serrage de Ia barre
collectrice.

Une rotation vers la gauche du boulon de la borne
a au contraire pour effet que la téte de boulon
parvient, par sa zone marginale, en appui sur la
plaque en console 2f. Celle-ci forme ensuite une
contre-butée fixe de fagon que le boulon de la borne
ameéne, conformément & la rotation vers la gauche, la
bolte de serrage & coulisser entre les saillies
élastiques, en direction de la position extréme
inférieure. Pour transmettre une force de retenue
suffisante & la bofte de serrage, celle-ci est pourvue
de surfaces latérales 4c approximativement parai-
léles, dans la zone de glissement des saillies ou
respectivement de la languette élastique.

Le coulissement de la boite de serrage dans la
position inférieure peut étre de méme obtenu par
une pression manuelle sur la téte de boulon. Dans ia
section compléte de I'ouverture de la boite de
serrage, on peut ensuite raccorder un conducteur
électrique unifilaire ou multifilaire et en cas de
besoin, en dessous de la téte de boulon, encore une
barre collectrice ou analogue. Par une rotation vers
la droite ultérieure du boulon de la borne, la boite de
serrage est & nouveau tirée vers le haut entre les
saillies, jusqu'a ce que, en fonction des sections
transversales des conducteurs, le boulon de la
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borne et la boite de serrage se bloquent réciproque-
ment. L'étrier de serrage sert ici de butée destinée
& s’opposer & la force de pressage produite par le
boulon de la borne.

Pour exploiter la course de coulissement de la
bofte de serrage et les différentes possibilités de
raccordement et de serrage, la longueur du boulon
de la borne est accordée sur I'étrier de serrage. La
coopération de toutes les piéces de la borne de
raccordement donne un auxiliaire d'installation avan-
tageux, la plaque en console 2f empéchant la chute
du boulon de la borne et garantissant en outre une
sécurité a I'encontre de tout contact involontaire
avec des piéces conductrices de courant. Dans le
cas d'un compartiment en matériau non suffisam-
ment élastique, par exemple en matiére plastique
thermodurcissable, un dispositif de retenue compa-
rable pour la bofte de serrage peut étre introduit,
comme piéce supplémentaire, directement au cours
de la fabrication ou encore ultérieurement au cours
du montage.

Il doit &tre entendu que la présente invention n’est
en aucune fagon limitée aux formes de réalisation
décrites ci-dessus et que bien des modifications
peuvent y étre apportées sans sortir de son cadre.

Revendications

1. Borne de raccordement pour appareil
d’installation électrique comprenant une bofte
de serrage approximativement annulaire qui se
trouve en prise avec un étrier de serrage par
l'intermédiaire d’un boulon et qui, & 'intérleur
d’'une zone prédéterminée par I'étrier de ser-
rage, est guidée de maniére & pouvoir coulisser
en hauteur dans un compartiment du boftier de
I'appareil de I'installation, en coopérant avec le
boulon de la borne et un dispositif de retenue
agissant de fagon & réaliser une liaison com-
mandée par une force, caractérisée en ce que
le dispositif de retenue est formé au moyen de
saillies élastiques (2d, 2e) qui sont agencées,
dans le compartiment (2a) du boitier,en ressaut
vers des surfaces latérales (4¢) de la boite de
serrage (4) et qul produlsent, au cours du
coulissement, une pression latérale sur la boite
de serrage (4).

2. Borne de raccordement suivant la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que les saillies (2d,
2e) sont fagonnées directement dans le com-
partiment (2a) du boitier qui est fabriqué en un
matériau thermoplastique.

3. Borne de raccordement suivant l'une ou
Pautre des revendications 1 et 2, caractérisée
en ce que de part et d'autre de la boite de
serrage deux salllies (2d, 2e) en forme de 1évres
sont fagonnées I'une en face de l'autre dans le
compartiment (2a) du boitier et transversale-
ment & la direction de coullssement.

4. Borne de raccordement suivant I'une des
revendications 1 & 3, caractérisée en ce que la
bofte de serrage (4) est maintenue de maniére
autoblocante dans sa position extréme supér-
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jeure par les saillies (2d, 2e) qui prennent
légérement derriére son c6té inférieur (4b).

5. Borne de raccordement suivant I'une ou
Pautre des revendications 1 et 2, caractérisée
en ce que des languettes élastiques (2g),réali-
sées sous la forme d’une partie de la paroi du
compartiment et fixées d’un c6té, sont agen-
cées dans le compartiment (2a) du boitier,
latéralement & la boite de serrage (4).

6. Borne de raccordement suivant la revendi-
cation 5, caractérisée en ce que les languettes
élastiques (2g) sont fagonnées sur le boitier (2)
dans la zone de I'aile supérieure (1a) de I'étrier
de serrage (1) et en ce que pour le reste eiles
sont agencées isolément dans le compartiment
(2a) du boitier, sous une forme préalablement
cintrée, en agissant contre la boite de serrage
(4).

7. Borne de raccordement suivant I'une ou
'autre des revendications 5 et 6, caractérisée
en ce que le compartiment (2a) du boitier
présente une languette élastique (2g) unique-
ment sur un coté et en ce que le cOté opposé
est réalisé avec une face plane ou est pourvu
d’une saillie (2d’) en forme de lévre qui prend
légérement en dessous de la boite de serrage
(4) dans sa position extréme supérieure.

8. Borne de raccordement suivant I'une des
revendications 1 & 7, caractérisée en ce que le
boulon (3} de la borne est, dans le réglage en
hauteur, limité au-dessus de sa téte (3a) a I'aide
d’'une plaque en console (2f) qui est agencée en
saillie sur le boftier (2) & une certaine distance
de I’étrier de serrage (1).

9. Borne de raccordement suivant la revendi-
cation 8, caractérisée en ce gue la plague en
console (2f) est réalisée sous la forme d’une
contre-butée pour le boulon (3) de la borne, en
vue de la descente de la boite de serrage (4) a
I'enconire de la force de retenue des deux
saillies (2d,2e).

10. Borne de raccordement suivant I'une des
revendications 8 et 9, caractérisée en ce que la
plaque en console (2f) est, au-dessus de la téte
(8a) du boulon, pourvue d’'une ouverture (2f')
pour 'actionnement du boulon (3).

11. Borne de raccordement suivant I'une des
revendications 8 a 10, caractérisée en ce que le
boulon (3) de la borne est maintenu de maniére
imperdable par une coopération avec la plaque
en console (2f).
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